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Metall-Kreissdgemaschine MKS 350 PROFI-L

Préazisions-Kreissagen fur Stahl, Nichteisen-Metalle, Gussprofile und Kunststoffe.

Verstellbare Materialauflage mit Laufrolle

Nahezu gratfreier Schnitt, prazise Getriebekopf- und Sageblattlagerung

Hochste Wiederholgenauigkeit, Stangensperre mit verstellbarem Materialanschlag

Rasche Winkeleinstellung mit einem Hebelgriff (Winkelschnellspanner und Winkelskala)

Flexible Gehrungseinstellung, Getriebekopf und/oder Schraubstock 45-0-45° schwenkbar.

Schnitttiefe mittels Einstellschraube genau begrenzbar

Kraftiges, beidseitiges Spannen mit nur einer Hebeldrehung, Schnellspannschraubstock mit Spannhebel und
Antigrat-Werkstlickhalter

Leistungsstark: zweistufiges Antriebsaggregat fur harte und weiche Werkstoffe

Laufruhig und langlebig: Hochleistungsgetriebe mit Olbad fiir Dauerschmierung

Optimale Sageblattkiihlung: Kiahlmittelkreislaufsystem mit Membranpumpe, Dosierventil und Ricklauffilter
Kompakt: Kithimittelbehalter in Spanewanne integriert

Stabile Schnittfihrung: ERGO-Bedienhebel mit Sicherheits-Dauerschalter und automatischer Riickstellung
Sicher: SelbstschlieBender Schutz, Dauerschalter, Not-Aus, Nullspannungsauslésung, CE-konform

Serienausstattung

MKS Profi Metall-Kreissdgemaschine
Materialauflage mit Laufrolle
Stangensperre mit Materialanschlag
WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala
Schnitttiefenanschlag verstellbar

SSS Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

Spannbacke verstellbar
Antigrat-Werkstlickhalter
Hochleistungsantrieb

Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung
Kuhlsystem mit Elektropumpe

ERGO Bedienhebel mit Rickstellung
Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff
Sageblattschutz selbstschliel3end
Not-Aus/Nullspannungsauslésung
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

Page 1



| HORNTEC GMBH
N Rosenhain 24, 9125 Kuhnsdorf | +43 4232 87 522 | horntec.at | office@horntec.at

Sonderzubehor

e Stahlblechsockel
e Materialstander flr Metallkreisséagen

Einsatzbeispiele

Metallbau
Maschinenbau
Geratebau
Schlossereien
Schmieden
Rohrleitungsbau
Kesselbau
Behalterbau
Installateure
Spenglereien
KFZ-Werkstéatten
Karosseriebau
Baugewerbe

Technische Daten

Rundrohr Schnittbereich bei 0°: Max. 110mm

Rundrohr Schnittbereich bei 45° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 90mm
Vierkantrohr Schnittbereich bei 0°: Max. 100mm

Vierkantrohr Schnittbereich bei 45° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 85mm
Rechteckrohr Schnittbereich bei 0°: Max. 155x80mm

Rechteckrohr Schnittbereich bei 45° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 90x85mm
Sageblatt-AuRendurchmesser: 350mm

Sageblatt-Innendurchmesser: 32mm

Schraubstockspannweite max.: 190mm

Schnittwinkel: 45-0-45°

Drehzahlstufe 1/ 2: 20 / 40UpM

Motorleistung Drehzahlstufe 1 / 2: 1500 / 2200W

Netzanschluss: 400/50V/Hz

Einlaufhéhe fir Rollbahnen: 1030mm

Gewicht: 290kg

Sku : 78014
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