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CSO- und M/S-GehrungsbandsÃ¤gen Ã¼berzeugen durch hohe ProduktqualitÃ¤t und sehr gute Leistungswerte. Einige
Stichworte verdeutlichen ihre Klasse: Ideale Antrieb- und SÃ¤geraddimension, Kompaktgetriebe mit Ã?lbad fÃ¼r
Dauerschmierung, verwindungssteifer SÃ¤gerahmen mit Kegelrollenlagern, prÃ¤zise einstellbare SÃ¤gebandfÃ¼hrung,
hohe Sicherheit durch Ã?berwachung der SÃ¤gebandspannung â?¦

BaugrÃ¶Ã?en und SchnittqualitÃ¤t

CSO- bzw. M/S-Modelle bieten einen Schnittbereich von 300Ã?170 mm bzw. 400Ã?200 mm und verfÃ¼gen Ã¼ber zwei
Schnittgeschwindigkeiten, 35/71 m/min bzw. 38/77 m/min. Ein Schnittgeschwindigkeitsregler fÃ¼r 20-90 m/min ist als
SonderzubehÃ¶r erhÃ¤ltlich. CSO-Modelle sind zur Anpassung des SÃ¤gerahmenvorschubs (Absenkgeschwindigkeit) mit
einer stufenlos einstellbaren Absenkautomatik ausgestattet.

Einsatzbeispiele

Metallbau
Maschinenbau
GerÃ¤tebau
Anlagenbau
Rohrleitungsbau
Kesselbau
BehÃ¤lterbau
Installateure
Kfz-WerkstÃ¤tten
Karosseriebau
Schlossereien
Schmieden
Spenglereien
Isolierbetriebe
Hochbau
Tiefbau

Serienausstattung

CSO bzw. M/S-Modell
ABV Absenkautomatik mit Regelventil
SSS Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

HORNTEC GMBH
Rosenhain 24, 9125 KÃ¼hnsdorf | +43 4232 87 522 | horntec.at | office@horntec.at

Page 1
Horntec GmbH - horntec.at



Stangensperre mit Materialanschlag
WSS Winkelschnellspanner
Winkelskala
Kompaktgetriebe mit Ã?lfÃ¼llung
Zentrales Bedien- bzw. Steuerpanel
ERGO-Bedienhebel / Ein/Aus
KÃ¼hlsystem mit Elektropumpe
SÃ¤gebandrÃ¤der mit PrÃ¤zisionslagern
SÃ¤geband-Spureinstellung
SÃ¤gebandspanner
SBÃ? SÃ¤gebandÃ¼berwachung Endausschalter
SÃ¤gebandfÃ¼hrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
SpÃ¤neabstreifer und SpÃ¤nebÃ¼rste
Greifschutz
SÃ¤gebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / NullspannungsauslÃ¶sung
SÃ¤gerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit SpÃ¤newanne
BandsÃ¤geblatt Bimetall Cobalt
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

SonderzubehÃ¶r

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-90 m/min

Details

Manuellvorschub â?? hÃ¤ndische Vorschubsteuerung mit ERGO-Bedienhebel, ideal fÃ¼r dÃ¼nnwandiges Material
Stufenloser SÃ¤gerahmenvorschub â?? mit hydraulischer Absenkautomatik
Rasches Spannen des Werkstoffs durch Voreinstellung der Spannbacke â?? Schnellspannschraubstock mit Handrad
und Schnellspannhebel
HÃ¶chste Wiederholgenauigkeit bei Serienschnitt â?? mit Stangensperre und verstellbarem Materialanschlag
Rasche Gehrungseinstellung 45-0-60Â° â?? mit Winkelschnellspanner und gut ablesbarer Winkelskala
KrÃ¤ftiger SÃ¤gebandantrieb 750/1.100 W
Laufruhig und langlebig â?? Kompaktgetriebe mit Ã?lbad fÃ¼r Dauerschmierung
Zweistufenschaltung fÃ¼r Schnittgeschwindigkeiten 38 und 78 m/min
Optimale SÃ¤gebandkÃ¼hlung â?? KÃ¼hlmittelkreislaufsystem mit Elektropumpe, Dosierventil und RÃ¼cklauffilter,
KÃ¼hlmittelbehÃ¤lter im Maschinensockel
GleichmÃ¤Ã?iger SÃ¤gebandlauf â?? ideal dimensionierte SÃ¤gebandrÃ¤der mit PrÃ¤zisionslagern und
Spureneinstellung
Einfacher SÃ¤gebandwechsel, permanente Ã?berwachung der SÃ¤gebandspannung mit stufenlos einstellbarem
SÃ¤gebandspanner und Endausschalter SBÃ?
Enge, spielfreie SÃ¤gebandfÃ¼hrung â?? Spannlager vorne zum WerkstÃ¼ck verstellbar, prÃ¤zise einstellbare
Spannlager mit Exzenterachse
SpÃ¤neabstreifer und SpÃ¤nebÃ¼rste
Betriebssicher â?? SÃ¤gebandschutz und SBÃ? mit Endausschalter, Greifschutze, AutoOFF-Abschaltautomatik bei
SÃ¤geende, Not-Aus, NullspannungsauslÃ¶sung, CE-konform
Pluy&Play-Ausstattung mit Ã?lfÃ¼llung und BandsÃ¤geblatt Bimetall Cobalt 27Ã?0,9 mm

Technische Daten

Rundrohr Schnittbereich bei 0Â°: Max. 260 mm
Rundrohr Schnittbereich bei 45Â° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 215 mm
Rundrohr Schnittbereich bei 60Â° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 130 mm
Rundrohr Schnittbereich bei 45Â° linksgerichtete Gehrung: Max. 225 mm
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Vierkantrohr Schnittbereich bei 0Â°: Max. 250 mm
Vierkantrohr Schnittbereich bei 45Â° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 200 mm
Vierkantrohr Schnittbereich bei 60Â° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 130 mm
Vierkantrohr Schnittbereich bei 45Â° linksgerichtete Gehrung: Max. 100 mm
Rechteckrohr Schnittbereich bei 0Â°: Max. 220Ã?330 mm
Rechteckrohr Schnittbereich bei 45Â° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 160Ã?210 mm
Rechteckrohr Schnittbereich bei 60Â° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 180Ã?180 mm
Rechteckrohr Schnittbereich bei 45Â° linksgerichtete Gehrung: Max. 160Ã?225 mm
SÃ¤gebandlÃ¤nge: 3010 mm
SÃ¤gebandhÃ¶he: 27 mm
SÃ¤gebandstÃ¤rke: 0,9 mm
SchnittstÃ¤rke: 1,2 mm
SchraubstockÃ¶ffnung max.: 0 â?? 330 mm
Schnittwinkel: 45-0-60Â°
Drehzahlstufen: 2
Schnittgeschwindigkeit: 1: min. 38 / 2: max. 77 m/min
SÃ¤gebandantrieb Motorleistung: 750 / 1100 W
KÃ¼hlmittelpumpe Motorleistung: 60 W
Netzanschluss: 400/50 V/Hz
EinlaufhÃ¶he: 965 mm
LÃ¤nge: 1760 mm
Breite: 1265 mm
HÃ¶he: 1985 mm
Gewicht: 365 kg

Sku : 78507
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