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Einfiihrung
Metallbearbeitungsmaschinen

1 Einflhrung
Mit dem Kauf der Langbandschleifmaschine von METALLKRAFT haben Sie
eine gute Wahl getroffen.
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die Betriebsanleitung.
Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme, den bestimmungs-
gemaBen Einsatz sowie Uber die sichere und effiziente Bedienung und War-
tung der Langbandschleifmaschine.
Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Langbandschleifmaschine. Sie ist
stets am Einsatzort der Langbandschleifmaschine aufzubewahren. DarUber
hinaus gelten die 6rtlichen Unfallverhttungsvorschriften und allgemeinen Si-
cherheitsbestimmungen flr den Einsatzbereich der Langbandschleifma-
schine.
Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundsétzlichen Ver-
standnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfihrung abweichen.
riebsanleitung bezieht.
1.1 Urheberrecht
Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschutzt. lhre Verwen-
dung ist im Rahmen der Nutzung der Langbandschleifmaschine zuléssig.
Eine dartiber hinausgehende Verwendung ist ohne schriftiche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.
Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-, Patent- und Designrechte
an, sofern dies im Einzelfall méglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck
jeder Verletzung unseres geistigen Eigentums.
1.2 Kundenservice
Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu lhrer Maschine oder fur technische Aus-
kUnfte an Ihren Fachhandler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Bera-
tung und Informationen weitergeholfen.
Deutschland:
Stdrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt
Reparatur-Service:
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interessiert, die sich aus der
Anwendung ergeben und fur die Verbesserung unserer Produkte wertvoll
sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

2 Sicherheit

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheit

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung wurden unter BerUck-
sichtigung der geltenden Normen und Vorschriften, des Stands der Technik
sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur Schaden keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung,
- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- Eigenmachtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfuhrungen, bei Inan-
spruchnahme zusétzlicher Bestelloptionen oder aufgrund neuester techni-
scher Anderungen von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die allgemeinen
Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des Herstellers und die
zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen Regelungen.

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichtigen Sicherheitspakete
far den Schutz von Personen sowie fur den sicheren und stérungsfreien Be-
trieb. Weitere aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzelnen
Kapiteln enthalten.

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekenn-
zeichnet. Die Sicherheitshinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die
das AusmaB der Geféhrdung zum Ausdruck bringen.

GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine unmittelbar gefahrliche Situation hin. Sie fuhrt zum Tod
oder zu schweren Verletzungen, wird sie nicht gemieden.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise gefahrliche Situation hin. Sie fUhrt zum
Tod oder zu schweren Verletzungen, wird sie nicht gemie-
den.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise geféhrliche Situation hin. Sie kann zu
geringflgigen oder leichten Verletzungen fuhren, wird sie
nicht gemieden.
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ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu Sach-
und Umweltschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden
wird.

HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise geféhrliche Situation hin. Sie kann zu
Sach- und Umweltschaden flhren, wird sie nicht gemieden.

Tipps und Empfehlungen

Tipps und Empfehlungen
. Dieses Symbol weist auf nutzliche Tipps und Empfehlungen
1 sowie Informationen fiir einen effizienten und stérungs-
freien Betrieb hin.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu reduzieren und gefahrli-
che Situationen zu vermeiden, missen die in dieser Betriebsanleitung aufge-
fuhrten Sicherheitshinweise beachtet werden.

2.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Langbandschleifmaschine mit schwenkbarem Schleifaggregat dient aus-
schlieBlich zum groBflachigen Oberflachenschleifen von Werkstlcken aus
Stahl und anderen metallischen Werkstoffen - speziell fur Schleif-, Strukturier-
und Polieraufgaben, insbesondere im Edelstahlbereich.

Anwendungsmadglichkeiten:

- Strukturierung und Veredelung von Metalloberflachen
- S&uberung von blauverfarbten Oberflachen nach dem Schweilen
- Verschleifen von langen Schweinahten

- Seidenmatt- oder Seidenglans-Veredeln mit Vliesband zur Erzielung
feinster Materialoberflachen

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung aller An-
gaben in dieser Anleitung. Jede Uber die bestimmungsgemaBe Verwendung
hinausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch der Langbandschleifmaschine kann zu
geféhrlichen Situationen fuhren.

- Die Langbandschleifmaschine nur in dem Leistungsbe-
reich betreiben, der in den Technischen Daten aufgefihrt
ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen oder au-
Ber Kraft setzen.

- Die Langbandschleifmaschine nur in technisch einwand-
freiem Zustand betreiben.

6 MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 | D
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2.3 Verantwortung des Betreibers

Betreiber

Betreiberpflichten

Sicherheit

Eigenméchtige Umbauten oder Veranderungen an der Langbandschleifma-
schine kénnen die CE-Konformitat der Langbandschleifmaschine ungultig
werden lassen und sind verboten. Die Firma Sttrmer Maschinen GmbH Uber-
nimmt keine Haftung bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Langbandschleifmaschine.

Der nicht bestimmungsgemaBe Gebrauch der Langbandschleifmaschine so-
wie die Missachtung der Sicherheitsvorschriften oder der Betriebsanleitung
schlieBen eine Haftung des Herstellers flr daraus resultierende Schaden an
Personen oder Gegenstanden aus und bewirken ein Erléschen des Garantie-
anspruches!

Betreiber ist die Person, welche die Langbandschleifmaschine zu gewerbli-
chen oder wirtschaftlichen Zwekken selbst betreibt oder einem Dritten zur
Nutzung bzw. Anwendung Uberlasst und wéhrend des Betriebs die rechtliche
Produktverantwortung flr den Schutz des Benutzers, des Personals oder Drit-
ter tragt.

Wird die Langbandschleifmaschine im gewerblichen Bereich eingesetzt, un-
terliegt der Betreiber der Langbandschleifmaschine den gesetzlichen Pflich-
ten zur Arbeitssicherheit. Deshalb mUssen die Sicherheitshinweise in dieser
Betriebsanleitung wie auch die fur den Einsatzbereich der Langbandschleif-
maschineder Langbandschleifmaschine gultigen Sicherheits-, Unfallverhi-
tungs- und Umweltschutzvorschriften eingehalten werden. Dabei gilt insbe-
sondere folgendes:

- Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Arbeitsschutzbestimmun-
gen informieren und in einer Gefahrdungsbeurteilung zusétzlich Gefah-
ren ermitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am Ein-
satzort der Langbandschleifmaschine ergeben. Diese muss er in Form
von Betriebsanweisungen fur den Betrieb der Langbandschleifma-
schine umsetzen.

- Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit der Langband-
schleifmaschine prufen, ob die von ihm erstellten Betriebsanweisungen
dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen, und diese, falls er-
forderlich, anpassen.

- Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Installation, Bedienung, St6-
rungsbeseitigung, Wartung und Reinigung eindeutig regeln und festle-
gen.

- Der Betreiber muss dafur sorgen, dass alle Personen, die mit der Lang-
bandschleifmaschine umgehen, diese Anleitung gelesen und verstan-
den haben. DarUber hinaus muss er das Personal in regelméaBigen Ab-
standen schulen und Uber die Gefahren informieren.

- Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche Schutzausrtstung
bereitstellen und das Tragen der erforderlichen Schutzausrtstung ver-
bindlich anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafur verantwortlich, dass die Langbandschleifma-
schine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist. Daher gilt Folgendes:

- Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass die in dieser Anleitung beschrie-
benen Wartungsintervalle eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen regelmaBig auf Funkti-
onsfahigkeit und Vollstandigkeit Uberprifen lassen.

MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 I D 7
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2.4 Personalanforderungen

2.4.1 Qualifikationen

Bediener

Elektrofachkraft

Fachpersonal

Hersteller

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen Aufgaben stellen un-
terschiedliche Anforderungen an die Qualifikation der Personen, die mit die-
sen Aufgaben betraut sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken
beim Umgang mit der Langbandschleifmaschine nicht ein-
schatzen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer
oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von daflr qualifizierten Personen durch-
fUhren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Arbeitsbe-
reich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von denen zu erwarten ist,
dass sie diese Arbeiten zuverlassig ausflihren. Personen, deren Reaktionsfa-
higkeit z. B. durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist, sind
nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden aufgefthrten Qualifika-
tionen der Personen fur die verschiedenen Aufgaben benannt:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihm
Ubertragenen Aufgaben und moéglichen Gefahren bei unsachgeméaBem Ver-
halten unterrichtet worden. Aufgaben, die Uber die Bedienung im Normalbe-
trieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren, wenn dies in dieser Be-
triebsanleitung angegeben ist und der Betreiber ihn ausdrtcklich damit
betraut hat.

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrungen sowie Kenntnis der einschldgigen Normen und Bestimmungen
in der Lage, Arbeiten an elektrischen Anlagen auszuflihren und moégliche Ge-
fahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fir das Arbeitsumfeld, in dem sie tatig ist, aus-
gebildet und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrung sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und Bestimmungen in
der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogliche Gefah-
ren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen zu vermeiden.

Bestimmte Arbeiten durfen nur durch Fachpersonal des Herstellers durchge-
fuhrt werden. Anderes Personal ist nicht befugt, diese Arbeiten auszufihren.
Zur Ausfuhrung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice kontaktie-

ren.
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2.5 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausrustung dient dazu, Personen vor Beeintrachtigun-
gen der Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal
muss wahrend der verschiedenen Arbeiten an und mit der Langbandschleif-
maschine persénliche Schutzausrtstung tragen, auf die in den einzelnen Ab-
schnitten dieser Anleitung gesondert hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzausristung erlautert:

Gehorschutz

Der Gehorschutz schitzt die Ohren vor Gehérschaden
durch Larm.

Augenschutz

Die Schutzbrille schutzt die Augen vor umherfliegenden Tei-
len und Flussigkeitsspritzern.

@ @®

Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe schitzen die Hande vor scharfkanti-
gen Bauteilen, sowie vor Reibung, Abschirfungen oder tie-
feren Verletzungen.

S

Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FuBe vor Quetschun-
gen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rutschigem
Untergrund.

Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Kleidung mit
geringer Reilfestigkeit.

@ @

2.6 Sicherheitskennzeichnungen an der Langbandschleifmaschine

An der Langbandschleifmaschine sind verschiedene Sicherheitskennzeich-
nungen angebracht, die beachtet und befolgt werden mussen.

Die an der Langbandschleifmaschine angebrachten Sicherheitskennzeich-
nungen durfen nicht entfernt werden. Beschadigte oder fehlende Sicherheits-
kennzeichnungen kénnen zu Fehlhandlungen, Personen- und Sachschaden
fuhren. Sie sind umgehend zu ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den ersten Blick erkenntlich

und begreifbar, ist die Langbandschleifmaschine auBer Betrieb zu nehmen,
bis neue Sicherheitskennzeichnungen angebracht worden sind.

MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 I D 9
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2.7 Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG!

Lebensgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrich-

tungen!

Bei nicht funktionierenden oder auBer Kraft gesetzten

Sicherheitseinrichtungen besteht die Gefahr schwerster

Verletzungen bis hin zum Tod.

- Vor Arbeitsbeginn prufen, ob alle Sicherheitseinrichtungen
funktionstichtig und richtig installiert sind.

- Sicherheitseinrichtungen niemals auBer Kraft setzen oder
Uberbricken.

- Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen stets zu-
géanglich sind.

2.7.1 Installierte Sicherheitseinrichtungen

Not-Aus-Taster Den Not-Halt-Taster (Abb. 1) driicken und die Langbandschleifmaschine
wird sofort stillgesetzt. Es wird die Energiezufuhr ausgeschaltet oder die An-
triebe werden mechanisch getrennt. Nachdem der Not-Halt-Taster gedrickt
worden ist, muss dieser durch Drehen entriegelt werden, damit ein Wieder-
einschalten moglich ist.

WARNUNG!

Lebensgefahr durch unkontrolliertes Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten der Langbandschleif-
maschine kann zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod
fuhren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass die Ursa-
che fur den Not-Halt beseitigt worden ist und alle Sicher-
heitseinrichtungen montiert und funktionstichtig sind.

- Den Not-Halt-Taster erst entriegeln, wenn keine Gefahr
mehr besteht.

Abb. 1: Not-Halt-Taster

10 MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 | D
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3 Technische Daten

Technische Daten

Allgemeine Daten

Modell MBSM 2505 ESE

Modell MBSM 3005 ESE

Abmessungen des Arbeitstisches 2500 x 800 mm 3000 x 800 mm
Arbeitstischhdhenverstellung 540 mm 540 mm
Arbeitstischquerhub 700 mm 700 mm
Schleifschuhabmessung 150 x 270 mm 150 x 270 mm
stufenlose Bandgeschwindigkeit 45-27m/s 45-27m/s
Motorleistung 400 V/50 Hz 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS)
Durchmesser der Antriebsrolle 225 mm 225 mm

Abmessungen des Schleifbandes

7000 x 150 mm

8000 x 150 mm

Abmessungen der Maschine

4000 x 1300 x 1450 mm

4500 x 1300 x 1450 mm

Gewicht

516 kg

530 kg

Absaugstutzendurchmesser

160 mm

160 mm

Umgebungsdaten Modell MBSM 2505 ESE Modell MBSM 3005 ESE
Transport-/Lagertemperatur 0°C - 40°C 0°C - 40°C
Einsatztemperatur 15°C - 30°C 15°C - 30°C

3.1 Typenschild

An der Langbandschleifmaschine ist ein Typenschild mit folgenden Daten zur
Identifizierung wie auch die CE-Kennzeichnung angebracht (Abb. 2).

Metall-Langbandschleifmaschine

Metal long belt sander

Typ
i MBSM 2505 ESE

Artikel-Nr.
Item no.

Serien-Nr.
Serial no.

3704025

Baujahr
Year of manufacture

Abb. 2: Typenschild

MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 I D
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4 Transport, Verpackung und Lagerung
4.1 Anlieferung und Transport

4.1.1 Anlieferung

Die Langbandschleifmaschine nach Anlieferung auf sichtbare Transport-
schaden Uberprufen. Sollte die Langbandschleifmaschine Schaden aufwei-
sen, sind diese unverziglich dem Transportunternehmen beziehungsweise
dem Héandler zu melden.

4.1.2 Transport

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Werden beim Transport oder bei Hebearbeiten das

Gewicht der Langbandschleifmaschine wie auch die zulas-

sige Tragfahigkeit der Hebemittel nicht beachtet, kann die

Langbandschleifmaschine kippen oder sturzen.

- Beim Transport und bei Hebearbeiten das Gewicht der
Langbandschleifmaschine und auch die zul&ssige Tragfa-
higkeit der Hebemittel beachten.

- Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf einwandfreien Zu-
stand Uberprufen.

HINWEIS!

Beim Transport der Langbandschleifmaschine kann Ol aus-
laufen. Die Langbandschleifmaschine entsprechend si-
chern und Schutzvorkehrungen gegen mogliche Umweltver-
schmutzung treffen.

Die Langbandschleifmaschine darf nur mit ausgeschaltetem Motor transpor-
tiert werden.

Die Langbandschleifmaschine darf nur von qualifiziertem Fachpersonal auf-
und abgeladen werden.

Unsachgemafes Transportieren ist unfalltréchtig und kann Schaden oder
Funktionsstérungen an der Maschinen verursachen, fir die wir keine Haftung
bzw. Garantie gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert mit ausreichend di-

mensioniertem Flurférderfahrzeug oder einem Kran zum Aufstellort transpor-
tieren.
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A WARNUNG!
_ _ Schwerste bis tddliche Verletzungen durch Umfallen und

Herunterfallen von Maschinenteilen vom Gabelstapler, Hub-
wagen oder Transportfahrzeug. Beachten Sie die Anweisun-
gen und Angaben auf der Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine. Das
Gewicht der Maschine ist in den "Technischen Daten" der
Maschine angegeben. Im ausgepackten Zustand der
Maschine kann das Gewicht der Maschine auch am Typen-
schild gelesen werden.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlagmittel,
die das Gesamtgewicht der Maschine aufnehmen kénnen.

WARNUNG!

Schwerste bis todliche Verletzungen durch beschadigte
oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastan-
schlagmittel, die unter Last reiRen. Prifen Sie die Hebe-
zeuge und Lastanschlagmittel auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der fur Ihre
Firma zusténdigen Berufsgenossenschaft oder anderer Auf-
sichtsbehdrden.

Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

WARNUNG KIPPGEFAHR

Die Maschine darf ungesichert maximal 2cm angehoben
werden.

Mitarbeiter missen sich au3erhalb der Gefahrenzone, der
Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter auf die
Gefahrdung hin.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transpor-
tiert werden. Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die
Folgen bedenken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten,
Rampen und ahnliches). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich,
so ist besondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des Transportes auf mogliche
Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Storstellen sowie auf ausreichende
Festigkeit und Tragfahigkeit.

Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Storstellen sind unbedingt vor dem
Transport einzusehen. Das Beseitigen von Gefahrdungsstellen, Unebenheiten
und Storstellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mitarbeiter fihrt
zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgféltige Planung des innerbetrieblichen Transports ist daher unum-
ganglich.

Transport mit einem Gabelstapler/Hubwagen:
Zum Versand wird die Langbandschleifmaschine auf einer Palette fest mon-

tiert, so dass sie mit einem Gabelstapler bzw. einem Hubwagen transportiert
werden kann.

MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 I D 13



Transport, Verpackung und Lagerung

metalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

4.2 Verpackung

4.3 Lagerung

14

Transport mit einem Kran:

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Abstiirzen der Last!

Herunterfallende Lasten kénnen zu schweren Verletzungen
bis hin zum Tod fuhren.

- Niemals unter schwebende Lasten treten.
- Lasten sorgféltig befestigen.
- Bei Verlassen des Arbeitsplatzes die Last absenken.

Die Langbandschleifmaschine kann mit einem Kran an einem geeigneten Ort
aufgestellt werden. Dafir muss die Langbandschleifmaschine vorschriftsge-
maB am Kran befestigt werden. Es sind die Anschlagpunkte auf der Lang-
bandschleifmaschine zu nutzen.

Fur den Transport mussen alle Rollen fixiert und alle Abdeckungen am Ma-
schinenrahmen befestigt sein.

Die Langbandschleifmaschine darf wahrend des Transports mit dem Kran
nicht geschaukelt werden.

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel der Langband-
schleifmaschine sind recyclingféhig und muissen grundsatzlich der stoffli-
chen Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert zur Altpapiersammlung
zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile aus Polystyrol (PS).
Diese Stoffe sind bei einer Wertstoffsammelstelle oder bei dem zustandigen
Entsorgungsunternehmen abzugeben.

Die Langbandschleifmaschine muss grtndlich gesaubert werden, bevor sie
in einer trockenen, sauberen, staub- und frostfreien Umgebung gelagert wird.
Sie darf nicht mit stark oxidierenden Chemikalien in einem Raum abgestellt
werden.

Muss die Langbandschleifmaschine in einem feuchten Raum gelagert wer-
den, sind alle elektrischen Bauteile wie auch die Hydraulikeinrichtung durch
feuchtigkeitsaufnehmende Mittel zu schitzen. Auch mussen alle blanken Me-
tallteile gegen Verrostung eingefettet werden.
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5 Beschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundsétzlichen Versténdnis und
konnen von der tatséchlichen Ausfiihrung abweichen.

17 16 15 14 13 12 11 10

Abb. 3: Bedienelemente der Langbandschleifmaschine

1 Bedienelemente 10 Absauganschluss rechts

2 Not-Aus-Taster 11 Schleifbandlagerung rechts

3 elektrische Tischhéhenverstellung 12 Maschinentisch

4 Maschinensté&nder 13 Haltegriff zur Tischtiefenverstellung
5 Rollen-Schleifschuh 14 Maschinenful3

6 Schleifband 15 Hebel zu Tischarretierung

7 Schleifbandabdeckung 16 Schleifbandlagerung links

8 Drehverschluss der Schleifbandabdeckung 17 Absauganschluss links

9 Antriebsmotor
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5.1 Lieferumfang

Standardzubehor - im Lieferumfang Die Langbandschleifmaschine MBSM 2505 / 3005 ESE wird ausgeliefert:

- vormontiert
- mit Schleifband
- mit Schubkastenschleifeinrichtung

- geteilter Tisch zum Aufklappen fur spezielle Kantenanschleifanwendun-
gen

- Schleiftisch mit serienmaBiger Anschlagschiene
- Schwenkeinrichtung mit Schnellklemmung
- Betriebsanleitung

Sonderzubehér - nicht im Lieferumfang Optional gibt es folgendes Sonderzubehdr fur die Langbandschleifmaschine:

- Gleitschuh mit Grafitauflage, speziell geeignet fur den Feinschliff
6 Montage

6.1 Aufstellen

Anforderungen an den Aufstellort WARNUNG!

Lebensgefahr durch unterdimensionierte Bauwerke!

Uberlastung von Deckenkonstruktionen flihrt zu schweren

Sachschaden und Korperverletzungen bis hin zum Tode!

- Wird die Langbandschleifmaschine auf eine freitragende
Gebaudedecke aufgestellt, mussen die dynamischen Be-

lastungen infolge der Bewegungen beachtet werden - das
Fundament muss die Langbandschleifmaschine tragen.

HINWEIS!

Sachschaden durch unebenen Untergrund!

Durch einen unebenen Untergrund werden Verformungen
innerhalb der Langbandschleifmaschine verursacht.
Dadurch kommmt es zu einer ungenauen Bearbeitung der
Werkstlcke.

- Die Langbandschleifmaschine auf einer planen und ebe-
nen Flache aufstellen.

Um eine gute Funktionsfahigkeit der Langbandschleifmaschine sowie eine
lange Lebensdauer zu erreichen, sollte der Aufstellungsort folgende Kriterien
erfallen.

- Das Fundament muss eben, fest und schwingungsfrei sein.

- Das Fundament darf keine Schadstoffe wie beispielsweise Schmier-
und/oder Kuhlmittel durchlassen.

- Der Aufstellungsort muss trocken und gut bellftet sein.
- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und gut belUftet sein.

- Es muss ausreichend Platz flr das Bedienpersonal, fur den Material-
transport sowie fur Einstell- und Wartungsarbeiten vorhanden sein.

- Der Aufstellungsort muss Uber ein ausreichende Beleuchtung verfligen.
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Aufstellen der Langbandschleifmaschine

WARNUNG!

Quetschgefahr!

Die Langbandschleifmaschine kann beim Aufstellen kip-

pen und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Die Langbandschleifmaschine muss von mindestens 2
Personen gemeinsam aufgestellt werden.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

Schritt 1: Den Untergrund mit einer Wasserwaage auf eine waagerechte Aus-
richtung prifen, gegebenenfalls leichte Unebenheiten ausgleichen.

Schritt 2: Die Langbandschleifmaschine auf dem ebenen, festen und schwin-
gungsfreien Untergrund abstellen.

Schritt 3: Die Langbandschleifmaschine mit Bodenankern auf dem Unter-
grund befestigen.

HINWEIS!

Nach dem Aufstellen die Schutzwachse und Schutzfette
von allen blanken Metallteilen entfernen, welche werkseitig
zum Schutz gegen Verrostung aufgetragen worden sind.

- Dazu ein Tuch und Ubliche Lésungsmittel (z. B. Wasch-
benzin) verwenden.

- Kein Wasser, keine Nitroldésungsmittel 0.a. verwenden!

- AnschlieBend die blanken Maschinenteile mit saurefreiem
Schmierdl leicht eindlen.

HINWEIS!

Die beweglichen Teile missen schmutz- und staubfrei sein.
- Die beweglichen Teile gegebenenfalls schmieren.

HINWEIS!
Nach dem Aufstellen alle Transportsicherungen entfernen,

mit denen die beweglichen Teile wahrend des Transports
gesichert waren.
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7 Inbetriebnahme

18

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken im
Umgang mit der Langbandschleifmaschine nicht einschéat-
zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer oder
tédlicher Verletzungen aus.

- Die Inbetriebnahme sowie alle weiteren Arbeiten nur von
Fachpersonal durchftihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Arbeitsbe-
reich fernhalten.

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Es besteht Lebensgefahr, wenn diese Regeln nicht befolgt
werden.

- Niemals Arbeiten an der Langbandschleifmaschine unter
Einfluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten und/
oder bei Ubermiidung oder bei konzentrationsstérenden
Krankheiten durchfthren.

- Die Langbandschleifmaschine darf nur von Fachpersonal
bedient werden.

Gehdrschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

HINWEIS!

Vor Inbetriebnahme ist Folgendes zu beachten.

- Die Netzspannung muss mit den Spannungsangaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

- Der Ein- Ausschalter muss auf ,OFF* stehen.

- Die Sicherheitseinrichtungen wie auch die Schutzabdek-
kungen mussen funktionsfahig sein.
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Inbetriebnahme

7.1 Langbandschleifmaschine ans Stromnetz anschlieBen

Motordrehrichtung

Motor-Drehrichtung kontrollieren

Bei falscher Drehrichtung des Motors

Abb. 4: Motor-Drehrichtung &ndern

GEFAHR!

Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfihrenden Bauteilen besteht

unmittelbare Lebensgefahr durch Stromschlag.

- Die Langbandschleifmaschine darf ausschlieBlich von
Elektrofachkraften angeschlossen werden.

- Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von Elektrofach-
kraften ausflhren lassen.

Die Langbandschleifmaschine ist mit einer leistungsfahigen und hochwerti-
gen Schalterkombination ausgerustet, welche eine einwandfreie Schaltung,
Warmeschutz gegen Motorlberlastung, Kurzschlussschutz und Unterspan-
nungsausschaltung gewahrleistet.

Die Schalter erméglichen die Einstellung des Ausschaltungsstromniveaus.

Der Motorstarter ist mit einem Motorwarmeschutz ausgestattet, der die Ab-
schaltung bei Uberlastung sicherstellt. Die Amperezahl kann am Starter ein-
gestellt werden. Diese ist vom Hersteller auf den Grenzwert von 8,5 A einge-
stellt. Zusatzlich ist der Motorstarter ist mit einem Unterlastungsschutz
ausgestattet, der bei wiederholtem Anlauf den Spannungsabfall oder Ener-
gieausfall verhindert. Sollte es zu einem Spannungsabfall oder einem Ener-
gieausfall kommen, ist es notwendig die Inbetriebnahme zu wiederholen.

Die Langbandschleifmaschine ist mit einem 3 m langen Netzkabel des Typs
CYSY 4 x 1,5 ausgerdstet.

Um eine Betriebsbereitschaft herzustellen muss lediglich ein CEE-400V-16A
Stecker (nicht im Lieferumfang) montiert werden. Die Maschine kann Span-
nungsschwankungen von bis zu 5% aushalten. Sollte die Spannung Uber
diese Toleranz hinausgehen, muss die Spannungszufuhr mit zuséatzlichen,
technischen Hilfsmitteln entsprechend eingestellt werden.

Die Langbandschleifmaschine besitzt einen Elektromotor. Es ist darauf zu
achten, dass

- der Stromanschluss Uber die gleichen Merkmale (Spannung, Netzfre-
quenz, Phasenlage) wie der Motor verflgt,

- die Netzspannung von 400 V (16 A - Sicherung) verwendet wird,

- die Drehrichtung des Motors korrekt ist (siehe Pfeil am Motor).

Schritt 1: Motor kurz in Betrieb nehmen.

Schritt 1: Die Scheibe im Stecker mit einem Schraubenzieher hineindrlicken
und um 180° verdrehen (Abb. 4).

Schritt 2: Die Drehrichtung des Motors kontrollieren, indem der Motor nur kurz
eingeschaltet und auf die Drehrichtung beim Auslaufen des Motors
geschaut wird.
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7.2 Handhabung der Schleifbander

7.2.1 Schleifband aufziehen und spannen

20

HINWEIS!

Bei jedem Schleifbandwechsel die Bandlaufrollen sowie die
o Bandfuhrungen saubern, um eventuelle Beschadigungen zu

vermeiden.

HINWEIS!

Die Schleifbander an einem sauberen und trockenem Ort la-
o gern. Durch zu hohe Feuchtigkeit konnen die Schleifbander

beschadigt werden.

Deformierte oder geknickte Schleifbander nicht verwenden,

das diese reiBen kdnnen!

HINWEIS!

Qualitativ hochwertige Schleifbander, z. B. von Metallkraft,
o verwenden, um ein optimales Arbeitsergebnis zu erhalten.

HINWEIS!

Im Auslieferungszustand ist das Handrad im Inneren des
Gehauses eingeschraubt. Dieses herausdrehen und von

auBen wieder anschrauben.

Das Schleifband wird auf einer Graphitunterlage aufgezogen (siehe Kapitel
9.5 ,Schleifband wechseln®) und Uber ein Handrad gespannt, welches am
rechten Schleifbandgeh&duse angebracht ist.

Schritt 1: Das Handrad drehen.

Uber eine Welle wird auf eine Sprungfeder eingewirkt. Diese Sprungfeder
dient zum Spannen des Schleifbandes und zum Ausgleichen von StéBen,
welche durch Bandunebenheiten verursacht werden.

Zudem wirkt die Sprungfeder Anderungen der Schleifbandléange entgegen,
die durch Feuchtigkeits- und/oder Temperaturverdnderungen beim Schleifen

entstehen.

Schritt 2: Motor starten und UberprUfen, ob das Band auf der Bandlaufrolle ru-
hig auf einer Stelle lauft. Dann ist das Schleifband richtig gespannt.

Rutscht das Band durch und schwingt, dann muss das Schleifband Uber das
Handrad nachgespannt werden.

Ist das Schleifband zu fest gespannt, werden Schwingungen ausgeldst. In
diesem Fall die Spannung etwas lésen.
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7.2.2 Schleifband zentrieren

Maglichkeit 1 - liber Spanntrommel

Méglichkeit 2 - iiber Motoraufhdngung

7.3 Arbeitstischhohe einstellen

Inbetriebnahme

VORSICHT!

Verletzungsgefahr!
Ist das Schleifband zu fest gespannt, kann es reiBen.

- Schleifband zu Beginn elastisch spannen. Dann mit dem
Handrad Stuck fur Stlick fester spannen, bis es im Betrieb
ruhig auf der Bandlaufrolle lauft.

HINWEIS!

Vor jedem Neustart und besonders nach langer Stillstand-
zeit der Langbandschleifmaschine die Zentrierung des

Schleifbandes Uberprifen und gegebenenfalls neu einstel-
len.

Es gibt 2 Méglichkeiten zu Uberprifen, ob das Schleifband zentriert ist.

Schritt 1: Das Schleifband eine Umdrehung drehen und zeitgleich Uberpri-
fen, ob es parallel zur Bandlaufrollenkante l&uft.

Lauft das Schleifband nicht parallel zur Bandlaufrolle, die Spanntrommel Uber
eine Schraube zentrieren, welche sich hinter dem rechten Schleifbandge-
hause befindet. Durch Drehen der Schraube gedreht, wird Uber ein Gestange
die Position der Bandlauftrommel eingestellt.

Schritt 2: Erneut das Schleifband drehen und zeitgleich den korrekten Sitz
Uberprifen.

Schritt 1: Die Schrauben an der Motoraufhangung I6sen und den Motor neu-
positionieren.

Schritt 2: AnschlieBend die Schrauben wieder festziehen.

Motorposition nur in Ausnahmeféllen verandern!

Die Position des Motors ist werkseitig bereits eingestellt und
sollte nur in Ausnahmefallen veréandert werden, z. B. nach
einem Motoraustausch.

HINWEIS!

Vor der ersten Inbetriebnahme der Langbandschleifma-
schine ist die Arbeitstischhéhenverstellung auf ihre Funktio-

nalitat zu Uberprufen.

HINWEIS!

Der Hebel zur Arbeitstischhéhenverstellung ist fur den
Transport auf der Kurbel mit einem Klebestreifen befestigt.

Hebel an seinem platz positionieren.
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manuelle Arbeitstischhéhenverstellung

elektrisch angetriebener Arbeitstisch

7.4 Schleifschuh montieren

7.5 Schleifschuh einstellen

22

Schritt 1: In die Offnung der Abdeckung des Kettengetriebes den Hebel mit
dem Plastikkopf einschrauben.

Schritt 2: Arretierungshebel 16sen. Dabei die handkurbel festhalten.

Schritt 3: Handkurbel drehen, wodurch der Arbeitstisch auf gewUnschte Ar-
beitshéhe eingestellt werden kann.

Schritt 4: AnschlieBend den Arbeitstisch mit dem Arretierungshebel sichern.

Bei den Ausfuhrungen mit elektrisch angetriebenem Arbeitstisch, ist dessen
Hohe Uber die Tasten am Bedienpult einstellbar.

HINWEIS!

Der Schleifschuh wird werkseitig eingestellt und kontrol-
liert. FUr den Transport wird er abgebaut und auf dem
Arbeitstisch befestigt. Schleifschuh mit dem Handhebel im

Loch des Schleifschuhwagens aufsetzen und mit der
Schraube sichern.

Die Funktion des Schleifschuhs wie folgt Gberprifen:
Schritt 1: Handhebel betatigen. Der Schleifschuh muss leicht auf der FUhrung
hin- und herfahren und die Auf- und Abwartsbewegung ermaogli-

chen.

Schritt 2: Handhebel loslassen. Nach dem Loslassen des Handhebels muss
sich der Schleifschuh Uber das Schleifband selbstandig heben.

Der Schleifschuh ist bei der Auslieferung bereits richtig eingestellt.
Sind jedoch neue Einstellungen notwendig, dann wie folgt vorgehen.

Schritt 1: Kontrollieren, ob das Schleifoand auf beiden Bandlaufrollen zen-
triert ist.

Schritt 2: Den Arbeitstisch anheben, bis knapp unter das Schleifband.

Schritt 3: Den Handhebel in Richtung Schleifband dricken.

Schritt 4: Den Schleifschuh kontrollieren. Der Schleifschuh muss auf dem
Schleifband mit voller Flache gleichméBig aufsitzen. Sitzt er nicht

gleichmaBig auf, die zwei Schrauben (M8) am Stahlblgel lockern.

Schritt 5: Durch Verschieben des Bugels wird die Lage des Schleifschuhs an
das Schleifband angepasst.

Schritt 6: Die Schrauben wieder festziehen.
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7.6 Absauganlage anschlieBen

7.7 Erstes Anschalten

8 Bedienung

Bedienung

Die linke Bandlaufrollenabdeckung ist mit einem Absaugstutzen (& 160 mm)
ausgerustet.

Die Absauganlage, die angeschlossen werden soll, muss die angegebene

Mindestluftgeschwindigkeit aufweisen und gegen elektrostatische Aufladung
oder Explosion geschutzt sein.

Nach allen Einstellungen und Kontrollarbeiten kann die Maschine in Gang ge-
setzt werden.

Schritt 1: Den Rechts-Links-Schalter umlegen. Die Langbandschleifmaschine
startet.

Schritt 2: Laufrichtung des Schleifbands kontrollieren. Das Schleifbandunter-
teil muss sich in die am Rechts-Links-Schalter eingestellte Richtung
bewegen.

Ist das nicht der Fall, den elektrischen Anschluss durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen lassen, ob dieser richtig erfolgt ist. Die Bandlaufrichtung ist nach
Bedarf und Schleifverfahren zu wahlen.

Gehorschutz tragen!

Augenschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

RSO ®
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HINWEIS!
Vor der Bedienung der Langbandschleifmaschine ist Fol-
gendes zu beachten.

- Die Netzspannung muss mit den Spannungsangaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

- Der Ein- und Ausschalter muss auf ,OFF" stehen.

- Die Sicherheitseinrichtungen wie auch die Schutzabdek-
kungen mussen funktionsfahig sein.

8.1 Bedien- und Steuerelemente

—_

Drehregler zum Einstellen der Bandgeschwindigkeit
2 Schalter zum Auf- und Abwartsbewegen des Maschinentisches
3 Stufenschalter zum Schalten des Antriebs

- linke Stellung = Linkslauf
- rechte Stellung = Rechtslauf
- mittlere Stellung = Antrieb gestoppt

4 Kontrollleuchte fur die Betriebsbereitschaft im eingeschalteten Zustand

5 Not-Halt-Taster, um in Gefahrenfallen die Maschine unverztglich und dau-
erhaft vom Stromnetz zu trennen
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8.2 GroBe Werkstiicke schleifen

Entsprechend der Starke des Werkstlcks wird der Anschlag auf dem Ar-
beitstisch eingestellt. Es kbnnen auch mehrere Werkstlicke nebeneinander
auf dem Arbeitstisch gelegt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr!
Werkstlicke kénnen sich wahrend des Bearbeitens lockern.

- Werkstlcke sicher auf dem Arbeitstisch platzieren, dass
sie sich nicht lockern kénnen.

Schritt 1: Arbeitstischhdhe so einstellen, dass das Schleifoand ca. 5 mm Uber
dem Werkstlck ist.

Schritt 2: Die Absauganlage und die Langbandschleifmaschine einschalten.

Schritt 3: Mit der einen Hand den Hebel des Schleifschuhs halten, auf den
leichter Druck ausgeubt werden muss. Mit der anderen Hand den
Handgriff des Arbeitstisches halten.

Schritt 4: Fur ein optimales Arbeitsergebnis den Schleifschuh nach links und
rechts Uber die Lange des Werkstlcks bewegen. Gleichzeitig den

Arbeitstisch mit gleichméaBigen Bewegungen vor und zurlick bewe-
gen.

8.3 Auf der Oberflache des Schleifbands schleifen

VORSICHT!

Verletzungsgefahr!

Unhandliche, zu kleine Werksticke kénnen nur schlecht
gehalten werden. Es besteht die Gefahr, dass das Werk-
stlck wegrutscht.

- Werkstlcke mUssen so beschaffen sein, dass sie gut ge-
S halten werden und am Anschlag plan anliegen kénnen.

T NS Schritt 1: Den Schleifbanddeckel (1) abheben.

Schritt 2: Laufrichtung des Schleifbandes Uberprifen und gegebenenfalls an-
@@ dern - von rechts nach links.

Schritt 3: Kleines Werkstlck (2) auf das Schleifband legen und schleifen.

Abb. 5: Auf Schleifbandoberflache schleifen
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8.4 Kanten schleifen

Aufgrund des schwenkbaren Schleifaggregats kann die Maschine auch als
Kantenschleifmaschine eingesetzt werden.

Das Schleifaggregat schwenken:

Schritt 1: Die Arbeitstischhdéhe auf ca. 350 mm unter dem Schleifbandunterteil
einstellen.

Schritt 2: Den Schleifschuh demontieren.

Schritt 3: Die Schleifbandabdeckung nach oben klappen oder komplett de-
montieren.

Schritt 4: Die Befestigungsmutter der Fihrung hinter dem Motor I6sen und
das Schleifaggregat um den festgelegten Winkel nach vorne ab-

klappen.

Schritt 5: AnschlieBend das Schleifaggregat durch Anziehen der Befesti-
gungsmutter sichern.

Schritt 6: Den Arbeitstisch auf die H6he des Schleifbandes einstellen und die-
sen auf den FUhrungsstangen arretieren.

Schritt 7: Das Werksttck auf den Arbeitstisch legen und die Langbandschleif-
maschine einschalten.

8.4.1 Kanten schleifen mit geteiltem Tisch

Schritt 1: Das Schleifaggregat, wie im Kapitel 8.4 beschrieben, bis zur Ti-
scheinstellung schwenken.

Schritt 2: Mit einer Hand den Arbeitstisch am Handgriff an der linken Seite an-
heben und mit dem Spannhebel auf der vorderen linken Seite des

Arbeitstisches arretieren.

Schritt 3: Den Arbeitstisch auf die Hohe des Schleifbandes einstellen und auf
den Fuhrungsstangen arretieren.

Schritt 4: Die Arbeitstischneigung wie gewlnscht einstellen.

Schritt 5: Das Werkstuck auf den Arbeitstisch legen und die Langbandschleif-
maschine zum Schleifen einschalten.

8.4.2 Schubkastenschleifeinrichtung verwenden

Eine Ausklinkung im Maschinentisch ermoéglicht es Schubkéasten oder andere
tiefe Werkstlcke an den AuBenflachen zu schleifen.

Schritt 1: Die Einlagen in der Mitte des Tisches entnehmen und den zu schlei-
fenden Schubkasten einsetzen.

Schritt 2: AnschlieBend die richtige Tischhéhe zum Schleifen einstellen.
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Wartung und Instandsetzung/Reparatur

9 Wartung und Instandsetzung/Reparatur

®
1

regelméBige Pflege- und Wartungsarbeiten

Damit die Langbandschleifmaschine immer in einem guten
Betriebszustand ist, missen regelmaBige Pflege- und War-
tungsarbeiten durchgefihrt werden.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken bei

Reparaturarbeiten an der Langbandschleifmaschine nicht

einschatzen und setzen sich und andere der Gefahr schwe-

rer oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Wartungsarbeiten nur von daftr qualifizierten Perso-
nen durchflhren lassen.

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfihrenden Bauteilen besteht

Lebensgefahr.

- Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausrtstung
durfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefthrt wird.

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten
immer den Netzstecker ziehen.

HINWEIS!

Nach Pflege-, Wartungs- und Reparaturarbeiten prifen, ob
alle Verkleidungen und Schutzeinrichtungen wieder ord-
nungsgemal an der Langbandschleifmaschine montiert
sind und sich kein Werkzeug mehr im Inneren oder im
Arbeitsbereich der Langbandschleifmaschine befindet.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Gerateteile missen
bestimmungsgemal durch eine anerkannte Fachwerkstatt
repariert bzw. getauscht werden.

Die Langbandschleifmaschine braucht keine auBerordentliche Instandhal-
tung. Es sollten lediglich — im Hinblick auf die Betriebsstunden und die Ab-
saugqualitat — regelmaBig die Tischgelenkstange, das Schleifschuhfahrwerk
sowie die Bandlaufrollen gereinigt und geschmiert werden.

Es wird empfohlen, mindestens einmal jahrlich die Maschine von einem zuge-
lassenen Servicebetrieb sorgfaltig reinigen und Uberprifen zu lassen.

MBSM 2505 ESE / MBSM 3005 ESE | Version 2.07 I D

HINWEIS!

RegelmaBig die Funktionsfahigkeit der Absauganlage Uber-
prufen. Sollte die Funktion oder die Absaugleistung beein-
trachtigtsein, kann es eventuell zu Personen- oder
Sachschaden kommen.
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9.1 Wartungsintervalle

vor jedem Gebrauch

nach jedem Gebrauch

wochentlich
500 Betriebsstunden
wenn erforderlich

wenn erforderlich

9.2 Empfohlene Betriebsstoffe

Sichtprtfung der Langbandschleifmaschine, insbesondere das Schleifband.
Wenn erforderlich das Schleifband wechseln.

Die Langbandschleifmaschine reinigen, insbesondere

- die FUhrungsbahnen der Tischhéhenverstellung,
- die Spaneabsaugbereiche reinigen.

Die Schleifbandfihrung auf Vollstandigkeit und Leichtgangigkeit Uberprifen.
Fdhrungen und Lagerungen mit Fett nachschmieren.
Das Lagerspiel an Tischfiihrung einstellen.

Elektrische Schalter Uberprufen.

Betriebsstoff Spezifikation Hersteller/Typ Menge
(unverb. Empfehlung)
Schmierfett ISO XM 2 OMV SIGNUM M 283 nach Bedarf
9.3 Reinigung
@ Augenschutz tragen!
In regelméBigen Zeitabstanden alle Luftungswege mit trockener Druckluft
ausblasen.
Der abgelagerte Staub und die Schleifspane mussen nach jeder Benutzung
mit einem Handfeger oder einem Pinsel entfernt werden.
Zum Reinigen kénnen die Schutzabdeckungen demontiert werden.
Zum Aufwischen von Schmierstoffen einen saugfahigen, nicht fusselnden
Lappen verwenden.
Alle Kunststoffteile mit einem weichen, angefeuchteten Lappen reinigen. Da-
fur niemals Lésungsmittel verwenden.
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9.4 Schleifband wechseln

Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Schritt 1: Beide Abdeckungen der Schleifbandrollen 6ffnen.

Schritt 2: AnschlieBend die Bandspannung durch Drehen des Handrades an
der rechten Schleifbandabdeckung I6sen.

Schritt 3: Das Schleifband entnehmen und ein neues, geeignetes Schleifband

einsetzen.

Schritt 4: Die Abdeckungen der Schleifbandrollen schlieBen.

Schritt 5: Die Bandspannung und den Bandlauf einstellen (siehe Kapitel 7.2.1

und 7.2.2).

9.5 Lagerspiel an Lagertischfiihrungen einstellen

Schritt 1: Die Schrauben |6sen, die das Lager befestigen.

Schritt 2: Das Lagerspiel einstellen, welches ca. 0,3 mm betragen sollte.

Schritt 3: Die Schrauben wieder anziehen.

9.6 Stérungen, mogliche Ursachen und MaBnahmen

Storung

mégliche Ursache

Abhilfe

Das Schleifband schwingt.

1. Das Schleifband ist falsch einge-
spannt.

2. Die Antriebs- oder Umlenk-
scheibe ist verschmutzt.

3. Schlechte Schleifbandqualitat.

1. Das Schleifband spannen (Kap.
7.2.1).

2. Die Antriebs- und Umlenkschei-
ben sorgféltig reinigen.

3. Das Schleifband wechseln und
Qualitatsschleifbander verwenden.

4. Den VerschleiBzustand des Schei-
benlagers tberprifen.

5. Den VerschleiBzustand des An-
triebsmotors Uberprifen.

Das Schleifband springt ab.

1. Die Bandlaufrollen sind nicht rich-
tig eingestellt bzw. ist das Schleif-
band nicht richtig zentriert.

2. Das Schleifband ist defekt.

1. Die Bandlaufrollen einstellen bzw.
das Schleifband zentrieren (Kap.
7.2.2).

2. Das Schleifband wechseln (Kap.
9.5).

Der Arbeitstisch lasst sich nur
schwer bewegen.

1. Die FUhrungen sind verschmutzt.

2. Das Lager ist defekt.

1. Die FUhrungen reinigen.

2. Das Lager ersetzen.

Die Langbandschleifmaschine halt
an.

1. Der Warme- und Unterlastungs-
schutz schaltet ab.

2. Sicherung ist durchgebrannt.

1. Eine Elektrofachkraft verstandi-
gen. Motor Uberprtfen. Schitze
Uberprifen.

2. Sicherung ersetzen.

Die Langbandschleifmaschine ist
eingeschaltet, startet aber nicht.

1. Die Anschlusse sind nicht in Ord-
nung.

1. Eine Elektrofachkraft verstandi-
gen.
Anschlisse Uberprifen.
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10 Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Im Interesse der Umwelt ist daflr Sorge zu tragen, dass alle Bestandteile der
Langbandschleifmaschine nur Uber die vorgesehenen und zugelassenen
Wege entsorgt werden.

Ausgediente Maschinen und Maschinenbauteile sind sofort fachgerecht au-
Ber Betrieb zu nehmen, um einen spéteren Missbrauch und die Gefahrdung
der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-Gerat entsorgen.

- Die Langbandschleifmaschine gegebenenfalls in handhabbare und ver-
wertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem daftr vorgesehenen
Entsorgungswegen zufihren.

10.2 Entsorgung von elektrischen Geraten

Elektrische Gerate enthalten eine Vielzahl wiederverwertbarer Materialien so-
wie umweltschadliche Komponenten.

Diese Bestandteile sind getrennt und fachgerecht zu entsorgen. Im Zweifels-
fall an die kommunale Abfallentsorgung wenden.

Fur die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezialisierten Ent-
sorgungsbetriebs zurlickzugreifen.

10.3 Entsorgung von Schmierstoffen

11 Ersatzteile

30

Die Entsorgungshinweise fUr die verwendeten Schmierstoffe stellt der
Schmierstoffhersteller zur Verfligung. Gegebenenfalls nach den produktspe-
zifischen Datenblattern fragen.

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwendung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatzteile

kénnen Gefahren fur den Bediener entstehen sowie

Beschadigungen und Fehlfunktionen verursacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Herstellers oder
vom Hersteller zugelassene Ersatzteile zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontaktieren.
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11.1 Ersatzteilbestellung

Beispiel

Ersatzteile

HINWEIS!

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile erlischt die
Herstellergarantie.

Die Ersatzteile kdnnen Uber den Vertragshandler oder direkt beim Hersteller
bezogen werden.

Kontaktdaten:

Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteilbestellung angeben:

- Gerétetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlnschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft, Express)

- Versandadresse
Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben kénnen nicht berlc-
ksichtigt werden. Bei fehlender Angabe Uber die Versandart erfolgt der Ver-
sand nach Ermessen des Lieferanten. Angaben zum Geratetyp, Artikelnum-
mer und Baujahr finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerét
angebracht ist.
Es muss der Tragarm die Langbandschleifmaschine MBSM 2505 ESE bestellt
werden. Der Tragarm hat in der Ersatzteilzeichnung die Nummer PBAG0000.
Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung (-) mit ge-
kennzeichnetem Bauteil (Tragarm) und markierter Positionsnummer (PBA
60000) an den Vertragshandler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken und
die folgenden Angaben mitteilen:

Geratetyp: MBSM 2505 ESE
Artikelnummer: 3704025
Positionsnummer: PBA60000

Zeichnungsnummer: -

Die nachfolgende Zeichnung soll im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile
zu identifizieren.

Artikelnummer der Langbandschleifmaschine:
Langbandschleifmaschine MBSM 2505 ESE: 370 4025

Langbandschleifmaschine MBSM 3005 ESE: 370 4030
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11.2 Ersatzteilzeichnung MBSM-Serie

MBSM 2505 ESE und MBSM 3005 ESE

| Ersatzteilzeichnung
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Abb. 6: Ersatzteilzeichnung MBSM 2505 ESE und MBSM 3005 ESE
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12 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StraBe 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
Maschinentyp: Langbandschleifmaschine
Bezeichnung der Maschine*: ] MBSM 2505 ESE
] MBSM 3005 ESE
Artikelnummer*: [] 3704025
[1 3704030
Seriennummer*:
Baujahr*: 20

* fillen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfolgend) - ein-
schlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklirung geltenden Anderungen entspricht.

Einschlagige EU-Richtlinien 20014/30/EU EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 60204-1:2007-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausrtstung von Maschinen -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005)

DIN EN ISO12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Sttirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 04.10.2014

Ldls

Kilian Starmer
Geschaftsfuhrer
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