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Einfiihrung

1 Einflhrung

Mit dem Kauf des Gerates von METALLKRAFT haben
Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die Betriebs-
anleitung.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemaBen Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung des Geréa-
tes. Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerates.
Sie ist stets am Einsatzort des Gerétes aufzubewahren.
Daruber hinaus gelten die 6rtlichen Unfallverhttungs-
vorschriften und allgemeinen Sicherheitsbe-
stimmungen fUr den Einsatzbereich des Gerétes.
Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundséatzlichen Verstédndnis und kénnen von der tat-
s&chlichen Ausflihrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. Ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Gerétes zulassig. Eine darlber hinausgehende Ver-
wendung ist ohne schriftliche Genehmigung des Her-
stellers nicht gestattet. Wir melden zum Schutz unserer
Produkte Marken-, Patent- und Designrechte an, sofern
dies im Einzelfall moglich ist. Wir widersetzen uns mit
Nachdruck jeder Verletzung unseres geistigen Eigen-
tums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrer Maschine
oder fur technische Auskinfte an lhren Fachhandler.
Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung und
Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-

siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fur die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Berucksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen
zusammengestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur
Schaden keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung,

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- Eigenméachtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tats&chliche Lieferumfang kann bei Sonderausfih-
rungen, bei Inanspruchnahme zuséatzlicher Bestellop-
tionen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Dar-
stellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflich-
tungen, die allgemeinen Geschéftsbedingungen sowie
die Lieferbedingungen des Herstellers und die zum
Zeitpunkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetz-
lichen Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wich-
tigen Sicherheitspakete fur den Schutz von Personen
sowie flr den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Wei-
tere aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den
einzelnen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
AusmalB der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt,
wenn sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fuh-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine maglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sach- und Umweltschaden fhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sach- und Umweltschaden fuhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

o
1 Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nitzliche Tipps und
Empfehlungen sowie Informationen fur einen effizi-
enten und stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu
reduzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
muUssen die in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Persénliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit dem Gerét per-
sonliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert
hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzaus-
ristung erlautert:

@ Augen-, Gehér- und Kopfschutz

Die Schutzbrille schutzt die Augen vor umher-
fliegenden Teilen und Flussigkeitsspritzern.

Der Gehorschutz schutzt die Ohren vor Gehor-
schaden durch Larm.

Der Industriehelm schitzt den Kopf vor
herabfallende Gegenstande und AnstoBen an fest-
stehenden Gegenstanden.

@ Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe schitzen die Hande vor
scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Reibung,
Abschurfungen oder tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FuBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

@ Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende
Kleidung mit geringer ReiBfestigkeit.

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Zum Schutz gegen Funkenflug ist am Gehause Uber
dem Schleitkérper eine Schutzabdeckung angebracht.

Bei Geraten mit Motorschutz:

Wenn der Motor bei Uberlastung abgeschaltet hat,
mindestens 3 Minuten abkUhlen lassen und die Ursache
der Uberlastung beseitigen, bevor der Motor wieder
eingeschaltet wird.

2.4 Sicherheitskennzeichnungen an der
Satiniermaschine

An der Satiniermaschine sind Sicherheitskennzeich-
nungen und -Hinweise angebracht (Abb. 1), die beach-
tet und befolgt werden mussen.

SM 100 | Version 1.06
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BestimmungsgeméBe Verwendung

0@

- Tragen Sie immer Ohren- und Augenschutz
beim Arbeiten mit dieser Maschine!
- Lesen Sie vor der Benutzung dieser Maschine
die Bedienungsanleitung durch!
- Die Maschine niemals Spritzwasser aussetzen
1 oder in feuchter Umgebung benutzen!

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen -
1 Sicherheitshinweise | 2 Drehrichtung

Beschadigte oder fehlende Sicherheitssymbole an der
Maschine kdnnen zu Fehlhandlungen mit Personen-
und Sachschéaden fuhren. Die an der Maschine
angebrachten Sicherheitssymbole durfen nicht entfernt
werden. Beschadigte Sicherheitssymbole sind
umgehend zu ersetzen.

Ab dem Zeitpunkt, an dem die Schilder nicht auf den
ersten Blick sofort erkenntlich und begreifbar sind, ist
die Maschine bis zum Anbringen der neuen Schilder au-
Ber Betrieb zu nehmen.

3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Satiniermaschine ist ausschlieBlich zum Schleifen,
Entgraten und Polieren von metallischen Werkstoffen wie
Stahl- und Aluminium Profilen und Flachen bestimmt.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch
die Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede
Uber die bestimmungsgemaBe Verwendung hinaus-
gehende oder andersartige Benutzung gilt als
Fehlgebrauch.

Q WARNUNG!
Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch des Gerates kann zu gefahrlichen

Situationen fuhren.

- Das Gerat nur in dem Leistungsbereich betreiben,
der in den Technischen Daten aufgefuhrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Das Geréat nur in technisch einwandfreiem Zustand
betreiben.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an dem
Gerat tbernimmt die Firma Stirmer Maschinen GmbH
keine Haftung.

Ansprlche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht
bestimmungsgemaBer Verwendung sind ausgeschlos-
sen.
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4 Technische Daten

Technische Daten Modell SM 100

Motorleistung (230V/50Hz) | 1200 W

Motordrehzahl 1000 - 2400 1/min.
Max. Schleifscheiben- 105 mm
Durchmesser

Wellenaufnahme- 19 mm
Durchmesser

Gewicht 4,8 kg

4.1 Typenschild

Ymetallisaft |0

Dr.-Robert-Pfleger-Str.26, D-96103 Hallstadt c €

Q
Baujahr: Serien-Nr.: @

Abb. 2: Typenschild

Satiniermaschine SM 100

Art.Nr.: 3990100  Anschluss: 230V ~50Hz
Gewicht: 4,8 kg Leistung: 1200 Watt
max. Schleif-@:  105mm Drehzahlbereich: 1.500-2.800 /min

5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Transport

Das Gerat nach Anlieferung auf sichtbare Transport-
schaden Uberprufen. Sollte das Gerat Schaden aufwei-
sen, sind diese unverziglich dem Transportunter-
nehmen beziehungsweise dem Handler zu melden.

o HINWEIS!

Die Satiniermaschine vor Feuchtigkeit schitzen.

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und
Packhilfsmittel des Gerates sind recyclingféhig und
mussen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung
zugefthrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert
zur Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wert-
stoffsammelstelle oder bei dem zustandigen Entsor-
gungsunternehmen abzugeben.
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5.3 Lagerung

Lagern Sie die Satiniermaschine im mitgelieferten Koffer
in einer trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung.

6 Geratebeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundsétz-
lichen Versténdnis und kdnnen von der tatséchlichen Ausfiih-
rung abweichen.

)

@0 @O

Abb. 3: Geratebeschreibung

—

Handgriff

Sperrknopf

Ein-Aus-Schalter

Typenschild

Sicherungsknopf

Polierwalze

Schutzabdeckung

Klemmhebel fur Schutzabdeckung

Arretierungstaste fur Spindel

O © 0O N O O~ W oM™

—_

Vorderer Handgriff

—
—

Drehzahlregler

6.1 Lieferumfang

&:

Abb. 4: Geratebeschreibung

Die Satiniermaschine SM 100 wird ausgeliefert mit:

- Kunststoffkoffer

- Gummiluftrolle

- Luftpumpe fir Gummiluftrolle

- Schleifhilse Vlies grob (& 90x100 mm)
- Schleifhtlse K60 (100x292 mm)

- Schleifhilse K100 (100x292 mm)

- Schleifhtilse K180 (100x292 mm)

- Antriebsrolle fur Schleifbander

- Klett-Vlies (40x60 mm)

- Klett Schleifband K120 (40x600 mm)

- Klett Treibriemen (30x700 mm)

- Vlies Walze fein (105x100x19 mm)

- Distanzring - Satz 10-teilig (40x19x5 mm)

7 Montage und Inbetriebnahme

A ACHTUNG!

Vor dem Umbau des Gerates und der Montage von
Schleifkérpern und Schleifmitteln unbedingt das
Gerat abschalten und den Netzstecker ziehen!

Schritt 1: Die Schutzabdeckung Uber der Spindel mon-
tieren und in die gewunschte Position bringen.

Schritt 2: Die Schutzabdeckung mit dem Klemmhebel
arretieren.

SM 100 | Version 1.06
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Bedienung

7.1 Aufpumpbare Schieiftrommel

Abb. 5: Schleiftrommel montieren

Schritt 1: Die Trommel auf die Spindel aufsetzen, mit der
Nut bundig ausrichten und aufschieben. Mit
dem Sicherungsknopf fixieren.

Schritt 2: Prtfen, dass die Schleiftrommel nicht aufge-
pumpt ist und die gewlnschte Schleifhilse auf
die Schleiftrommel aufschieben.

Schritt 3: Die Pumpe auf das Ventil der Schleiftrommel
aufstecken und die Trommel auf den
gewlnschten Druck aufpumpen, bis die
Schleifhtlse sicher auf der Trommel fixiert ist.

7.2 Polierwalzen

Abb. 6: Polierwalze montieren

Schritt 1: Die Walze auf die Spindel aufsetzen, mit der
Nut bundig ausrichten und aufschieben. Mit
dem Sicherungsknopf fixieren.

Schritt 2: Bei Bedarf die Walze mit den Distanzscheiben
auf der Spindel ausrichten.

SM 100 | Version 1.06

7.3 Antriebsrolle fiir Schleifbander

Abb. 7: Antriebsrolle und Schleifband montieren

Schritt 1: Die Antriebsrolle auf die Spindel aufsetzen, mit
der Nut bundig ausrichten und aufschieben.
Mit dem Sicherungsknopf fixieren.

Schritt 2: Das Schleifband mit der Schleifflache auf der
Innenseite um das rohrférmige Werksttick
legen.

Schritt 3: Das Schleifband auf eine gerade Sto3fuge
zusammenfldhren und mit einem der Riemen
und Haken verschlieBen.

Schritt 4: Das Schleifband auf die Antriebsrolle auf-
ziehen.

7.4 Elektrischer Anschluss

é GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

Arbeiten am elektrischen Anschluss durfen nur von
Elektrofachkraften durchgefthrt werden.

Es ist darauf zu achten, dass

- der Stromanschluss Uber die gleichen Merkmale
(Spannung, Netzfrequenz) wie der Motor verfugt,

8 Bedienung

f GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfuh-

ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.
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8.1 Schleifen Schritt 1: Das Werksttick sicher und stabil einspannen
und den Schleiftkérper auf Sauberkeit prufen.
VORSICHT!
. Schritt 2: Die Maschine am Stromnetz anschlieBen.
Gefahr von Sach- und Personenschéden!
Bei Gebrauch einer mangelhaften Maschine kann Schritt 3: Die Maschine fest am Griff anfassen. Der

diese versagen und Personen verletzen. Schleifkopf muss vom Kérper weg zeigen.

- Vor jedem Gebrauch die Maschine auf augen-

scheinliche Mangel prafen. Schritt 4: Die Maschine am Ein-Aus-Schalter starten
- Beiaugenscheinlichen Mangeln die Maschine nicht und warten, bis diese ihre volle Ge-
benutzen. schwindigkeit erreicht hat. Zum Abschalten

- Mangel beseitigen oder beseitigen lassen. den Schalter loslassen.

Schritt 5: Um den Ein-Aus-Schalter (1, Abb.8) in

WARNUNG! gedrickter Position zu arretieren, den Fest-
Lebensgefahr! stellknopf (2) drticken. Zum Abschalten den
Es besteht fir den Bediener und weitere Personen Feststellknopf driicken und loslassen.

Lebensgefahr, wenn sich diese nicht an folgende

Regeln halten.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter
Einfluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten
steht.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er tber-
mudet ist oder unter konzentrationsstérenden
Krankheiten leidet.

VORSICHT!
A Gefahr von Sach- und Personenschéiden! Abb. 8: Schalter arretieren

Bei Tragen von Schmuck und weiter Kleidung

besteht Einzugsgefahr. Schritt 6: Die gewlnschte Drehzahl mit dem Drehzahl-

regler einstellen, wenn der Schalter (1) in der

- Bei Arbeiten mit der Maschine keinen Schmuck
! ! ! ! ! u verriegelten ,EIN“-Position steht. Zum Bear-

tragen.
9 . ' . } beiten der Werkstlcke immer zunachst mit

- Bei Arbeiten mit der Maschine Gehor- und Kopf- niedrigerer Drehzahl beginnen und dann an

schutz, Schutzbrille, Sicherheitsschuhe und Ar- die Erfordernisse der Bearbeitung schritt-

beitsschutzkleidung tragen. weise anpassen.
- Bei langem Haar ein Haarnetz tragen.

A WARNUNG!
!

o HINWEIS! Das Werkstlick muss fur die Bearbeitung sicher

; eingespannt sein.
Bevor das Gerat an das Stromnetz angeschlossen gesp

wird, muss der Ein-Aus-Schalter auf ,Aus” stehen.
Schritt 7: Die Maschine am vorderen und hinteren

Handgriff fest und sicher halten, den Motor

HINWEIS! starten“und den Schleifkorper plan auf das
Werkstlck aufsetzen.

Bediener muss ausreichende Standsicherheit und
Bewegungsfreiheit haben. Schritt 8: Die Maschine in langen tUberlappenden Zigen
im Gegenlauf Uber das Werksttck fuhren.

Nicht zu lange an einer Position verweilen, um

o HINWEIS! die Bildung von Unebenheiten zu vermeiden.
Geréate mit Uberlastungsschutz Schritt 9: Nach Abschluss der Bearbeitung die Ma-

Der Motor stoppt bei Uberlastung. Die Satinierma- schine abschalten und vor dem Ablegen der
schine mindestens 3 Minuten abkuhlen lassen, bevor Maschine sicherstellen, dass der Motor steht.

sie wieder eingeschaltet wird, um einen moglichen
Defekt des Motors zu verhinden (z. B.: Motorbrand).

8 SM 100 | Version 1.06
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Pflege, Wartung und Instandsetzung/Reparatur

0 HINWEIS!

Werden mit der Maschine Substanzen auf das Werk-
stlck aufgetragen (Wachse, Poliermittel, Reinigungs-
mittel), missen die Anweisungen der Hersteller die-
ser Substanzen gelesen und befolgt werden.

A ACHTUNG!

Beim Auftragen von Substanzen auf das Werkstick
muss die Maschine schon beim Starten und bis zum
Stoppen in Kontakt mit dem Werksttck bleiben, um
zu vermeiden, dass das Mittel weggeschleudert
wird.

Niemals verschiedene Substanzen mit der selben
Walze auftragen.

9 Pflege, Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

é GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfih-

ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungs-
arbeiten das Gerat abschalten und den Netzstek-
ker ziehen.

9.1 Pflege durch Reinigung

Die Maschine ist stets in einem sauberen Zustand zu
halten.

A ACHTUNG!

- Vor Beginn der Reinigung und Schmierung
unbedingt das Gerat abschalten und den Netz-
stecker ziehen!

- Verwenden Sie niemals Losungsmittel zum
Reinigen von Kunststoffteilen oder lackierten Ober-
flachen. Ein Anldsen der Oberflache und sich
daraus ergebende Folgeschaden kénnen auf-
treten.

@ Schutzhandschuhe tragen

SM 100 | Version 1.06

Die Beltftungsschlitze des Motors sind sauber zu
halten, um eine ausreichende Kihlung zu gewahr-
leisten.

Die Maschine ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und
von allen Metall- und Reststlcken zu befreien. Dafur ist
ausschlieBlich ein Pinsel, ein trockenes Tuch oder ein
Handbesen zu verwenden.

Alle Lager einmal im Monat schmieren.
9.2 Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgefuhrt werden.

Sollte die Maschine nicht ordnungsgemas funktionieren,
wenden Sie sich an einen Fachhandler oder an unseren
Kundenservice. Die Kontaktdaten finden Sie im Kapitel
1.2 Kundenservice.

9.2.1 Kohlebiirsten

Die KohlebUrsten sind VerschleiBteile. Sie missen aus-
getauscht werden, sobald diese ihre VerschleiBgrenze
erreicht haben.

Sollte die Maschine grundlos stoppen, mussen die Koh-
lebursten auf ihren Zustand UberprUft werden, da die
Maschine einen Maschinenstopp veranlasst, bevor die
Kohlebdursten verschlissen sind, um den Motor zu schut-
zen.

0 HINWEIS!

Die Kohlebursten missen immer paarweise aus-
getauscht werden. Priifung und Austausch der Koh-
lebursten vom Kundendienst durchfihren lassen.

Die Lebensdauer der Kohlebtrsten betragt ca. 50 Stun-
den reine Betriebsdauer oder 10 000 Ein-/Aus-Zyklen.

Beide Kohlebdursten ersetzen, sobald ihre Lange we-
niger als 1/4 der urspringlichen Lange betragt (Abb. 7).

I

- ]
——

i,

1/4IN (Bmm)

Abb. 9: Kohleburste
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Schritt 1: Das Gerét vom Stromnetz trennen.

Abb. 10: Gehause aufschrauben

Schritt 2: Vorsichtig die Schrauben (Abb. 10) fdr die
Demontage der beiden Griffhalften abschrau-
ben und die linke Griffhalfte zuerst abnehmen.
Darauf achten, dass die Kabel nicht be-
schadigt werden.

Schritt 3: Die Elektro-Platine mit den beiden Befesti-
gungsschrauben abschrauben, um Zugang
zu den Befestigungsschrauben der Kohlen-
fihrungen zu erhalten.

Abb. 11: Kohlenfiihrungen abschrauben

Schritt 4: Die Kohlenflihrungen abschrauben und die
Motorkohlen entnehmen.

0 HINWEIS!

Beim Wiedereinsetzen der gebrauchten Kohle-
bursten darauf achten, dass diese die gleiche Posi-
tion einnehmen wie vor dem Ausbau. Es ware sonst
eine zusatzliche Einlaufphase mit reduzierter Motor-
leistung und zuséatzlicher Abnutzung der Kohle-
bursten erforderlich.

Schritt 5: Zum Einsetzen der Motorkohlen und beim
Zusammenbau des Gerétes in umgekehrter
Reihenfolge wie beim Ausbau vorgehen.

10

Metallbearbeitungsmaschinen
0 HINWEIS!

Beim Anschrauben der Griffschalen an das Gehéuse
darauf achten, dass die Kabel wieder die gleiche Po-
sition einnehmen wie vor der Demontage.

A ACHTUNG!

Es wird empfohlen, die Schileifmaschine einmal pro
Jahr vom Kundendienst reinigen und schmieren zu
lassen.

9.2.2 Netzkabel

Der Austausch des Netzkabels darf nur vom Kunden-
dienst durchgefuhrt werden!

10 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist daflr Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur Uber die vorge-
sehenen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Be-
trieb zu nehmen, um einen spéateren Missbrauch und
die Geféhrdung der Umwelt oder von Personen zu ver-
meiden.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerét entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und
verwertbare Baugruppen und Bestandteile demontie-
ren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem
dafur vorgesehenen Entsorgungswegen zufthren.

SM 100 | Version 1.06
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Ersatzteile

10.2 Entsorgung von Elektrischen Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Viel-
zahl wiederverwertbarer Materialien sowie umwelt-
schadliche Komponenten enthalten.

Tragen Sie dazu bei, dass diese Bestandteile getrennt
und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall
wenden Sie sich bitte an ihre kommunale Abfallentsor-

gung.

Fur die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe
eines spezialisierten Entsorgungsbetriebs zurlickzug-
reifen.

10.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fUr die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfigung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenbléttern.

11 Ersatzteile

11.1 Ersatzteilbestellung

e GEFAHR!
Verletzungsgefahr durch Verwendung fal-

scher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile konnen Gefahren flr den Bediener entstehen
sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen ver-
ursacht werden.
- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatz-
teile zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu
kontaktieren.

o .
1 Garantieverlust

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie

Die Ersatzteile kdnnen Sie Uber den Vertragshandler
oder direkt beim Hersteller beziehen. Die Kontaktdaten
finden Sie im Kapitel 1.2 Kundenservice.

SM 100 | Version 1.06

Geben Sie folgende Eckdaten bei der Ersatzteilbe-
stellung an:

- Geratetyp

- Seriennummer
- Menge

- Bezeichnung

- gewunschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene
Angaben kénnen nicht bertcksichtigt werden. Bei
fehlender Angabe Uber die Versandart erfolgt der
Versand nach Ermessen des Lieferanten.

Beispiel

Es muUssen die KohlebUrsten flr die Satiniermaschine
SM 100 bestellt werden. Die Kohlebirsten haben in der
Ersatzteilzeichnung die Nummer 14.

- Geréatetyp: Satiniermaschine SM 100
- Artikelnummer: 399 0100

- Positionsnummer: 14
Die Bestellnummer ist: 0-399 0100-14
Die Bestellnummer setzt sich zusammen aus der Artikel-
nummer, der Positionsnummer und einer Stelle vor der

Artikelnummer.

- Vor die Artikelnummer ist eine 0 zu schreiben.

- Vor die Positionsnummern 1 bis 9 ist ebenfalls eine
0 zu schreiben.

11
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11.2 Ersatzteilzeichnung

Die nachfolgende Zeichnung soll Innen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Senden Sie

gegebenenfalls eine Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an lhren Vertragshandler.

Optional

Abb. 12: Ersatzteilzeichnung Satiniermaschine SM 100
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Elektro-Schaltplan

12 Elektro-Schaltplan
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Abb. 13: Elektroschaltplan
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13 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarBe 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
Maschinentyp: Satiniermaschine

Bezeichnung der Maschine: SM 100

Artikelnummer: 3990100

Seriennummer:

Baujahr: 20

allen einschlégigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfolgend) - ein-
schlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Einschlagige EU-Richtlinien 2014/30/EU EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 62841-2-4 Elektrische motorbetriebene handgefihrte Werkzeuge, transportable
Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen - Sicherheit - Teil 2-4:
Besondere Anforderungen flr handgefthrte Schleifer und Polierer auBer
Tellerschleifern.

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Sttrmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 13.04.2016

O

Kilian Starmer
Geschaftsfuhrer
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