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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,
vielen Dank fiir den Kauf der ZFicilzlsraff Kantenschleifmaschine.

/holzlsraff Holzbearbeitungsmaschinen bieten ein Héchstmal an Qualitat, technisch optimale Lésungen
und Uberzeugen durch ein herausragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis. Standige Weiterentwicklungen und
Produktinnovationen gewahren jederzeit einen aktuellen Stand an Technik und Sicherheit.

Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte diese Betriebsanleitung griindlich durch und machen Sie sich mit der
Maschine vertraut. Stellen Sie auch sicher, dass alle Personen, die die Kantenschleifmaschine bedienen, immer
vorher die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig im
Bereich der Kantenschleifmaschine auf.

Informationen

Die Betriebsanleitung enthalt Angaben zur sicherheitsgerechten und sachgemafen Installation, Bedienung und
Wartung der Kantenschleifmaschine. Die stadndige Beachtung aller in diesem Handbuch enthaltenen Hinweise
gewabhrleistet die Sicherheit von Mensch und Maschine.

Das Handbuch legt den Bestimmungszweck der Kantenschleifmaschine fest und enthalt alle erforderlichen
Informationen zum wirtschaftlichen Betrieb sowie einer langen Lebensdauer.

Im Abschnitt Wartung sind alle Wartungsarbeiten und Funktionsprifungen beschrieben, die vom Benutzer
regelmafig durchgeflihrt werden missen.

Die im vorliegenden Handbuch vorhandenen Abbildungen und Informationen kdnnen gegebenenfalls vom
aktuellen Bauzustand I|hrer Kantenschleifmaschine abweichen. Als Hersteller sind wir standig um eine
Verbesserung und Erneuerung der Produkte bemuht, deshalb kénnen Veranderungen vorgenommen werden,
ohne dass diese vorher angekiindigt werden. Die Abbildungen der Kantenschleifmaschine kénnen sich in
einigen Details von den Abbildungen in dieser Anleitung unterscheiden, dies hat jedoch keinen Einfluss auf die
Bedienbarkeit Ihrer Maschine.

Aus den Angaben und Beschreibungen kénnen deshalb keine Anspriiche hergeleitet werden. Anderungen und
Irrtmer behalten wir uns vor!

Ihre Anregungen hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur Optimierung unserer Arbeit,
die wir unseren Kunden bieten. Wenden Sie sich bei Fragen oder im Falle von Verbesserungsvorschlagen an
unseren Service.

Sollten Sie nach dem Lesen dieser Betriebsanleitung noch Fragen haben oder kénnen Sie ein Problem
nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung losen, setzen Sie sich bitte mit lhrem Fachhandler in
Verbindung.

Angaben zum Hersteller: Produktidentifikation:

Zholzlsraft - Stirmer Maschinen GmbH Kantenschleifmaschine

D-96103 Hallstadt/Bamberg KSO 150 F PRO 5390020
KSO 150 M F 3 PRO 5390150

Fax (+49)0951 - 96555-55 KSO 150 M F 4 PRO 5390155

Mail: info@holzkraft.de
Internet: www.holzkraft.de

Originalbetriebsanleitung
nach DIN EN ISO 20607:2019
Ausgabe:  20.10.2022
Version 1.01

Sprache: DE

Autor: FL
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1

Sicherheit

Konventionen der Darstellung

= gibt zusatzliche Hinweise
-5 fordert Sie zum Handeln auf
O] Aufzahlungen

Dieser Teil der Betriebsanleitung

o

O
O

o

erklart Ihnen die Bedeutung und die Verwendung der in dieser Betriebsanleitung verwendeten
Warnhinweise,
legt die bestimmungsgemalie Verwendung der Kantenschleifmaschine fest,

weist Sie auf Gefahren hin, die bei Nichtbeachtung dieser Anleitung fir Sie und andere Personen entstehen

konnten,

informiert Sie dartber, wie Gefahren zu vermeiden sind.

Beachten Sie ergdnzend zur Betriebsanleitung

O die zutreffenden Gesetze und Verordnungen,
O die gesetzlichen Bestimmungen zur Unfallverhiitung,
O die Verbots-, Warn- und Gebotsschilder.

Bewahren Sie die Dokumentation stets in der Ndhe der Kantenschleifmaschine auf.

1

Gefahren-Klassifizierung

Wir teilen die Sicherheitshinweise in verschiedene Stufen ein. Die untenstehende Tabelle gibt Ihnen eine
Ubersicht tiber die Zuordnung von Symbolen (Piktogrammen) und Signalwértern zu der konkreten Gefahr und
den (mdglichen) Folgen.

.1 Sicherheitshinweise (Warnhinweise)

Piktogramm Signalwort Definition/Folgen

Bei Nichtbeachtung besteht eine unmittelbare Gefahr, die zu einer schweren
GEFAHR! Verletzung oder zum Tode fiihrt.

Hoher Risikograd der Gefahrdung.

Bei Nichtbeachtung besteht eine mégliche Gefahr, die zu einer ernsthaften
WARNUNG! Verletzung oder zum Tode fuihren kann.

Mittlerer Risikograd der Gefahrdung.

Bei Nichtbeachtung oder einer riskanten Verfahrensweise besteht eine

mogliche Gefahr, die zu einer Verletzung von Personen oder einem
VORSICHT! Eigentumsschaden fiihren kann.

Niedriger Risikograd der Gefahrdung.

Situation, die zu Sachschéaden fiihren und die Funktion des Produkts

' ’

ACHTUNG! beeintrachtigen kann.

Anwendungstipps und andere wichtige/nitzliche Informationen und Hinweise.
Information Keine gefahrlichen oder schadenbringenden Folgen flr Personen oder

Sachen.

Sicherheit
KSO - Serie | Version 1.01
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Piktogramme, die auf konkrete Gefahren hinweisen

Allgemeines Warnung vor Warnung vor Warnung vor heif3er Warnung vor
Warnzeichen elektrischer Handverletzungen Oberflache automatischem
Spannung Anlauf

Warnung vor Hindernissen Warnung Kippgefahr! Warnung vor schwebender

am Boden Last! Warnung vor

feuergefahrlichen Stoffen!

Piktogramme, die auf Gebote/Verbote hinweisen

p

kein Zutritt fir Personen mit Gehérschutz benutzen! Anleitung beachten! Netzstecker ziehen!
Herzschrittmachern oder
implantierten
Defibrillatoren!

Augenschutz benutzen! Handschutz benutzen! FuRschutz benutzen! Schutzkleidung benutzen!

Sicherheit
KSO - Serie | Version 1.01 5
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1.2 BestimmungsgemaiRe Verwendung

Die Kantenschleifmaschine dient ausschlieRlich zum Schleifen von Holz, holzihnlichen oder holzbeschichteten
Materialien (Holzfaserplatten, Spanplatten, Sperrholzplatten, laminierte und nicht laminierte Platten u.a.)

Die Maschine ist fir den gewerblichen Einsatz bestimmt.
Teil der bestimmungsgemafen Verwendung ist, dass Sie

O die Betriebsanleitung genau beachten,
QO die Inspektions- und Wartungsanweisungen einhalten.

1.3 Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Jede Uber die bestimmungsgemalRe Verwendung hinausgehende oder andersartige Benutzung der
Kantenschleifmaschine gilt als Fehlgebrauch. Das Bedienpersonal muss ausreichend qualifiziert bzw. eine
angemessene und praxisorientierte Unterweisung erhalten haben, um die Kantenschleifmaschine betreiben zu
dirfen. Um Fehlanwendungen zu vermeiden, muss die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme gelesen und
verstanden werden.

Mégliche Fehlanwendungen kénnen sein:

=) Einsatz der Kantenschleifmaschine bei anderen Materialien als Holz (z.B. die Bearbeitung von Metall).
=) Bearbeiten von zu grofien oder schweren bzw. von nicht oder zu wenig fixierten Werkstiicken

=) Betreiben der Kantenschleifmaschine ohne funktionierende, vorgesehene Schutzvorrichtungen.

=» Uberbriicken oder Veréndern der Maschine oder dessen Schutzvorrichtungen.

=» Uberschreitung der in den ,technischen Daten“ angegebenen Leistungsgrenzen.

=) Einsatz der Kantenschleifmaschine in Rdumen mit aggressiven, explosiven oder brennbaren Stoffen (Die
Kantenschleifmaschine ist serienmafig nicht explosionsgeschitzt).

=» Nichtbeachtung der Wartungsvorschriften.

=» Nichtbeachtung von Abnutzungs- und Beschadigungsspuren.

=) Servicearbeiten durch ungeschultes oder nicht autorisiertes Personal.

=» Wartungsarbeiten an einer ungesicherten Maschine.

=) Bewusstes oder leichtsinniges Hantieren an der Kantenschleifmaschine wahrend des Betriebs.

=) Einbau von Ersatzteilen und Verwendung von Zubehér und Betriebsmitteln, die nicht vom Hersteller genehmigt
sind.

=» Modifizierungen an der Kantenschleifmaschine oder die Verwendung von modifizierten Werkzeugsystemen.
=» Verwendung im Freien. Die Kantenschleifmaschine ist nur fiir die Verwendung in Innenbereichen vorgesehen.
=» Uberlastung der Maschine.

=) Betreiben der Kantenschleifmaschine obwohl die Bedienungsanleitung unvollstandig ist oder nicht verstanden
wurde.

WARNUNG!

Bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung der Kantenschleifmaschine

O entstehen Gefahren fiir das Personal,

O werden die Kantenschleifmaschine und weitere Sachwerte des Betreibers gefiahrdet,
O kann die Funktion der Kantenschleifmaschine beeintrachtigt sein.

Der nicht bestimmungsgemalle Gebrauch der Kantenschleifmaschine sowie die Missachtung der
Sicherheitsvorschriften oder der Bedienungsanleitung schlieRen eine Haftung des Herstellers fir darauf
resultierende Schaden an Personen oder Sachwerten aus und bewirken ein Erléschen des Garantieanspruches!

Sicherheit
KSO - Serie | Version 1.01
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1.4 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet werden und die Maschine vorschriftsgemaf verwendet
wird, bestehen noch Restrisiken, welche unter anderem nachstehend aufgelistet sind.

O Beeintrachtigungen des Gehors bei langer andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz oder wenn dieser
mangelhaft ist.

Elektrische Gefahrdung durch Berlihrung von spannungsfiihrenden Teilen (direkter Kontakt) oder mit Teilen,
die unter einer hohen Spannung durch einen Defekt der Maschine (indirekter Kontakt) stehen.

Gefahrdung der oberen Gliedmalien bei versehentlichem Kontakt mit dem Schleifband.

Verletzungsgefahr durch zuriickgeschleuderte Werkstiicke.

Hitzeentwicklung an Bauteilen kann zu Verbrennungen und anderen Verletzungen flhren.
Verletzungsgefahr fir das Auge durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.

Gefahr durch das Einatmen von Holzstaub.

@)

00000

Bei Bedienung und Instandhaltung der Kantenschleifmaschine durch nicht ausreichend qualifiziertes Personal
kénnen durch falsche Bedienung oder unsachgemale Instandhaltung Gefahren von der Kantenschleifmaschine
ausgehen.

1.5 Qualifikation des Personals
Zielgruppe

Diese Anleitung wendet sich an

QO die Betreiber,
O die Bediener,
O das Personal fir Instandhaltungsarbeiten.

Deshalb beziehen sich die Warnhinweise sowohl auf die Bedienung als auch auf die Instandhaltung der
Kantenschleifmaschine.

Legen Sie klar und eindeutig fest, wer flir die verschiedenen Téatigkeiten an der Kantenschleifmaschine
(Bedienung, Wartung und Instandsetzung) zustandig ist.

Unklare Kompetenzen sind ein Sicherheitsrisiko!

In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgefihrten Qualifikationen der Personen flr die verschiedenen
Aufgaben benannt:

Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Ulber die ihm Ubertragenen Aufgaben und
moglichen Gefahren bei unsachgemalRem Verhalten unterrichtet. Aufgaben, die Uber die Bedienung im
Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausflihren, wenn dies in dieser Anleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdrucklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufihren und
mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fur das Arbeitsumfeld, in dem sie tatig ist, ausgebildet und kennt die relevanten
Normen und Bestimmungen.

Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der
einschlagigen Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten auszuflihren und mogliche Gefahren
selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Unterwiesene Person

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihr Ubertragenen Aufgaben
und moglichen Gefahren bei unsachgemaem Verhalten unterrichtet.

Sicherheit
KSO - Serie | Version 1.01 7
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Autorisierte Personen

Autorisierte Personen fir die Bedienung und Instandhaltung sind die eingewiesenen und geschulten Fachkrafte
des Betreibers und des Herstellers.

Es dirfen ausschlieRlich autorisierte Personen mit der Kantenschleifmaschine arbeiten! Durch den
unsachgemalen Betrieb kdnnen Gefahren fir Mensch, Maschine und Umwelt entstehen.

Der Betreiber muss

QO das Personal schulen,

O das Personal in regelmafigen Abstanden (mindestens einmal jahrlich) unterweisen tber

- alle die Kantenschleifmaschine betreffenden Sicherheitsvorschriften,

- die Bedienung,

- die anerkannten Regeln der Technik,

den Kenntnisstand des Personals prifen,

die Schulungen/Unterweisungen dokumentieren,

die Teilnahme an den Schulungen/Unterweisungen durch Unterschrift bestatigen lassen,
kontrollieren, ob das Personal sicherheitsbewul3t arbeitet und die Betriebsanleitung beachtet.

0000

Der Bediener muss

O eine Ausbildung uber den Umgang mit Holzbearbeitungsmaschinen erhalten haben,
QO die Funktion und Wirkungsweise kennen,

O vor der Inbetriebnahme

- die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,
- mit allen Sicherheitseinrichtungen und -vorschriften vertraut sein.

1.6 Allgemeine Sicherheitshinweise

O Die Montage der Maschine und elektrischen Anschliisse miissen von einer autorisierten
Fachkraft durchgefiihrt werden.

O Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrationsstérenden Krankheiten, Ubermiidung,
Drogen, Alkohol oder Medikamenten.

Q Schalten Sie die Maschine erst unmittelbar vor Beginn der Bearbeitung an. Lassen Sie die laufende
Maschine nicht unbeaufsichtigt.

O Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker bevor Sie Verschleifdteile und
Betriebsmitteln ersetzen.

QO Betreiben Sie die Maschine nur mit vollstandig und korrekt angebrachten Sicherheitseinrichtungen und
verandern Sie nichts an der Maschine.

O Offnen Sie niemals die Schutzabdeckungen wéhrend die Kantenschleifmaschine in Betrieb ist.

O Halten Sie den Arbeitsplatz und den FuBboden im Umkreis der Kantenschleifmaschine von jeglichen
Gegenstanden frei, die Ihre Standsicherheit gefahrden bzw. eine Stolpergefahr darstellen.

O Kontrollieren Sie vor und wahrend der Arbeit den Gefahrenbereich dahingehend, dass sich keine
unbefugten Personen darin aufhalten.

QO Schitzen Sie die Kantenschleifmaschine vor Nasse und Feuchtigkeit.

O Lassen Sie keine Werkzeuge, Teile oder andere Materialien auf oder in der Nahe der Maschine zuruck, die
Sicherheitsgefahren verursachen kénnen.

O Bei einem beschadigtem Netzkabel setzen Sie die Maschine umgehend auf3er Betrieb und lassen Sie

dieses von einer Elektrofachkraft tauschen.

Achten Sie beim Verlegen des Netzkabels darauf, dass es nicht gequetscht, verbogen und nicht nass wird.

Schitzen Sie das Netzanschlusskabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Die Maschine darf nur von geschultem Personal bedient werden. Beim Bedienen der Maschine sowie bei

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten muss die notwendige Personliche Schutzausriistungen getragen

werden (Schutzbrille, Schutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Gehérschutz usw.). Beim Betrieb der Maschine

wird rutschfestes Schuhwerk empfohlen.

O Tragen Sie immer eine Schutzmaske, wahrend Sie Material bearbeiten, das wahrend des Vorgangs Staub
erzeugt.

000

Sicherheit
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O Chemikalien und Lésungsmittel die lackierte Oberflachen beschadigen kénnten, sollten nicht in
unmittelbarer Ndhe der Maschine verwendet werden.

O Tragen Sie eng anliegende Kleidung und nehmen Sie samtliche Gegenstande ab, die ein Hangenbleiben in
der Maschine begunstigen kénnen. Tragen Sie ggf. ein Haarnetz.

QO Halten Sie Kérperteile fern von beweglichen Teilen der Maschine.

O Bei Fehlfunktion oder besonderen Auffalligkeiten muss der Betrieb umgehend eingestellt werden, bis die
Ursache geklart und der Fehler behoben ist. Erst dann darf die Maschine wieder in Betrieb genommen werden.

O Die Kantenschleifmaschine darf nur innerhalb der vorgegebenen Leistungsgrenzen betrieben werden (Technische
Daten).

O Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeitet besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

O Verwenden Sie die Arbeitsflache nicht als Ablage fir Gegenstande.

O Verwenden Sie keine Ersatzteile oder Zubehdr, die nicht vom Hersteller zugelassen sind.

MASCHINENSPEZIFISCHE SICHERHEITSMARNAHMEN

Vor dem Betrieb alle Werkstlicke auf Fremdkdrper wie z.B. Nagel und Schrauben untersuchen.
Verwenden Sie keine Schleifmittel, die Risse aufweisen oder deren Form verandert ist.

Zum Wechseln der Schleifmittel Handschuhe tragen.

Vergewissern Sie sich vor der Montage der Schleifbénder, dass die Walzenoberflachen gut gereinigt und
frei von Beschadigungen sind.

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass alle Reparatur- und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.
Verwenden Sie keine Druckluft zum Reinigen der Maschine oder zum Entfernen von Spéanen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mussen nach abgeschlossener Reparatur oder Wartung
sofort wieder montiert werden.

0000

00O

BRANDGEFAHR

O Stellen Sie sicher, dass keine brennbare, ziindfahige Materialien in der Nahe des Arbeitsbe-
reichs sind.

QO Halten Sie geeignete Léschmittel bereit.

O Vermeiden Sie eine Ausbreitung von offenem Feuer aufgrund von Funken, Schlacken und glihendem
Material.

QO Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe des Arbeitsbereiches Brandschutzvorrichtungen befinden.

1.7 Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG!
Lebensgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen!

Bei nicht funktionierenden oder auller Kraft gesetzten Sicherheitseinrichtungen besteht die Gefahr
schwerster Verletzungen bis hin zum Tod.

O Sicherheitseinrichtungen niemals aul3er Kraft setzen oder Uberbriicken.
O Vor Arbeitsbeginn prifen, ob alle Sicherheitseinrichtungen funktionstiichtig, zuganglich und richtig installiert
sind.

An der Kantenschleifmaschine sind folgende Sicherheitseinrichtungen angebracht:
Not-Halt Taster

Durch Dricken des Not-Halt-Tasters (Abb. 1-1) wird die Maschine sofort stillgesetzt.
Nachdem der Taster gedrickt worden ist, muss dieser im Uhrzeigersinn gedreht werden,

um den Not-Halt-Taster freizugeben, damit ein Wiedereinschalten maoglich ist.
Samtliche Gefahren durch erneutes Einschalten missen im Vorfeld ausgeschlossen

werden.

Abb.1-1:  Not-Halt-Taster

Sicherheit
KSO - Serie | Version 1.01 9
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1.8 Sicherheitskennzeichnungen

Folgende Sicherheitskennzeichnungen- und symbole sind angebracht (Abb. 1-3), die beachtet und befolgt
werden mussen:

Abb.1-2: Sicherheitskennzeichnungen - 1 Gebotszeichen: Gebrauchsanweisung beachten, Augenschutz benutzen, Gehérschutz benutzen, Handschutz
benutzen, Schutzkleidung benutzen, FuBschutz benutzen , Netzstecker ziehen , Berlihren verboten, Warnung vor Handverletzungen
|1 2 Warnzeichen: Allgemeines Warnzeichen, Warnung vor elektrischer Spannung

Hinweis:

Beschadigte oder fehlende Sicherheitssymbole an der Kantenschleifmaschine kénnen zu
Fehlhandlungen mit Personen- und Sachschéden fiihren. Die an der Kantenschleifmaschine
angebrachten Sicherheitssymbole dirfen nicht entfernt werden. Beschadigte
Sicherheitssymbole sind umgehend zu ersetzen.

Folgendes ist zu beachten:

O Kommt es im Zuge der Lebensdauer der Maschine zum Verblassen oder zu Beschadigungen der
Sicherheitskennzeichnung, sind unverziglich neue Schilder anzubringen.

O Ab dem Zeitpunkt, an dem die Schilder nicht auf den ersten Blick sofort erkenntlich und begreifbar sind, ist
die Kantenschleifmaschine bis zum Anbringen der neuen Schilder aufier Betrieb zu nehmen.

1.9 Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter zu Gefahrgut erhalten Sie von lhrem Fachhandler oder unter Tel.: +49 (0)951/96555-0.
Fachhandler kénnen Sicherheitsdatenblatter im Downloadbereich des Partnerportals finden.

10
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Allgemeine Daten KSO 150 M PRO KSO 150 F PRO KSO 150 MF 3 PRO | KSO 150 M F 4 PRO
Lange (Produkt) [mm] 1700 1700 1820 1820
Breite/Tiefe (Produkt) [mm] 1000 1000 1050 1050
Hohe (Produkt) [mm] 1150 1150 1470 1470
Gewicht (Netto) [kg] 250 300 400 400
Anschlussspannung [V] 400 400 400 400
Phase(n) 3 3 3 3
Stromart AC AC AC AC
Netzfrequenz [Hz] 50 50 50 50
Schleifbandlange [mm] 2580 2640 2640 2640
Schleifbandbreite [mm] 150 150 150 150
Bandumlaufgeschwindig- 14 14 14 14
keit(en) [m/s]

Schleifflache Lange x 800 x 150 800 x 150 890 x 150 890 x 150
Breite [mm]

Schleifthéhe max. [mm] 150 150 150 150

@ Schleifwalze 25/30/35/40/45/50 25/30/35/40/45/50 25/30/35/40/45/50 25/30/35/40/45/50
& Antriebsrolle 190 190 195 195
Schwenkung Schleifaggregat[’] | 0-90 0-45

Arbeitstischlange [mm] 900 950 950 950
Arbeitstischbreite [mm] 360 450 300 300
Arbeitstischhéhenverstel- 110 110

lung [mm]

Tischhéhe min. / max. [mm] | 910 x 1020 910 x 1020 850 850
Tischschwenkung [°] 45°-35° 45°-35°
Werkstlickbreite max. [mm] 800 800 1000 1000
Werkstiickhéhe max. [mm] | 120 120 150 150

@ Absaugstutzen [mm] 100 100 150 150
Gerauschemission Durch- | 85 85 85 85
schnittswert Lm Leerlauf

ohne Absaugung

@ Umlenkrolle [mm] 75 75 75 75
Hoéhenverstellung Schlei- 120 120
faggregat [mm]

Oszillationshub [mm] 15 15 20 20
Leistung Oszillationsmo- 0,11 0,11 0,38 0,38

tor [kW]

Leistung Antriebsmotor [kW] | 2,2 2,2 3 3

Technische Daten

KSO - Serie | Version 1.01
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2.1 Typenschild

sl D (€
. KSO150MPRO  SerienAr

Mo por | 5390015 i il

Moot 2200 | NSRS 400V/3 ~/50 e

Schleifbandldnge
Sanding belt length

Sholzisralt e
Dr.-Rohert-Pileger-5tr. 26, 96103 Hallstadt

www.holzkraft.de Deutschland | Germany

Schleifbandbreite

2580 mm Sanding belt width

150 mm

Abb.2-1:  Typenschild KSO 150 M PRO

3 Transport, Verpackung, Lagerung

3.1 Transport

Uberpriifen Sie die Kantenschleifmaschine nach Anlieferung auf sichtbare Transportschaden.
Sollten Sie Schaden an der Kantenschleifmaschine entdecken, melden Sie diese unverziglich dem
Transportunternehmen beziehungsweise dem Handler.

3.1.1 Hinweise zum Transport

Unsachgemafles Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrachtig und kann Schaden oder
Funktionsstérungen an der Kantenschleifmaschine verursachen, fur die wir keine Haftung bzw. Garantie
gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
oder einem Kran zum Aufstellort transportieren. Der Untergrund auf dem die Kantenschleifmaschine steht, muss
das Gewicht der Kantenschleifmaschine tragen kénnen!

WARNUNG

LEBENSGEFAHR DURCH ABSTURZEN DER LAST!

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch Umfallen und Herunterfallen von Maschinenteilen

wahrend des Transports. Beschadigte oder nicht ausreichend tragfihige Hebezeuge und

Lastanschlagmittel koénnen unter Last reiBen und stellen damit eine unmittelbare,

unvorhersehbare Lebensgefahr dar!

O Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlagmittel, die das Gesamtgewicht der
Kantenschleifmaschine aufnehmen kénnen und die in einem einwandfreien Zustand sind!

O Ungeeignete Anschlagpunkte kdnnen versagen und die Last kann abstiurzen. Den Lasthaken beim
Maschinentransport nur an geeigneten Anschlagpunkten der Last befestigen.

O Uberlast vermeiden! Beachten Sie das Gesamtgewicht der Kantenschleifmaschine, welches in den
"Technischen Daten" angegeben ist. Im ausgepackten Zustand kann das Gewicht der
Kantenschleifmaschine auch am Typenschild abgelesen werden.

O Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig. Treten Sie nie unter oder in den Schwenkbereich schwebender Lasten!

QO Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der fur Ihre Firma zustédndigen Berufsgenossenschaft oder
anderer Aufsichtsbehorden.

QO Beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der Transportkiste.

O Wahrend des Hebens und Senkens einer Last, darauf achten, dass sich der Bediener jederzeit auerhalb
der Reichweite der Last befindet, falls diese abrutscht oder herabfallt.

O Nehmen Sie keine plétzlichen Anderungen der Bewegungsrichtungen vor! Eine angehobene Last darf
keinesfalls Schlag- oder StoRbelastungen ausgesetzt werden.

O Um die Beanspruchung der Kantenschleifmaschine zu minimieren und Unfélle vorzubeugen, niemals
schwere Lasten Uber langere Zeit hdngen lassen. Heben Sie Lasten nur an, wenn diese bewegt werden
sollen.

O Niemals die angehobene Last unbeaufsichtigt lassen. Bei Verlassen des Arbeitsplatzes die Last absenken.

12
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3.1.2 Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

WARNUNG KIPPGEFAHR!

Die Maschine darf nur angehoben werden, wenn diese ausreichend gesichert ist.
Mitarbeiter miissen sich auBerhalb der Gefahrenzone, der Reichweite der Last befinden.
Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter auf die Gefahrdung hin.

Der Transport darf nur von autorisierten und qualifizierten Personen durchgefihrt werden. Unzureichend
qualifizierte Personen kdnnen Risiken beim Transport der Maschine nicht einschatzen und setzen sich und
andere der Gefahr schwerer oder tédlicher Verletzungen aus. Beim Transport verantwortungsbewusst handein
und stets die Folgen bedenken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine
Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des Transportes auf mdgliche Gefahrdungsstellen,
Unebenheiten und Storstellen sowie auf ausreichende Festigkeit und Tragfahigkeit.

Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das
Beseitigen von Gefahrdungsstellen, Storstellen und Unebenheiten zum Zeitpunkt des Transportes durch andere
Mitarbeiter fihrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgfaltige Planung des innerbetrieblichen Transportes ist daher unumganglich.

3.1.3 Transport mit einem Gabelstapler oder Hubwagen

Zum Versand muss die Maschine auf 2 ausreichend dimensionierten Holzbalken verschraubt werden, so dass
sie sicher transportiert werden kann. Fur den Transport der unverpackten Maschine missen alle Abdeckungen
sowie Stromkabel am Maschinenrahmen befestigt sein und die Kantenanschleifmaschine gegen verrutschen
gesichert werden.

R
B Beg

Abb.3-1:  Befestigung zum Transport

Transport, Verpackung, Lagerung
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HINWEIS!

Bitte beachten Sie auch die Hinweise zum Transport in den vorherigen Abschnitten!

O Beim Abladen der Transportstlicke, bei Anlieferung sowie bei innerbetrieblichem Transport
vorsichtig vorgehen und die Symbole und Hinweise auf der Verpackung beachten.

O Verpackungen erst kurz vor der Montage entfernen.

O Maschine nur an der dafiir vorgesehenen Stelle anheben / verladen.

Abb.3-2:  Transport mit einem Gabelstapler oder Hubwagen

3.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel der Kantenschleifmaschine sind recyclingfahig
und mussen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung zugefihrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerkleinert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer
Wertstoffsammelstelle ab oder an das fir Sie zustandige Entsorgungsunternehmen.

3.3 Lagerung

Die Kantenschleifmaschine griindlich sdubern, bevor sie in einer trockenen, sauberen, staub- und frostfreien
Umgebung abgestellt wird. Sie darf nicht mit Chemikalien in einem Raum gelagert werden.

Wenn die Kantenschleifmaschine vor der Inbetriebnahme fiir eine gewisse Zeit gelagert wird, ist folgendes zu
beachten:

O Die Kantenschleifmaschine nicht bei direkter Sonneneinstrahlung oder extremen Temperaturen lagern.
Bedingungen wie Regen, Schnee oder Kalte kénnen elektrische Komponenten beschadigen.
O Unlackierte Teile an der Maschine regelmafig mit Rostschutzfett schmieren.

Optimale Lagertemperatur: 18-23°C bei nicht tropischer Luftfeuchtigkeit.

14
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4 Maschinenbeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundséatzlichen Verstandnis und kénnen von der tatséchlichen
Ausflihrung abweichen.

41 Bedienelemente KSO 150 M PRO

Abb.4-1: Bedienelemente KSO 150 M PRO

Handrad zur Einstellung des Bandlaufs

Abdeckung Schleifhilse

Klemmhebel Tischverstellung

Schleifband

Gehrungsanschlag

Handrad zum Schwenken des Schleifaggregats
Klemmhebel zum Fixieren der Neigung des Schleifaggregats
Hauptschalter

Bedienpult

10 Not-Halt Taster

411 Bedienfeld KSO 150 M PRO

© 00 N O O b WN -

1 Schleifbandmotor Aus
2 Schleifbandmotor Ein
3 Oszillationsmotor Ein

4 Oszillationsmotor Aus

Abb.4-2: Bedienfeld FKS 150 M PRO

Maschinenbeschreibung
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Bedienelemente KSO 150 F PRO

Abb.4-3: Bedienelemente KSO 150 F PRO

0 N O 0ok~ WN -

9
10

Handrad zur Einstellung des Bandlaufs
Zusatztisch héhenverstellbar
Schleifhiilseneinrichtung

Schleifband

Schleiftisch

Handgriff Schleiftisch

Handrad zum Einstellen des Schleiftisches

Handrad zum Schwenken des Schleifaggregats
Klemmhebel zum Fixieren der Neigung des Schleifaggregats

Hauptschalter
Bedienpult

421 Bedienfeld KSO 150 F PRO

Abb.4-4: Bedienfeld KSO 150 F PRO

1 Schleifbandmotor Ein
2 Schleifbandmotor Aus
3 Oszillationsmotor Ein

4 Not Halt Taster
5 Oszillationsmotor Aus

16
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4.3 Bedienelemente KSO 150 M F 3 PRO

Abb.4-5: Bedienelemente KSO 150 M F 3 PRO

Anschluss Absaugung

Bedienpult

Not-Halt Taster
Schleifhilseneinrichtung
Abdeckung Schleifhilseneinrichtung
Handrad zur Einstellung des Bandlaufs
Klemmhebel Neigung Schleiftisch
Schleiftisch

9 Dampfer

10 Klemmhebel Neigung Schleiftisch
11 Motor

4.31 Bedienfeld KSO 150 M F 3 PRO

0 N O o~ WON -~

1 Schleifbandmotor Aus
2 Schleifbandmotor Ein
3 Oszillationsmotor Ein

4 Schleifbandaggregat anheben
5 Schleifbandaggregat absenken

6 Oszillationsmotor Aus

Abb.4-6: Bedienfeld KSO 150 M F 3 PRO

Maschinenbeschreibung
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4.4 Bedienelemente KSO 150 M F 4 PRO

Abb.4-7: Bedienelemente KSO 150 M F 4 PRO

O NOoO O WN -

9

Seitlicher Arbeitstisch

Schleifwalze

Schleifband

Bedienpult

Abdeckung Schleifhulseneinrichtung
Handrad zur Einstellung des Bandlaufs
Anschluss Absaugung

Klemmhebel Neigung Schleiftisch
Dampfer

10 Hebel zur Héheneinstellung des seitlichen Arbeitstisches

11 Klemmhebel zur Héheneinstellung des seitlichen Arbeitstisches
12 Handrad zum Verschieben des seitlichen Arbeitstisches

13 Klemmhebel Neigung Arbeitstisch

441 Bedienfeld KSO 150 M F 4 PRO

Abb.4-8: Bedienfeld KSO 150 M F 4 PRO

1 Schleifbandmotor Aus

2 Schleifbandmotor Ein
Geschwindigkeit 1

3 Schleifbandmotor Ein
Geschwindigkeit 2

4 Oszillationsmotor Ein
5 Schleifbandaggregat anheben

6 Schleifbandaggregat absenken
7 Oszillationsmotor Aus
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5 Lieferumfang

KSO 150 M PRO KSO 150 F PRO KSO 150 M F 3 PRO KSO 150 M F 4 PRO

1x Schleifband K100 1x Schleifband K100 1x Schleifband K100 1x Schleifband K100

5x Gummiwalzen @25, @30, | 5x Gummiwalzen @25, @30, | 5x Gummiwalzen @25, @30, | 5x Gummiwalzen @25, 330,
40, 945, @50 mm 40, @45, 350 mm @40, @45, @50 mm @40, @45, 350 mm

6x Schleifhiilsen K80 - @25, | 6x Schleifhlilsen K80 - @25, | 6x Schleifhlilsen K80 - @25, | 6x Schleithllsen K80 - @25,
@30, @35, @40, D45, @30, @35, @40, D45, @30, @35, F40, B45, @30, @35, F40, 345,
50 mm @50 mm @50 mm @50 mm

Bordwerkzeug Bordwerkzeug Bordwerkzeug Bordwerkzeug

Gehrungsanschlag Gehrungsanschlag Gehrungsanschlag Gehrungsanschlag

6 Inbetriebnahme und Montage der Kantenschleifmaschine

6.1 Anforderungen an den Aufstellort

Um eine gute Funktionsfahigkeit sowie eine lange Lebensdauer der Kantenschleifmaschine zu erreichen, sollte
der Aufstellungsort folgende Kriterien erfillen.

Das Fundament muss eben, fest und schwingungsfrei sein.

Das Fundament darf keine Schmiermittel durchlassen.

Das Fundament soll in der Lage sein, das Gewicht der Maschine zu tragen.

Der Aufstellungsort bzw. Arbeitsraum muss trocken und gut bellftet sein.

Es muss ausreichend Platz fir Bediener, das zu bearbeitende Material sowie fir Einstell- und
Wartungsarbeiten vorhanden sein.

Der Aufstellungsort muss Uber eine ausreichende Beleuchtung (siehe Arbeitsstattenverordnung und DIN EN
12464) verfugen.

0000

O

6.1.1 Platzbedarf

Die folgende Abbildung (Beispiel KSO 150 M F 4 PRO) zeigt den minimalen Platzbedarf flr den
ordnungsgemalen Betrieb der Kantenschleifmaschine.

1500

Abb.6-1:  Platzbedarf

Lieferumfang
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6.2 Elektrischer Anschluss

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit dem angegebenen Daten auf dem Typenschild Ubereinstimmt,
bevor Sie die Kantenschleifmaschine an die Stromversorgung anschlie3en.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch elektrische Spannung!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht unmittelbare Lebensgefahr durch
Stromschlag. Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen ausschlieBlich von Elektrofachkraften
durchgefihrt werden.

Fir den elektrischen Anschluss ist eine Versorgungsleitung direkt von der Schalttafel und mit Differentialschalter
mit folgenden Eigenschaften erforderlich:

QO Spannung 400V

Frequenz 50 Hz

Leistung siehe ,Technische Daten*

Geerdete Potenzial-Ausgleichsschaltung

000

Die Kantenschleifmaschine wie folgt anschlief3en:

=» Hauptschalter auf Position ,Aus” schalten

=¥ Schaltschrank 6ffnen

=» Erdungskabel (gelb/griin) an die Klemme "PE" anschliellen
=) Die Drahte (Phasen) an die Klemmen "L" anschlieRen

=» Schaltschrank schlieBen

=» Hauptschalter auf Position ,Ein“ schalten

PE L1 L2 L3

Abb.6-2:  Elektrischer Anschluss der Kantenschleifmaschine

=» Nach dem Einschalten der Versorgungsspannung ist zu priifen, ob die Drehrichtung (gegen den
Uhrzeigersinn) des Schleifbands korrekt ist.

Wenn die Drehrichtung nicht korrekt ist:

- Die Maschine ausschalten und von der Stromversorgung trennen.

- Den Schaltschrank 6ffnen und die Position der zwei Phasen durch eine qualifizierte Elektrofachkraft
tauschen lassen.

- Die Maschine mit Stromnetz verbinden, einschalten und die Drehrichtung erneut prifen.

Inbetriebnahme und Montage der Kantenschleifmaschine
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6.3  Anschluss der Absauganlage

Die Kantenschleifmaschine muss mit einem ausreichend dimensionierten Saugschlauch an eine Absauganlage fir
den bei der Bearbeitung entstehenden Staub und Spéne angeschlossen sein. Die Absauganlage muss eine Leistung
von mindestens 1800 m?®/Std. bei einer Geschwindigkeit von 25 m/s sichern. Den Durchmesser der Absaugstutzen
entnehmen Sie den technischen Daten.

W - Anschluss Absaugstutzen
F - Absaugschlauch

Abb.6-3:  Anschluss Absaugschlauch an der Kantenschleifmaschine KSO 150 M F 3 PRO

6.4  Montage Schleifband KSO 150 M PRO und KSO 150 F PRO

=% Maschine ausschalten.
=» Schleifbandabdeckungen demontieren.
=) Spannring (2) gegen den Uhrzeigersinn drehen um die Antriebsrollen zu entspannen.

Abb.6-4:  Handrad zum spannen bzw. entspannen des Schleifbands

=» Schleifband Uber die beiden Antriebsrollen einsetzen und ausrichten.

=» Spannring (2) im Uhrzeigersinn drehen um das Schleifband zu spannen.

=¥ Schleifbandabdeckungen wieder montieren.

=» Maschine einschalten und Drehrichtung sowie Lauf des Schleifbands priifen.

= Den Lauf des Schleifbands durch Drehen des Handrads (1) im bzw. gegen den Uhrzeigersinn einstellen.
=» Schleifband nach dem ersten Arbeitsgang nachspannen.

Inbetriebnahme und Montage der Kantenschleifmaschine
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6.5 Montage Schleifband KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

=» Maschine ausschalten.
=» Schleifbandabdeckungen demontieren.
=» Handrad (2) gegen den Uhrzeigersinn drehen um die Antriebsrollen zu entspannen.

Abb.6-5:  Handrad zum spannen bzw. entspannen des Schleifbands

=» Schleifband tber die beiden Antriebsrollen einsetzen und ausrichten.

=» Handrad (2) im Uhrzeigersinn drehen um das Schleifband zu spannen.

=>» Schleifbandabdeckungen wieder montieren.

=» Maschine einschalten und Drehrichtung sowie Lauf des Schleifbands priifen.

=» Den Lauf des Schleifbands durch Drehen des Handrads (1) im bzw. gegen den Uhrzeigersinn einstellen.
=) Schleifband nach dem ersten Arbeitsgang nachspannen.

6.6  Montage Schleifhillse

=) Maschine ausschalten.

=» Schleifbandabdeckung (A) nach oben herausziehen und die Abdeckung (B) durch I6sen des Sterngriffs
demontieren.

A

|

Abb.6-6:  Schleifbandabdeckung demontieren

Inbetriebnahme und Montage der Kantenschleifmaschine
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=3 Schleifhilse (1) auf die Welle einsetzen.
=) Schleifhiilse (1) durch festziehen der Schraube (2) klemmen.

Abb.6-7:  Montage Schleifhiilse

=) Arbeitstisch (T) montieren. Die Absaugung erfolgt durch den Bohrungen (C) im Arbeitstisch.

Abb.6-8:  Montage Arbeitstisch Schleifhiilsen

=» Nach Arbeitsende den Arbeitstisch demontieren und die Abdeckungen (A und B) montieren.

6.7  Montage Vorschubaggregate

Die Kantenschleifmaschinen KSO 150 F PRO, KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 Pro verfigen jeweils
Uber Aufnahmen um ein Vorschubaggregat montieren zu kénnen.

6.71 KSO 150 F PRO

Das Vorschubaggregat kann an folgender Aufnahme mit Hilfe von 4 Schrauben montiert werden.

iy | 1 1
. 1 I|
Abb.6-9:  Aufnahme Vorschubaggregat KSO 150 F PRO
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6.7.2 KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

Das Vorschubaggregat kann an folgenden Aufnahmen (1 und 2) montiert werden.

Abb.6-10: Aufnahmen Vorschubaggregat KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

6.8  Montage Schleifschuh KSO 150 F PRO

=» Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen.

=>» Arbeitstisch I6sen und vom Schleifband wegbewegen.
=» Werkstlickanschlage 1 und 2 nach oben klappen.

Abb.6-11: Anschlage hochklappen

=» Schleifband leicht entspannen.
=% Schleifschuh hinter dem Schleifband einsetzen und mit dem Handrad M festziehen.

Abb.6-12: Montage Schleifschuh 150 F PRO
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=» Schleifband wieder spannen und darauf achten, dass das Schleifband mittig auf den Rollen sitzt.
=» Werkstlickanschlage 1 und 2 wieder nach unten klappen.

=» Falls nétig, die Offnung der Fiihrung des Schleifschuhs durch Drehen der beiden Messingschrauben Pos.1
einstellen.

Abb.6-13: Einstellen der Fihrung des Schleifschuhs

=» Arbeitstisch wieder ans Schleifband heranfahren.
=» Arbeitstisch verriegeln.
=» Kantenschleifmaschine mit der Stromversorgung verbinden

Fir die Demontage die oben genannten Punkte in umgekehrter Reihenfolge ausflihren.

6.9  Montage Schleifwalze KSO 150 M F 4 PRO

=» Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen.
=) Abdeckung U der Schleifwalze durch Lésen des Sterngirffs 1 abnehmen.
=» Abdeckung S der Schleifwalze durch Lésen des Sterngirffs 2 abnehmen.

Abb.6-14:  Abdeckungen Schleifwalze KSO 150 M F 4 PRO

=) Schleifwalze durch Lésen der Sechskantmutter (3) montieren bzw. demontieren.

Inbetriebnahme und Montage der Kantenschleifmaschine
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Abb.6-15:  Bedienelemente KSO 150 M F 4 PRO

=» Schleifwalze durch Lésen der Sechskantmutter (3) montieren bzw. demontieren.
=» Nach Montage der Schleifwalze die Sechskantmutter (3) wieder festziehen.

=» Abdeckungen U und S wieder montieren und festziehen.

=» Maschine mit dem Stromnetz verbinden.

7 Prufen und Testen der Sicherheitssysteme

Priifung der Funktion der Not-Aus Tasters

=» Wdchentlich die Funktion des Not-Halt Tasters priifen. Not-Halt bei laufender Maschine driicken .
Das verwendete Werkzeug muss innerhalb von 10s stehenbleiben .

Falls die Kantenschleifmaschine nicht zum Stillstand kommt, die Maschine umgehend aul3er Betrieb setzen und
den Kundendienst kontaktieren.

Priifung der Sicherheitsbeschriftungen

=» Regelmalig alle Sicherheitsbeschriftungen an der Maschine priifen ob diese vorhanden und in gut leserli-
chem Zustand sind. Sicherheitsbeschriftungen missen vollstandig vorhanden und immer gut lesbar sein.
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8 Einstellungen

8.1  Gehrungsanschlag einstellen KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

Der Gehrungsanschlag ist von 0° bis 45° einstellbar. Nach Einstellung des Winkels den Gehrungsanschlags (M)
durch drehen des Handrads (K) fixieren.

Abb.8-1:  Gehrungsanschlag einstellen

8.2 Arbeitstisch einstellen KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

Der Arbeitstisch kann von 0° bis zu -45° geneigt werden. Am Arbeitstisch befinden sich zwei mechanische
Anschlage, die mit den Schrauben "R" entsprechend eingestellt werden kdnnen.

Sobald die Neigung des Arbeitstisches eingestellt wurde, die beiden Griffe "L" an den Seiten des Unterbaus
festziehen. Der Arbeitstisch kann durch Drehen des Knopfes "Q" naher an das Schleifband heranfihrt werden.
HINWEIS!

Bevor die 0° Position des Arbeitstisches eingestellt wird, muss dieser nach hinten bewegt werden,
bis dieser das Ende seines Hubs erreicht hat.

L Q R L

Abb.8-2:  Arbeitstisch einstellen

Einstellungen
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8.3 Hinteren Arbeitstisch einstellen KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

Die Maschine ist mit 2 Werkstlickanschlagen ausgestattet. Einen festen Werkstlickanschlag "H2" sowie einen
mobilen Werkstiickanschlag "H1" . Richten Sie die Werkstiickanschlag "H1" mit dem Werkstiickanschlag "H2"
aus, indem Sie den Hebel "G" betatigen. Um das Schleifband auszurichten, den Randelknopf "T", der sich unter
dem Arbeitstisch befindet, drehen. Den Werkstliickanschlag "H1" mit Hilfe des Hebels "G" verschieben, um die
gewulnschte Schleiftiefe einzustellen.

H2 T H1 G
Abb.8-3:  Arbeitstisch einstellen

8.4 Seitlichen Arbeitstisch einstellen KSO 150 M F 4 PRO

Um den Arbeitstisch seitlich, zum Schleifband hin, zu verstellen das Handrad 1 im bzw. gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Um den Arbeitstisch in der Hohe zu verstellen, den Klemmhebel 2 16sen. Den Hebel 3 dazu mit Hilfe des Lagers
4 nach unten bzw. oben heben um die Tischposition einzustellen. Nach Einstellung den Klemmhebel 2 wieder
festziehen um die Position zu fixieren.

Abb.8-4:  Seitlichen Arbeitstisch einstellen

Einstellungen
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8.5 Arbeitstisch einstellen KSO 150 F PRO

Zum Einstellen der Tischhéhe das Handrad (B) drehen. Um den Tisch nach vorne bzw. hinten zu verschieben,
den Griff C I6sen. Nach erfolgreicher Einstellung des Tisches, den Griff C wieder festziehen.

Abb.8-5:  Tischeinstellung KSO 150 F PRO

8.6  Einstellung Schleifaggregat KSO 150 F PRO

Arbeitstisch durch Losen des Handgriffs C (Abb. 8-5) nach in die hinterste Position bringen. Hebel B 16sen und
durch Drehen des Handrads A die gewilnschte Position einstellen. Hebel B nach erfolgreicher Einstellung
wieder festziehen. Arbeitstisch wieder einstellen und durch festziehen des Handgriffs C fixieren.

Abb.8-6:  Einstellung Schleifaggregat KSO 150 F PRO

Einstellungen
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8.7  Tischeinstellung KSO 150 M PRO

Zum Einstellen der Héhenposition des Tisches die beiden Klemmhebel (K) I6sen. Nach erfolgreicher Einstellung
des Tisches, die Klemmhebel K wieder festziehen.

Abb.8-7:  Tischeinstellung KSO 150 M PRO

8.8  Einstellung Schleifaggregat KSO 150 M PRO

Zum Schwenken des Schleifaggregats den Hebel C Lésen und das Handrad B entsprechend den
einzustellenden Winkel drehen. Nach erfolgreicher Einstellung den Hebel wieder festziehen.

Abb.8-8:  Einstellung Schleifaggregat KSO 150 M PRO
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9 Betrieb

9.1 Ein- und Ausschalten der Kantenschleifmaschine

Einschalten

Die Kantenschleifmaschine mit dem Hauptschalter einschalten. Danach die Kantenschleifmaschine am
entsprechenden START-Knopf am Bedienpult (Abb.9-1) starten.

KSO 150 M F 3 PRO KSO 150 F PRO

1 Schleifbandmotor Aus 1 Schleifbandmotor Ein
2 Schleifbandmotor Ein 2 Schleifbandmotor Aus
3 Oszillationsmotor Ein 3 Oszillationsmotor Ein
4 Oszillationsmotor Aus 4 Oszillationsmotor Aus

Abb.9-1: Bedienfeld KSO 150 M F 3 PRO

Ausschalten

Nach Arbeitsende die Kantenschleifmaschine durch Driicken der STOP-Taste am Bedienpult (Abb.9-1)
ausschalten und den Hauptschalter auf ,O" drehen.

-
Abb.9-2:  Hauptschalter

Betrieb
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9.2  Arbeitszyklus

Nach dem Einstellen der Maschine sind die im folgenden Abschnitt beschriebenen Schritte zu befolgen, um den

Arbeitszyklus zu starten:

=» Kantenschleifmaschine am Stromnetz anschlieRen.

=» Den Hauptschalter auf die Position ,ON* stellen.

=» Schleifband, Werkstlickanschlag und Arbeitstisch laut Kapitel 9 einstellen.
=) Absauganlage einschalten.

=» Werkstlck auf den Arbeitstisch auflegen.

=» Kantenschleifmaschine durch Betéatigen des ,Ein“ Schalters starten.

=% Werkstlick bearbeiten.

=» Kantenschleifmaschine durch Betéatigen des ,,Aus” Schalters ausschalten.
=» Absauganlage ausschalten.

=» Hauptschalter auf ,OFF* stellen.

9.3  Arbeitstechniken

Folgende Arbeitstechniken sind mit der Kantenschleifmaschine méglich.
=) Schleifen von Langsseiten an der Langsseite

=» Schleifen von Stirnseiten am Werkstiickanschlag

=» Schleifen von Winkeln am Gehrungsanschlag

=» Planschleifen von Furnieriiberstinden am Schleifschuh und mit der Furnierschleifeinrichtung
=» Schleifen an der Rundschleifeinheit

9.3.1 Langsschleifen mit Gehrungsanschlag

Der Gehrungsanschlag M ist von 0° - 45° verstellbar. Den Winkel einstellen und durch Drehen des Handrads K

fixieren.

Abb.9-3:  Arbeiten mit Gehrungsanschlag
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9.3.2 Rundschleifen an der Schlieifhiilsenvorrichtung

Diese Arbeistechnik dient zum Schleifen von gekrimmten Werkstlicken sowie zum Schleifen von Rundungen.

Zur Bearbeitung des Werkstiicks den seitlichen Arbeitstisch T einstellen und die gewiinschte Schleifhilse
einsetzen.

Abb.9-4:  Rundschleifen an der Schleifhilsenvorrichtung

9.3.3 AuBenradien und Boégen schleifen

Diese Arbeistechnik dient zum Schleifen von Aulienradien und Bégen am seitlichen Arbeitstisch der Maschien.
Zum Schleifen die Abdeckung 5 ( Abb.4-5) entfernen. Nach der Bearbeitung die Abdeckung 5 ( Abb.4-5) wieder
montieren.

Abb.9-5:  Aufenradien und Bégen schleifen

Betrieb
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10 Pflege, Wartung und Instandsetzung

Eine regelmallige und gewissenhafte Wartung der Kantenschleifmaschine ist Grundvoraussetzung fiir eine
lange Lebensdauer, fir gute Arbeitsbedingungen und eine maximale Produktivitat. Sorgen Sie dafir, dass die
Wartungsarbeiten regelmafig durchgefiihrt werden.

Warnung! Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen:

Unzureichend qualifizierte Personen kdnnen die durch unsachgeméBe Reparaturarbeiten an
der Kantenschleifmaschine entstehenden Risiken fiir den Anwender nicht einschatzen und 4
setzen sich und andere der Gefahr schwerer Verletzungen aus.

Alle Wartungsarbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen durchfiihren lassen.

Die Kantenschleifmaschine von der Elektroversorgung trennen!

Werden Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Kantenschleifmaschine durch Personen
ausgeflhrt, die nicht zu diesen Arbeiten autorisiert sind, so erlischt der Garantieanspruch gegentiber
dem Hersteller.

10.1  Reinigung und Pflege

Die Kantenschleifmaschine ist stets in einem sauberen Zustand zu halten. Verwenden Sie fir
Reinigungsarbeiten niemals scharfe Reinigungsmittel. Diese kdonnen zu Beschadigungen oder Zerstérung von
Bauteilen fihren.

=» Alle Kunststoffteile und lackierten Oberflachen diirfen nur mit einem weichen, angefeuchteten Tuch und
etwas Neutralreiniger gesaubert werden.

=>» Uberschiissiges Schmierfett oder ausgelaufenes Ol mit einem trockenen und fusselfreien Tuch entfernen.

10.2 Wartung

Intervall Tatigkeit
Taglich Sichtprufung aller elektrischen Verbindungen sowie der Zuleitung der Kantenschleifmaschine.

Die Maschine von Arbeitsresten, Staub, Spanen usw. sdubern.
Zuganglichkeit der Maschine gewahrleisten.

Wdchentlich | Reinigung von Fihrungen und Anschlagen.
Gleitende Teile auf Leichtgangigkeit prifen
Monatlich Uberprifung der Sicherheit der elektrischen Anlage.

Die Funktionalitat der Verschlisse der verschiedenen mechanischen Komponenten zu
Uberprifen.

10.2.1 KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO

An der Kantenschleifmaschine verbaute Lager bedirfen keiner Wartung .In den ersten 40 Betriebsstunden ist es
ratsam, Ol (Abb.10-1) nachzufiillen, danach einmal pro Woche. Die aufzufilllende Menge richtet sich nach den
Betriebsstunden der Kantenschleifmaschinen. Verwendbares Ol : MOBIL DTE Ol

Abb.10-1: Olschmierung
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Stoérung

moégliche Ursache

Abhilfe

Kantenschleifmaschine
startet nicht

Keine Netzspannung,
Anschlusskabel defekt
Schutzschalter ausgeldst

Lassen Sie den Strom-Anschluss durch
Fachpersonal Uberprifen. Motor abkiihlen
lassen, danach wieder starten

Kantenschleifmaschine
schaltet sich wahrend
der Bearbeitung
selbsttatig ab

Spannungsausfall in einer oder
mehreren Phasen
Sicherungen defekt

Lassen Sie den Strom-Anschluss durch
Fachpersonal Gberpriifen. Motor abkiihlen
lassen, danach wieder starten

Handrader lassen sich
nur schwer bewegen

Schmutz oder Spane haben sich
abgelagert oder blockieren das
Handrad

Handrader reinigen und ggf. schmieren

Schleifband wird bei
der Bearbeitung
langsamer

Das Werksttick wird durch den
Anwender zu fest an die
Schleifflache angedruckt.

Den Anpressdruck reduzieren.

Werkstlicke werden
schief geschliffen

Auflage bzw.
Werkstlickanschlage sind nicht
parallel

Auflage und Werkstlickanschlage prtifen und
ggf. justieren

Schleifbander reillen

Uberlastung des Schleifbands

Falsche Lagerung des
Schleifbands

Falsche Montage des
Schleifbands

Schleiftiefe und Anpressdruck reduzieren

Schleifband nicht in nasser bzw. feuchter
Umgebung lagern

Korrekte Drehrichtung des Schleifbands
prifen

Klappergerausche des
Schleifbands

Schleifband ist nass bzw. feucht

Schleifbandfiihrungen
verschmutzt

Schleifband trocken lassen ggf. austauschen
FUhrungen reinigen

Schleifband lauft nicht
mittig

Schleifbandspannung zu gering
Schleifband lauft nicht mittig

Schleifbandspannung erhéhen
Schleifbandlauf einstellen

Werkstlick hat
Brandstellen

Falsche Kérnung des
Schleifbands

Schleifband abgenutzt

Schleifband austauschen

Yholzisraft
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12 Ersatzteile

Verletzungsgefahr durch Verwendung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatzteile konnen Gefahren fiir den Bediener
entstehen sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verursacht werden.

[ |

Die Firma Stirmer Maschinen GmbH Ubernimmt keine Haftung und Garantie fir Schaden und
Betriebsstorungen als Folge der Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung. Verwenden Sie flir die Reparaturen
nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug, Original-Ersatzteile oder von der Firma Stirmer Maschinen GmbH
ausdrucklich freigegebene Serienteile.

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile erlischt die Herstellergarantie.

Informationen liber den technischen Kundendienst

Reparaturen, die unter die Gewahrleistung fallen, dirfen ausschliel3lich von Servicetechnikern durchgefihrt
werden, die von uns dazu autorisiert sind.

12.1 Ersatzteilbestellung
Die Ersatzteile kdnnen Uber den Fachhandler bezogen werden.

Senden Sie eine Kopie der Ersatzteilzeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an den Fachhandler und
geben Sie folgendes an:

Artikelnummer

Modellbezeichnung

Herstellungsdatum

Positionsnummern der Bauteile und ggf. zugehdrige Ersatzteilzeichnungsnummer
Menge

Gewinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft, Express)

Versandadresse

000000

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben kdnnen nicht beriicksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Ermessen des Lieferanten.

Angaben zum Modelltyp, Artikelnummer und Baujahr finden Sie auf dem Typenschild, welches an der
Kantenschleifmaschine angebracht ist.

Beispiel
Es muss der Motor fir die Kantenschleifmaschine KSO 150 M PRO bestellt werden.
Der Motor hat in der Ersatzteilzeichnung 1 die Nummer 21.

Senden Sie bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung mit gekennzeichnetem Bauteil
(Motor) und markierter Positionsnummer (21) an den Fachhandler und teilen Sie die folgenden Angaben mit:

O Artikelnummer 5390015
O Modellbezeichnung KSO 150 M PRO
O Zeichnungsnummer 1
O Positionsnummer 21
Ersatzteile
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12.2 Ersatzteilzeichnungen KSO 150 M PRO und KSO 150 F PRO

Ersatzteilzeichnung 1

Abb.12-1: Ersatzteilzeichnung 1

Ersatzteile
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Ersatzteilzeichnung 2

Abb.12-2: Ersatzteilzeichnung 2

Ersatzteile
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Abb.12-3: Ersatzteilzeichnung 3
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12.3 Ersatzteilzeichnungen KSO 150 M F 3 PRO und FKS 150 M F 4 PRO

Ersatzteilzeichnung 1
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Abb.12-4: Ersatzteilzeichnung 1
Ersatzteile
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Ersatzteilzeichnung 2
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Abb.12-5: Ersatzteilzeichnung 2
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Ersatzteilzeichnung 3

Abb.12-6: Ersatzteilzeichnung 3

Ersatzteile
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Ersatzteilzeichnung 4

10 14
Abb.12-7: Ersatzteilzeichnung 4
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Ersatzteilzeichnung 5

23

132

m
0
-~
=
e
=
o
Abb.12-8: Ersatzteilzeichnung 5
i
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Ersatzteilzeichnung 6

Abb.12-9: Ersatzteilzeichnung 6
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12.4 Elektroschaltplane KSO 150 M PRO
Elektroschaltplan 1
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Abb. 12-10: Elektroschaltplan 1
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Elektroschaltplan 2
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Abb.12-11: Elektroschaltplan 2
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12.5 Elektroschaltplane KSO 150 F PRO

Elektroschaltplan 1
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Abb. 12-12: Elektroschaltplan 1
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Elektroschaltplan 2
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Abb. 12-13: Elektroschaltplan 2

Ersatzteile

KSO - Serie | Version 1.01 49



_ holzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Elektroschaltplan 3
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12.6 Elektroschaltplane KSO 150 M F 3 PRO und KSO 150 M F 4 PRO
Elektroschaltplan 1
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Abb. 12-15: Elektroschaltplan 1
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Elektroschaltplan 2
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Abb. 12-18: Elektroschaltplan 4
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13 EU-Konformitatserklarung
Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller / Inverkehrbringer: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produktgruppe: Zholzlsraft Holzbearbeitungsmaschinen

Typenbezeichnung: Kantenschleifmaschine Artikelnummer

Produktbezeichnung: * (] KSO 150 M PRO [J 5390015
[] KSO 150 F PRO [] 5390020
[ ] KSO 150 M F 3 PRO [] 5390150
[ ] KSO 150 M F 4 PRO [] 5390155

Seriennummer: *

Baujahr: * 20

* fullen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Normen —
einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Mitgeltende EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie
2015/863/EU  RoHS-Richtlinie

Mitgeltende EU-Verordnungen: EGV 1907/2006 REACH-Verordnung

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen:
Kilian Sturmer, Stirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

A K
Kilian Stirmer (Geschaftsfiihrer)
Hallstadt, den 20.10.2022

EU-Konformitatserklarung
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14 Anhang

14.1  Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschitzt und alleiniges Eigentum der Firma Stirmer
Maschinen GmbH. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung der Kantenschleifmaschine zulassig.

Eine darlber hinausgehende Verwendung ist ohne schriftiche Genehmigung des Herstellers nicht gestattet.
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten,
soweit nicht ausdriicklich gestattet.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-, Patent-und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
moglich ist.

Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verletzung unseres geistigen Eigentums.

Technische Anderungen jederzeit vorbehalten.

14.2  Haftungsbeschrénkung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung wurden unter Berlcksichtigung der geltenden Normen und
Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen
zusammengestellt.

In folgenden Fallen Ubernimmt die Firma Stirmer Maschinen GmbH fir Schaden keine Haftung:

O Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

Nicht bestimmungsgemalie Verwendung,

Einsatz von nicht sach- und fachkundigem Personal,
Eigenmachtige Umbauten,

Technische Veranderungen,

O Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

0000

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher
Bestelloptionen oder aufgrund neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen Erlduterungen
und Darstellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses glltigen gesetzlichen
Regelungen.

14.3 Lagerung

ACHTUNG!

Bei falscher und unsachgemaler Lagerung konnen Komponenten der
Kantenschleifmaschine beschadigt und zerstort werden. Lagern Sie die verpackten oder
bereits ausgepackten Teile nur unter den vorgesehenen Umgebungsbedingungen.

Fragen Sie bei lnrem Fachhandler an, falls die Maschine und Zubehorteile langer als drei Monate und unter
anderen als den vorgeschriebenen Umgebungsbedingungen gelagert werden miissen.

14.4  Entsorgungshinweis / Wiederverwertungsméglichkeiten:

Bitte werfen Sie die Verpackung und spater das ausgediente Produkt nicht einfach in die Umwelt, sondern
entsorgen Sie beides fachgerecht gemal der von I|hrer Stadt-/Gemeindeverwaltung oder vom zustandigen
Entsorgungsunternehmen aufgestellten Richtlinien.

56
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14.4.1 AuBer Betrieb nehmen

VORSICHT!

Ausgediente Maschinen sind sofort fachgerecht aufler Betrieb zu nehmen, um einen
spateren Missbrauch und die Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

O Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-Gerat entsorgen.

O Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und verwertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.
O Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe den dafiir vorgesehenen Entsorgungswegen zufiihren.

[{ |

14.4.2 Entsorgung von elektrischen Geraten

Elektrische Gerate enthalten eine Vielzahl wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschadliche
Komponenten.

Diese Bestandteile sind getrennt und fachgerecht zu entsorgen. Im Zweifelsfall an die kommunale
Abfallentsorgung wenden.

Fir die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezialisierten Entsorgungsbetriebs zurlickzugreifen.

14.4.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmierstoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfigung.
Gegebenenfalls nach den produktspezifischen Datenblattern fragen.

145 Entsorgung liber kommunale Sammelstellen
Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektronischen Geraten (Anzuwenden in den Landern der
Européaischen Union und anderen europaischen Landern mit einem separaten Sammelsystem flr diese Gerate).

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an einer Annahmestelle fir das Recycling von
elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben werden muss.

Durch lhren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die
Gesundheit lhrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden durch falsche Entsorgung gefahrdet.
Materialrecycling hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Weitere Informationen lber das
Recycling dieses Produkts erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Entsorgungsbetrieben
oder dem Geschéft, in dem Sie das Produkt gekauft haben.

15 Produktbeobachtung

Wir sind verpflichtet, unsere Produkte auch nach der Auslieferung zu beobachten.
Bitte teilen Sie uns alles mit, was fur uns von Interesse ist:

O Veranderte Einstelldaten.
O Erfahrungen mit der Kantenschleifmaschine, die flr andere Benutzer wichtig sind.
O Wiederkehrende Stérungen.

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Fax: (+49)0951 96555-55
E-Mail: info@holzkraft.de

Produktbeobachtung
KSO - Serie | Version 1.01 57



_ holzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

www.unicraft.de www,metallkraft.de www.holzstar.de

Stiirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26
D-96103 Hallstadt

+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

OPTIM

MASCHANER

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www_finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh wWww. xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company /8690471
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