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Einfihrung

1 Einfuhrung

Mit dem Kauf der Formatkreissdge von HOLZSTAR ha-
ben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Sie Uber die sachgerechte Inbetrieb-
nahme, den bestimmungsgeméaBen Einsatz sowie Uber
die sichere und effiziente Bedienung und Wartung lhrer
Formatkreissége.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Formatkreis-
sage. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets am
Einsatzort Ihrer Formatkreissége auf. Beachten Sie dar-
Uber hinaus die 6rtlichen Unfallverhiitungsvorschriften
und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fur den Ein-
satzbereich der Formatkreissége.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-

schutzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
der Formatkreissége zulassig. Eine darlber hinausge-
hende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
mdglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrer Formatkreis-
sage oder fur technische Auskuiinfte an lhren Fachhand-
ler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung
und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile @stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-

siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Bericksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer lang-
jahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammenge-
stellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung

- Nicht bestimmungsgeméaBe Verwendung

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
- Eigenméchtige Umbauten

- Technische Veranderungen

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
AusmaB der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden flihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu ge-
werblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst betreibt
oder einem Dritten zur Nutzung bzw. Anwendung Uber-
lasst und wahrend des Betriebs die rechtliche Produkt-
verantwortung fur den Schutz des Benutzers, des Perso-
nals oder Dritter tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird die Maschine im gewerblichen Bereich eingesetzt,
unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb missen die Si-
cherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch
die fur den Einsatzbereich der Maschine giiltigen Si-
cherheits-, Unfallverhitungs- und Umweltschutzvor-
schriften eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere
folgendes:

- Der Betreiber muss sich tber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Geféhrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeits-
bedingungen am Einsatzort der Maschine erge-
ben. Diese muss er in Form von
Betriebsanweisungen flr den Betrieb der Ma-
schine umsetzen.

Der Betreiber muss wéhrend der gesamten Ein-
satzzeit der Maschine prufen, ob die von ihm er-
stellten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand
der Regelwerke entsprechen, und diese, falls er-
forderlich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Darlber hin-
aus muss er das Personal in regelmaBigen
Abstanden schulen und Uber die Gefahren infor-
mieren.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausrlstung bereitstellen und das Tragen
der erforderlichen Schutzausristung verbindlich
anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Maschine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist.
Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsféhigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen.
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2.3 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschét-

zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausfuhren. Personen, deren Reaktionsféhigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fiir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber Uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und méglichen
Gefahren bei unsachgeméBem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die Gber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufiihren und még-
liche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mégliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen
zu vermeiden.
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Hersteller:

Bestimmte Arbeiten diirfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefiihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.

2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausrlstung dient dazu, Personen
vor Beeintréchtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine
persénliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
rustung erlautert:

Gehorschutz

®

Der Gehorschutz schiitzt vor Gehérschaden durch

—
Q:
4
3

@ Schutzbrille

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

Staubschutzmaske

@

Die Staubschutzmaske dient zum Schutz der Atem-
wege vor Holzspénen und Holzstaub.

Schutzhandschuhe

S

Die Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-
bung, Abschiirfungen oder tieferen Verletzungen.

Sicherheitsschuhe

@

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FliBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rut-
schigem Untergrund.

Arbeitsschutzkleidung

=2

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer ReiBfestig-
keit.
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2.5 Sicherheitskennzeichnungen an
der Formatkreissage

An der Formatkreissége sind folgende Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht (Abb. 1), die beachtet und be-
folgt werden mussen.

A A\ A
&

3

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen

Die an der Maschine angebrachten Sicherheitskenn-
zeichnungen durfen nicht entfernt werden. Beschédigte
oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu
Fehlhandlungen, Personen- und Sachschaden fihren.
Sie sind umgehend zu ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den er-
sten Blick erkenntlich und begreifbar, ist die Maschine
auBer Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht worden sind.

2.6 Allgemeine Sicherheitshinweise

Diese Maschine ist mit verschiedenen Sicherheitsvor-
richtungen ausgestattet, die sowohl den Bediener als
auch die Maschine schutzen sollen. Dies kann jedoch
noch nicht alle Sicherheitsaspekte und damit die Verant-
wortung des Betreibers abdecken. Bevor Sie die Ma-
schine in Betrieb nehmen, missen Sie dieses Kapitel le-
sen und es vollstdndig verstehen. AuBerdem muss der
Betreiber auch andere Aspekte der Gefahr im Bezug auf
die Umgebungsbedingungen und dem Material beruck-
sichtigen.

Folgendes ist zu beachten:

Bevor Sie das Gerat an das Stromnetz anschlieBen, ver-
gewissern Sie sich, dass alle Sicherheitsvorrichtungen
vorhanden sind sich an ihren vorgesehenen Positionen
sind. Uberpriifen Sie wenn méglich inre Funktionsweise.
Wenn es notwendig ist, die Tluren oder Schutzabdeckun-
gen zu entfernen, schalten Sie die Maschine aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

- Die Ruckschlagfanger missen frei beweglich sein
und ihre Funktion muss regelméBig tberprdft wer-
den (mehrmals am Tag).

- SchlieBen Sie das Gerat nicht an das Stromnetz
an, wenn die Schutzabdeckung entfernt wurde.

- Um eine unsachgemaBe Bedienung zu vermeiden,
sollten Sie sich vor dem Einschalten der Maschine
mit dem Standort der Schalter vertraut machen.

- Pragen Sie sich die Position des Not-Aus-Schalters
ein, damit Sie ihn jederzeit sofort nutzen kénnen.

- Seien Sie vorsichtig und berthren Sie keine Schal-
ter, wahrend die Maschine im Betrieb ist.

- Berlihren Sie keinesfalls ein rotierendes Werkzeug
mit den Handen oder anderen Gegenstanden.

- Falls Sie nicht an der Maschine arbeiten, schalten
Sie das Gerat am Schalter aus und ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose.

- Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten schalten
Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Stecker
aus der Netzsteckdose. Schalten Sie die Maschine
nicht ein, bevor alle Abdeckungen, die zu War-
tungszwecken entfernt wurden, wieder angebracht
wurden.

- Verandern Sie die Maschine nicht in einer Weise,
die ein Risiko flir den sicheren Betrieb darstellt.

- Wenn Sie Zweifel an der Richtigkeit Ihres Verfah-
rens haben, wenden Sie sich an eine verantwortli-
che Person.

- Vernachléssigen Sie nicht die Durchfiihrung von
regelmaBigen Inspektionen geméas den Ge-
brauchsanweisungen.

- Kontrollieren und Stellen Sie sicher, dass keine
vom Benutzer verursachten Stérungen an der Ma-
schine auftreten.

- Nachdem die Arbeit beendet ist, stellen Sie die Ma-
schine so ein, dass Sie flr einen weiteren Arbeits-
durchgang bereit ist.

- Sollte es zu einem Stromausfall kommen, schalten
Sie die Maschine sofort aus.

- Verschmutzen und Beschéadigen Sie die Sicher-
heitseinrichtungen nicht.

- Verandern oder entfernen Sie die Sicherheits-
bleche nicht.

- Halten Sie den Arbeitsbereich frei. Uberfiillte Berei-
che und Arbeitsbanke verursachen Verletzungen.

- Berlicksichtigen Sie die Umgebung des Arbeitsbe-
reichs.

- Setzen Sie Werkzeuge keinem Regen aus.

- Verwenden Sie keine Werkzeuge in feuchter oder
nasser Umgebung sowie nicht in der Nahe von
brennbaren Flussigkeiten oder Gasen.

- Sorgen Sie fir eine gute Beleuchtung des Arbeits-
bereichs.
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- Arbeiten Sie nicht unter Drogen- oder Alkoholein-
fluss oder wenn Sie miide sind.

- Achten Sie darauf, dass die Elektrokabel nicht be-
schéadigt werden, um Verletzungen durch Strom
(Stromschlag) zu vermeiden.

- Wartungsarbeiten an elektrischen Teilen des Ge-
rats dirfen nur von einer qualifizierten Person
durchgeflihrt werden.

- Verwenden Sie immer das flr die angegebenen
Arbeiten geeignete Werkzeug, das den Maschi-
nenspezifikationen entspricht. Die Werkzeuge,
Messerblécke, missen EN 847-1 entsprechen.

- Ersetzen Sie stumpfe Werkzeuge so bald wie még-
lich, da stumpfe Werkzeuge Verletzungen oder
Schéden verursachen kénnen.

- Verwenden Sie die Werkzeuge niemals mit Ge-
schwindigkeiten, die Giber den vom jeweiligen Her-
steller empfohlenen Nenndrehzahlen liegen.

- Uberpriifen Sie regelmaBig, ob die Sicherheitsab-
deckungen ordnungsgemaB montiert und unbe-
schadigt sind. Reparieren Sie beschadigte Abdec-
kungen sofort oder ersetzen Sie diese.

- Achten Sie darauf, dass sich keine Nagel, Schrau-
ben oder andere Gegenstéande in den zu bearbei-
teten Werkstlicken befinden.

- Verwenden Sie niemals Werkzeuge, die verformt,
gebrochen oder stumpf sind.

- Verwenden Sie keine Druckluft, um die Maschine
zu reinigen oder Spéane zu entfernen.

- Nehmen Sie vor Beginn der Arbeit Gegensténde wie
z.B. Ringe, Uhren, Armbander, Krawatten usw. ab,
da diese an verschiedenen Teilen der Arbeitsma-
schine hangen bleiben und sich verfangen kénnen.

- Schiitzen und befestigen Sie ihre Haare so, dass
ein Fangen durch bewegliche Teile an der Ma-
schine vermieden wird.

- Tragen Sie Schuhe, die von den Arbeitsschutzbe-
stimmungen aller Ldnder empfohlen oder vorge-
schrieben werden.

- Tragen Sie immer die notwendige Sicherheitsaus-
ristung (Schutzbrille, Schirze, Sicherheits-
schuhe, Gehdrschutz usw.).

- Tragen Sie bei Hindernissen tber Ihrem Kopf - im
Arbeitsbereich - einen Helm.

- Tragen Sie immer eine Schutzmaske, wéhrend Sie
Material bearbeiten, das wahrend des Vorgangs
Staub erzeugt.

- Tragen Sie niemals lose Arbeitskleidung.

- Verwenden Sie nur Original HOLZSTAR Ersatz-
und Zubehorteile.

FKS 255-1300 | Version 2.06

2.7 Sicherheitseinrichtungen
Motor-Schutzschalter

Im Motor der Formatkreissége befindet sich ein Thermo-
schutzschalter, der den Motor bei thermischer Uberla-
stung automatisch abschaltet.

Nach Beseitigung der Ursache fiir die Uberlastung und
Abwarten, bis der Motor vollstédndig abgekuhlt ist, kann
die Maschine wieder gestartet werden.

Der Abdeckungsschutzschalter befindet sich unter der
inneren Abdeckung, die beim Sageblattwechsel abge-
nommen werden muss. Wenn die Abdeckung nicht mon-
tiert ist, verhindert der Schalter das Starten des Motors.

Werkstiick-Riickschlagschutz

Abb. 2: Werkstuck-Riickschlagschutz

Bei Bedarf kann der Werkstuck-Ruckschlagschutz am
Schiebeschlitten montiert werden, um ein Zurlickschla-
gen des Werkstlicks zu vermeiden.

Spaltkeil

Der Spaltkeil verhindert, daB ein Werksttick von den auf-
steigenden Z&hnen erfaBt und gegen den Bediener ge-
schleudert wird. Der Spaltkeil muB wéhrend des Betriebs
immer montiert sein.

Abb. 3: Spaltkeil und Spanhaube

Spanhaube

Die Spanhaube schitzt vor versehentlichem Berlhren

des Séageblattes und vor herumfliegenden Spanen. Die
Spanhaube muB wahrend des Betriebs immer montiert
sein.
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3 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

Die Formatkreissage FKS 255-1300 dient zum S&agen
mit vielseitig verstellbaren Winkeln von Brettern und Lei-
sten. Die Bearbeitung von Massivholz, Spanplatten,
Paneelen und Profilen ist méglich. Unter Einhaltung der
Sicherheitshinweise sind dabei die Einsatzbedingungen
fir das verwendete Sageblatt zu beachten. Brennholz
darf nicht bearbeitet werden.

Die Maschine muss mit einer geeigneten Absauganlage
betrieben werden.

Sie ist fir den privaten Einsatz geeignet, nicht fiir den in-
dustriellen Einsatz.

Sie ist mit einem einzigen Sageblatt ausgestattet, das
wéahrend des Schneidevorgangs fixiert wird.

Die Maschine hat folgende Hauptmerkmale:

- Das Sageblatt kann durch den Tisch angehoben
und abgesenkt werden.

- Das Séageblatt kann zum Winkelschneiden geneigt
werden.

- Die Maschine hat einen zusatzlichen, manuell be-
dienbaren Schiebetisch.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede Uber
die bestimmungsgemaBe Verwendung hinausgehende
oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Fehlgebrauch der Formatkreissdge kann zu gefahrli-
chen Situationen fihren.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Formatkreissége Ubernimmt die Firma Stirmer Maschi-
nen GmbH keine Haftung. Anspriche jeglicher Art we-
gen Schéden aufgrund nicht bestimmungsgeméBer Ver-
wendung sind ausgeschlossen.

3.1 Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regein
gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

- Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das
rotierende Sé&geblatt bei unsachgeméaBer Fihrung des
Werkstlickes.

- Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick

bei unsachgemaBer Haltung oder Fihrung, wie
Arbeiten ohne Anschlag.

- Gefahrdung der Gesundheit durch Larm. Beim
Arbeiten wird der zuléssige Larmpegel Gberschritten.
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Unbedingt persénliche Schutzausriistung wie

Gehdrschutz tragen.

- Verletzungen durch defektes Sageblatt. Das S&geblatt
regelmaBig und vor jedem Einsatz auf Unversehrtheit

Uberprifen.

- Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgemaBer Elektro-Anschlussleitungen.

- Beim Einsatz von Sonderzubehdr muss die dem
Sonderzubehor beigefligte Bedienungsanweisung
beachtet und sorgféltig gelesen werden.

- Desweiteren kdnnen trotz aller getroffenen

Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken

bestehen.

4 Technische Daten

FKS 255-1300 230V 400 V
Lange 1320 mm 1320 mm
Breite / Tiefe 1750 mm 1750 mm
Hbéhe 1120 mm 1120 mm
Gewicht 155 kg 155 kg
Anschlussspannung 230V 400 V
Schnittbreite mit Parallel- 610 mm 610 mm
anschlag

Max. Ablangbreite links vom | 845 mm 845 mm
Ségeblatt

Séageblattneigung 90 —45° 90 —45°
Max. Schnitthdhe 90° 80 mm 80 mm
Max. Schnitthdhe 45° 54 mm 54 mm
Ségeblatt @ 254 mm 254 mm
Drehzahl (Haupt-)Sageblatt | 4000 min* | 4000 min™
Absaugstutzendurchmesser | 100 mm 100 mm
@ Absaugstutzen S&geblatt | 30 mm 30 mm
Besdumrahmenlange 1250 mm 1250 mm
Formatschiebeschlitten- 600 mm 600 mm
lange

Formatschiebeschlitten- 460 mm 460 mm
breite

Tischlange 790 mm 790 mm
Tischbreite 350 mm 350 mm
Tischhéhe 835 mm 835 mm
Leistung Antriebsmotor 1,5 kW 1,5 kW
Aufnahmeleistung 2 kW 2,1 kW
Motor Drehzahl 2800 min™ | 2800 min™
Schalldruckpegel 83,7 dB(A) | 83,7 dB(A)
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Transport, Verpackung, Lagerung

Die Betriebsbedingungen flr die Gerduschmessung ent-
sprechen Anhang B der ISO 7960.

Bei den angegebenen Zahlen handelt es sich um Emis-
sionswerte und nicht unbedingt um sichere Arbeitspegel.
Es gibt zwar eine Korrelation zwischen den Emissions-
und Expositionswerten, diese kann jedoch nicht zuver-
lassig verwendet werden, um festzustellen, ob weitere
VorsichtsmaBnahmen erforderlich sind. Zu den Fakto-
ren, die das tatsachliche Expositionsniveau der Arbeits-
krafte beeinflussen, gehdren die Eigenschaften des Ar-
beitsraums, die anderen Larmquellen usw., d. H. Die
Anzahl der Maschinen und anderer benachbarter Pro-
zesse. Auch das zuléssige Expositionsniveau kann von
Land zu Land variieren. Diese Information wird es dem
Benutzer der Maschine jedoch erméglichen, die Gefahr
und das Risiko besser zu bewerten.

Umgebungsbedingungen

Die Maschine muss in einer Werkstattumgebung betrie-
ben werden, deren Temperatur + 40 ° C nicht Gber-
schreitet und + 5 ° C nicht unterschreitet. Die relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung betragt 30% bis 95%,
nicht kondensierend. Die Hbhe iber dem Meeresspiegel
betragt bis zu 1000 m.

4.1 Typenschild

Formatkreissdge

Format circular saw E ( €
Typ ¥ Serien-Nr.

Tyre FKS 255-1300/230v ot

Artikel-Nr. 5902035 Baujahr

Item no. Year of manufacture

Motorleistung Netzanschluss

Motor power 1,5 kw Power connection 230V
Gewicht Aufnahmeleistung

Weight 155 kg Power consumption 2,0 kW
Drehzahl : Schallldruckpegel g3 7 45
Saw blade speed 4000 1/min Sound pressure level '

Max. Sdgeblattdurchmesser

Max. saw blade diameter 254 mm
f Stlirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.holzstar.de Deutschland / Germany

Abb. 4: Typenschild FKS 255-1300

FKS 255-1300 | Version 2.06

5 Transport, Verpackung, Lage-
rung

5.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung

Wahrend des Transports oder der Lagerung der Ma-
schine missen MaBnahmen getroffen werden, um die
Maschine vor iberméBigen Vibrationen und Feuchtigkeit
zu schitzen.

Uberpriifen Sie die Formatkreissage nach Anlieferung
auf sichtbare Transportschaden. Sollten Sie Schaden an
der Formatkreissage entdecken, melden Sie diese un-
verzlglich dem Transportunternehmen beziehungs-
weise dem Handler.

Transport

UnsachgemaBes Transportieren ist unfalltrachtig und
kann Schéaden oder Funktionsstérungen an der Ma-
schine verursachen, flr die wir keine Haftung bzw. Ga-
rantie gewéahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
oder einem Kran zum Aufstellort transportieren.

A WARNUNG!

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch Umfallen
und Herunterfallen von Maschinenteilen vom Gabel-
stapler, Hubwagen oder Transportfahrzeug. Beach-
ten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine.
Das Gewicht der Maschine ist in den "Technischen
Daten" der Maschine angegeben. Im ausgepackten
Zustand der Maschine kann das Gewicht der
Maschine auch am Typenschild gelesen werden.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht der Maschine aufneh-
men kénnen.

WARNUNG!

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch bescha-
digte oder nicht ausreichend tragféhige Hebezeuge
und Lastanschlagmittel, die unter Last reiBen. Pru-
fen Sie die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhtungsvorschriften der
fur Ihre Firma zustandigen Berufsgenossenschaft
oder anderer Aufsichtsbehdrden.

Befestigen Sie die Lasten sorgféltig.
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Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Trans-
port

WARNUNG KIPPGEFAHR

Die Maschine darf ungesichert maximal 2cm ange-
hoben werden.

Mitarbeiter miissen sich auferhalb der Gefahren-
zone, der Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
auf die Gefahrdung hin.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen transportiert werden. Beim Transport ver-
antwortungsbewusst handeln und stets die Folgen be-
denken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Geféllstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine

Befahrung solcher Passagen unumgénglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des
Transportes auf mégliche Geféhrdungsstellen, Uneben-
heiten und Storstellen sowie auf ausreichende Festigkeit
und Tragféhigkeit.

Geféahrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stér-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter fuhrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgfaltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumgénglich.

Transport mit einem Gabelstapler/Hubwagen:

Zum Versand wird das in Kisten verpackte Gerét auf ei-
ner Palette geliefert, so dass es mit einem Gabelstapler
bzw. einem Hubwagen transportiert werden kann. Die
Maschine ist auf einer Palette mit vier Sechskantschrau-
ben gesichert.

Schritt 1: Bereiten Sie einen Hubwagen mit ausrei-
chende Tragfahigkeit vor.

Schritt 2: Fahren Sie die Gabeln des Hubwagens unter
die Maschine in die Palette ein.

Transport mit einem Kran:

Sollten Sie einen Kran (Abb.5) oder ein dhnliches Hebe-
zeug verwenden, gehen Sie vor wie folgt:

Schritt 1: Befestigen Sie die Hebemittel des Krans an

den Befestigungspunkten der Tischkreissage
(Abb.5).
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Schritt 2: Fixieren Sie die Hebemittel an einem Kranha-
ken mit der erforderlichen Kapazitat.

Schritt 3: Lésen Sie die vier Schrauben mit denen die
Maschine an der Palette befestigt ist.

Schritt 4: Heben Sie die Maschine mit dem Kran von der
Palette ab und setzen Sie sie an den Verwen-
dungsort.

Schritt 5: Schieben und Positionieren Sie die Maschine
mit Hilfe von mehreren an den genauen Ver-
wendungsort.

A ACHTUNG!

Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Be-
reichen installiert werden. Stellen Sie sicher, dass der
Bodenbereich um die Maschine herum eben, gut ge-
pflegt und frei von Flissigkeiten ist.

a L]
|
/
—1
-] -]
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Abb. 5: Transportmdglichkeit der Maschine mit einem Kran

FKS 255-1300 | Version 2.06
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Gerétebeschreibung

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der Formatkreissége sind recyclingfahig und
mussen grundsétzlich der stofflichen Wiederverwertung
zugeflihrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerklei-
nert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer

Wertstoffsammelstelle ab oder an das fiir Sie zustandige
Entsorgungsunternehmen.

5.3 Lagerung

Die Formatkreissage grindlich gesdubert in einer troc-
kenen, sauberen und frostfreien Umgebung lagern.
Decken Sie die Maschine mit einer Schutzplane ab.

Umgebungstemperaturbereich: -25 °C bis +55 °C.

6 Geratebeschreibung

6.1 Maschine

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung kénnen
vom Original abweichen.

Abb. 6: Formatkreissédge FKS 255-1300

1 Schiebetisch

2 Werkstuick-Riickschlagschutz

3 Sageblattschutz mit Absaughaube

4 Absaugschlauch

5 Anschlag

6 Werkstuick Niederhalter

7 EIN/ AUS Schalter

9 Handrad zur Einstellung der Sageblattneigung
10 Not - Aus Taster
11 Schwenkgelenk Schiebeschlitten

FKS 255-1300 | Version 2.06

6.2 Lieferumfang

- Besdumschuh

- Exzenterspanner

- Winkelanschlag -45° bis 45°

- HM-Sé&geblatt 254 x 30 x 3,0 mm Z40

6.3 Zubehoér

- Sageblatt 254x30x3mm Z40
Artikelnummer: 5912026

7 Aufstellen und Anschluss

7.1 Anforderungen an den Aufstellort

Die Formatkreissédge muss auf einem ebenen und festen
Untergrund standsicher aufgestellt werden. Es ist darauf
zu achten, dass genugend Bewegungsfreiheit zum Ar-
beiten vorhanden ist. Der Aufstellungsort sollte folgende
Kriterien erfillen:

- Der Untergrund muss eben, fest und schwingungs-
frei sein.

- Héhenlage des Arbeitsortes: max. 1000 m;
Max Umgebungstemperatur: + 40 °C
Min Umgebungstemperatur: + 5 °C
Relative Luftfeuchtigkeit der Umgebungsluft: 30%
bis 95%.

- Der Untergrund darf keine Schmiermittel durchlassen.

- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und
gut beliftet sein.

- Es sollten keine Maschinen, die Staub und Spane
verursachen, in der Nahe der Maschine betrieben
werden.

- Es muss ausreichend Platz fiir das Bedienperso-
nal, fir den Materialtransport sowie fur Einstell-
und Wartungsarbeiten vorhanden sein.

- Der Aufstellungsort muss Uber eine gute Beleuch-
tung verfiigen.

- Es muss eine Absaugvorrichtung vorhanden sein
mit min. 570 m%h Absaugleistung, min. 20 m/s
Strémungsgeschwindigkeit am Absauganschluss;
Schlauchdurchmesser 100 mm, max. Schlauch-
lange 4 m.

- Befestigen Sie die Maschine am Boden und fixie-
ren Sie die Maschinenflisse mit Dehnschrauben.

11
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7.2 Platzbedarf

Abb. 7: Platzbedarf

7.3 Aufstellen der Formatkreisséage

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch eine nicht stabil aufgestellte
Maschine!

Prufen Sie die Standsicherheit der Maschine nach
dem Aufstellen auf stabilem Untergrund.

A VORSICHT!

Einige Metallteile kénnen scharfkantig sein. Alle Me-
tallteile prifen, um Verletzungen zu vermeiden.

A VORSICHT!

Das Gewicht der Maschine beachten!

Die Maschine darf nur von zwei Personen gemeinsam
aufgestellt werden.

Hilfsmittel entsprechend auf ausreichende Dimensio-
nierung und Tragfahigkeit iberprifen.

A ACHTUNG!

Um geniigende Stabilitdt der Maschine zu gewahrlei-
sten, sollte sie am Untergrund festgeschraubt werden.
Hierfur befinden sich 4 Bohrungen am Maschinenge-
hause.

12

Mit folgenden Schritten die Maschine betriebsbereit ma-
chen:

Montage des Schiebetisch

Schritt 1: Den Schiebetisch auf der Sage plazieren und
die mittlere Mutter (Abb.8) der Fiihrung I&sen.

Abb. 8: Fihrungstrager Schiebetisch

Schritt 2: Den Schiebetisch in den Schiebeschlittentra-
ger an der vorderen und hinteren Seite der
Sége einsetzen und die zuvor geldste Mutter
fest anziehen.

Abb. 9: Schiebeschlittentrager montieren

Werktische montieren

A VORSICHT!

Der Werktisch ist schwer. Sorgen Sie
Sicherheitshalber flir ausreichende Hilfsmittel und Un-
terstitzung.

Schritt 1: Schrauben Sie die Winkel fir die Montage des
seitlichen Erweiterungstisches mit 4 Sechs-
kantschrauben und Scheiben am Werktisch
der Sége an.

FKS 255-1300 | Version 2.06
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Aufstellen und Anschluss

Abb. 10: Werktisch montieren

Schritt 2: Den seitlichen Erweiterungstisch seitlich am
Werktisch der Sége locker anschrauben, aus-
richten sowie zentrieren und danach die
Schrauben unterhalb des Tisches festziehen.
Die Zentrierung an den Ecken und die plane
Ausrichtung der Oberflache am Haupttisch mit
Hilfe von Holzblécken und Wasserwaage pru-
fen, danach alle Schrauben des Werktisches
festziehen.

Abb. 11: Erweiterungstisch montieren

Schritt 3: Losen Sie die 3 Schrauben (Abb.12) am Werk-
tisch des Sédge um den hinteren Tisch zu mon-
tieren. Montieren Sie nun den Tisch an die Sage
und ziehen Sie die Schrauben wieder fest.

Abb. 12: Hinteren Erweiterungstisch montieren

FKS 255-1300 | Version 2.06

Mess-Skala anschrauben

Schritt 1: Montieren Sie die Messskala an den Bohrun-
gen der Vorderseite der Maschine mit Hilfe der
Schrauben. Achten Sie darauf, dass die MaB-
skala nach oben zeigt.

Abb. 13: Mess-Skala montieren
Anschlag-Fiihrungsschiene montieren
Schritt 1: 4 Sechskantschrauben in den Haupttisch und
die Erweiterungstische einsetzen. Auf jede

Sechskantschraube 2 Muttern locker auf-
schrauben.

Schritt 2: Die vier Schrauben in die Anschlags-Flhrungs-
schiene ca. 4 - 5 Umdrehungen einschrauben.

Abb. 14: Anschlag-Fiihrungsschiene montieren

Paralellanschlag montieren

Schritt 1: Die Sterngriffe des Tréagers des Parallelan-
schlages l6sen und den Trager auf die Fih-
rungsschiene schieben.

Abb. 15: Aufschieben des Trégers auf die Flihrungsschiene

13
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Schritt 2: Lésen Sie mit Hilfe des Giriffs die Schraube zur
Flhrung des Paralellanschlages und schieben
Sie den Paralellanschlag auf die Fihrung des
Tragers.

Abb. 16: Paralellanschlag auf Trager montieren

Schritt 3: Ziehen Sie alle Griffe fest um den Parallelan-
schlag sicher zu arretieren.

Abb. 17: Paralellanschlag festziehen

Schwenkarm montieren

Schritt 1: Den Schwenkarm mit 4 Sechskant-Schrauben
am Gehause der Maschine anschrauben. Der
Schwenkarm muss horizontal ausgerichtet
sein.

Abb. 18: Schwenkarm montieren

Schritt 2: Den Schiebetischtrager (A) im Schwenkarm
plazieren und die Muttern handfest anziehen.

14

Der Tréger muss noch eingerichtet werden.
Nach dem Ausrichten die Muttern festziehen.

‘ﬁ“ .

Abb. 19: Schiebetischtrager montieren

Schritt 3: Den Schiebetischtréager (A) am Schiebeschlit-
ten montieren. Den Schiebetischtrager mit
Hilfe der 2 Schrauben am Schlitten befestigen.
Den Schlitten mit Hilfe der 2 Klemmhebel und
Schrauben an der S&ge befestigen.

/

Abb. 20: Schiebeschlitten am Schiebetischtréger montieren

Schritt 4: Den Teleskopanschlag auf den Schiebeschlit-
ten aufsetzen und mit Hilfe der Klemmhebel
befestigen.

N

Abb. 21: Teleskopanschlag montieren

FKS 255-1300 | Version 2.06
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Aufstellen und Anschluss

Schritt 5: Den StutzfuB in die Filhrung am Schiebeschlit-
tentrager einsetzen und anschrauben.

Abb. 22: Abstutzbein montieren

Absaugstuzen und Schutzvorrichtungen montieren

Schritt 1: Den Absaugstutzen unten an der Riickseite der
Maschine mit 4 Kreuzschlitzschrauben an-
schrauben.

Abb. 23: Absauganschluss montieren

Schritt 2: Den Sé&geblattschutz anschrauben.

Abb. 24: Sageblattschutz montieren

Schritt 3: Die Schlauchfliihrung an der Riickseite des
Stahltisches mit 2 M6x20 Sechskantschrauben
und Distanzscheiben anschrauben.

FKS 255-1300 | Version 2.06

Abb. 25: Schlauchfiihrung montieren

Absaugschlauche montieren

Abb. 26: Absaugschlauche montieren

Schritt 1: Den 30mm Absaugschlauch mit einer
Schlauchschelle am Sageblattschutz befesti-
gen, dann den Schlauch in die Schlauchfiih-
rung einsetzen. Darauf achten, dass der
Schlauch frei verlauft und genug Abstand zur
Arbeitsflache besteht.

Schritt 2: Das andere Ende des Absaugschlauchs mit ei-
ner Schlauchschelle am Absauganschluss am
Maschinengeh&use befestigen.

Schritt 3: Den 100 mm - Absaugschlauch mit einer
Schlauchschelle am Absauganschluss am Ma-
schinengehause befestigen. Das andere Ende
des Absaugschlauchs mit einer Schlauch-
schelle am Ansaugstutzen der Absauganlage
befestigen.

15
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Abb. 27: Absaugschlduche montieren

7.4 Anschluss der Absauganlage

A ACHTUNG!

Verwenden Sie die Maschine nur mit angeschlosse-
ner und eingeschalteter Absauganlage.

Fuar die ordnungsgeméBe Funktion der Maschine ist eine
Absaugungsausristung erforderlich:

- mit einer Mindestkapazitat von 570 mm?%h und mi-
nimaler Geschwindigkeit der Luft in den Leitungen
gleich 20 m / s fir trockene Partikel.

- mit einer Mindestkapazitat von 790 mm?3/h und mi-
nimaler Geschwindigkeit der Luft in den Leitungen
gleich 28 m / s furr nasse Partikel.

- Der Schlauchanschluss oder das Rohr fir die Ver-
bindung des Ausgangs sollte leitféahig und elektro-
statisch geerdet sein (Widerstand weniger als 10°
Q).

Schalten Sie den Maschinenantrieb und das Absaug-
system gleichzeitig ein!

Verwenden Sie flexible Absaugschlduche mit einem
Durchmesser von 100 mm und fur die Absaugung am
Ségeblattschutz 30 mm.

7.5 Elektrischer Anschluss

ﬁ GEFAHR!
&——  Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

A ACHTUNG!

Alle Arbeiten an der Elektro-Installation diirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden.
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A ACHTUNG!

Der Anschluss der drei Phasen muss so erfolgen,
dass sich das Ségeblatt entsprechend der auf dem
Gehause abgebildeten Schnittrichtung bewegt.

Beim Stromanschluss beachten, dass die Merkmale
(Spannung, Netzfrequenz, Absicherung) mit den Anga-
ben auf dem Typenschild und fur den Motor Gbereinstim-
men.

Schritt 1: Priifen, dass die Formatkreissdge ausgeschal-
tet ist.

Schritt 2: Die Maschine an das Stromnetz anschlieBen
und die Motordrehrichtung prifen. Bei falscher
Drehrichtung mussen zwei Phasen getauscht
werden.

Abb. 28: Motor-Drehrichtung &ndern (400 V Modell)

Beschédigte Stromversorgungskabel missen sofort
durch den zustandigen Fachmann ersetzt werden. Der
Betrieb mit beschadigten Kabeln ist geféhrlich und unter-
sagt.Diese Maschine muss an den Schutzleiter (Erdung)
angeschlossen sein. Uberpriifen Sie, ob die Steckdose
ordungsgeméaB geerdet ist.

8 Betrieb der Formatkreissage

Uberpriifen Sie, ob die Maschine stérungsfrei funktio-
niert bevor Sie die Maschine flr einen Arbeitsdurchgang
verwenden.

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.
- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.

FKS 255-1300 | Version 2.06
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Betrieb der Formatkreissége

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Es besteht fiir den Bediener und weitere Personen
Lebensgefahr, wenn sich diese nicht an folgende
Regeln halten.

- Die Formatkreissége darf nur von einer eingewiese-
nen und erfahrenen Person bedient werden.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter Ein-
fluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten
steht.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er ibermu-

det ist oder unter konzentrationsstérenden Krank-

heiten leidet.

Die Formatkreissage darf nur von einer Person be-

dient werden. Weitere Personen missen sich wah-

rend der Bedienung vom Arbeitsbereich fernhalten.

VORSICHT!

Gesundheitsgefahr!
Holzstaub und -Spéne kénnen beim Einatmen die
Lunge schéadigen.

Die Maschine darf nur mit einer geeigneten Absaug-
anlage betrieben werden.

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Bei unsachgeméaBen Arbeiten an der Maschine be-
steht Verletzungsgefahr fir die oberen GliedmafBen.

b_

Gehérschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Staubschutzmaske tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

@O ®

- Stellen Sie sicher, dass die elektrischen Kabel
nicht beschadigt werden, so dass Verletzungen
durch Stromaustritt (Stromschléage) vermieden
werden.

- Kontrollieren Sie regelméaBig, ob die Sicherheitsab-
deckungen richtig montiert sind und nicht bescha-
digt sind. Beschadigte Abdeckungen sofort repa-
rieren oder durch eine qualifizierte Person
ersetzen lassen.

FKS 255-1300 | Version 2.06

- Nehmen Sie die Maschine nicht mit abgenomme-
ner Abdeckung in Betrieb.

- Verwenden Sie keine Sageblatter, die verzerrt, ge-
brochen oder stumpf sind.

- Verwenden Sie immer das Sageblatt, das fir die
geforderten Arbeiten geeignet ist und den Maschi-
nenspezifikationen entspricht. Die Werkzeuge
mussen der EN 847-1: 2005 entsprechen.

- Ersetzen Sie stumpfe Séageblatter so schnell wie
mdglich, da stumpfe Sagebléatter Verletzungen
oder Beschadigungen verursachen kénnen.

- Verwenden Sie die Sageblatter niemals bei héhe-
ren Drehzahlen als vom Hersteller empfohlen.

- Stoppen Sie vor dem Auswechseln oder Justieren
der Werkzeuge alle Funktionen der Maschine und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

- Sicherheitseinrichtungen wie Abdeckungen, End-
schalter nicht entfernen oder anderweitig stéren.

- Fordern Sie bei der Handhabung von Teilen Uber
Ihren Mdéglichkeiten nach Hilfe von einer qualifizier-
ten Person.

- Es wird nicht empfohlen, wahrend eines Sturms an
der Maschine zu arbeiten.

Mit dem Schiebetisch der Formatkreisséage kdnnen
groBformatige Werkstuicke geschnitten werden, ohne die
Belastungen, die durch das S&gen Uber einen stationa-
ren Tisch auftreten wirden.

Zusétzlich kann die Sage als normale Tischkreissage
verwendet werden, um kleinere Werkstlicke zu schnei-
den.

Sagevorgang

Schritt 1: Fihren Sie das Werkstlick langsam und gleich-
maBig in Richtung des Sageblatts.

Schritt 2: Halten Sie das Werkstiick bei der Zuflihrung
zum S&geblatt fest und verwenden Sie den
Tisch, um Unterstitzung zu erhalten. Verwen-
den Sie immer einen Schiebestock und halten
Sie lhre Hand vom S&geblatt fern.

8.1 Auswahl des Sageblatts

Bevor Sie eine Anwendung auf einer Tischsage ausfih-
ren, ist es wichtig, die Auswahl des Séagebléattes zu be-
ricksichtigen. Es sind viele verschiedene Blatttypen ver-
figbar. Die Maschine wird mit einem guten
Mehrzweckségeblatt geliefert. Fur spezielle Anwendun-
gen kann ein Sageblatt mit einem anderen Zahnmuster
erforderlich sein.
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Eine Tischkreissédge kann mit zwei verschiedenen Sége-

blattarten ausgestattet werden:

- Eine alternierendes Schragséageblatt.

- oder ein Dreifachkammzahnségeblatt.

Wahlen Sie das richtige Sageblatt fir die Arbeitsauf-

gabe, abhangig von der Art des Materials und dem zu er-

stellenden Schnitt, siehe nachfolgende Tabelle.

Abb. 29: Auswahl des Ségeblatts

Auswahl des Séageblatts

Séageblatttyp

Anwendung

24 Zahne

Hacken mit alternieren-
der Schrage und positi-
ven Spanwinkel.

geeignet fir tief reiBen-
des Weichholz

30 Z&hne

Hacken mit alternieren-
der Schrage und positi-
ven Spanwinkel.

geeignet fir tief reiBen-
des Hartholz

36 Z&hne

Hacken mit alternieren-
der Schrage und positi-
ven Spanwinkel.

Allgemeiner Verwen-
dungszweck, geeignet
fur das ReiBen und
Querschneiden von
Weich- und Hartholz.

40 Z&hne
alternierende Hacken mit
positiven Spanwinkel

Geeignet fir das Quer-
schneiden von Weich-
und Hartholz.

40 Zahne

mit Riickschlagschutz
Alternierende Hacken
mit halb-positiven Hack-
chen

Geeignet fir das Quer-
schneiden von Weich-
und Hartholz, bietet
Schutz vor Ruickschlag.

80 Zéhne

Hacken mit alternieren-
der Schrage und positi-
ven Spanwinkel.

Geeignet fir das Quer-
schneiden und gibt ein
feine Oberflache auf
kinstlichem Plattenma-
terial und Laminat.
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Auswahl des Ségeblatts
Sageblatttyp Anwendung
80 Zahne Geeignet fir Quer-

schneiden. Es entsteht
eine feine Oberflache auf
kinstlichen Plattenmate-
rial und Laminat. Drei-
spanséageblatter reduzie-
ren ein Ausbrechen des
Materials.

Dreispan-Séageblatt

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Bertuicksichtigen Sie bei der Arbeit mit Sageblattern
folgendens:

- Verwenden Sie niemals ein beschadigtes oder
deformiertes Ségeblatt, werfen Sie es sofort in
den Metallschrott.

- Lassen Sie stumpfe Séageblatter nur durch dafiir
qualifiziertes Fachpersonal schéarfen.

Bestandteile der Ségeeinheit:

- Arbeitstisch

- Sageblatt

- Tischeinsatze

- Handrad fur die Hoheneinstellung

- Handrad fur Einstellungen

- Parallelfiihrung

- Verschiebetisch mit geflihrtem Zimmermannsquadrat.

- Abdeckung fir die Entnahme der Holzsplitter mit An-
schluss fur die Absauganlage.

o HINWEIS!

Vorgehen bei auftretenden Vibrationen des Sége-
blatts:

- Untersuchen Sie es auf einen Defekt.
- Tauschen Sie es gegebenenfalls aus.

Arbeitsregeln:

- Verwenden Sie beim Ségen von Werkstlcken in
der L&nge den parallelen Flhrungsanschlag.

- Um schmalere Werkstlcke in der Léange zu ségen,
verwenden Sie einen Schiebestock zum Driicken.

- Beim Bearbeiten von Werkstiicken mit groBer
Oberflache oder beim Ségen in der Breite des Ti-
sches, verwenden Sie bitte das einstellbare Zim-
mermannsquadrat.

- Nehmen Sie niemals das Werkstiick vom Tisch
ohne den Arbeitsgang komplett durchgefihrt zu
haben.

FKS 255-1300 | Version 2.06
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- Nehmen Sie, nur bei vom Netz getrennter Ma-
schine, Einstellungen an der Schnitthdhe und dem
Zimmermannsquadtrat vor.

- Driicken Sie das Werkstlick wahrend dem Sage-
prozess gleichméBig ohne Std8e.

- Um die Sagequalitat zu verbessern und zu vermei-
den, dass das Stlck nachgeschnitten werden
muss, mussen Sie das Sageblatt so montieren,
dass immer mehrere Z&hne (min. 2) gleichzeitig im
Eingriff schneiden. Wenn dies nicht méglich ist,
mussen Sie ein Sageblatt mit feineren Zahnen ver-
wenden.

Abb. 30: Notwendige Zéhnezahl im Eingriff

- Verwenden Sie immer ein gut geschérftes Sage-
blatt ohne Méngel.

- Reinigen Sie die Sageblatter mit den geeigneten
Mitteln.

- Reinigen Sie die S&gebléatter mit einer Metallbur-
ste.

8.2 Einbau eines neuen Sageblatts

Achten Sie darauf, dass der Befestigungsdurchmesser
des Ségeblatts mit dem Durchmesser der Aufnahme-
Achse Ubereinstimmt.Bauen Sie niemals ein Sageblatt
ein bei dem der Aufnahmedurchmesser gréBer ist als
der Achsdurchmesser der Maschinenaufnahme.

8.3 Basisanwendungen der Format-
kreissage

Wenn das Holz mit der Faserrichtung geschnitten wird,
benutzen Sie den Parallelanschlag fur diese Anwendung.

Abb. 31: Langsschneiden des Werkstlicks

Schneiden quer zur Faserrichtung
Wenn das Holz quer zur Faser geschnitten wird, verwen-

den Sie entweder einen Gehrungsanschlag oder einen
Schiebeschlitten fir diese Anwendung.
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Abb. 32: Querschneiden des Werkstlicks

Abgeschréigte Kante schneiden

Wenn eine abgeschragte (gewinkelte) Kante zum Werk-
stlick benétigt wird, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt 1: Schwenken Sie das Sageblatt bis zur ge-
wiinschten Neigung.

Schritt 2: Sdgen Sie das Werkstiick in einem Schnitt
durch.

Abb. 33: Abgeschréagte Kante schneiden

Arbeiten mit dem Diagonalanschlag

Der Diagonalanschlag kann auf der linken oder rechten
Seite des Sageblattes in der T-Nut montiert werden.

Verriegeln Sie den
Gehrungsanschlag und
halten Sie das Werk-
stick fest

Abb. 34: Diagonalschnitt mit dem Diagonalanschlag
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Sé&geblatt eingestellt
in einem Winkel we-
niger als 90 Grad fur
einen Schragschnitt.

Werkstlick

sicher halten .
Ségeblatt-

schutz

Abb. 35: Schragschnitt mit dem Diagonalanschlag

Werkstiickunterstiitzung

Bei einer Formatkreissage ist eine gute Werkstickunter-
stlitzung unerlsslich. Eine zuséatzliche Unterstiitzung
sollte immer verwendet werden, wenn das Werkstlick
den Tisch Uberragt. Walzensténder sind ideal fir diesen
Zweck und sollten sowohl an der Einlauf- als auch der
Auslaufseite der Maschine verwendet werden. Ein Paral-
lelanschlag, ein Queranschlag oder ein Gehrungsan-
schlag sollten zum Einsatz kommen, um das Werkstuck
wéahrend des Schneidvorgangs zu unterstitzen. Ein
StoBstab sollte immer verwendet werden, wenn Schnitte
von weniger als 300 mm Lénge oder die letzten 300 mm
eines langeren Schnitts durchgefuhrt werden. Die vor-
dere Hand sollte niemals naher als nétig an der Vorder-
seite der S&ge sein und die Hande sollten niemals in ei-
ner Linie mit dem S&ageblatt sein.

Um das Schnittstiick zwischen S&geblatt und Anschlag
zu entfernen, sollte immer ein Schiebestock verwendet
werden.

Einstellung des Ségeblattschutzes

Der Sé&geblattschutz sollte so eingestellt werden, dass er
so nah wie mdglich an das Werkstlick heran reicht.

) O

-’r o))

i@

’.;l" ~
/="

Abb. 36: Sageblattschutz
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Hoéheneinstellung des Ségeblatts

Das Heben und Senken muss so eingestellt werden,

dass der Sageblattschutz so nah wie moglich am Werk-
stlick ist. Die Zahne sollten jedoch immer die Oberseite
des Werkstlicks Uberragen. Das Heben und Senken er-
folgt Uber das Handrad an der Rlckseite der Maschine.

Einstellung der Neigung des Sageblatts

A GEFAHR!

Koérperteile oder Gegenstéande, die sich im Verstell-
bereich befinden, kdnnen vom laufenden Sageblatt
erfaBt werden! Verstellen Sie die Sageblattneigung
nur, wenn das Sageblatt stillsteht und der Netzstec-
ker gezogen ist.

Zum Erhalt einer abgeschragten Kante muss das Sage-
blatt geneigt werden. Flhren Sie hierzu folgende
Schritte durch:

Schritt 1: Entriegeln Sie den Verriegelungsknopf und
Drehen Sie das Handrad, bis das Sageblatt
wie gewulinscht positioniert ist.

Handrad zur
Hoheneinstellung
des Sageblatts

Handrad zur
Neigung des Sageblatis.

Abb. 37: Einstellungsmdglichkeiten des Sageblatts

Riickschlag

Ein Ruckschlag kann auftreten, wenn das Material in da
Ségeblatt eintaucht. Sobald das Holz hinter dem Mittel-
punkt des S&geblatts ist, bewegen sich die Zahne nach
oben in die Richtung des Benutzers. SchlieBt das Holz
auf diese sich nach oben bewegenden Zahne auf, wird
das Holz zuriickschlagen.
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Zentrum des
Ségeblatts

Werkstuck [

Abb. 38: Richtige Einstellung des Fiihrungsanschlags

Der Weg zur Vermeidung eines Riickschlags besteht
darin, zu verhindern, dass sich das Holz auf der Sage-
blatt verschlieBt. Dazu muss der Anschlag korrekt einge-
stellt werden. Wenn der Hilfsanschlag zu weit nach
vorne eingestellt ist, kann er das Holz in das Sageblatt
drucken und einen Riickschlag verursachen.

Durch Einstellen des Hilfsanschlags vor dem Zentrum
des Sageblatts hat das Holz Platz sich zu bewegen,
wenn der Schnitt durchgefihrt wird.

Der Ruckschlag ist jetzt viel unwahrscheinlicher, da das
Holz nicht in die sich aufwérts bewegende Ségeblatt ge-
zwungen wird.

Spaltendes
Séageblatt

Fiihrungs- 1
anschlag

Zentrum des
Séageblatts

Abb. 39: Richtige Einstellung des Flhrungsanschlags
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uhrungs- &
anschlag
Spaltkeil V o

Zentrum des
Sageblatts

Abb. 40: Falsche Einstellung des Flihrungsanschlags

EIN-AUS-Schalter

Einschalten - griine Taste I driicken.
Ausschalten - rote Taste ,0“ drlicken.

Abb. 41: EIN-AUS-Schalter FKS 255-1300

ACHTUNG!

Beim Ausschalten der Maschine muss das Sageblatt
innerhalb von 10 sec. zum Stillstand kommen.
Niemals das Sageblatt durch seitlichen Druck
abbremsen.
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9 Pflege, Wartung und Instand-
setzung/Reparatur

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfih-

ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten die Maschine abschalten und den Netzstec-
ker ziehen.

- Wartung und Reparatur missen von einer qualifi-
zierten Person durchgefuhrt werden. Fihren Sie
keine Wartungsarbeiten durch, bevor Sie sich mit
den Wartungshinweisen griindlich vertraut ge-
macht haben.

- Bevor Sie mit Wartungsarbeiten beginnen, schal-
ten Sie den Schalter immer aus und ziehen Sie
den Stecker aus der Steckdose. Eine Mdglichkeit
des zufélligen Einschaltens der Maschine durch
eine andere Person wird somit vermieden.

- Auch wenn die Maschine gestoppt ist, ist die
Stromversorgung nicht unterbrochen. Immer den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

- Halten Sie Ihre Finger von Riemen und Riemen-
scheiben fern.

- Entfernen, Gberbriicken oder behindern Sie nie-
mals Sicherheitseinrichtungen wie Abdeckungen
oder Endschalter.

- Schalten Sie das Gerat nicht ein, bevor alle ent-
fernten Abdeckungen nach der Wartung wieder an
ihrem Platz montiert wurden.

- Halten Sie den Wartungsbereich einschlieBlich des
Arbeitsplatzes immer sauber.

- Wartungsarbeiten missen von qualifiziertem Per-
sonal in Ubereinstimmung mit den Vorschriften
und Anweisungen des Maschinenherstellers
durchgeflihrt werden.

- Lesen Sie die Betriebsanleitung hinsichtlich der
Wartung sorgféltig und vollstéandig durch.

- Verwenden Sie nur Originalersatzteile.

- Verwenden Sie nur spezifizierte Arten von
Schmierdl und - fett oder - Aquivalente.

- Wenn ein Riemen in dem verwendeten Gurtsatz
langer als vorgeschrieben ist, ersetzen Sie das
ganze Set komplett.

- Verwenden Sie keine Druckluft, um die Maschine
zu reinigen oder Spéne zu entfernen.
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Es ist wichtig, dass das firr den Arbeitsprozess ausge-
wabhlte Blatt in gutem Zustand ist. Jede Anh&aufung von
Holzharz in der N&he der Zahne des Sageblatts flhrt
zum Stillstand oder Festkleben des Werkstucks.

Diese Ablagerungen sollten nach der Reinigung mit
Waschbenzin entfernt werden. Es empfiehlt sich auBer-
dem, das Sé&geblatt mit Silikonspray zu beschichten.

Verwenden Sie das Sageblatt nicht mit (")Ispuren, da
dies Schmutz anzieht.

Versuchen Sie niemals, eine sich bewegende Sageblatt
zu reinigen. Die Sédge muss gestoppt, das Sageblatt ent-
fernt und das Harz mit einem geeigneten Schaber ent-
fernt werden. Das Sageblatt fir den Austausch und die
Befestigungsvorrichtungen missen EN847-1: 2005 und
EN847-3: 2004 entsprechen.

9.1 Pflege nach Arbeitsende

VORSICHT!

Gesundheitsgefahr!
Holzstaub und -Spéne kénnen beim Einatmen die
Lunge schadigen.

Beim Entleeren des Auffangbehdlters und beim Reini-
gen der Absaugung eine Staubschutzmaske tragen.

@ Schutzhandschuhe tragen!
Staubschutzmaske tragen!

o HINWEIS!

Fur alle Reinigungsarbeiten niemals scharfe
Reinigungsmittel verwenden. Dies kann zu Beschadi-
gungen oder Zerstérung des Gerates fuhren.

Schritt 1: Den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Schritt 2: Die Absaugvorrichtung entleeren und reinigen.

Schritt 3: Die Maschine von S&gespéanen und Sagestaub
absaugen und mit einem trockenen Lappen
und/oder mit Druckluft (Schutzbrille und Staub-
maske tragen!) reinigen. Insbesondere miis-
sen die FUhrungsschienen sauber gehalten
werden.

Schritt 4: Alle unlackierten Metalloberflachen mit etwas
Antirostspray einspriihen.

Schritt 5: Die Maschine auf Beschadigungen an den Si-
cherheitsvorrichtungen und am Ségeblatt pru-
fen. Wenn notwendig unter Beachtung der Si-
cherheitshinweise die Reparatur durchflihren
oder diese veranlassen.

Schritt 6: Die Maschinenbestandteile regelméaBig prifen
und bei Bedarf ersetzen:

FKS 255-1300 | Version 2.06
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- Lockere Schrauben und Muttern

- Abgenutzte oder beschédigte Schalter

- Abgenutztes oder beschadigtes Sageblatt

- Abgenutzten oder beschéadigten Ségeblatt-
schutz

Schritt 7: Alle 3 Monate, bei taglicher Nutzung monatlich
die Antriebsriemen prufen, bei Abnutzung oder
Beschéadigung diese ersetzten.

0 HINWEIS!

Die Lager sind geschlossen und vorgeschmiert. Sie
sind fur die normale Lebensdauer der Maschine war-
tungsfrei. Die Lageroberflachen sollten immer sau-
ber gehalten werden, um eine einwandfreie Funktion
der Sage zu gewahrleisten.

9.2 Wartung und Instandsetzung/Repa-
ratur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte die Formatkreissédge nicht ordnungsgemas funk-
tionieren, wenden Sie sich an einen Fachhandler oder
an unseren Kundenservice. Die Kontaktdaten finden Sie
im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Séamtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen missen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

9.2.1 Sageblattwechsel

@ Schutzhandschuhe tragen!
A ACHTUNG!

Das Sé&geblatt hat die MaBe 254 x 30 x 3 mm
(AuBendurchmesser, Innendurchmesser, Starke).

A ACHTUNG!

Bei jeder Anderung der Sageblattstarke muss ein
entsprechend dimensioniertes Trennmesser und ein
passendes Hilfs-Sageblatt montiert werden.

Schritt 1: Den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Schritt 2: Den Sageblatt-Neigungswinkel auf 0° (90° zum
Ségetisch) einstellen und das Sageblatt so
weit wie mdglich nach oben fahren.
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Schritt 3: Den Schiebeschlitten so weit wie méglich nach
auBen schieben.

Schritt 4: Den Veriegelungsmechanischmus am Sage-
blattschutz lockern und den S&geblattschutz
abnehmen.

Schritt 5: Lésen Sie die drei Schrauben und entfernen
Sie den Einsatz am Tisch.

Schritt 6: Entnehmen Sie die Schutzplatte.
Solange die Schutzplatte nicht wieder an ihre urspriingli-

che Position zuriick bewegt wurde, kann die Maschine
nicht eingeschaltet werden.

Abb. 42: Sageblatt abschrauben

Schritt 7: Legen Sie den Drehstift in das Aufnahmebohr-
loch hinter dem Séageblatt.

Schritt 8: Drehen Sie mit einem Schraubenschliissel die
Mutter im Uhrzeigersinn, um sie zu lésen.

An diesem Punkt sollte sich der Drehstift mit dem Sage-
blatt drehen und fest gegen das Spindelgehause drtic-
ken, um eine Verankerung zu bilden, gegen den gedreht
werden kann.

Schritt 9: Entfernen Sie die Mutter, die Unterlegscheibe
und die Buchse von der Ségeblattspindel.

Schritt 10: Entfernen Sie nun das Sageblatt von der
Spindel.

Schritt 11: Setzen Sie das neue Ségeblatt auf die Spin-
del und stellen Sie sicher, dass es fest auf der
Nabe sitzt.

Schritt 12: Ersetzen Sie die Buchse, die Unterlegscheibe
und die Mutter und drehen Sie die Mutter mit
einem Schraubenschlissel gegen den Uhr-
zeigersinn, um sie festzuziehen.

Zu diesem Zeitpunkt sollte sich der Drehstift mit dem Sa-
geblatt gedreht haben und fest gegen das Spindelge-
h&use gepresst sein, um eine Verankerung zum dage-
gen Drehen zu bilden.
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Schritt 13: Positionieren Sie den Tischeinsatz wieder
und ziehen Sie die dazugehdérigen Schrauben
wieder an, um ihn zu befestigen.

Schritt 14: Montieren Sie den Schiebetisch wieder und
sichern Sie ihn durch Aufschieben des
Schiebetischanschlags.

10 Entsorgung, Wiederverwer-
tung von Altgeraten

Tragen Sie bitte in Ihrem und im Interesse der Umwelt
dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der Maschine nur
Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege ent-
sorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Be-
trieb zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die
Geféhrdung der Umwelt oder von Personen zu vermei-
den.

Schritt 1: Alle umweltgefdhrdende Betriebsstoffe aus
dem Alt-Gerat entfernen.

Schritt 2: Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile
demontieren.

Schritt 3: Die Maschinenkomponenten und Betriebs-
stoffe den daflir vorgesehenen Entsorgungs-
wegen zu fuhren.

10.2 Entsorgung von Elektrischen
Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Geréte eine Vielzahl
wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschadliche
Komponenten enthalten.

Tragen Sie dazu bei, dass diese Bestandteile getrennt
und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall wen-
den Sie sich bitte an ihre kommunale Abfallentsorgung.

Fur die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe ei-
nes spezialisierten Entsorgungsbetriebs zurtickzugrei-
fen.
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10.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fiir die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfigung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenblattern.

10.4 Entsorgung tiber kommunale
Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektroni-
schen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Euro-
paischen Union und anderen européischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fir diese Gerate).

2

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung
weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als normaler
Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an einer An-
nahmestelle fir das Recycling von elektrischen und
elektronischen Geraten abgegeben werden muss.

Durch lhren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung gefahrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von Ihrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben.
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11 Stérungsbeseitigung

Stérungsbeseitigung

Es werden keine Fehler auftreten, wenn die Maschine
ordnungsgemanB verwendet und ordnungsgeman gewar-

tet wird.

Wenn der Absaugschlauch mit Spé&nen blockiert ist,
sollte die Maschine vor der Handhabung ausgeschaltet,

und die Spéne entfernt werden.

Schalten Sie die Maschine sofort aus, sobald sich ein

Werkstlck verklemmt!

Ein stumpfes Sageblatt verursacht oft, dass der Elekiro-
motor Uberm&Big erhitzt wird. Wenn die Maschine zu
stark vibriert, Uberpriifen Sie die Einstellung und Veran-
kerung, eventuell auch das Spannen und Auswuchten

der verwendeten Werkzeuge.

Fehler

Mogliche Ursachen

Die Maschine arbeitet nicht

Es ist notwendig die elektrische Verdrahtung zu tberprifen und die Ver-
bindung zur Stromversorgung.

Die Maschinenleistung ist zu gering

Das Sé&geblatt ist nicht scharf genug.

Eine zu dicke Spanabnahme ist ausgewahlt. Die Breite und Harte des Holz
sollte beriicksichtigt werden.

Der Antriebsriemen ist nicht fest genug.

Der Motor arbeitet nicht mit der vollen Antriebsleistung. Versténdigen Sie
den Service.

Die Maschine vibriert

Das Séageblatt ist nicht scharf genug oder falsch eingestellt.

Unsymmetrisches Werkzeug.

Die Maschine steht nicht auf festem Boden, oder ist nicht ausreichend be-
festigt.

Absauganlage verstopft

Werkstuck wird vom Ségeblatt zurtick-
geschlagen.

Anschlage nicht korrekt ausgerichtet oder Defektes Ségeblatt

Schlechte Oberflache nach dem
Scheidvorgang

Das Séageblatt ist nicht scharf genug oder falsch eingestellt.

FKS 255-1300 | Version 2.06
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12 Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwen-
dung falscher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kébnnen Gefahren fir den Bediener entstehen
sowie Beschédigungen und Fehlfunktionen verur-
sacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontak-
tieren.

i Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

12.1Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kdnnen tber den Vertragshéandler oder
direkt beim Hersteller bezogen werden. Die Kontaktda-
ten stehen im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Gerétetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlinschte Versandart (Post, Fracht, See, Lulft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berucksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr

finden Sie auf dem Typenschild, welches an der Ma-
schine angebracht ist.
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Beispiel

Es muss der Motor fur die Formatkreissége FKS 255-
1300 230V bestellt werden. Der Motor hat in der Ersatz-
teilzeichnung 2 die Nummer 33.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (2) mit gekennzeichnetem Bauteil (Motor) und
markierter Positionsnummer (33) an den Vertragshand-
ler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken und die fol-
genden Angaben mitteilen:

- Geréatetyp: Formatkreissage FKS 255-1300 230V
- Artikelnummer: 5902035

- Ersatzteilzeichnung: 2

- Positionsnummer: 33

Artikelnummer lhres Gerétes

FKS 255-1300 - 230V
FKS 255-1300 - 400V

5902035
5902036
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12.2 Ersatzteilzeichnungen FKS 255-1300

Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine
Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an Ihren Vertragshéndler senden.

Ersatzteilzeichnung 1

Abb. 43: Ersatzteilzeichnung 1 Formatkreissdge FKS 255-1300 (230 V und 400V)
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Ersatzteilzeichnung 2

Abb. 44: Ersatzteilzeichnung 2 Formatkreissdge FKS 255-1300 (230 V und 400V)

Ersatzteilzeichnung 3

Abb. 45: Ersatzteilzeichnung 3 Formatkreissdge FKS 255-1300 (230 V und 400V)
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Ersatzteilzeichnung 4

Abb. 46: Ersatzteilzeichnung 4 Formatkreissdge FKS 255-1300 (230 V und 400V)
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13 Elektroschaltplane

Elektroschaltplan 230 V Modell
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Abb. 47: Elektro-Schaltplan FKS 255-1300 (230 V)

Elektroschaltplan 400 V Modell
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Abb. 48: Elektro-Schaltplan FKS 255-1300 (400 V)
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14 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Holzstar® Holzbearbeitungsmaschinen

Maschinentyp: Formatkreissage

Bezeichnung der Maschine*: [1 FKS255-1300-230V Artikelnummer*: [] 5902035
[] FKS 255-1300 - 400 V [1 5902036

Seriennummer*:

Baujahr*: 20

* fullen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

Einschldgige EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV - Richtlinie
2011/65/EU RoHS - Richtlinie
2012/19/EU WEEE - Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 1870-19:2014-03 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissdgemaschinen -
Teil 19: Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und
Baustellenkreissdgemaschine

DIN EN 60204-1/A1:2009-10 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 55014-1:2018-08 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und &hnliche Elektrogerate - Teil 1: Stéraussendung

DIN EN 55014-2:2016-01 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 2: Storfestigkeit -
Produktfamiliennorm

DIN EN 61000-3-2:2015-03 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte -
Grenzwerte flir Oberschwingungsstréme (Gerate-Eingangsstrom
<= 16 A je Leiter)

DIN EN 61000-3-3:2014-03 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte -
Begrenzung von Spannungsénderungen, Spannungsschwankungen
und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen fiir
Gerate mit einem Bemessungsstrom <= 16 A je Leiter, die keiner
Sonderanschlussbedingung unterliegen

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, den 08.02.2021

O

Kilian Stirmer
Geschéftsflihrer
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