¢Ascm

Ubersetzung der original-anleitung

Das Handbuch ist fiir kiinftigen Gebrauch aufzubewahren und muB stets die Maschine begleiten

T S5ES - TW 55ES

GEBRAUCHSANWEISUNG

@S

TISCHFRASE ZUM BEARBEITEN VON HOLZ
UND VON WERKSTOFFEN MIT AHNLICHEN
PHYSIKALISCHEN EIGENSCHAFTEN

S

minimax

Rel. 0.0 / 06-2017 00L0370025B DE

VORLIEGENDES HANDBUCH IST EIGENTUM DER SCM INDUSTRIA S.P.A - VERVIELFALTIGUNG AUCH AUSZUGSWEISE VERBOTEN




NILOGY3A ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNINIOIT LSI HONGANVYH SIANIOIITHOA

2D

£102-90/ 0°0 "I19Y

9520020700

ONNSIIMNVSHONVHE3D

$366 ML - S3SS 1

10-L

Wos

N3L4VHOSNIOIT

NIHOSITVMISAHd NIHOITNHY LIN NI4401SHHIM
NOA aNN ZTOH NOA N3Li3gyvag WNZ ISYy4HOSIL
ouuely ues "day - 0[0193IP[END - Z68LY - L ‘BII9JIP[EA BIA

"v'd'S VIMLSNANI WOS

‘1Y1INHOANOM

‘39vosny

‘JAOXMNOILVYLININNMOAd

‘NOILVLINIWNXYOAd

“113Aa0ON

‘IMNAodd

AMHVIN

‘ONNNINILSE

‘14I4HOSNY

*{3T131LSH3IH

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYTA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3d WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

Wosy)




NILOGYIA ISIIMSONZSNY HONY ONNDILTIYATIIAYIA - V'd'S VIYLSNANI WIS ¥3A WNLNIDI3 LS| HONBANVH SIANIOIITHON

FHOVEJSTYNIDIYO NI ONNYY TYET §30 DNNZLISHFEN [3a]
ANOIZVHVIHOIA FTYNIDIYO YNONIT [L]

V4VdO0LNY VINYIL
» OIRIVLVINYIL INOIZVD d4ILN3AI «
“VAIVQx '« VLLIOx
SYITT13LSYIH S3d FLOILHOYNTTIONTE 43d
J1NVOI¥Eg8Vv4d 73d 01vO313d ILNVLINISTAddV I

‘NOSH3d 319N439 S143H1I37939
ATVLL - (NY) tunwiry ‘Lz6.2v-1 N3HOSINHOF1L S3d ONNTTFLSH3 Nz
1/ .U eljjwg EIA eds dNOYD WIS ‘O0INO3L O7102108V4
1 3HINLILSOD V V.IVZZIHOLNY YNOSH3d

SdAL S3d ONNOINIFHOSIFANAd

»93" 8430 YINWNN
82/£223609 ool ags
JNVS3.A OLVISILLY Id OH4INNN

1VH NISSOTHOS3I4g
(08) 0OTOHYNVHD IP ONVINGYD LS00 @@ﬁ%@mwa ONNOINIFHOSTFA 14

3 430 ONQTIILSSNY
ElldE/leQ SdNdd

1 OLvNLll3443
ILON ONSINYOHO

£2 ‘ONVINAVI VIA
9/¥0 N V'S VITV.LI LINETO VMIN 9%

v JNY04ANOD

d

“T713don
SICEML
‘O113Ad0ON
‘dAlL
10-L .
‘OdIL
-IMHVYN
@ ‘31¥3S 1A.N i ‘VOUVIN
N3 LIVHOSNIOIS NIHOSITVMISAHA NIHOIINHY | oo
@w 4301SMYIM NOA NN ZTOH NOA NILIFgYVIE WNZ ISYY4HOSIL
% IINIS FHOISIA FHOILSIHALLYEVD
NOO JI¥ILVIN Id 3 ONDI1 130 INOIZVYOAYT V1 ¥3d AldnoL

W

ESS N Ta EE]
V1 3HO VHVIHOIA

(W's'¥) 0101921aTVND 268LY - L VT1IDIATIVA VIA ‘Y3 TILSHTH 430
V'd’'S VIMLSNANI NOS JINVOIYgav4 1l

(NJINI1IHOIY NIEVEANIMNY NIFFANY LNV 1 ONNIY 1483 N3, 330 SSYWTD NN
JINITLHOIE ©3/2%/900Z J30 Vil IOV INV SSYIW3O)

ONNHY IMHISLYLINGOINOM- OF

{rMavariddv JAILL3YIA 3Y1TV Id ISN3S IV .3N. INOIZVIVIHOIA 3
32/2¥/900Z VAILLIHIA V71130 VIl OLVOITIV.T13d ISN3S IV,

V1INYO4NOD 1A 3D, ANOIZVYVIHOIA

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYTA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3d WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

FHOVHJSTYNIDIYO NI ONNYY YT ¥3d ONNZLISHEFEN [3a]
ANOIZVHVIHOIA ITVYNIDIYO VNONIT [LI]

V4VdO0LNY VINIL
» ORVLVINYIL INOIZVD dILN3Al «

*VLVQs ‘< VLLIOx
SHITTLSHIH S3A LOILHOYWTTIONTd &34
JLINVII¥EEaVd 7130 OLVOIT3A ILNVINISIAdVY I

‘NOSH3d 319N439 S143H1137939
ATVLI - (NY) tutwiny ‘Lz6.2v-1 N3HOSINHOFL S3d ONNTIF1SH3 4Nz
11 .U ez eIA eds dNOYD WIS ‘00INO3L OT02108V4
11 3HINLILSOD V VIVZZIHOL1NY YNOSHAd

SdAL S3d ONNSINIFHOSIFHNd

,93" 430 YINWNN

82/£223609 alags

JNVS3.A OLVISILLY Id OH3INNN

1VH NISSOTHOS349

(08) OTOHYNYHO IP ONVIHNGYD LS00 mﬂw@ﬂ%ﬁ%wo ONNOINIFHOSIEA 1%

€2 'ONVINAYI VIA 3" 430 ONQTIFLSSNY
9/¥0 N "V'd'S VITV.LI LINETO YMIX %
s}

ElldE/(eY SdNdd

1 OLvNLl3443
ILON ONSINYOHO

aEle/ol7]
S3561
‘O713A0N
‘dAL
10-L _
:OdIL
AMHYN
Q ‘JIY3S 1A.N Wos VOuVIA
N3 LIVHOSNIOIS NIHOSITVIISAHA NIHOIINHY | oo
@w 4A0.LSYYIM NOA ANN Z1OH NOA NILIZgHYId WNZ ISYHAHOSIL
% IINIS FHOISIA JHOILSIHALLYEVD
%@\/ NOD JI¥LVIN Id 3 OND3T13d INOIZVHOAV1 V1 ¥3d JidnoL

JId SSVA LY TIMeT
V1 3HO VdVIHOIA

(W's'¥) 0101921aTVYND 268LY - L VT1IIATVA VIA ‘HITIFLSHIH 43d
V'd’S VIMLSNANI WOS JAINVOIYgav4 1l

(NJINI1IHDIY NIEVEANIMNY NIFFANY LNV T ONNIY 18T N3, 330 SSYWTD NN
JINITLHOIE 93/2¥%/900Z J3d Vil IOV INY SSYIWIO)

ONNHY IMHISLYLINHOANOM- OF

rI1gvariddv AILLIEIA FLTV Id ISN3S IV .3N. INOIZVIVIHIIA 3
32/2¥/900Z VAILLIHIA V1734 VI OLVOITIV.T13d ISN3S IV,

V1INYO4NOD 14 3D, ANOIZVYVIHOIA

Wosy)

Wosy)




N3LOGY3IA ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA

Lo . . . . . IS usuondo e

"lgyaqnzpiepuels €'¢
g usjeq ayosIuYds) Z'¢
z - - * S9)ONISHIO\ UspUBNDgIRaq NZ Sap usbunssawqy |'g
| N3INOILVYMIH4IZ3dS FHOSINHO3L

¥ (Z'Z "dqy) uabunjysiLoAs)aysayadig uap Bunqiaiyossaq pun Bunupiouy Z°Z
2 (1°Z "qqy) uabunjyouioA-sny-1oN J3p Bungiaiyoasaq pun Bunupiouy L'Z
[P NIONNLHOIMYOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM

Bunzjesqaujaqiagny L'9L°L
[ YA aulyossely Jep neqqy - m:—._”_._mr_._mvmml_ - |Josysamuopuels 91°|L
g e usuonENYSUBIYERD G| |

g e QSISMSHAGUY BIBYDIS 9°P L)
 uayaiaq Buniepp alp alp ‘epjadsseyayiayodls GyL'l

S —— LS9 YOI2I0GSIETIY UBP a1 ‘OpedSESHAUIUDIS bhL L
g e SBNOZYIOM JOP UE HOUIOUIIS EPL L
R — UBLIa119q BUIYOSEN BIp BIp ‘ap{adSESHAUISAIS ZPL ]
S —— U110 UOSIag 31| BIp ‘OPOdSESHAUIAUDIS bl L

"asIoMUIYSIAYIBYDIS ¥L'L
S —— JouoIpag 19p BUNPIGSNY £1°]
S —— usyISLISOY Z1L

Bungabwn oL'L

QI T U3]|0S UBPJIAM JOPUSMIBA BIP nwm_,_wNv_‘_Q\s 61
9l ..............................................................E@@::@:_Uwﬂmﬂw_huwm 0:®£0w0mho> 8l

Pl T s aulyossew Jap Bunqiaiyasag /|
QT auIyose| Jop Ue Jap|Iyds 9°L

*puls jJopuamian Bunyiajuesqgaliyag Jap ul alp ‘ojoquihs G|
LT s s e s s s s s uabBejiajun apusbaijieg zv'L
L Bunjiojuesqgailag Jop ul usunzinyay L'yl

N -.-........-.-.-........-.-.-.-........-.-.-........-.-.-.-........-.-.-...hwuscwm :03 Lﬂu&. m::v—hwE:< q-_\
" IYBIBAPUYDS €]
m ......................................................................... “F—_—\_omas ;—wv m:::—\_o_wN==¢¥ N-_‘

@ s SOUSNGPUBH SO YOOMZ ||
o NINOILVINYOLNISLIFHYIHOIS ANIFANIDTTV
SINHOIFZYUIASLIVHNI

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYTA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3d WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

Wosy)




N3LOGY3IA ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA

8¢ "uswyaunzioA |apuidssel Japuayni 18q puis abuebloAjesulg 9|V £'€EV6

wm ...................................................................................................................... mm-—ﬁa<
wabiyoe||oA Jw uasesq wnz yayuiabejyosuesel4-agneH Bunj@isuly L'€S'V6

syuiebe|yosuesel-aqne aJeq|@isulg ££°'V6

0c - - - - * swaeuuedg sep Bunpuamiap L'2'8'V6
om .............................................................................................. :wQNNmm‘_f—om N.w.<m
8z - - - - * swaeuuedg sap Bunpuamiap |L'L'8'V6

" uazy|yos/uaplauyosuaydez 1'g'v6

uazyyos
pun usplouyosusydez wnz BunioyLiquoAydsl] Jap Bunpuasmispn  8V6

vz ...................................0@:0N¥.—0>> SIp Ue Ss|eaul] Sap UagaIYISIaA WNZ Z'9'V6

g T s|eaur] sop mr_:__mvum._@> 1'9'V6

" uazyYos
pun uapiouyosuaydez iny BuniopoiqiaAyosl] jne |eaulidoysdldl  9'V6

gz [ESUILIDIBWI[IA W HSIAWIOY SJUYISISNUIM 4Dy [EIUIZIESNZ €'G'V6
g e ssweuuedg sap BUNPUSMIBA Z'G'V6
(F e |esundoysaja) sap BUNPUBMISA 1'GV6
" YoSRGRIUIS NIV §'V6

QU e [9SY2BMIYEZYRIT |1 'SV
G e s [SSUSSMIYRZYRIT LE V6
L e |yezyaipjopuIds Jop [UEM £'V6
Q e Bun|jaysianbeiyos|apuldg sUaqaLIBqI0lON Z°6'L V6
|apuidssea 1ap bunj|a)sianbeiyss L'6'L'Ve

g s |opuidsseiq 19p Bun||91SIaABRIYSS 6LV
g e [opuidssei4 1op BUN||3}SISAUSYOH 3USGALISGION 'S’ L'V6
g e |30 UIASSRI JOP BUN|IS)SIOAUSYOH USQALIAGIO0N S L'V6
v [9puldsseLd Jap Bun|ia)sIsANIISA 1L LV6
v - - R [9puidsseid 19p Bun||aiSIBABNINAA L'L'V6
e s USBUNOISUIT V6
J 3ISYYH4HISIL NIONNTTALSNI3 ANN 9314139
pl .- .- .- .- .- .- e Jojowswalg LL'S
g (Bumysugnyasion
ul)  NNIS¥3OIFZYHN wr  Bunyaiplepuldg  jw  dulydsel 2G9S
ZL . . . . . . - (BunyyaLgNY2SIOA
alp uabab) NNISYIDITZYHN NIA NIDID Bunyaupjapuids pw sulyose 1L°g'g

SINHOIFZYIASLTVHNI

e6

Wosy)

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

Q T s aulyosep J9p m_._:Nu.@w___u.w - uessejuy §'g
"uazyyos/usplauyosusydez €'y’
w ................................................................................... A—‘—@E-—omv cmmm.-—h:mmom N.ﬂ.m

QU 19SRINIOI] LY
Q T uassejuy JOA —._wm::hﬂ._& OC_QEQU__< 'S

*wneJjopia|3 wnz buebnz ¢'g

P CQD—._:u_._O_‘.‘_O>w=NuOZ s

g |oyejuBIpag 1S
R N3LSOY
pg abejuejesjuaz alp ue ssnjyasuy pun auedg 1ap Bunbnesqy G'¢
wN ...................................... HW_ M—WE@WWQC—JC?.—O m::uc_ni_0> o_v no .mr—:h—.u-_m m..v..v

QT s GGNYISUY JOYISUOIT 2V
Gg s mvmm_cwwm==mh°mhw>—=°._«w aIp any Cwm—::w“u._oh.c< VY

Bunpa3 pun ssnyosueoyd|3 'y

2z ......................................................................................:NDC_QU—-ﬁNv_LO; 128y

g e s ISIIMNIHSLIIHYIHOIS -nequisbnazyiopm z8's
G s uJopSel4 J8JRqIeSYIaMSNY |'9L°S Y

“*|lapuldg Jep nequig 9/'¢'y
L] e —————————— uaseyuabog Wnz BUNYSLIOAZINYISSEIY G'S1°CY
gl s uspleuyosuajdez wnz yeyurebe|yosueseil-aqneH s ey

e U UIOBE|YOSURSEL-OGNEH | 'ELE Y
S — asE14 BUNYILLIOAZINGDS NEQUIT £1°6"
“nequig - ZiNYos pun yospepleuydsusdez Zg'ey
| e e BUNOLLIOAIUYDSIOYUIM NEQUIT 108 €Y
S ——— [eouljeBeNY NEqUIT ZVZ'E Y
S —— UsWYEIZIMS NEqUIT YZ'E Y
9|19 usyLdlUowqe 1sp nequig ¢y
S T
S — SUIYOSEIN J5P UBPEIAY LY
| s N O SN

Z .. .. .. .. .. ........... yoleIeqSHeqIY 1€
T
D —— UOISSIWSGNEIS |'6'E
S — joBadjjeyos ¢
SINHIIFZUIASLTVHNI




N3LOGY3IA ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

z s gorelRddRQNYOSION SOP QQO«m -uels Z°v
z srereresssssessssnnanans m::«—._o_._._°>mq._N 19p ajeunjs N L-VY
A V - ONVHNY

ONNLHO™MYOAONZ ¥3A FTVINMAETN

S ———— BUNLIEM SUDIUBPIOIBYNY 0902
0z - - - “ualyqy - uaydesin - usbunigls L€°0Z
R — sozjoyialuoy Sop BUNZIGSIT 1'8Z0Z
R — USPIOM UBSSIIUOSION BIP ‘Bl1a L Jop USBILIOLOPAIM 8Z'0Z
R — . . . . - lopuIdsseld £'€2°0Z
S — R —
e — - jopuIdsseld £'81°0Z

SINHOIFZYIASLIVHNI

 Bunzjasiauawary 81°0Z

T Jojowswalg 807

Jsuslpag Jep }IBYPUNS3H BIP pun }BYIBYDIS Blp Blp ‘ejieiziesi3  }'L'0Z
oL ererrrrarn . Cmvmcq..ur_o_._._o>m«_0_+_®£0_w 19p mc_._h_.._._l 102

m ................................................................................ m::.-m::—.—ow w—\_om_uo_-_wm nQN
*Bunjepy apaiwwelbold Z'0Z

T aulyosep Jap m::m_:_mm 102
T ONNLYVM

o ————————————— JOJOWIWOISY2IAID Ny WIND 1¥dIS oMey Z'8lL
Z e ————————s J10JOWIIOIISYDID|D Ny dMIBY JOp yosneIsny L'gl

A “anpjasioysbunBiaN Jap ajuejsuoy Jap Bunjesulg ¢'v'9L

g .. .. ................................... UB}BYSGIOA JaYIUY93 L
uapalIsIolNe DS UOA pun uauaisije|zads uap Jny 3si 18] J49sald  Z'V'9l
N ............................................ wm_wN:< ‘—wv _-—_ —F—NN uanau \—w:_¢ m:::wﬁw:_m _\.<.QF
g 00Z AS

" NIOIFZNV ¥3d0 y3s3a1

s }o0}88qaIYdS LS

“"M00.1s3493IHOS
mm .................................................................................................... m::tm; .v.mm-<a
mm ............................................................................ m—m_am_mnmm_h:ﬁ_wnhﬁmm n.mm-<m

mm L T T T T T P PP PP TPy :Qm—‘—::wﬁw:_m N.mm.<m
12°

* uasesyuabog winz BunjysiLIoAZINYosselq GG'V6

uabunjiaisula L'yy've
............................................................................................... ULISENZNIUIS YYVE

Qi T OO U DU
we Bunpaqeag iny ysyuiebejyosueselid-aqneq J1o9p Bunj@isulg  $'8E°V6

Nq ............................................................................ m_m_ﬂ&w_mnmm_h:ﬂ_wnhwmm m.nm-<m

G JyajWNUUISYaIQg

Jjw Bunjiaqieag 13q jayuiabejyosueseiq-agneq J4ap Bunj@isuig  'SLV6
SINHOIFZY3IASLTVHNI

0c

8l

9l

St

Wwosy)




NILOGY3IA

oz/L  Bed | dep 3SIBMSONZSIY HONY ONNSLLTYATIINNIA - V'S VIMLSNONI 1¥OS 30 WNN39I3 LS HONGANYH SIANIOMON
S oSIOMSNOqIY B10UIS  9bL]
S — Ueyeneq BUNIE BIp SIp ‘apedsSENLIBIIS  Sbl | DO
g usyes19q 4oI9IaqSIOGIY UBP Ip ‘BPfRdSESIBUIBIS 1yl | i
g oBNOzYIBM JOp UE JOUIBUDIS  E'bL| _
T —— Uele11 SUILDSEN BIp BIp ‘oedSESIUIBURIS  Z L | _
S —— Uele1aq UOSIaY By oIp ‘edSESIBUIBUDIS L bl L _
e oSIOMUILSIOUBUDIS b :
“Jauslpag Jop Bunpiigsny  g1'L
e T — _
:mCJUCm>>C< ®m_ BujO8mMzun aleqyasiaylon Ll ﬂ
Qe Bungebun oLl
Q| e US||0S USp.Iam }opusmiIan alp ‘obnazsiap 6l
T UeBUNBUIpagsqalneg aUsEseBIon gl
e oulosew 1op Bungieipseg 4L
e SUILDSEW 1op UE JPIOS 9L
Qi puls }JopuamiaA Bunyisjuesqgaiag Jop ul alp ‘ojoquiAg gl
S ueBeaUN epusBalieg b
e BuNyIe|UESqELISE JOp Ul UBUNZInNGY | 'L
e Joznueg Usp ny BunsWLY b1
S T
“raulyosely Jep DCDC—._O_QNCCQV._ 'l
e seuonqpuel sep yoemz ||
SINHOIFZYIASLIVHNI

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - |

[ aa ]




NILOGY3IA

92/E mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

"YolHoMIUBIBA BUIydSE Jap Bunpuepn pun Bunpuamiap ayosie} aip yainp uabunbipeyosag Jnj Jyoiu st NOS
‘uaiyemaq Bunpuamiap abiyunynz uny yongpuey sasaiqg

'sgaljag saiy| Bunpoimug aip Jny Jajesagq Jabiynb sje pun us|iv}ziesig uoa Buniayal Inz ‘uswa|qold

uayosIuYos} Ud||enjuaAd UoA Bunsom Junz BunBnusp Jaiyl nz Jawwi Jyals uonesiueBblosinexyisp-INOS ald

‘ua)0qUaA Jsi usbunyyoaliIoAZINYss
alp auyo Bunyiaqueag aip pun Bnou qaujaquaulydseyy usisydls wnz puis usabunjysiiioAznyss aip
‘LHOISHYOA-4HV439 i

‘uayoew nz
1BQRYIIS JYdW UBJIS] UBUSGSLIYISSY 3Ip Wn ‘UdpJam jjjaysabiep usbunyysliionzinyas suyo usund -
16ny2enUIRaq
Jyolu }18YIdyoIS BIPp pun }SSNRUIBSY IYdIU BSISMUIK JOp pun uauonpew.ojul 4ap }aybnINo
alp Bunjejsan asalp uuam ‘suryssepy 4op Bunjyejsen uajeed Jop udydsaidsjus Jdwwl JYIIU -
:Bunyrejuesqaliyag Josalp ul 1opjig abiurd

NINOILYWHOLANI-NIONNHETNNY .ﬂ

"SIUYOI9ZIBAS)BYUU| SBP BYdIS apuelsuaban) Jap ayong us||puyos inz

J1e1eB NITI3L ul Is! yongpueH seq
*8UIUYOSE|\ Jop Jenepsuaga abue| sute pun Bunpuamiap @
8Ip ‘geu}equUBUIYOSE] 8I8UIS I8P ‘siausipag Sap JI|YIayoIlS BIp PAIM OS ‘puls usieysbule 8siemulH 8ydjos UUBAA

Janepsqaljog abue -

yeyospmsqgalieg -

aulyose|\ Jap Bunpuamiap abnyou -

1INy 8slemulH 9jje 1916 pun aulydSE Jop gaulag uap juwisaq bunysjuesqgaleg aiq

1B1peYOSaq Jyolu usBunisNISNY 81y PUN UOINPOId 84| Uspiam os :ue uabuebioasBunuey
uabiou Jap Buniymyyoung Inz 8IMOS BUIYOSEIN Jep gaujeg usbiyol wnz asiemuly ajje 1q16 yongpueH sesaiq

“Joviiuyos | sjussjeBue Ny ususlp usuoneuLO] BIQ
“,BUIUDSEN
Jep 18] uspuszueblis UsuIe JOp|iq PUN UBQeLLDSaq Ja||8}siayuaulyosel Wap UoA apinm Bunjiejuesqsuieg esaiq

ATVLL - (NY) tunwiry ‘pz6Lb-1 ‘227U eliwi3 elA 'y d'S dNOYD WIS
BU2IY-AINT 9P Z ZJesqy ‘6 oIy yewab
PlUEN-NT USp Ul BUIYDSEN JOp Buniynjuiz S1p ANy YoIOMIUBIDA

(00

S3IHONGANVH S3d M03IMZ L'l

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - 9zc/e DN&

Qg DCDNHGwnm_LuGDL®&3< 1oL @H@@

“*gulyose| Jep neqqy - bunyeylsbe - |osyosmuopuelg 9Ll @H@
Qe UeUONEMISUBILERS  GL') B
| ad | NINOILYWHOSINISLIFHYIHIIS INIFWIDTTY - 4 |




oz/S Beq | deg

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

]

st

AR U SR3OS - SOEPEND DY
L EESEE, B
'S VK LSNION NDS

(0072:1-66)

JawwnusBnzag aulaju|
aulyose|\ Jap bBunjejsuswwesnz
SBWaYdSs)eydS sap JawwnN
aladweo|y ul

dneb 8 woe BunjyoLIoAZINYDS Jop Bunisis|}eyossny-Ssn|yoszinyg

8 ul zuanbai4 ayosupa|3
asadwy ul wossuusN
(wounsesyoap) |yezuaseyd
JJoA ul BunuuedsuuapN
auIyose\ Jap [[OPON
auyose| Jop dAL

wwelBbo|iy ul Jyoimes
Jawwnuusues
Jyelsbun|ieisioy
oylews|apueH

uolpuNn4 Jayl pun aulyosepy Jep Bunwwiseg
=) O Jep bBunqgieiyoseg d||BUOUBAUOY pun  d)zinyabqy

INIHOSVIN d3Ad ONNNHOIFZNNIM 'l

Wi
zH

1o
‘dwo)
‘M

09|

E|

uj

un
ol|epoiN
odi

B
EIEISAN
ouuy
eole|

auoizeubisaQg

‘Jouyolezuusyeb
‘puis yodwas)seh o}eSISPUBISUBUIYOSE|N J8p UB PIyos|[eloy Wwap jne aip ‘usqebuy sip yoinp }si aulyosepy aig

NINOILVIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV

-}

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\V

‘Bed

*UBUUQY USPISWLISA pUNn USUUSYJS BUIYISE| Jop Bunpep pun Bunpusmian -

Bunjesyne -
Jodsues | pun Bunbameq -
;I8¢ uaiyee9 uaydlbow aip pun

ualynyyolnp abueblop usbiou aip ‘Buniyeus Jeayl pun Bunpjigsny UsSYDSIUYD8) Jalyl yuep ‘Ip ‘UeNIuyos |

",S366 ML, - SIS L, Bunuyolezagsispue aip 1z19sie sulyosely Bunwiuinsag 81q

:U9pUBM JBIPUBH DS UB YoIS Wwa|qold ayosiuyoa) sapal n4

NINOILVINYOLANISLIFHITHIIS INIFWIDTTV

-}




NILOGY3IA

@N\N mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘yasibug pun yoasiusijeyl yne inu sis
sa 1qIB Jayep yaepab sayIuydayse4 J9p YoNeiqos) uaydi[galyaIssne uap iny puls augjdyeyss aip
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHTNINY ._

Bojejey|i0yzyes.g -

(qe,;am"
aJ197 Jop Ul SUIYdSE|\ 18P PJIYOSUUSy Wap jne a)iq sueldyeyos sep JawwnN aIp 9IS uass|) aue|dyeyos -
:syongpueysbunyis|uy sap |IB}pueisag Uaydljuasam usule uapjiq abueyuy apusabloq

007z xewnw)

NIOVTIILNN IANIOTINTI39 A

(vSd) Bunjsnusnezinyog ayoljugsiad = 1dd
bnzag = Ju

|leidsieg = 's9

|endey = dea

wuyosay = Jed

Bunpliqay = By

= -Bed

(69700"111-66)

ONNLIFTINVYSE3I™.139 J43a NI NINNZINMaV Lyl

‘YIIJIOMJUBIDA ‘UBPIOM JYIBSINIBA UB[Id}[euIBLIO JYd1u UOA Bunpuamiap yainp
alp ‘uabunbipeyssag 4ny JYolu Isi Jd|[d}SIoYUBUIYISEY Jd(F "UBPUIMIBA d[Id}jeulbLIO-INDS 4NN -
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHTNINY ._

‘uasyemaq asiemulH abiunynz ny Bunyisjuesqgaiieg asalq

‘usjyoeaq nz

puis ujgbaluizipaws)iagly pun-siaylayols sjuuesaue ulewablje abiisuos aimos uaylyasioasbunnyian|iesun aig
‘uswyaulon abuebioasBuniiep) pun uazinuag aulyde 1P USKNP J9YIUYI9| 9)ISISLIOINE pun aydjules) JnN
‘uajjeyule Bunysjuesqgalieg Jasalp 8sIoMuUIH 1P SUIYISEe|\ Jap gaujeg uabiyol wnz ‘uswyaunzion

|BuOSlod SMaISLOINE SEP Y2INp JNU PUIS ‘Usyoneiq ud|ivjusaulyosely uon abejuowaq aip aip ‘ebuebiop a|y
‘us)jjeyuld sayongpueH sasalp usbunjiajuy aIp SUIYDSE|N Jop galijeg Uslaipuemuld wnz

"uaJynynzyounp Wolu puis ‘puis uagababue jyoiu BunysjuesqgaLyag Jap ul aip ‘ebuebioa|gisulg simos uainjeledoay
161yoisyoniaq Bunuep) usjewsou Jauld abuebio a|le usplem Bunysjuesqallag Jasalp u|

(6070'0754786)

J3IZLNNIG N34 dNd ONNMYINNVY vl

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\@ DN&

Eoo.Q:o‘_mEow@wtmaw‘_mqw ‘llew-3
02.t29/1¥S0 - 6€00 Xed - 90.¥29/L¥S0 - 6E£00 ‘I8L ‘pueisny waep sny

02.¥L9/L¥50 Xed - 90.v.9/LS0 ‘1oL 'sualje)| qeyssuu
a|ie)ziesig any Bunjeiqy

woodnolBloSEXewIuIW :|lew-3
709666/6%50 - 8.£00 Xed - ¢169.8/6%50 - 82£00 ISL -puejsny wsp sny

709666/6750 Xed - 0169.8/6%50 I9L ‘sualjey| gqieyssuu
Jsusipuspunyy

woddnolBwssmxewiuiw jews
woo dnoJBuas mmmm (gap

(‘wsd) - 01019210TVND - 268.LY
L ‘e||@a1p|ep e1p
v'd's VIMLSNANI WOS

:SI0|[9}SIOH SOp dSSUPY

uapun}ss)ioqly Jep |yezuy - Jezsgaliag
Bunylequeag aip Jagn Bungiaiyosag aydluynysny

Bunigis us|ienjuans Jap Bunglaiydsag ayodIaynsny

9PINM USCIOMID BUIYDSE|N SIp Wap 8] ‘SI9|pueH Sap aweN
Bunyeyosag Jop wnieq

zusanbai4 pun Bunuueds

JawiwinuuauIyosepy

JlepowuauIyosep

STNoYTbhoRK®

:usyeqab usqebuy uspuablo) wn yolzyespunib
pam aulyosey uauaglomss Jap yolbnzeq WOS Nw Bunpuiqiap Jayosiuoydsls) JBpO  JYSIOAPUYOS 18g

(897070 €-1-66)

HHIMYIALAIIHOS €l

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

92/6 ‘Bedq l ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA L dep - 9z/8 ‘Bed

151 BIpuaMIOU BUIYOSEI 8P SIUJUUSY| BJBPUOSS] BUIS BIP INy puN puls Uynyebine

yongpueH wasalp Ul Jyoiu aip ‘uslsie| Nz usysybie | Jepo/pun Bunuep) usyoluspiosegne pun
usyoIjuapIo Jap ayubuIg ‘JsusIpUBPUNY| UBYDSIUYDS)} usuaploeBue wn ‘pim Jjjeseb Bunbnus inz
JajpueysbeIla A WOA J8po/pun Jo|[e)sieH WOA Jap ‘Je)iuyoe | uspeizyiienb usuis wn yois jjapuey s3

SYITT1ALSYUIH S3A JIAMINHOTL

"Jey ‘puis Yopiope uazje|dsyaqly usp Ue uIdjiagly Jap §aypunsan aip pun }aylayols
BIp IN} USIUIYDIY USPUBYDSIIBY USp UOA BIp ‘UsBunzijassnelo usyoljyoe) pun usyosiuyos}
BIP PUN PJIM JUUBUIS UBPUNY| WOA I8P ‘I8YIUyda | usualz iijenb usuid wn yois yapuey s3

*(ussso|yosIaA pun ussso|yasab st ynpPnIa

VINHI ¥3d 1IIHYIHIIS 310 N YIHIMLEOMLINVYIA 18P [JUBAUUBI] SEp pun USSSOJYISIeA pun ,0“ Bunjels Jap ul 1si Je)eyosidnen Jap) 16joue Lels

J9}SHEMIBUN UISY PUN JYS3S [|I1S AlBNSYS SUIYOSEIA SIp SSEP ‘US||8)S NZ J8YIS ‘IYllid 1S! ST "usuusl}

nz (uspueyloa uuam) yosiewnaud pun yosupiald usjienbsbunbiosiap ajje ‘JUdllid SO IS! ‘JWWIUIOA

“HEp USWWEIS I3]|91SI8H WOA yaljgaljydssne sulyose|\ Jep ue Bunjjsjsuig Jepo/pun Bunyep) Jep 3exBie] UOA Uy aule pusbil uew Joreg

sep ‘sjuswinyjo us||aizads usiapue sauld JaPOo YongpueH wasalp ul usbunsiemuy Jap
Bunjjeyuig seneusb Jajun (J10YIaydIS BIP N} UBYDILOMIUBIDA SOp Bunwwisnz jiw) puis LalAlesp

uabunjyoLIOAZINYDS BIP UUBM yone ‘uaiyninzyainp uainjeseday Japo/pun usyagiesbunyepy 1317VHOS398V INIHOSVIN ANVLSNZ

‘uabun)@sulg wn ‘uasyninzsne usuebliQ usyosiewnaud pun usydsinelpAy ‘usyosiueyosw usp ue

uayexbiel yolgelyossne st 1Biyeseq nzep Jep ‘Jaxiuyoa ] uapsiziiienb usuie wn yois yjapuey s3 5
‘UBPIdULIBA NZ UBPURISUBBIDHUOA

HILIIFHVSONNLYVYM ¥IHISINVHOIW uabunbipeyosag 419po djjejuf) WN Y21ILIdPI0LD puls udjjeyiap abnysisior :JHIISHOA

‘UBUUQY UBJNIIOAIBY BUIYISEY Jop
ue UBPEYIS PUN UBYISUBYY UBP Ny UBUOHEN}S BYIILIYesob 1yds Joydls dIp ‘uaiynynzyainp
uajrexybne] a19pue J9po d|Yajaqianals ‘ISAQUEN ‘Ue JOqUaA uld 36197 11 0gYIN

"uaJynyNzsne Jayols UOABP 8|18 Jopo/pun aulyosep
Jep BunBamag aip pun Jodsuel] usp wn 46iyejeq usuely| Jepo usbemusyonig ‘uis|deisieqes)
UOA UsusIpag WNZ 1S 18 ey }opus||oA Jyelsuaga ‘gl sep ‘yosuay pueisbunpusmuy wep u

alp ‘bungabzjesan) Jap yoeu af Jap ‘Jausipag usjap|igabsne ||suoissajoid usuld wn yois jjapuey s3

‘UBYDBISIDA NZ UBJIS UBUIBS UB[[E Ul pun udsa| nz yaongpueysbunyisjuy

ONNOIM3IE 31a ¥N4 ¥3NTia3g
SEP ISI JYdllid UIYISEY JOP YONEIqeD JOA SO SSep ‘Ue JqID :NISTT-HINGANVH

"JIEP USWIWE)S J9||9}SJoH WOA Ydl|galyossne sep ‘sjuswnyo( us||eizeds uatepue

S8UId JOPOo yongpueH wasalp ul usbunsiemuy Jap Bunjeyuig Jeneush Jeun ‘(3eyiayols aip Jny
UBYoIIHOMUBIBA SBp Bunwiwiisnz jiw) puis MalApesp usBunjyolIoAZINYOS SIp pun }s| USPUBYIOA
Bunuueds ayosuUP|B|d UUBM YONE ‘UBIyniNZyoJnp uainjeieday Jepo/pun usyegiesbunuepn

"Bunnapag 1219pUOSSq UOA BS[OMUIH 8Y2SIUY29} :NINOLLYINHOINI-NIONNNETNNY

‘usBunyielsulg wn ‘ualyninzsne usbunyoLIOA UsyosUele usp ue usysybie] yolgelyossne

481 161yejaq NZep Jep (pUIS LOPIOHS USIUIYDIY USPUBYISLIBY USp UOA aIp ‘UsBunzjassnelon

‘uras BRYdISIOA Jyas  ‘usuugy
UBYoI|yok) puN UsyosIuyos) Uap JIL J8XUIS|T) JexIuyos | uspalz yiienb usule wn yolis jspuey s3 i

usyoes.iniaA uabunzjalisp a1amyads siIp ‘usiyejon) aqusulwiwi 3619z ;| HOISHOA-¥HY4IO

YILIFGHVSONNLYVM ¥IHISILMIATT

‘sauuewsbuunuaipag sap bunjo)s

"UBJynNZsne Jayols UOAEP 8|18 | J8po/pun sulyose|y

Jap BunBamag aip pun podsuel] usp wn ‘6iyejeq usuely| Jopo usbemuayonig ‘ulsjdelsjaqes
UOA UBUSIpag WNZ }s] Ja ‘Jey }opus||oA JyefsuageT "gl sep ‘Jyosiiay puejsbunpusmuy wap uj
alp ‘Bungabziesan) Jap yoeu af Jap ‘Jeusipag usiep|iqabsne |[puoissajoid uaule wn yois }apuey s3

o e @ e @6

yaN3ia3g “1eqBnpIaA yosunp) Jne anu ‘pujs uaqababue a)sijsiald J9p ul Ip ‘UsBUNYLIIOA = NOILJO o)
e
:pUIS QUIYOSE Jop Jausipag ol
“UaSa| WESYIaW]NE ‘Usyjaljaq J18guy JaJay! aIp ‘ONIuyosSqy Uspualienag aip pun UsWIoUS)ayIayoIs anis ._.m.n_Zm_>>N_m>
aIp aImos Bunjiejuesgal}eg aIp USSSNW ‘US||0S USPJOM MSIUIES) UOIBUNL Jalyl pusydaidsius aip ‘Jsuaipag 8l ONNLIFTINVSGIY139 ¥34d NI 31d 'IT09INAS gl

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _ _ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

WN\_\ 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

9l 'qav

Belfmeu”g guna 550 ¥4 Bd

NINOILVYIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV -

2

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 1 &NO - @N\O 1 mm&

(9700 0r1-98)

puIs uazjasnzuld qnyuaulydsepy
wnz uayey aip om aj[o}s aIp 3B1oz

?

usjeq ayosiuysd | PlIYdS

OFEE XV 05L0 XWIW

uabjojoq sJo|[e}SIaH Sop
uaqebBuy aip pun uasa| bunjiejuesqaLiyag alq

UBPUIMIDA
aynyaspuel abnazyiap 1op Bunqeypuep inz

QO

‘uay20.1qia3un aulyaseyy aip
ue a1biduz 18YoS11}8[d UOA dqeBqY 3IP PIIM

-g-

wo.g usyasLYdle Yainp iyejon

b

‘udjyaLaq JBPJIYIS PUN SSIGMUIL UDIYIBIqDBUER dUIYISEYY JOP UE BIP SSNW IdUBIPAY IOP

INIHOSVIN J3d NV ¥3aTiHOS 9°l

:IHOISHOA |
[

E

N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - | _




gz/eL  ‘Bed

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

l ‘den

V9'lL ‘aqv

Lo T E T ]

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - |

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 1 QNO -

9z/zL ‘Bed

Jassawiyainp- pun
dA6nazyispm 1y [opuldssel [yezyaiqg pjiyss

-M- usjeq ayasiuysa piIYdS

L

=

U frfG=UlnL |
WLZ=tin | |

uonisoduswoery
404 japuidsseld |yezyaid pl1yds

uazyos
pun uaprauyasusydez aqneybnesqy pliyss

(6unbamag u1 abnazyiam)
Japalj9 uaiaqo Jap ayejobuaiayss

N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - | _




NILOGY3IA

wN\m 1 mm& L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L'l qqv

Bdlg-o EBEEL L) B4

S355 1L

_ N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - |

N3LO8Y3A

ISIEAMSONZSNY HONV ONNOILTYATIIYTA - V'S VIHLSTIONI WOS Y30 WALNOIS 1S1 HONBANVH SIANFOITHOA | dep- 9zl Bed
NINNOM NIQHUIM LNYIH4LNI NILIIMOILYLSONNOINITY ¥3A0 -SONNLYVM

NOA SNNYHNAHOH¥NA 31d ¥N4 1A ‘NIONNLHONIAZLNHOS IFANINNIYL IANIHIALSLIST - («)

ONNLIVM ANN ONNANIMYIA dNd NTISSNTHOS ANN NILYHYIOD NOA ZLVS - 02

1VdVddVENHISYHOA ¥Nd 3SOAMOILSINOULS - 61

TISHOIMONIZMYUIM dN4d TIANIdSSYY ¥3A ONNYYIAS - 81

STHOSILSLIFgHV S3A ONNYIONYTIIALNOYL - L)

JLLINHOSTIMNIM dN4d ONNLHOIMYOA -91

FAAIdSNOOOVM -Gl

SIHOSILSLIFgyV S3d ONNYIONYTIIA FHOITLIFS - ¥i

S1VOIFYOOVSYYd S3A ONNOIAN ¥3A ONNYYIAS - €1

S1VOIFYOOVSYd S3d ONNGIHNV ¥3A ONNYYHIAAS - ¢l

OVIHOSNVdOMS3Tal - L1

ONNLIFTTSONNOYOSHUIA 31A NV SSNTHOSNV ANZ ISOAMIILSNOYLS - 01

MO01s393IHOS -6

IN3IW3T3IMOoN¥a -8

NIWHV¥zZINLS -1.

JHOVIdSLIagdv -9

734viN3iaag -S

HOSILIg3IHOS -V

SLVOIYOOVSYHd SIAONNOIAN - €

1VOFYOOVSYdd -¢

SLVOIYOOVSYY4 S3d ONNGIHNV

:uapJam Jawpimab Jeywesyiewny 819016 apusbsT uspusyelsyoeU Jep gnw gleyseq "usgeLyosaq

BUIYOSE|\ JOp BjieIneg usisBiIYoIM BIp JaIY USPIOM UBUOHBWIOU| USjUyBMIS Jajeds Jop uauuayig uals||auyos

wnz

‘Is1 }oubleab us)saq we Bunjiegieag UOA Wy apal ny aIp ‘Usjyem JaxBIPUIMUISED) aIp uuey Jaualpag Joq “wenbaq
pun JyoI9| Joualpag Uap Iny JI9qUy SIp JYOBW JSSEIH JOp [9SYISA\ USp Jny [opuldssel] Jop ue wajsAsuuedsiny seq
“J9yIs pun asizeid

Bunyisqueag aip isi usbuniyoLIoAZINYDS|ejuN aIp pun abe|yosuesel 4 uaieq||aisuld alp yaing ‘usplam japeisabsne
Bunjyouyalpseld J1ap Jysywn pun |gpuidssel usieqyosnelsne Jauie jw jebaibby sep uuey sbeyuy jny ‘|opulds
Ja.leq|@)s Beayos Jepo sapusysisiss) Jw jebaibbeselq sajigels Wwalixa uld wn YoIs s Jjapuey sulyose|y Jap 1og

(oL

IANIHOSVIN ¥3d ONNgIFdHISs39 L'}

_ ad _ N3INOILVINHYOLNISLIFHETIHIIS INIFWIDTTV -

2




NILOGY3IA

@N\N 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘Yol[}ioOMIuBIBA

Japuamuy Jap uldjje j)si ‘uaysjsjua Bunpuamuy abjgewoamzun aud Yoinp alp ‘usapeyss JIng

‘aujyose|) 1op Bunigjiasielwiouoy] aIp }||BHAA ‘usplom uswwouabion usbunispuy sjjey
‘NINOILYIWHOANI-NIONNAHHITNNY ._”

‘usjjeynzjne syolalagsyagly
Sop 8yeN Jop ul yoIs ‘usgneus nz uslbnjequn usje pun ‘ussdnsneH ‘uiepuly ‘NILOgH3IA 1Sl S3 .
"UBLIYBUNZIOA BUIYOSE Jep ue usbunispuy ‘NILOFYIA 1SI S3 .
‘usWIWIISUISIdgN SUIYISE Jop USJeWMJS\ UaydsIuyda) uap Jiw Jydiu aIp ‘uagey usbunssawqy aIp
J9po puls uayasablioA |-/#8 NJ SIUIIYDIY JOp Ul Jydlu aIp ‘UspuamiaA nz abnaziopy ‘NILOGHIA 1SI ST .
(1°¢ "deyy) puis uagababue yongpueysbunys|uy WasaIp Ul dIP puUn apINM }[9XDIMJUd SUIYISE

aIp alp Jny ‘ueblusfusp sje usjeqIeIdA Nz usbunssewqy Uslepue Jiw udleudlelN ‘NILOIHIA 1SI S3 .
‘puls usjjeyjue yongpueysbunyis|uy Wasalp ul aip pun
BpJNM }8X0IMIUB BUIYOSEI BIp BIp Jny ‘Usbiualelp s|e us)ieqIeIBA NZ usljelBle\ aJepue ‘NILOgYIA 1Sl S3 .

181 (Us|eiqy pun usueds g-z) usl|elIa}e|\ USUSYO UOA (81} pun us)eyla

1B ‘uage Jyolu ayoeagqO Bpusbalwn alp uuam ‘usyonelqab nz aulyosely alp ‘NILOGHIA LS| S3I .
‘(31 pusbaliasqaly gnejszjoyleH ep ‘uspuamiaA nz Bunysnisnezinyog ayoljugsiad alp ‘us|yoydwa pusbuup
pJM S8) ussuapaq Nz gnejsz|oH jne jyoisuiq ul Bunisnisnezinyos uayoluosiad (ususeleblIW NOS

UOA JyoIu) Jap Bunpuamuy Inz Jax6ipusmjoN aip auyo ‘uayonelgab nz auiyosely aip ‘NILOgH3IA 1SI S3 .

181 19)1eyosabure Bunbnesqy aip ssep auyo ‘uayoneiqab nz suiyosep alp ‘NILOgH3IA 1SI S3 .
‘uayonelqab nz (z)nyosiQya)) Ioyas) sep

Iny Bunisnusnezinyog aydljugsiad (spajallebHW INOS UOA JydIu) SIp duyo aulyose aIp ‘NILOgYIA 1SI S3 .
‘usgeypuey Nz awJesdjun alp pun (8ynyospueyzinyos) sapueH alp Jny

Bunisnusnezinyog ayoljugsiad (spajeIebIW NS UOA JydIu) BIp duyo abnazydp 8Ip ‘NILOFHIA LS| S3 .
‘uspuamian nz (01" ‘deyy)

ususgababue usqo usp sje usbunbuipagsbungabwn usiepue Jsjun aulyosel\ alp ‘NILOIHIA 1SI S3 .
‘UBPUBMIBA

nz (g} "dey]) suaqgalyosaq uago alp S|e aSI9AN Pun Uy alapue auld jne aulyosely alp ‘NILOgH3IA 1SI ST .
‘(uaysbwn nz JayeyososyiWsHaYIayIS dIp pun usnegnzsne usbunjydLuIdZINYDS
uayolbemag pun uslsa} BIp ‘NILOGHIA ISI S9) USUJBHUd NZ UOABP d|I9] JOpO udyonelqab

nz uabunjyouulezinyog uauayasabion Bunyagieag apal uny aip auyo aulydsey alp ‘NILOgH3IA 1SI ST .
181 Uagalyosaq yongpueysbunyiajuy Wasalp ul dIp pun apJnm }932IMJud SUlydSep

alp alp Jny ‘ebluafalp sje uayonelqab nz asioA) pun Wy a1apue auld jne sulyosep alp ‘NILOgH3IA 1SI S3 .

‘S| Jauaipag
J8)ep|igabsne uassawabue pun Js)bnjaq uldy Uew uuam ‘uayoneiqab nz aulyosely alp ‘NILOgHIA 1SI ST .
‘Bisse|nz yolu isi |apuidsseld alp ue uisye|gqabessialy uoa Bunbulquy a1q .

(51 "dey)) usBamaq nz uspe(agalyos BUYO %-1SHI9M duB)Y ‘NILOGHIA 1SI S3 .

101

ONNANIMNY IDIYYINMITIMZNN FHVIHISHIHUOA L'l ﬂ

| NINOILYWHOANISLIFHYIHOIS INIFNTDTTY - 4 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\@ 1 DN&

‘uajlagJe Jyolu uswney uajapiyejabsuolsojdxa ul Jep aulyasepy aig
"J19)91M)ud BunpuamIaAaLI}SNPU| JNZ BPINM dUIYISe\ aid

"UapJaM JOPUBMIBA JYIIU UdIdi4 Wi jaep aulyasely aig

v 19)dey] ayais :uassalyosue abejuebnesqy aip ue Jawwi 3ulysse aiq

(1911BYOSBBSNE BUIYOSE|N) PRID G+ "XBIN - PRID GO+ U\ :injesedwa |

(gauyeg ul BUIYOSEIN) PEID GE+ XBIA ‘ PBID QL+ Ul njesadwa |

(uapuam Ja||9)sIoyudUIYDSEN USP UE YdIs 8YQH Jaiassolb 1aq) [ebaidssalas|y Jagn w Q00| "Xew :ayoH
%06 Xew  jexbiyona4

:uayaque uabunbuipagyemwn uapuabloy Jajun uuey aulyosep alg

(00761750)

ONNg3IONN oL’L

£'B6 "SQY BYaIS 1I8g |yezysiQg pun Jessawyoinpbnazyiep usyosimz Bunysizeg aip Sepn

‘a)lamuanon|uedg ayzualbaq Bus -

‘wlio4 apuni Bipue)s|jon -

‘ww |} sus)syogy jne Bunzusibaquayolpueds -

}JNe B[ewWyBWISUOYNIISUOY apuablo) uasiom abnazyiemsel suasse|abnz qnyosioApueH Jn4

1eleddegnyosiop -

yos1}9gaIyos 1ausaqoyosab pueHy UoA -

puey -

14younp 9)on)sz|oH Jap Buniyn4 aip uew Jys)sion gnydsIoApUBH Jajun

‘JeYOIMIUD [BLIBJRIN B)zZInuaq sep Ny Joubleab ‘|-/ 48 NI WION Jep
pusyoaidjue ‘(NVIN HW Hapew) gqnyosioApueH Jny usbnazy)iepn UOA Jnu Bunpusmiap 8nz apinm aulyosepy aid

(007617h9)

N3170S NIA¥IM LIANIMYIA 3Id ‘IONIAZMYIM 6°l

‘uaburiq nz yyaimabyais|o wap sne jjjomab bnazyiapm
sep wn ‘uszjesnzuie usbulizue)siq USP UBYISIMZ 3XYONJSUBYISIMZ 91d)}Jom USJOQIdA }SI ST
‘B1sseInz jyoju 3si jopuidssei alp ue uisye|qabessiaiy] uoa bunbuuquy aiq

-LHOISYON-YHVH43D i

"YII[JIOMJUBIDA J19Z)NUDY I8P YII|SSaI|YISsne
JsI uapeyss uspuaysjsjus bBunyeqieag 4oyl 19q dIp Un{ ‘uaioyob 9y0)SYIOMZIOH Jdp
addn.g inz jyolu a1s ep ‘UBPIOM }B}18QIBAQ JYIIU UBLINP UBIELIS)E)) UBjuUBUSD UBGO 1P S|E dIapue
‘LHOISYOA-4HV43D i

"UBWLIOS ‘UBseljZjesulg Juasely|ijold ‘Bunyegieaqziyog pun - usydez:usbunyeqieag abisseinz

"Is| JeyjeIsebsne aulyose|) 8salp ususp Jw ‘usbunjyoLloazinyos Jep Bunznuag sip auyo
aIMOS UaziesbBnazyiep) Jopo Ussel|azulg s|e usbnazyiep) Usiepue Jiw usseld sep pun (Juswsaz/z|oH) Siseqz|oH
INe |yoISYIeMPUNgIaA Miseld ‘(*‘wniuiwn]y ‘ezuoig) 8jjelewiyole puls uswwousbsne Bunjeqiesg Jep UOA

"UYOIHOMJUBIBA UIB|[E JezZjnueg Jap IS! ‘Usya)sjue Snelep aip ‘Uspeyos aIp Jny pun BISse|Nz Jyolu yoneiqes)
J8IepuUB Ul 1S gleysa MeIniSuOy USYOISHISMZ|OH pun -z|oH UOA Bunjegqiesg aip Jnj apinm aulyosely esaiq

(00781 7r9)

NIONNONIA3gsa31d139 INTFHISTOUOA 8’

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

@N\m 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

*uadIyosiwwng pun [yejs sne Bunyielsianziidg Jw aynyog ajaublesny -4
-abnazyiapn 49p BunqeypueH inz anu aynysspueH -3
‘()se :g°z) uapuamian gnejs uabab aweysAszinyog 9jaublean -
*(19sdo1s :g°2) uspuamian usabunjysiioazinyossiyQ abissewyoamz -9
‘uap|iyaszinyog Jspo udjg -9
ua|19)6nazyJap\ pun u1a)|dsS UOA uapiamsny
uabab znyssg wnz (Payaldb)iw \DS UOA JYodiu) Jasejjsuny] sne uabejuig Jw uszinNyosiapa] dsa4 -V

SNV (1¥343MIDLIN NOS NOA LHOIN) (VSd) DNNLSNISNVZLNHIS
Y3HOIINQSYId ¥YIANIOTO4 1IN UINNI 11388V ¥3A NNIO3g ¥YOA HOIS IS N3ILLVIS

‘pim us|yoydwa JapAN uszueb Jap jne usylyosIoasBuninyiaA|euN
USUOIJWES UOA S8 BIM  “SJamynyog seise) oIS uezinuaq  Bunyoepaqydoy  epuayodsidsjue
yoInp aleeH aIp oIS UIBYJIS :BjuuQy usbueyuid |elegn ujEpued YdoJNp Udls SIS Ep ‘ge ajemesy
8Ip 8IS UsWyaU ‘usdouiNz yoINp usyopungiawly 8iy| 8IS uisydls ‘qe Jepuequily pun uaiyn ‘ebury Jeyep

8IS UBWIYSN "UBUUQY UBIYN} US|[BJUN NZ UOSIad Jauld ue apelqo sjwwnsaq ssep ‘iBneiseq Buniyepg e -z
‘uagey uasajeb uoyos Bunje|uesgallag 9salp Jouaipag Jop ||0S SUIYOSE\ Jop swyeugqaL}aqul JOA |
(0°071-€1-4766)
N3d43¥139 NOSH3ad J¥HI 314 ‘FINIdSVSLIFHYIHOIS L'yl i

“Uayabulo Ua)iSly oSSIMob UauIyoSEWwDbnazjia)) UOA Bunzjnuag 19p 19q
3IG Ssep ‘uabny JOA S}9)S oIS 9IS USHEH -ge }S([oS uauy] UOA aIul] J9)sia Ul yoopal jJpuey Hayiayoig aig

‘uaya}s ‘uayoew Blye|yos aIp ‘usjusWENIPa|N
Jopo WBYosnNey  ‘loyoMly UOA SSNpuIg Woep Jajun 8IS UUSM ‘JUolu SUIYOSB|\ dIp 8IS Uspusmisp -0l
‘uasso|yosebsne UspeyoS 8pusysisius snelep Inj sis||eisioH

sop Bunyey spal yoinpep pim ‘uswwousbioA sulydse|y Jep ue usbuniepuy siBiwysusB jJyolu uspiep -6
‘usplem usjoqah

yeyBiyeisbunisie 8)syoQy yone sie Jeyieyols 81golb |yomos ssep ‘negeb Os epinm sulyosep eseld -8

"usplem Nz Jyoneiqalb Jeusipag usbizuld Wauld UOA WN ‘}@XOIMIUS BpINM dUIYoSe\ 8sald -/

‘uasse| BiyoIsyNeaqun sjewalu sqal}eg Sap pusiyem SUIYOSE|N dIp Jep Jeualpag Jeg -9
‘uaJynnzyaJnp uabunjyoLIoA
- pun -ulezZINYog Jasalp usbunynid obigewiebel ‘uspiom ussaimebue Jsusipeg Jep Ssnw wapleyny
‘uapiem }nyosab

pun jepjigebsne usbunjyolIoA- pun -ulBZINYDS Jap Bunpusmuy 8bBiyol BIp Jagn ssnw Jeusipag Jod -G

‘USSSBJWIN ‘UBSSNW UBpJam ua}eyabule aip ‘UsWyeugBWSIYDISIOA SIP pUn ‘puUIS USPUNGISA BUIYISE|\
Jep Bunpusmis, Jap HW 8Ip ‘UsIyeyes) BIp Jegn USUOIBWIOU| BIp SSNWw sieusipag sep Bunpiigsny aid -
‘UspUBMIBA BUIYOSE\ BIp Usunp Jausipag ajep|iqebsne gewsbsbunupio NN  -¢

"8SIOMUIH
uaus)eyua uLep alp 8IS usblojeg pun WesIeWNe BUIYOSEe\ I8P Ue Jp[Iyossyaylayols aip 8Ig uese ]  -Z
‘yoInp wesyJawyne aulyoseyy Jop awyeugaliaqul Joa Bunyiejuesgalyeg apusballoA aIp aIg usse] -|

(0°07€4-1786)
ISIIMNIHSLIGHY3HOIS vi'L i

_ N3V JOA LIFHY3IHOIS

| NINOILYWHOANISLIFHYIHOIS INIFNTDTTY - 4 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\mw 1 DN&

‘uspJam Uaiulel)
uabunjyoLoAs)BYIayYdIS Jap uabunynid usbissewlabal uoa Buniynyoing Jnz Jausipag dIp US||I0S Waplassny

"UBPJOM HBIWIOUI USWIYBUSSEWIYDISIOA
uspuayel} Nz aIp Jagn SIMOS BUIYDSE\ Jop Bunpuamiap alp younp aiyejes) aip Jagn uassnw Jaugelpag aig

‘Bunyiaqieag Jap yoeu af [yezyaipbnazyiap Jop [yemsny alp [
‘||os uies jzyesabusbabius sabnazyiop) sep Bunjyouyaiq Jop aIp ‘SqUISIOANONISZIoH sap Bunyory aip (a
Bunyiaqieag apal iny sebnazyiop) usjeublesb sap |yemsny aIp (p
‘Bunylegleag Jap Yoeu pun ualyem ‘JoA uabnazyiapn usp Nz apueH Jap UolISod alp (o
Bunyaqieag Jap pualyem axoms Jap bungeypueH abiyou aip (q
‘sobe|yosuy
sop Bun|eisuig aip ‘auiyosepy Jop Bunpuamisp abiyol BIp ‘sgaMldqUBUIYISEl\ Sep uabejpunio alp (e
:uassejwn Bunpjigsny aip ||0S a1apuosagsu|

‘uagabiyoe asieMUIYSHIBYIBYDIS BIP JNE pun Uass| Bunyivjuesgallag aIp Ua||os Jausipag 8iq
‘uapJem Jap|igabsne sujyosey Jop Bunjsisuig pun Bunpuamia Nz ua)|os Jausipag oy

(00E-17e)

d3IN31a39 ¥3d ONNaligsny €Ll

"yosi}agalyog sap bunbapag Jap puaiyem ualyoseyy Jap 9[19))sa4 apueH Jap uayssianp saysi|boy -

‘s1auaipag sap Bunjjayssyiagly Jap abjojul Jyejen -

*SSN|YISuULB0.}}3|] uayosje} Yoinp sabnazyiap sap uuisyaiq JaHyayabwun -

*sabnazy o\ Sap nequig uayosie} yaunp Jyeson) -

‘ua|1a] ua)z)asab Bunuuedg Jajun Jw PjeIUOY Yainp uoneinbing -

‘BunbBnesqy auyo galilag 19q uonejeyuignels yainp Bunpiyeyon -
‘uaqlajq uayajs ‘piIM uagqalyosaq uazjesulg

UOA U3JIaMSNY SBp yainp alp ‘Jnmsny Jap Buepua sjewsiu :uazjesulabnazylapy UOA uapiamsny -
‘uaqia|quayals

u1a)i|dS UOA uyeqynpa Jap Buepua sjewalu :ua|ia}oNISYIdAL UOA JBPO SB}ONISHISA\ SOp UajIamsny -

*(uaqiayosuawaly ‘Uawialy) SJUsWAJASPILIUY UBPUBYSIP YIS Jap ualyniag -

*UapJaM UBPAIWIAA SSNw [apuldg uapuayne| Jap Jw Pejuoy] -

*Ua)0JaA }sI UabnazyJap| Uspuaynl JaPo USPUIINE| USP W P{EIUOCY -

*U9jOQUaA }sI uaprauyossuaydez winz yasi] wap Jw sbnazyiap sap Peuoy -

:uajaiyne uayisuIsay apuabloy yoou usuuoy
Bunjiejuesqgalijag Jasalp puaysaidsiue Bunpuamiap Jap pun ujabaispaysayosig Ja|je Bunyjeyuig Jap zjou)

‘uajjeysb puejsnz wenb uj pun JepusmIaA Biyol 8IS UUBM ‘WESHIIM puIS UsBUNIYOLIOAZINYDS 8Ydj0S
‘us)sieliyemab Nz galjeg Uslayols Usp Wn usyasiaA usbBunjyoLIoAZINYDS UBBISSBWNOBMZ JIiL S| BUIYoSe|y 8saiq

‘g }Sq[as Uauy| UOA aiul Jajsia ul 1buey yaylayols a1q

‘uabny JOA s}a)s SaIp YoIS aIS Ud)jey ‘uld uayisly oIS uayab auiyosewbnazyiap) Jauld Bunpuamiap Jop 1og

0z

NaMiIsSiiLsS3d 4" i

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

9z/lz  Bed | ded

‘uagey Jyoleus [yezyaiq abnyou aip abnazsuap aip uusm Jnu usuulbaq Bunyiaqueag a1q -
‘uaJyniad Jyolu ajisjusuIyasel alp abnazyiap) aIp Ssep ‘ulassimabian Yois uajaguy JoA -
‘USPUSMIBA |-/#8 NJ USWION Usp puaydaidsijua qnydosioapueH any abnazyiap) JnN -
‘uspinm payoladsab ‘puls joublosh
abnasylap Jop slewIs\ aIp pun suamzuaibleuoisuswiq aIp ssep ‘ulassimablon Yyoig
‘usjyoeaq Hemzualblyezyaiqg
auaqgebabue DS JOpo J9||9)SIoH WOA Usp ‘uspusmidAn abnazyiap) SJWIOHSA J9po abissu sjewsaiN -
*USJOQUSA ‘pUIS UBQGALIYISEBIOA JyoIu
NS UOA aIp ‘uasyong Jopo uabury uon Bunpuamiap aip Is! 9||9p\ Jop ue ebnezyiop) Jop Bunbissjeg unz -
‘uaJenuow Bumyousbunyiaqueag uabnyou Jap ul ebnazxyisp a1 -
*BeIYISHONINONISHISAN UOA OISl Sep uayoyls abnazsuap) ajdwnis
‘puis Juuedsebysa) Jayols pun ‘Leyos ‘1ejyonmebsne abnezyisp) alp ssep ‘usynidiagn -
‘UsWIYBUNZIOA sulydse| Ja)a)eyosabae 1aq puls abnazyiap Jop Bunj@isuig aip aimos abejuoly a1q -
‘puls
uage Papad pun raupelb ‘Jagnes uayoepebeyny aip ssep ‘ulassimablon yois abnazsap) Jop abejuol JoA -

aulyosel 8Ip In Ip

‘uaburiq nz Jyoaimabyaia|s woap sne jjjomab abnazyisop alp wn
‘uazjasnzuje [apuidsselq 4op usbulizue}siqg usp usydsiMz abulIUBYISIMZ 819}19M UBJOQI9A IS] ST
‘BIsse|nz Jyaiu 3si japuirdssel 1op ue uid)e|qabessialy] uoA Bunpusamiap aip

‘NILOgd3IN E

AONIAZMYIM ¥3A NV LIFHYIHOIS  €vL'L i

(OO E1-10)

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU -

9z/0g “Bed

‘Jjos uspiam uajjeyabue sopo uayajs|s 1obug| suiyoseyy alp sjjej usuualy jaqeysbunbiosiap sep
‘LHOISYOA-YHV439

‘usWYaUJoA Bulyosely Jeye)eyosabae
199 Jnu Buebiop UssaIp :USPIOWISA NZ OYISLISNS4 wWn uaulepus gneys pun aueds Bissewlebay  -p|
'¥2°0Z 49p0 £2°0Z SqV 8ysIs usuueds 10jos 3Is ||eq Wasalp u|
"JO)O0| USWBIY BIp USPISM HSZSHaGIY USJWWINSS( Jauld YyoeN  -g|
‘uspuamiaA Jeseddeqnyosion Jopo %00)s8galyos USBISSBWNOOMZ UBUIS gNUISIOANONISZIOH WNZ  -Z|
‘J8}I9gJe BUIYOSE\ BIp UUSM
‘ UBUIBJIUS NZ YdIa1ags)iagly WOA SoXON)SZ|OH SOp d[19] 9I9PUE JOPO SRIUYISIOA SIPp UBYONSIOA SjewsIN -1 |
"BIsSE|INZ JYolu puls ‘UsBuUN}YDLIOAZINYDS
usbnou Jep Bunpusmiep 8lp suyo ‘sebnezyiep\ sep Bunjeisuig Jep Bunynudieqn Jnz epuyosinld  -0L
‘uajlequeaq abejuebnesqy Jeys)eyosabule 18q INN
‘uassal|yosue abejuebnesqy aip ue uasgneybnesqy ||y -6
‘uspuamian nz (Payaleb Jyolu NOS yoinp) uabunieBueaAyosi] Jopo ayos)ua||oy puls us|ie | usssolb jog -8
*puls 3|IN4d JYo1u uabunBuipag aysjos UUIM ‘UBJOCIBA }SI dUIYISEI\ Jap Bunpuamiap aig
‘(uazjoslo
usjusuodwoy} apjajep yolibnziaaun) usiaiuonyuny gewsbsbunuplo uadwel|joJjuoy] ajje SSep ‘usjyoe jneseq
"pUIS WESHIIM pun UOIISOd UaBIIYoL Jap ul UsBUN}YdLIOAZINYDS Bj[e UUSM ‘INU 8IS Uajag.y -/
"UBWIYBUNZIOA Bulyose| Ja)a)eyosabae 1aq
puis ajeaul|Bejyosuy Jop pun ajesulisbnzag Jop ‘usbunyolioAZinyog Jap Bunjeisulg aip aimos abejuopy aiq -9
‘ua)legleaq (*msn ajiayjeisly ‘|9BeN ‘assiy ‘UsBunwiwiniy|) uid|ys- H 9ONISHIaAN dUISy -G
"PUIS WESHIIM pun pueisnz wanb ul Jogalyog alp ssep ‘uiassimeblon Yyoig
‘usqaBebue SIHONLSHITIM
NIANIAIINHOS NZ S3A NIONNSSINGY 'sqy ul puis usbunssswqexomsiiap usbissginz aiq
‘uajyoeaq
aulyose|\ Jop jexbBlyeysbunisia] oIp "y'p ‘us)iagleadq aYONISHIOA\ 9ssoJb Nz Jepo BuBp Nz Ss|ewaIN -4
‘uayejsaq
‘lyonelq jyolu Bunyeqiesg elp olp ‘Uspuejsusbon) auley JOpOo BjIBYsaIZIoH Buley BunydoLIoAZINYDS
JOp UJBuu| Wi JOpo YosisHegly Wap jne ssep ‘ulessimeBion UoIs SuIYoSe|\ Jep swyeudauiaqul JOA -€
‘uagey Nz uasso|yosab "Msn Uayey| ‘uswaly aIp
‘lopuidsseld aIp Iny usbunxoapgeZINYOS USUSPUEBYIOA S||E JOUIOA SUYO ‘SUIYDSE\ SIp S|ewsiu oIS usuels -z
‘ua)jeyuls usbunyis|uy uapusyoaidsius aip aulyosel Jop abejueosyalg Jep Bunpig Inz
‘Bipuamjou yaywessiawyny 83ss0ub }s| synejgesyagqly uspal saule uuibag Jop -l
‘uspog we (Jaj0119631W Jyo1u uspiam) (Z'y "Bl 9) [2qNQa 49p dyJIH Hw dis JBnsajeq pun
ue (z'y "6y g) ayonis[equIM udjiagelabiw aip uew }goIYas dulyasey 4op (Z'y "Bl v) usgnd usp uy
‘uap.iam )bsajoq uapog wap jne jBuipaqun gnw aulydsey aip
‘LHOISHYOA-4HV439 i
N34434139
INIHOSVIN 1A 31A ‘FIMIAMSVSLIFHYIHOIS ZVLL i
_ ad _ N3NOILVINHOLANISLIIHYTHIIS INIFNIDTTV - L




NILOGY3IA

@N\WN mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uaqn JYoISIoA uabnazyuap yw Buebwn wisq (p
‘usyey nz yolbow aim uldpy 0s [9puldS pun ydasi] uayosimz jeds usp wn usspuiwudA Bunuyoyosiy aip (9
{Us)|eyosge ZJoUWOIS WOA suIydse aip (q

‘uapiam }jeysabure pun jyemab siaje)sioq
sop usbBunyejuy usp pusyoaidsius pun puis usyiyoseb InB abnazyiop) BIp ssep ‘ulessimablan yois (e

:uspuamIaA Nz BiyoIMm IS s
Buniynpomsiom  §'9

‘uagn yoisio uabnaziapy yw Buebwn wieg (p
‘ua}ey nz yol|bow aim uldpy 0s [apuldS pun yosi] uayosimz jledg usp wn uiapujwiaA Bunuyoyosiy aiq (9
*Ud}|eyosge Z}auwod)S WoA aulyosely alg (q
‘uaplam j||ysabule pun jyemab sis|gisioH
sop uabunys|uy usp pusydaidsius pun puis uapyosab nb abnazyiapy aIp ssep ‘uiessimabion yois (e
:QUIYOSE|\ JOp udlsny JOA
aulyosep Jop ualsny  ¥'o

(¥ 1131 8yais) is!1 1Bsejeq usjiB}EPNEGED
Ud|Ige)S UdJopuUe WaUle J9po uspoqynd WEe Jaydls pun Jaydispuels aulyosely alp ssep ‘Biyom isi s3
yoyIdyodIspuels €9

UJORIWZINYISIYDIS PUN-Ioyas) UOA yoneiqas usp (p

‘ajuswslebnzeg
ayosiueyosw pun usbuniabueiaAyds]] ‘UBUO|qEYDS BIm Bjelabs)iayleyols Jap Bunjeisulg abnyou eip (9
‘uaplauyos wiaq BulpueyyonsyIap) aayols sep (g

‘abnaz)Ia M

pun 8znyog Jep [Yep\ Slp aimos uabBunyyouulesbuniyngd pun -a)eyxonisHIep\ Jop Bunpusmisp
pun Bunjeysuig usbiyou Jop yolssalyosue Bunusipag pun Bunysniusulyosely Jep usbejpuni sip (e

:usulazuUld Wi YHUIaq salq "puls 18jyoLleiun Bunusipag

aIp pun Bunjieisulg BIp ‘Yoneiqes) usp Jagn pusydleISNE BUIYOSE| Jop Jezinuag o|le ssep ‘Bryoim isi s3
siaualpag sap Bunjnyos  z'o

:uagabab aulyose|\ Josalp galyeg uaiaydls uap Iny sjaidsieg s|e puls usbunjyaydw3 uspusbioy aig
sauwab|ly L'

(1-8¥8 N3 WioN Jap O abejuy aidoy)

(05 o147

JSIIMSLIFgV FH3HOIS  9VL'L

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\NN DN&

‘usyal} Nz uswyeusseyy uspusyosidsius
aIp puis ‘Wuyeq usbnazyiop) Jopo usBUNIYOLLIOAZINYDS BIp ‘Bulyoseyy aip Jop ‘|ebuepy wsejjenjuars log -/
‘uazjasia als Biyou uuam :Bunyepn abissew|abal sule usyonelq abnzyiap, a1q -9
‘uspuamIaA aynyospueH Jaye|qabes Jap BungeypueH inz -G

"uapIaWIdA NZ

OYISIIBNa4 WN usuIdfius gnejs pun aueds :uswysuion abuebioasBunpep) pun-sBunbiuiey Bissew|abay -
“Jep Jopjejsyayayolg uabnyoim usuie

J|9¥S suspogssn4 sep pun (8yosisyegly Jop alepuosagsul) aulyosely Jop Bunbiuiey abissew|abal aiq -€
‘uajlegqiesBuniuep) s)o0amz usbunjYoLIOAZINYOS UOA UsUJajU]

sep Iy yone }I6 seq uspiem }zyeseb gollog Jossne SuUIYoSE\ Slp Sshw ‘eulyosepy Jop Bunbiuiey Jop -z

‘uano9)sqe (1) asopyo9ls
Jap UOA (S) J9309)}S Uap pun ug|[8}s O jne JojeyosidneH usp Uew Ynw ‘|9Isuld SUYDSE\ SIp Uew JoAdg -l

‘uaiyemaq [8SSN|YoS uap
SSNW ‘UYynIyoINp aulyosey Jap Bunbiuiey aip pun Bunpepp aip ‘ebueblioAjjeisulg aip aIp ‘uosiad alp INN
‘uaBlaz plIYoS yoInp SaIp USZ)aSNZ||IIS SUIYOSE|A dIp WN USSSSIYOSae pun usyaip |INN jne

J9)jeyosidnen ‘s|ivjuaulyosely sabiule abejuowa Japo ‘nequig ‘uabueblio|@)sulg ‘Bunpepn ‘Bunbiuiey Joa -l

‘uajjeyuis Biyjeybios puis puabaijiajun ssI9|YISI9A

wap o/n Bunynid Jap alp ‘uabunjysLuop Jap payBineysbunuepy pun-sbBunynid aip Jaqn uabunydjuy aiq
‘NI4N¥d HOITMNQSH3Ad

FET 1s1 jo)eyosabqe abuebioasBunpep) Jop pualyem wodiszioN Jap ssep ‘NIGNVIO JUDIN

(00 i1 n0)

N3I4434139 ONNYVM 310 J1A ‘TIMIMSSVLIFHYIHOIS  SPL'L D@ |

‘usJal|[eIsul Nz Uojos usbunuedsgqezinyog puis os ‘usyabyoinp

usuosiad Jepo 1Bel (sulyose|\ alspue "yp) uoneissjegly 8lepue sule uyequnmsny Jessip Buejue uuspp
‘uaqle|quayels

uazjesuleobnezsiop) UOA Jopo ulepdS US||eNJUBAd UOA uyequnmsny Jep Buepue sjewsiu ||0s Jaualpag JoQg
‘uaya)s YolaIagsyagly Wi Hep Jauaipag auaisuone Jap NN

‘utes ( aueds ‘ePIUYDSIaA 1g°Z) US|elaje]\ USSO| UOA 181} pun Hal||dAIu ||OS UBpogssn4 JaQq

IS yoleeg uspuabuigiyeseb waule Jassne Jausipag

J9p ssep 0s ‘uszyseq wney uspusbnuab usuie aimos Bunyyonajeg spusydlBISNE Bule SSNW Yolalagsiagly J1aq

(007 e1-1756)

N3443¥139
HOIFY3ES 11398V N3A 3IA ‘TIMIMSVSLIFHYIHIIS  vvL'L i

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

9z/S¢  Ped | ded

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

"UBSPUBMIBA NZ USISEYZ)|UYOS USP pun yosiagalyos ususyssabion Jo|[elsioH
WOA uap ‘Bipusmiou s isi ‘usisioliyemab Nz Bnazap, Sep yoInp SHONISYIOAN S8p uaiyn4 sesayols uie wn

uazylyoss pun uaplauyssuaydez ¢

‘UspIBWLISA NZ YoI|Bow Jawwi uuem Uaselyne|yola|)

sep ‘Bipuamjou S8 JSI ‘UIBPUIYIOA NZ SHONMISHIOA\ SOP SuJapnajyossnessHq sauld JayolbBoy alp wn
uaseiyneyaL|o z1'9

‘uspuamian nz BejyosuesyjiH ualeq|eisbelyos

uauld Japo auo|qeyds d|e1zads aule yayulebejyosuesel4-agneH Inz yolzyesnz ‘Biyoim abenexonisyiap

JlIge}s aud JInj S8 S| ‘ulepulyidn nz sussesbeiyog sep pualyem bBnazyuep\ wnz pubnz usp wn
uasenybeiyss 110

‘ape|juueds auld pun BunyyouudZINYdS apuaydaldsjus

alp ‘ulepulysdon nz suaseyusbog sep puasyem Bnazyuopn wnz yubnz usp wn ‘9IS usdzinuag

uaseyuabog 010

‘ud}ey Nz uspueH Uap JiW pusyolaisne pun

18Y2Is s wn Bnuab ss0.6 1SI YONISHIOAN SEP ‘UUSP 19S SO ‘UBpPUBMIBA NZ dpejuueds auld ‘usjyoydwa piim s3

‘puis 16nsajeq Buniabuepaayosi| Jauld Jepo yosi] ‘yeyuiebejyosuesel4-aqneH ue aip

‘uspuamian nz abe|yosueIaND 28Uy pun BI9PIOA ‘UOIUBPIOa $d ISI ‘UIBpuUIYIaA Nz Bejyosyony uaue wn

‘UBpUBMIBA NZ ‘puls J8)snJabsne uaynyosyoniq usjeublaab jiw usbunssawgeonsyIap

usp uoA }aybibueyqy ul aip ‘usbunmyouloaonig pun -zinyosbBeyosuy pun -yosi] Bejyosuy wap

JlW uswwesnz ‘BIpusamiou Sa }s! ‘UIBPUIYISA NZ SUSSELZ}asulT sap puaiyem Bnaziapy wnz yubnz usp wn
uaseyzjasuly 69
N3NOILVINHOLANISLIFHYTHOIS INIFWIDTTV - L _ ad _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\AVN

‘Bed

‘1s1 Joubleab 8y01(] BUIBS UUBM UBPISM JOPUBMIBA YNUOSHONIPYDSI] JOp JNu uuey us|ie] usuunp leg

‘uspJam uagqoyosah %00}sagalyog Yyounp ssnw
YONIS 8)Z19| Sep :Uusgalyos NZ YomS oBLSYIOA SEP WN USPIOM JOPUSMISA UUBY YOMsSz|oH apuabloy seq

‘uspUBMIBA Nz ‘puls Jaisniabsne usynyasyoniq usjaublesb

Jw uabunssawqgexonisyiap, usp UoA yaxbibueyqy ul aip ‘usbBunjyouioAyonig pun -zynyosbe|yosuy pun
-yosi] Japo jeseddeqnyosiop UsiequIYsUQe UsUIe Japamjuad Bejyosuy wep jiw uswwesnz ‘Bipusmjou sa
}S| ‘UJBpUIYIBA NZ }JIByulebelyosuesel4-aqneH Jap Ue SUaSeld Sap puaiyem Bnazyiapy wnz yubnz usp wn
JULIEY]

abug|}on)syIap 3J10A alp Jagn Bunyiagieag aip wap 19q ‘}ayuiebe|yosuesel4-aqneH 19p ue uaselq

‘uazynuaq axonigbe|yosuy

QU }09MZ WSSSIP NZ :UISPUIWISA NZ unwiulj\| Sep jne usjeaul|bejyosuy uayosimz wney uap Biou isi s3
‘uspuamian nz Bejyosuy we Buebloasel{ wiaq puls ajuswalanonIq 8salq "uuey usplam jBajabule
3ON)SzZ|oH sep uap Ul ‘uabiay USBjUBWIBINONIQ HW [dUUN] UBUIS ‘JopudmiaA jeleddeqnyosion Uiey PIIA

"UBYISIUS UDYISLIUBI|[BH BUISY UBJ|0S pun pun ua3oapIaA abue uassoid
1syolBow Jop jne abnazyiap alp Jesalp uuey sejeieddeqnyosion usIEgaWyaUge sauld Bunpuamiap log

‘us)sieliyemab nz uaiyniag
auyo sabnezyiep sep Bunysig 8Ip JNu Wn uids pusyoleisne ||os usjesulBe|yosuy UsyosiMz wney Jeq
‘ueMoepIaA JsyoliBow Bunyiegesg Jep pusyosidsjue Bnezyiep) sep [|0S BunjyoLIoAZINYOS 8iq

JI93JBA JydIu 8BnazyIap B1p Ul YdIS pun Walj1IzSo JYolu yoniszjoH sep sbuebyoing
SOUl9S pualyem Ssep ‘ UBYDIS SaIp  UBPUSMIBA BBullsIZNpay ususaleBHIW BIp 3oamz waesalp NnZ

“Bunuyoyost | yolbouwisuiapy
alp uswwpsaq |opuldS Jep jne SUQH SuldS pun pueisliagniessaly Ules ‘sbnaziopy sep My aig
‘uspJam jjyemabsne uswyeugyewznyog usjaubleab usisaq we pun jB6apiagn Juuseb a)jj0s Bunjiaglesg
apar ‘uspuamiaa nz abuebsyiaqly a|je Jny BunjyouuezZINYdS auld Jnu ‘yolBow JYoIu S8 }SI ‘UBUUQY UBpIaM
Hynyebyoinp usulyosewselyosi| jne alp ‘abuebloasbunyiagieag uayolpalyosiajun Jap |yez|aliA Jop uabapp

uabunjyoludzINY9g uapuauuall uoA Bunjdisuig pun [yemsny ‘Gunuaipaquauiyosepy

‘181 lyemab |yezysiq abnyol Bnazyiap sjuuedsebine sep uny aip sSep ‘us|[eIsnziaydls ‘BiyoIM isi s3
|yemsnejyezyaiq

‘pdim uaqoyosabion Bnazyiapn sep usbab Bunjyouyalipepulds Jop uababiua 3onisyapn sep ‘yolbow
JoWwl uuem ‘pun pam pepuow Bunjyouysig usbnyou Jep ul Bnazyiepn Sep ssep ‘Bryoim Jyes jsi s3
Bumyosnyaiqg

|yemsnejyezyaig pun Bunjysuyaiq

80

90

1'9°0

90

_ ad _ NINOILVINYOLANISLIFHITHIIS INIFWIDTTV

-}




S/l Bed gz deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

"(z'z "qay) uabunjyolioasydylayolg usp Bungieiyosaqg pun Bunupiouy

FARR (1°z "qqy) uabunyouiop-sny-JoN Jap Bungiaiyosaqg pun Bunupliouy

SINHOIFZYIASLTVHNI

(44

x4

_ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - @N\@N DN&

‘yoeu  [g)dey wi usbunsiemuy Usp Ul 8IS USS8| ‘UsialodsuBI) NZ pUN USQBIYOSIBA NZ BUIYOSE BIp W

‘puls usyesabion
usiuIYolY pun 8zjesen) uspus)eb Jep pusyosidsius pun Bunpuemuy Jep MWy 8Ip jne Bnzeg ul uslyeen
Jep punibine aip ‘UspusmiaA YSd 8Ip JajieqiesBunuep) sip pun Bungsiyosia A Inz Jsusipeg aIp Ssep ydllid 1s! 3

‘uapuam

Nz ewul{ epalsHoOINE pun aaisiielzeds aule Ue USBIUIYDIY pun 8zjesas) uapuayeb Jep Bunjeyurg Jeyun yols

‘us|yoydwa pam s3 ‘nz Bunbiosjug uabijlomal Jop aIs 8IS UBIYN) PUN UBHOISISUNY USP UOA 8)j0}S uabijeyussie aip

BunyoIyoSIaA Jop [[B4 Wi 8IS usuual} ‘neqeb usieuslepy usydluyeebun pun uabyibun sne apinm sulyosely aiq
)

ONNZL3Sg3lL3gy3agny 1L9L’L @D@@

*UBJJ0IUDSIOA B[BLIBJEI\ SIP UUBP UBUUSI) [BLISJEWISE|d WP UOA [elajewuasig
Sep auIyosey\ Jop Neqqy lag ‘)[e1sebiay usyoisyIoAN UsyDIP_YIS Jyoiu pun uabBiyib Jyolu Jw apinm aulyosepy aid

‘uszjnyos Buniepimag usebeb sis pun uisbe| Jyoju Wney wWwayyonay ul sulyosepy aiq
‘us|puByeq [8HIWZINYOS]SOY JW Bjjemusbes aip ‘yosisiiequy usp ‘usbiuiel
Bijebios suiyosey sip ‘ebejueoipia|g Jep US)eYOSqY Yoeu ‘usiagle jyolu Jiez ebue| jne sulyosep eIp ([0S

v

[endey eslemulH ayals :usjeyosqe abejueynponiq lp pun ebejueoe| I SUIYOSE| JOp [2SYOSMHOPUE)S WNZ
ANIHOSVIN

d3d Nvdayv - ONNLTVHYIOVT - T3SHOIAMLYOANVYLS 9Ll @H@

‘uejiagle uswney usieplyejebsuolsoldxe Ul Jyolu Jep sulyosely aid

16esab /-¢ "sqQy Ul 8IM UIBS 191} SUIYISE\ SIp Wn ssnw ydlaiagsbunyiaglesg jaq

‘uaynidiaqn Nz Ja)IuYysa| UsauadIyeLid YaInp asalp }SI sulyodseyy jap Bunpuamiap Jo0A

‘UBPUIMIDA SBINB SAP UBYISQT WNZ IdSSEA| S|eWaIN udzjlds [1opaunusWIWel4

uap uaboab

IUuspuamiaA 1ayosoliona abissewoamz pun udjjeyssqe 1iojos BunbiosioAwons alp JonaH 19g

‘LHOISHOA-YHVH43O i

‘uaggnid Nz JdYIUYIS | UBUBIYRLID UBUIS Y2INP dUIYISEY 3P }SI }aqLy J8p uduuibaqiapaiym J0A
"UaY931qIsjun Nz JYnNZWos aIp JI0JOS JSI SUIYISEY Jop Swneisyaqly sep bumnjuaqn 19q
-LHOISYOA-YHV43D i

N3INOILVNLISNIHHVIIO S @@@

| ad | NINOILYWHOSINISLIFHYIHIIS INIFWIDTTY - 4 |




NILOGY3IA

m\m” mml 4 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA
L'z qaqv
Bls 0D $980 VT B
_ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2 _ ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA Z QNU - m\N DN&

INDS UOA jsuaipuapuny]
uap }nJ pun qaLpag Jogne aulyoSeyy dIp 3z}ds 43 ‘udpsom uapunjob uabunjyoliiop sasalp Buninid
J9p 19q dIp ‘uspiam jidjwiiojul usbuniQlS oJjaNJUBAS Jaqn SSNW JdYIUYDS] dYDIJAOMJUBIDA 13(Q
-LHOISHOA-YHV43O i

‘puls wesym usbunyysLiiop usjuueusb uaqo alp ssep ‘usnid 3197 Nz }187 UOA
-LHOISHOA

"8UIYOSE|\ Jop SNy-JON USBILO0Jos WNz s8 Jwwoy ‘paim 1B1jelaq 4o uusm
s)sejsnejoN-ziid -V

Bunqiaiyosag

‘uajjeyasqe Jopo UauIdfud
uajyoydwa J9/Z#/900Z .OIUIRYIIY-UBUIYISEY, 43P Ul BIM udBunjydILIOASNBION dIp S[ewdlu
-LHOISHOA - YHV439 _

“usyoeigleIun
10JOS QeH}eqUBUIYOSE|\ USp Jausipag Jop Uuey USBUNJUOLIASNEION 8Ip UYoinp Jyees Jepo uepeg log

(©01z19)

(1’2 '99V) NIONNLHOIYYOA
-SNV-LON ¥3d OSNNIGITYHISII ANN ONNNAHYONY 1'e

_ ad _ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2




NILOGY3IA N3LO8Y3A

S/S ‘Bedq z ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA z dep- G/y ‘Bed

INDS UOA jsuaipuapuny]
uap }nJ pun qaLipeg Jogne aulyoseyy dIp 3z}ds 43 ‘udpJem uspunjob uabunjyolLiop sasalp Buninid
J3p 18q dIp ‘UBPJIAM LidIuLIOUI UBBUNIQ)S B[dNJUBAS 4aqN SSNW @ Ja)Iuy29 dYII[JIOMIURIDA 48q

‘LHOISYON-YHVH43D i/

‘puis wesyiim uabunjyasliiop usjpuueudb uaqo aip ssep ‘usynid 3197 Nz 3197 UOA
‘LHOJISHOAN

‘ules 18)|eyosebure sBnazyiap sep yexbipuimyosabyaiq Jep ualaisiieubls wnz adweT sule Jawwi sSnw s3
zZ qaqv J19)B1puimyoasabbnazyiap usyyemabsne Jap paigyeyog-uadwel|jouoy - A

Bdlmou 661 7T B
Mou 30 € 3LN3 551 TT By "yosi| wap Jajun agneybnesqy

0oooLE h@._ ‘usselI0ld WNZ JIayuieBe|yosuESeI4-aqneH Jop Ue sjuswajeonid  (d9
= ‘usseloId Wnz Jeyuiebejyosueseld-agneH  (dS

 poog H©._ “Ja)IN4 We us)leqieselwio Jny Bunyoloazinyos  (de
e h: rllé ‘usyequepiauyosuaydez 1ny BumyoLIoAZINYdS  (d)

:uabunjyosionzinyog

181 19)1eyosabule | Bunuuedsisa- ayosiuBYOaW BIp UUBM ‘Mejsusulyose|y uap Jiads
Jepnjseld Jeyeyospul Jeyosupelg (g
"uspJom Jopelsab [yezyaiq usyielsebule (zH 09) ulw/n 000Y - (ZH 0S) UIW/N 00SE JNe JBuId Jw Jnu
auIYose|\ BIp uuey ‘pam Ualjeisul 0ze @ syebaibbezyyos pun -piauyosuaydez sap agneybnesqy alp uuam
1 (148) 0ZE @ sjebaibbezyyos pun -pleuyosusidez sap agneybnesqy Jop Ue Ja)[eyospud Jayospiale (z
- o N1 Jep BunuyQ 1eq sulyosey eip yddois
:SI9SEl4 SOp Wwneullojoy wnz Jnysbuebnz Jep ue Jsyeyospul Jayosua|3 (1
:19)jeyospuy

"9SBUJZ|0H Uap jne yuburepjallp
:aswialg ayosnewony - g

aulyose|\ Jap Bunbiosiaawong alp 18 Jyougiaun Jyaipab (440) jne
:19)|eyosidney Jaieqssalyosqy -y

Bunqiaiyoseg

( 32/2¢/9002 .OIUIRYIIY-UBUIYISEY, ) UBPIOM
uswwouabqe iapo jyosewab wesysmun [je4 uduldy jne uaunp usbunjyoliiOAS}IBYIdYDIS dIp
:LHOISHOA-NIFHYHVH3D ¥,

"JYOBW JBYDIS Usuonen)isualyejon) ajjenjusaa usbab auiyosep
aIp alp ‘uaBuniyouUIBZINYOS-SBUNINUYIBA|IBJUN BIBPUOSB] WN YOS S8 }Jjopuey UaBUNJydLIOAS)BYIBYDIS Uap 1og

(002219)

(z'z "9gv) NIONNLHOIMHOASLIFHYIHOIS
N3Ad ONNGIFYHISIT ANN ONNNAYUONV (A4

| NIONNLHOIMEOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - Z | 4a | | ad | NIONNLHIIMHOASLIFHITHIIS NN ~LON NILSOILHOIM - Z




NILOGY3IA

g/l Bed ¢ de 3SIIMSONZSNY HONY SNNSILTYTIIANIA - V'S VIMLSNONI HOS H30 WNLNZOIS LSI HONBGNYH SIANIOIHON
g OIBIOGSIIOGIY re :
s Hepsqzield 9e
Qs uoissIWAgNEIS  1°GE
s loBodiieyos ce
J usuondo e
e s 10UsqnZPIEpUEIS e

" usjeq ayosiuyoa | ze
g SONOMSHIOM USPUSHSGIES] NZ SO USBUNSSOWQY L

SINHOIFZYIASLIVHNI

N3NOILVMIJIZAdS FHOSINHOIL - €

[ aa ]




€L/e

fed ¢

NILOGY3IA

Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

BUIYOSE\ JOp Ue plIyosuuay| ayals :zuanbai4 pun- Bunuuedssgeiijeg

BUIYOSE JOp UB PlIyoSUuUDY| 8Yals :8UIYISBWPUNIS) JOp JYIIMOD)

01’} "uyosqy ayais :usbunbuipagsgaiieg

(uabunsjueiyosaqzuaiziyesibiouy

usuayasabion 600zZ/079 (93) BunuploId/ 18P UOA USP UOA USSSO|yosabsne) 9,01 - 9S Hesqauleg

JOJO\ WE PIYOSUUDY dYaIS :Usjeq ayosiuyos |

M

0'9

ZH 09

M

0's

ZH 0§

:BunysisiojowidneH

‘uaJojoi

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU -

€l/z bed

uapunyas 0} sle Jabluapn

:[]opuidssel Jop Bunzjas||is Inz 187

‘uajyoydwie BUN)SIS|IOJO|N BI8YQH (##x)

uiw/n 000Z1-0006-0002-000t (zH 09) lyezyaipjepuidssel
uiw/n 00001-0008-0009-005€ (zH 08) lyezyaipjepuldssel
ww GGl ~ |lepuidssel Jap Bunjjaisianie)ie
USPUIMUOSIOA
ww s8uxove @ yosi] wap Jajun alp ‘@bnazyisp) Jop uabunssawqy “Xep
ww oce ww oG @ [eputdsse.d N
ww 0ze ww Oy @ [epuIdssed WA | (148) 0Z€ @ USISENZYIYOS H1ossawyoInpBnazuspy “xepn
ww (Vi d (148) G/T @ USISBYZYI|YOS :48SSaWYDINPBNSZHISMN "XEN
ww 08l ww oG @ [epuldsse.d N
ww 08l ww oy @ [eputdsse.d N
ww oSl ww G¢ @ [eputdsse.d I
ww 051 ww 0¢ @ [apuidsselq HN uaseljWIo- Inj agneH :Jessawydinpbnazyusp “Xep
ww 0SL @ (jepuids Jay|9)s066e1yos JIW) sabnazyiomselq sap Jassawyaing "Xep
ww oz g (L45) 9qneH — (jopuids Jejyoanjuas Jiw) sebnazyiemsel] sap JessawyoIng “Xep
ww 0Lz @ (@18) 9qneH — (japulds Jejyoasquss Jiw) sebnazsiomseld sep JessawydIng Xen
ww 06 Amm@ 3|19\ dJeqglasyoamsne) |apuidssel Jap ayoyzinN
ww szl 0S-07-S£-0E O _ (al19\\ @1s9)) |opuidssel Jap ayoyzinN
wuw 006 uspoqgn4 ge ayoyyosnsyaqy
ww 0€S X 002} (3355 ML) — 8sS0JBYosHsHagIy
wuw GG9 X 080L (S366 1) — ssQiByosnsyeqIy

N31vd JHISINHOAL INIFNIOTIV

0 2 ™)

N31vd FHOSINHO3L

e

N3INOILVMIJIZIdS FHOSINHO3L - €

E

ww (%) 0‘'O¥L s6) 0Z€ @ JossawyoInpbnazsiapm
wuw (+%%) G211 (148) G/T @ Jessawypinpbnazyiey | sjenusidez xep
"UspUBaMIBA ayashZINIS usBuepiaqn) 19g (++)
wuw () 006 UaZJ|YoS pun uaplauyosuadez-z|oyAissey 19q usbunssawgelewixe|y abue
ww orl uszyI|yoS pun usplauyosusjdez-z|oyaissey 18q usbunssawgelewixep a)e1g
ww 00l uazy)I|ydS pun usplauyosuajdez-z|oyaisse|y 19q usbBunssawgelewixepy ayoH
ww 022 uazyI|yoS pun uaplauyosuajdez-z|oyaissey 19q usbunssawgelsapulp abue
ww 0z u9Z)||ydS pun usplauyosusydez-z|oyalssey 19q usBunssawgelsapulp a)le1g
ww 0z UszyI|yoS pun usplauYosuadezZ-z|oyAIsSey 199 usBunssawge)sapuIp ayoH
‘UspuamMIBA aYasNZIMS usbuelaq() 1ag (x)
ww (%) 006 uasely|joid 19q usbunssawqy "Xep| abue
ww 08l uasely|joid 19q usbunssawqy "xXep| a)le1g
ww 0sz uasely|ljoid 19q usbunssawqy "Xep ayoH
ww 00v ussely|joid 19q usbunssawqy Uiy abue
ww 8 uasel|joid 18q usbunssawqy ‘Ul ajleig
ww 8 uasely|joid 18q usbunssawiqy Uiy ayoH
S SMINLSYYIM NIANILIFgHVIE NZ S3d NIONNSSINGV
SAMINLSHHEIM
N3IAN3LIFg8Vv3d NZ S3d NIONNSSINGV 1'e
| 4a | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NILOGY3IA

[% —\\m mml [% Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(00 0)

'}sI usneqgnzuld Bunyageag Jap yoeu af sep ‘ioyaynz sauajalebiw (,
Bunbisajeqbnaziap Jny BunjyoLIoA

Jepuidssel ue uabulizuejsiq UOA zjes

SI9PUE)SUBUIYOSE\ SBp Yolalag uaiauly we ww 0z @ agneybnesqy
uasequsabog wnz Bunyyo1oAZINYDS (,

uases|yoid wnz BunjyoLioaRonig pun-zinyas (,

aselwIoS Iny egqneH
agneyuasel

jeseddeqnyosiop Jny BunBsjsny ayosuyel3

|apuidsse. Jap yaybipuimyosas) usyyemab sap abezuy inz uadwe
slojowydneH sap uasse|uy sapaIIq

|opuidssel Jap Bunj@isia a||enus|y
Bunyyouyaliq Jep Buniyaywn

«S3SGS L. ISV

Bunpep\ pun Bunpuamia A Jny U[ESSNIYOS pun Usjelas) UOA Zjes
300)s8g81yos
(uapogssn4 we aujyosely Jap Bunbisajag Inz) |abng z

19)|BYOSZINYOSIOI0N
AOL L BunyeyosayiH Jny Joyewlojsuel |

JOQHIENZAYUVANVLS €€

N3INOILVMIHIZIdS FHOSINHOFL -

£ | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - [% —\\V DN&

/et (08z2) 8291 [0zL @ + 0z1 @] ynisBunbnesqy yoneigiap
/et (zeel) BLEL [00l @ + 021 @l unisBunbnesqy yoneiqiop
09s/W (82) 0z (auedg Ja3yonay) suedg auaxoou) Ja)BIpuImyosabyn 1aq abejuebnesqy
ww 0zl g (148) JebaiB6Bezy|yos- pun -plsuyosusydez sqneybnesqy Jop Jessewyoing
ww 00l @ Z)nyossejwio4 agneybnesqy Jop Jassawyoing
wuw (/4R %] zynyossel4 agneybnesqy Jap Jassawyaing
wuw [sfAR%] usjun jebaibbesel agneybnesqy Jep Jessawyoing
ONNONVSAY N31vd FHOSINHO3L
(43 oze
( 6) ) Wyosimen ( ww ) J8ssawyaing
(zH 09) ("wrd'1) 000 — (zH 0S) ("wrd"1) 00SE
‘uaqababue assewbnozyiap) susassejabnz
‘ab1bupyqe Jassawysing waules pun }aybIpuimydsas) Jaulds UOA dlp }sI djjaqel Jap ujl
-LHOISHOA -4HV439 i

| ad | NINOILVYIHIZ3dS FHISINHOIL - ¢ |




NILOGY3IA

[% —\\N mml [% Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

abnazyiamuapuny Jap uabuniyog usuapa|yosiaA alp ue Bunsseduy INZ 0SQP - OV QD - G @ - 0€ &

:ujepuidssel aseqbnpan

|Jopuidssel{ aieqjasyoamsny

.S¥ / .06 Bunjeisionbeiyosiepulds

Buniynysesd Jnj wnuiwN)y WapaIxole sne uabuniajaigqanyos! |

(ww g2z Jessawyoinpbnazyiop

‘Xe|N) ww  GJz @ jebaibbezyyos pun -piouyosusydez uny  agneybnesqy  pun  Bunieyaigaayos]
(ww pzg J9ssawyoInpbnazyiap

Xe|N) ww  Qze @ ebaibbezyyos pun -pieuyosusydez uny  agneybnesqy  pun  Bunieyaigaayosl|

jeseddeqnyosion usap Jny Jd)eH Jaieqyeyossne pun Bunisniion ayosupe|3
oblazuelenbiq ayosiuolpiale Jagn uasa|qy Hw [apuidsbnazyiap) Jop Buniaiuonisod ayosLOoN

usbunisjiomig ayoles
uabe|yosuy W [eaul]-N|y WaJIBqyaIZSNE W pun WIe)UsMyDS W USPIBUYISIEWIO WNZ uswyey

»S3SG ML, ISV

abnazyiemuspuny] Jop usbuniyog usuapalyosIaA aip ue Bunsseduy INZ 0G @ - OV @ - S€ & - 0€ &
:ujepuldsselq aieqbnuen

|epuidsse. aleqesyoemsny

Buniynisel Inj WNUIWN|Y WaPsIXo|d sne usbunis}ieiqieAyos! |

JUOI4 JOp UB pun 8)ieg Jop ue usbunieysmig

«S3SGS L. ISV

(zH 09) M 9'€

(zH 08) Wi 22

(zH 09 - MY 0'8) ZH 0G - MY 02

1%0% / 9S - (wousyaiq) sioyow sap bunysia

(©07e0)

N3NOILdO Ve

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - [% —\\w DN&

‘}s| usneqgnzule Bunyaqleag Jap yoeu af sep ‘Joyaynz sauasalebiw (,
Bunbisajeqbnazyiap Jny BunjyoLIon

|opuidssel4 ue uabuLizueysiqg UOA ZjeS

SI9pUB)SUBUIYOSE\ SBp Uolalag uaiajuly We ww 0z | @ agneybnesqy
uaseuyuabog wnz BunyyoIoAZINYoS (,

uaseu|yold wnz Bunjyoroayonig pun-znyos (,

8seljWwlIoS I} aqneH
agneyuasel

yeseddeqnyosioA Jny BunbBajsny ayosLye|g

|apuidsse. Jap JexBipuimyoses) usyyemab Jep ebiezuy inz uadwe-
siojowdneH sep ussse|uy sapjaliq

|lopuidsseu Jap Bun||a)sianuayoH Jap ablezuy ayosuawnN
|opuidsse.i Jap Bunj||g)siap a||onus|y

Bunjyouyaiq Jap Buniysywn

SRIUYISIDNUIA 1y BUNudLLIOA

usuaIyos)9|o Jne jne Jw Bunisiba-n|y sne yosnegaiyos
wieuuedsiajuazxy

«S3SG ML, ISV

| ad | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NILOGY3IA

[% —\\m mml [% Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uabuniyolIoAzZinyosIyQ Jep Bunpuamiap ebnyou -
aulyosey\ Jap pun abnazyiapn Jop Bunpepy -
|yezyaip|omuabes Jop [yep) obissewyoomz -
lyembnazyiap, abnyol -

:uJBpUIWIaA UOI)ISOdXa|[BYdS aIp aIp ‘Usiopieq

uaysew uayIsly
pun uaiyejo) J4ap bBunjiomsny oaiassaq aule Jaudlpag Jap UueY UBUONBUWLIOjU| UdYIJOS Yueq
‘pue] nz pue] uoA uaialliea jabadsuonisodxy usabisseinz aiqg
‘uabunjraqieag apuabajjue aispue
pun usujyaseyy 4ap [yezuy aip ‘g’z udjjanbwie] aio)em ‘sjewnjiswiwney aIp ‘4snepsuopisodxy
aIp udjjeyjua ‘uassnjjuieaq sauuewsbunualpag sap [obadsuonisodxy usjjeal usp alp ‘uaio)ye alg
‘PUIS YI1[19PIOLID UBWIYRUSSRW)YIISIOA 919}I9M qO Bunwiwisag InZ uspiom
Jz)nuaq BisselidaAnz jyoiu yiep ujpbadsuonisodxy pun ujpbadsuolssiwg uayodsimz uolje[alioy] alg
‘}18qUy 4949Y3ls uoA [abad astamiabipuamjou yau pun [abadsuolssiwg puis ajiamjjeyas aiq
‘LHOISHOA-YHV4TD i

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - [% —\\w DN&

JSET J8jun : AV BunBnesqy suyo jnepea 19g | VSA

‘(D) @p 0g| Jajun sayonIp|[eyoS uayoipoliquabne sap Hap) Jauabomab “xep

0L0Z:vv.LE (v) ap
8 58 ape OSIN3 |obadsbunisia|||eyoS Jopaniwe M
movmn_
: ONVONIZ Hamuazyjidg pun
Hmm_ L wr | MG (v) gp zieiduaipag
we [gbadxonup|leyos
Jaualpag a)opuElS :don

AV VSA .

JeyieyoIsun wiousbnzag 99019 uauassawab Jap Bunglaiyosag
uaplauyosuajdez

(B00Z:LY +6661:1-81Z1 NI WION yoeu) uaprauyasuajdez — usbunbuipagsgatieg

*UBSAIMIBA 8G90 dpY SIp JNe pAIM ‘Usydlomge USPLYISION
uajuyemia 1oAnz Jap uablusluap uoa aip ‘usbunbuipagsqaliiag usypuemabue Jap asAjeuy aip Jnd .

JsET J8jun : AV BunBnesqy suyo jnepes 19g | VSA

(D) g@p 0g|L Jajun sayonp|[eyoS uayolpoliquabne sap Hap) Jauabomab xep

0L0Z:7rLe (v) gp
86 9 ape OSI N3 [ebadsbunisia||leyos Jepamiwe 1M
movmz
. ONVONIT Hemuszjdg pun
_Nm_ 18 apv ormw._umm: (v) gp ziedusipag
we [abadyonip|leyos
JausIpag syopuels o
AV VSA N
JeusauIsUN wJiousbnzag 99049 usuassawab Jop Bungleiyoseg
usjyep
«(6002:1V +2002:1-8¥8 NI WION yoeu) usjyejy — usbunbuipagsgsuieg
N3IFI9DIONV LNNIHLID L28Y OSI SSYIWID NIAYIM JLYIMSNOISSINIHOSNYHID 31
(0075 )
1393dT11VHIOS g'¢
| ad | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

¢ dep-

€L/0} ‘Bed

cL/LL  Bed ¢ dep

I 00se al

096

™ 0082 ™

006

e 00gL ™ =002k ™
e Se0¢ = a Se0d a0

B 0961 "

080
e sevl >

(00 ge)

AvaA3gdZ1vid 9'¢

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € I

‘uajroqueaq abejuebnesqy Joja)jeyasabure 19q inN
‘uassaljyosue abejuebnesqy aip ue uaqneybnesqy ojje

‘LHOISHYOA-NIHYHV4TO i/

‘NIANIMYIA L4dNTMINHA NIFA

‘NILOGYIAN E

zje|diousipag

[;w/Bw] abuswiqnels susqababay G0 -OH-S9-99 :wiousbnzag

aseu4 Jap ue usbuniapuy — usbunbuipegsgelieg

NaNOISSINI-anvlis

(00 ¢ XEww)

NOIsSSINIanv1s 1'6°¢

| 4a | NINOILV)IHIZIdS FHISINHIIL -

€




N3ILO8Y3A N3ILO8Y¥3IA
[% —\\m 1 mml [% Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VILSNANI WOS ¥3d WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA [% &NO - € —.\N 1 mm&
abueonsyIap “Xxew = xew d
‘uapIam nz Jyoneiqab Jsusipag usblzule WBUId UOA WN }[BYIIMIUS BPINM BUIYISEY 8SDIP
‘LHOISHOA-NIHHV43D
‘uabpyaIsyoniaq nz saydleIaqsaqIy Sep wnellai4 s|e puis asseyy usuaqebabue uaqo aip
‘LHOISHOA !
I 3
2
5 g
£ 1
e
2
!
- — -
B 0051
i
L 008 + xew d e
s
o
i i
5 B
&
g
= !
1=
«S3SS L., ISYHd
d. (00 r€m9)
. S366 ML, FSVal HOIFYIFSLIFFNY re i
NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € I | 4a | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NILOGY3IA

wa\—\ mmn_ V QmU 3SIAMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIYLSNANI WOS ¥3A WNLNIDITF 1SI HONGANYH SIANIOIITION
pg abe|juejesyuaz alp ue ssNYosuy pun auedg Jap Bunbnesqy S¥ @@
Qg s 181 geweBsBuNUPIO BUNPUIGISA BIP GO ‘Bunynid  E4'b m u
G Sssn|yosuY JauosUpela  Zv
G abejuesbunbiosioawong aip Jny usbuniepiojuy L'y
G Bunpig pun SSN|YOSUEOINEIT .

 nequieBnazyIep L'28 'y

g ISIIAMNIHSLIFHYTHDIS -nequisbnazyiop,  28°€'¥

ulopsel Jaieqesyoamsny 1°'9/°¢'y

Qe lopuids 10p nequIS  9)°e'p
2 uaseluabog wnz BunyyolIoAZiNyosseld '€/ €'
S —— UeplaULoSUBIdEZ LNZ JOUUIBBE|OSUBSEII-SNEH b e €
e oUUISBE|UOSUESEII-0qnEH | €/ E Y
e ose1 BUMUDLIOAZINGDS NEQUIS  £2°6°)
gl Nequi3 - ZINYos pun yosnapleuyosualdez  ZG'E'Y
T BUNUOLLIOA-TIULOSIENUIM NEQUIT |08 €
e eoUeBELNY NEqUS Z 2 6
g UOWIEIZIMIS NEQUS HZ'ED
S —— olo) UsyaNUOWGE Jop NEqUIS £

- Bunjiesiny Y

g BUIYDSE Jop USPEIqY Ly

SINHOIFZYIASLTVHNI

S 28fccccccc-cbis

NOILVTIVLSNI - v

ad




NILOGY3IA

wa\m mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L'v "qqv

ww 0gl< X 0

ww 000z = Uiw=y ;
£0=2¢0 =10

Belgrp 3398 L 1oy Bl

NOILVTIVLSNI - v

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - NM\N DN&

‘uaya)sionIay
s||e)sebusulyose|\ sop |19] UaBuly WOA WO G| susisbluam asalp gep ‘ulessimabian yols pun
(1¥ "qav 3) uagn4 usplaq usp uagau) uagalyosule pjig gewsb (L' 'qay g) sie|delsjoges sop ujpqes alp —
‘usylalaqlon y1aybiyesbel ) Jepusyoaidsius Jw (L' 'qqy V) usbemgny —
:uayabnzion 1610} aim Js! ‘paim uswwouablon v Jajde)s|ages) wauld Jw usagayuy Sep UUSAA

‘uauyo nz jjeysabiep bunpliqqy 4ap yne aim usbuniyog uajbrozabue pjiyss
uauayasabion nzep susbla wap uoA pun uajbiiajobioA s)aiaq aIp puls udyeH }w uaqayuy wisq
wnpuiwnyy sne usbemyosnoqalyds }W UOISIBA Ny INN

‘NINOILYIWHOANI-NIDONNALATNNY ._”

‘ua||8ISge UO Us)Ba|ab)sa) JaUIOA We SUIYOSEe|\ SIp uuep ‘us)||os
uspJom uapalWIBA usbunBuimyog a18yQIb 19gom ‘usgayue JYoISIOA Joiglb Jw pun wesbue| sulyosep —
ey Jyoleule Jeliqels
ajewndo aip uew siq ‘PJIM JZ}oSIOA SEMID S|loma[ uely| Jap wapul ‘usupioue Biyou (L' |qaqy ) uswary —
‘uabueyue (yenybes] Jopusyolaisne Jw) (14 "qqy Q) Uesy we uswaly —
‘uasaiuonisod ‘}jeysabiep |4 Bunpliqqy Jop jne aim pun uagay uswary —
‘(ww 0poz @buepsapulwuswaly) usyaIagloA yesybel] pun abue uayolalb Jap Jw (L' 'qqy D) uswary —
1JoA uagewlapuabloy uew Jyab ‘UsyagJe Nz Waydljuye Japo Uely| Wwauld Jw ey yaxydlBo aip uew s|ied

‘uastamyne yenybel] apuayosaidsius
yaimabaulyoseyy wap suajsapulw auld uassnu ajde)sjoqes) Jop 19po IS ‘uely ‘apIwIgny aiq -
(L'y "aqvy
ayals) uaqay oI9S J9p uaxydeH yainp Bun)yosliI0ASqaH dJopue JapOo ueldy yainp aulyosep aid -
:LHOISYOA -¥HV439 ¥,

‘usuiajue |19 aybajebqe uaxoemzsbunordia ‘Mzq- odSuel] SNe 8|je BUIYOSE|\ JOp USPEe|qY JOA

‘uapuaq suely sap yolaiaqs}aqiy wi Japo jseq uspusbuey

J3p BYBN J9p Ul UBUOSIDdY dUIdY YIIS UdLNP duIydseyy Jop usbamag pun usqal wWidg "UIdPUIYIdA
Nz uspepyISYOeS PUNUBUOSIdY WN ‘Udplom udpdluidA abelyos pun uabuebabior BydisioA
1Yas gnw aulyoseyy Jop uspe|qy pun -ny widg "uspiam pynyabyainp ‘si jnyssabure usdqly
UOA 11y 9S3Ip Jne Sep ‘[euosiad wapuaydaidsjus UoA gnw aujysseyy Jop usbamag pun usqap sep
IHOISHOA -4HV43D

uaqobabue uayeyuy sep inj aysiaiag aIp -

Jy2imMes epusqay nz sep -

:puts auyaseyy sop bunyoediap Jop ue
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNMLATNNY ._

(©071-57r0)

IANIHOSVIN ¥3d N3aviav L'y

| ad | NOILYTIVLSNI - ¥




cels Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

'y aav

Bd30 s AUNE SeL Ty By

NOILVTIVLSNI

14

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - NM\V DN&

‘uspog we (Ja40119631w Jyo1u uspidm) (' "qqy) O [9Na 419p d4IH Hw 3is }byseseq pun ue
(z'v "qqv) g axomsiauIm uspaeliebyiw aIp uew 358l1yas aulyoseyy 43p (Z'y "qqy) v uagnd usp uy
‘uapiam )bsajaq uspog wap jne jpuipaqun gnw aulyaIseyy alp

{LHOISYOA-Y¥HVH3D i

‘U9ZJ9sNZUId USPOg Pun USgNEIYOS UaYdSIMZ [eusle|y wapuajdwepsBunbuimyos Jw uspe|d|yels yey|isloA st s3
Joublaab Jyolu }si Jjeydsy sne uspog ule ‘|eapl IS UsSpogUaWSZ Ulg

‘uuey uspuly

abeyny abissewyois|b aule JapuejsusuIyose Jap ssep ‘udnid 0s uapogssn{ sap ayoe|4 alp pun jvybnse aig

(1°¢ "sqy ayals) uabnazis nz ‘msn auuojoybe.l] ‘spuep ‘g'z aim bungabuwin

Jap usjieysa4 uap nz Bunyassjand Jayodlbow UOA udj8)S BuldY wn ulds puabnuab os wney
Jap [jos uajiv)zjo uaiobuel 19q ssep ‘Uabnyaisyoniaq nz so jsi bunjieisineusuryoseyy ap puaiyem
‘LHOISHOA-¥HY439

‘us|yem abejuebnesqy aIp ue ssnjyosuy
usp jne 8IMOS SsnjyosuezjeN usp jne Bnzeg ul (XN 00G Susisepulw 8xIelsiyol) 8||18ls ajelyonajeq Inb aulgy

07z o)

ONNT13LSdNV (A4 @@

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




ce/L Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

vZ-€'v "aqv

BE RIMA SR 2D Bid

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU - Nm\w DN&

‘usyaizue (yz-¢'¥ 'qay

0) 8jneuy| aig pun 18} (#2-¢'+ "daV d) Uegnesyos aip aig uaysiz ‘Js! usssojyosabqe Jexbiel aip uuspp
‘us||9ysnzuld ayoH

alp wn (yz'¢'¥ "qqy D) usgnesyosuspely aip aIg usbielaq pun ($Z'¢'v "qqy d) Udgqnelyos aip aIg ulexoo)
(¥z'e ¥ "aqv O) 8ydouryai( 8Ip 8IS UIdX00T]

“(¥Z-¢'v "qav ‘d) eqneyos 4ep Jw ((Fz-¢" "qay ‘a) YosiL usp sjiejusuagqabab aig usisl|[eAIN

(Yz-¢'v "qav ‘a) ¥us uep ((FZ-¢°+ "qqv ‘0) uegnelyosuspepy

Jap sjiynw IS usbieleq ‘ssnw usplam }eisabuie (yZ-¢ v "qay “H) ebeynexusmyos Jop uonisod aIp sjieq
"1s1 uaga pun 38)19|6 16 jebaibbeyuamyos sep qo ‘aIS uaynidiagn pun Yyosnagalyos usp aiS UagalyosIan

*JSI Usgalyosaq

(G - 1) oblojay usnynyebine usqo Jep ul BIM (yZ-€% "qay ‘d) USWIYBIZINS USP YOBUEP BIS USISHUON
‘usleyss nz (y2-¢'v

‘qqy ‘Y) abepynexusmyog Jep Bunj@isulepunis) aule wn ‘(yz-¢'v "qqy ‘Q) uegnesyosuspely aip oIS uayaiqg
‘ue (¥z-€'v "qav ‘S) yhsyaig uep oIS uszies pun (yz-¢'v "qav ‘L)

Monjspuelsqy We pun (yz-¢'% "qqy ‘J) bunisjey Jep ue (yZ-¢¥ "qqy “d) abeyneiusmyog aip 8IS UsIsuo
"Hoquaulydse We (yZ-¢'v "qqy ‘Z) uleang uep Jw

(¥z-¢'¥ "aqv ‘3) Bunie}eH Jop UORISOd BIp IS UBIBIXY pun 18} (yZ-€'t "qay ‘A) USgnelyos aip aIS uayaiz
"(vz-¢'v "qav ‘9) usbuniyog

alp mc:mzmmzmm INZ 8IS Uspuamian nzwncmc_r_omm_\,_ we :\NLm.w ‘qavy rm_v mmm::mx:m\scow aIp 9IS ualaljuo

‘uapJam Japuow abejneyusmysg aip uspeybiel
usUBYAIYISAq UAQO UBP JOA SShw ‘piim Jdpiojebue ,uswyeizinig, Bunjyouiop d1p Jajeds uuap

‘ua||eisnzule ayoH
alp wn (yZ'€v 'qay D) usgnesyosuspely alp 8IS usbnelaq pun (yg'€'v "qay d) Uegnesyos alp ais u1exoo)|
(¥z'€v "aqv O) aydowiyaiqg aip 8IS uIex00|

:JoA uagewuapuablo} apIq 8IS uayab uabun|i@isulg Jayem Jn.

‘uaJap|oo|q
Nz (yz-¢'¥ "dqv N) S[eqeH sep uabieieg yonp 1o 1si ‘piim 3Zinusq IU (yZ-¢' "qay V) uobbBep uuspm
‘usyaip cc_w._wm_mN.ED Wl usyslizjsa4 wnz pun uszjssula AVN

-¢'¥ "qqy V) suobBen sep ajiry 8Ip Ul (2-¢'% "aqy ) Yoms¥onig wap Jw (2-¢% "aqy 7) uszjoquagnelyos
‘usyaizue (yz-¢'¥ "qqy O) eneuy| aig

‘usjyousne (yz-¢% "qav d) Seyns sep usbieleg yoinp (¥z-¢'v "qqy a) suyoeld4 ‘Bipusmjou sjje4

‘uaz)is (pz-€'v
‘qqy @) uswyey wap Jajun z3IS uapuayoaidsjua wep pjopad ssnw (pZ-€'y "qqy d) 9qnesyss aip
:NINOILYWHOANI-NIONNHLTNNY

‘uazjesule suobbepn sep udliry aIp Ul (2-€'% "qqy H) usxoegy8|O usplag
aIp 1egep pun usbsyne (yz-¢'v "qay d) ¥is pun (yz-¢'v "qqy g) BunieyeH jne (yz-¢'v "qqy Q) uswyey
"uaZjesuIL (FZ-¢' "qqy V) suobbepn sep a|iry alp ul (y2-¢' "qqy g) bunisyeH

Januowqe uswyey Jop piim jodsuel] SyIomz

|eysebule sye1aq ISt Yyosi| 1o

AT

‘NINOILVINHOLANI-NIONNMLTNNY ._”

(0 ey Py

NIWHVHZLNLS NVANIT vZ°EV @@

‘panuowqe sjisjusulyosely abjule uspiem podsuel] pun Bunyoediop syoemz

(00 e r9)

37131 NILY3ILNOWEY ¥3d NvaNIa 154

| 4a | NOLLYTTVLSNI -

14




NILOGY3IA N3LO8Y3A

2€/6 ‘Bed 4 ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LSI HONEANYH SIANIOIITHOA y  dep- z¢/8 ‘Bed

Vye-€'v "aqv

Bl'5 33 651 wrZ e Bl

‘uaJenuow Nz (Viz-€'v "qqV ‘g) PIYosuajeys sep wn ‘uspaybiel uspynyabine usqo
aIp 9IS udjoyJapaIM ‘usgey MdIzie|d suawyeIZINIS SOP ,Z. 9NSS J9p ue [eauldbeyny sep aIS wWapyoeN

‘uelep uuep sa aIg uablisajeq pun ‘Usgey LBIYIEW USWYEY WE JOYIOA 3IS
alp ‘sne (ViZ-€'y "aqy ‘d pun D) UsuUOnISOd Usplag Usp Ue ,Gi pun .0 Jny usbuniaiyiey aules aig usjyou
‘uswiyey we jB19zab Bunp|iqqy Jop ul 8im s8 IS ualsizye|d

(V2-€'¥ "daV V) PIIUOSagaly Sep uuep aiS uswWyaN -

(Vb2Z-€'¥ "aqv ‘Q) s|eaur sep uonisod aIp (Jiste|g Wauie Jw ‘g'z) 8lS udIane -
(Zv2'€ v "aqy "Sqy eysIs) SUBWYBIZINS S8p |,
819G Jop Jne sjjejuads (,Sy) Wuyossbuniyen usp Iy (Vrz-¢'v "qav ‘d) [esuljebeyny sep aig uaisluonisod -

(Vb2Z-¢'v "aqv ‘) s|eaul sep UORISOd aIp (BisIe|g Wauld Jw "g'z) 8IS udiaiep -
8IS .06
ne pa.oy [esuldoyssle] sep siq (Vyz-€v "aqv ‘A) Sdneyos||sisuig aip 8IS usyalp pun ge (Vyz-¢v "dqv
.._.v SSN|YosIs )\ usp 8IS uswysu .tw_co_u_woa .06 ine ewEwmmeUCULo Yo _mwc__aov_mw_w._. Sep yoIs uuspp
‘(zvz-¢'v "aqy 'sqy eyais) suswiyeszins

sop , |, dNeS Jop ue (,0) apuydS ebipuImyoas Ny (YHZ-€'v "qav ‘d) lesulebeyny sep oig uaisljeisul -

JS1 UBQaLIYISaq 96104 19p Ul AIM (p2-€'F "AqV ‘G PUN ) JOP|IYISUIIENS BIP SPUT WE 3IS UBISRUOI

NOLLYTIVLSNI - ¥ I | 4a | NOILYTIVLSNI - ¥




NILOGY3IA

NMU\_\ 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-0€-€'v "aqv

LUy TR TS P

PHIM usgnelyosiapoolg

alp Jne uew wapul ‘uidyeuue asel4 sep ue uasalp ‘Isl Jzinuabge (L-0g-€ v "Aqy IN) ZINYyosianlds Jap UUSpA
‘us||eisnzule ayoH aip

wn “(1L-0€-€'v "aqy N) uagnelyosuspely aIp aiS usbielag pun (1-0g-€'% "qay 1) Uegnelyos aip 8IS uIsxoo| -

{Ua1a1inbas Nz YosnagaIyds wnz jeyis|jesed aip wn ‘(L-0¢-€'y "qay S) uagneyosuspeyy aip ais uabielaq -

(1-0€-€'¥ "qqV ) [9GeH 8Ip 8IS UISXI0| -

1JOA uagewuapuabloy uabunjj@isulg a1s)em Iny 8IS usya9) }j|9ysabule syaiaq isi ayoe|d aig

"UBJaP0|q NZ 8s8lp W ‘uayalp uuisiebleziyn wi (L-0e-€'% "aqv N) eines (6
181 Hynyebuie ajiry a1p ul
(1L-0€-€'¥ "qav ) 8nasoy alp ssep ‘uiassimabian yois pun uaisiuonisod addnibuajiez aip uabab Jaxonipuy (8
‘(1-06-€'¥ "qqV ) 194usH Jap usysizisa yoinp uaiappolg (L
‘plundsbnzeg (1-0¢-¢'¥ "qqy
Q) elexs alp is! 1ogep ‘uayalp (L-0€-€'v "aqV V) jebaibbeusiui sep usiiuyods|eqUIA UOA Buniynysny aip n4 (9
‘asel4 WOA pueisqy
uabyon wi addniBus|iez J8p UBIBIUONRISOH US||BUYDS WNZ jJudlp pun J8jyouabsne ulayiuydos] ualasun
uoA apinm (1-0¢-¢'v "qqy 1) @istejsbuniyng aip ‘usbulq Bejyosuy wnz (L-0g-¢¥ "qay ) sisieisbuniyny
alp uabab addnibusjiez aip Bun|®)S-,06 Ul ‘udlaluolisod asel4 WOA puelsqy uabnyou wi addnibusjiez (s
‘uasQ| (1L-0¢-€% 'Aav d) 1.ueH (¥
"uayeIzisey (1-0e-¢v "qav O) [egeH 8la (g
‘usJanuow (1L-0€-€'¥ "qav O)
suoBbep sep ajird 8Ip U (1-0£-€°t "qav d) 2ISI9|I8)S Jep uszjesulg yoinp (1-0¢-¢'¥ "qqy ) eddnibususiyos (2
‘uszjesule (1-0€-€'¥
'qay O) suebemusni|yos sap ajiry alp ul (1L-0£-€"¢ "qqy 3) Jexonipuy wep Jw (L-0¢-€'¥ "aav N) aInes alq (1

«S3SS ML, ISV

(0071 0g'e'y vewnw)

ONNLHORI™EOA-LLINHOSTIMNIM NVANIT L0€°EY @@

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU - wa\o 1 DN&

¢ve-e'y "aav

Bl 20T S5 DL B4

“Jy21pwin YoBjuId 9IS UBW WapU| ‘Uspiam Jajuoisod gnyog Jiw Japo usuysjuy jiw usbunyiagiesg
Ny yoses usuuy eselq WeNeb (z-yz-€v qav @) uebejyosuy uep Jw pam [esuldoyseel seq

‘ualynynzuelay asel sep ue (g

-¥Z-€'¥ "qqy N) USQNEIYOS Jop UIdM00T yaunp 18 38! ‘IS 1zinuabqe (z-#2-¢ v "qqy IN) ZinyosIenIids Jop uusp
‘uuey uaplam uabozabsne (z-yZ-¢'v "qqy O) Sajneuy|

SOp U8SQT Wap yoeu yolaplopda s|ey Jap ‘Ine (z-yz-¢'v "aqy H) Bnzsnedoysaja] usuld isiem |eaul] seq

‘usyaizue (z-yz-¢'y "qay 3) pun (Z-y2-¢'¥ "day d) ayubebny
‘uabs|nzjne (z-yz-¢' "qqv d) PIIUOS wap jne usgqebuy usp gewsb suaiyog aip ist yoneigeo wnz (g
‘us)oajsule
(z-¥z-€'v "9av 1) zHUdS uep ul (z-¥z-¢'% "qay S) usydezysig uep pun (Z-yZ-€'v "dqy d) UyooT sep ul
(z-vz-¢'v "qav O) usydezysiq usp legep pun usbsyne (z-yz-¢' "qay V) usiyey usp jne susiyosdoyssel (I

uapuyasbeiyas 19q uonejelsuy @

‘usyaizue (Z-4Z-¢'v "dqy 3) pun (Z-¥Z-€'v "aqv 4) eyubebny (¢
‘(uonisod -,06 Ul Inu) aselq WOoA puejsqy uabiyou wi auaiyosdoysala] Jop
BunialuonIsod us||auyds Inz Jualp pun }j|93sabuld uIdxyIuyda | uaIasun UoA isi (Z-v2-€ ¥ "aqy 1) a1s19|191s alq
16e|yosue (z-z-¢'¥ "qav 1) 9isI8|e)S Jep Ue (Z-¥z-¢'+ "day D) ¥iS Jop gep ‘usbsyne os susiyosdoyseel (g
‘ua29)sSuld JayoQ uayeisabiep Bunpjiqqy ul aip ul (g
-Z-€' "dav S ‘O) usydezyaiq aIp 18qep pun usbeyne (z-Z-¢°¥ "qqV V) uswyey usp jne susiyosdoyselpl (|

uapIUY9S-,06 199 UoKE|[EISUl a

00 zrzEr U

IVANIT3OVIANY NVENIT TVYTed @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




ze/eL bed  y

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

¢5-€'v "Aav

Bafgep g AUTE 0IRND THTE B

NOILVTIVLSNI

14

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNDILTYATIIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIOI3 LS| HONGANVYH SIANIOIITIOA V QNU - wa\N—. DN&
19pIIq
puelSqQy uld YIS SSep ‘UIBpulytdA Nz wn ‘usbmyure zjoy Sul yois udssnw aydoyuaqnelyss aip
-LHISHOA

‘Buniyn4 Jep ue (2G-¢'¥ 'qqV ) USQNEIYOSHUSS USPIS] JSp SlIy Uyl 8IS usblsajeg -
1681 |yne pusyolaisne ¥onis apusiagieaq
Nz sep SSep 0S ‘UBYIBIBGIOA (ZG-€'1 "qaqy ) Uszinisz|oH 1emz Japo uld abuejusype|d Jap pusydaidsiug -
‘qe (Zg-€'v "qav N) zinyosiepds usp oIS uswyau pun (ZG-¢'y "dqy d) @qNeyos aIp 8IS uIdMoo| -
:un) sepuablo 8IS uassnNW |le4 wWasalp u|

‘Joubroab usprouyasusydez sep anj Jyaiu jst (26-¢'y "qqy N) zinyasiepids 1oq
:LHOSIMOA-¥HVH4ID ¥,

zynyosianids

"(2g-€'v "qav 4) 4epo (25-€'v "qav
Q) yostL we (zgg-¢'¥ 'qqy 3) usgnesyos usp Jw (zG-€'v "aav O) yosnaplauyosuajdez usp alg uabisajeg -
"SBYOSBgRIYOS SBP By BIP Ul (2G-€'1 'qAV V) Bistaj|Ioy Ip 8IS uszjes -
‘JJanuowqe sjivyuaulyaseyy abiure uspiam jiodsuel] pun Bunyaediap syoamz
:NINOILVYINHOANI-NIONNMETNNY ._”

(00zget-1)

NVANI3 - ZLNHOS ANN HOSIL3AIINHOSNIddvZ 2S¢V @

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




ze/SL Bed ¢ ded

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

L-€L-€'v "aav

Blg BLNT MEEL ESL B-EL-Ed Bad

| NOLLYTTVLSNI - ¥

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA ¥ &NO - wa\w 1 mm&

‘uajequeaq Nz (L-/-€'#'qqy S ‘o ‘©) uabunjysiiioAzinyss aIp dUYO UBJOQIDA }SI S
‘LHOSIMOA-¥HV439

‘uajsioliyemob
nz ua[1a)bnazyida | 49po uIdRI[dS UOA LINMSNY WBJ[oNJUBAS [8q JaudIpag Udp Iny }IdYIdYdIS "Xew
aIp wn ‘us|[eysuld os (L-g/-€¥ "qQqy S - o - O) usbunmysLioAzinysg aIp Bunyieqiesg 1op uuibag JOA

*((i48) - Z NOILISOd) 3s! 1neqabufe apuauins
we Bunjrequeag inz }1oyulabe|yosuesei{-aqney alp UUSM UdWYdUNZIOA 9)}IUYdS UDJOQIdA }SI SO

‘LHOSIMOA-dHV439

'sayasy] sap (L) usbuniyog aip ul (L-g/-€°¢ "qqy &) dap1b[abny 41ap usyaipuiz ysinp
uanequye jyulabejyosuesei4-aqney aip ( (148 - C NOILISOd) @puauins we usbunjioqieag 1og

'$8Yas1] Sap (d) usbuniyog aIp ul (L-£2-6°% "qqy g) 41iB1abny
48p usyeipurg yo2inp usnequiye j1eyurebejyosueseid-aqne aIp (@i - b NOILISOd) uddaljyold wnz
‘LHOSIMOA-4HV439

(00 12647)

LIIHNIFOVTHOSNVSYY4-39NVH L'€EL'EY

151 ppoapabqe yolBow
aIMm J1om os Bnoazyiap) sep gep ‘ulas uaiuonisod 0s pun JBUOW SPB)S gnw BuNIYsLLIOAZINYIS BIp
-LHOSIH4OA-4HV439

(007ev™)

IASYdd ONNLHORIRIOAZLNHOS NVANIT  €L°€V

®

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

NMU\N 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

S-€.-€'y "aqv

o L R T TS R T

‘Jya)saq aujyaseyy Jop uajia] usjsay Jiw Buniyniag autey
ssep ‘us|[epsnziayais wn ‘uapiom Jyaipab [jonuew Bnazyiap sep ssnw Bunjeqieag Jop uuibag J0A

‘LHOSIMOA-YHVH439

‘uawiyaunzIoA [apuidssel Jopuayn 19q puis abuebioj@isulg oy
-LHOSIMOA-4HV4TD 7.

WELETIVEIIEY
(6-¢2-¢'v "qqv V) 1obng uep ul usqneisyosuig yainp (G-¢2-€'¢ "qqy g) Buniynd ‘yoiiepiopd sjjed

“(Wagalebiw Buniysywnsuonejoy-aidno] JiW USUOISISA 184 Jnu pJIM) ualanuow (G-¢/-€'% "qqvy V) 19bng -
‘uaqneIyosuId (G-¢-€'¥ "qav ) ¥is -

‘ua||eysule Bipiw Buniyog uspusysbyoinp
J9p ul (g-g/-¢'% "qqy D) usydezsbBnzeg usp legep pun ualsjuopisod syoeysyeqly Jep jne agney -

(00 G52ey7m)

NISYAUANIO0d NNZ ONNLHOIMYOAZLNHISSYYd G€L° €Y @

| NOLLYTTVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU - wa\w 1 DN&

V-€L-€'Y "dav

BAADN Bd SO0 1L FEL-EF Bid

“usyaIZIsay (v-4-¢'v "qqy 1) ayuBlaBny

uuep ‘uabajyne yosi| usap jne ‘Bun|BiS uspusyodaidsius djal)SEl4 UBYOSUNMSD Jap Jap ul USISENZIYOS -

(00 rerer ™)

1d0

N3AIINHOSN34ddVZ
INNZ LIFHNITOVTHOSNVSYYd-39NVH V'EL'EY @

E

NOLLYTTVLSNI - ¥ |




ze/BL bed  p

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

1-9.-€'v "aqv

BdfmnuT B 8 AL EEL 1-00E-p Bl

NOILVTIVLSNI

14

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - wa\w 1 DN&

‘uawiyaunzioA ‘puis uaqababue Bunjisjuesqalijeg Jasalp ul alp ‘@buebioasbuniiepy
alp Bjou 3si s3 "‘puaplayssjua assiuqabiz uajsaq alp iny Isi aulyosey 1op Bunpuamiap abiysu aig

‘ujesysamnzsne Bunjynyqy yoeu 3sie [apuidssei alp 3si Buebioasyaqiy waure yoeu
‘LHOSIMOA-4HV43FO I/

‘usso| s)sel-sny-joN ala (L1
‘JyosQlieA adweepla|y :HaPo0|q 8sweigiojow uayaip (@ ) jne (1°9.°¢v "aqy ) Jeleuyosiyem (0L

g

‘pAim Jyoelqab

Bunjieyssbuebsny aip ul (1'92°¢¥ "qqy D) |99oH Jop wapul ‘ualiadsiua a||om-usselplaqQ Jap uoneloy aiq (6
yaup uuisiebieziyn wi (1°9L°¢"y "dav
d) 19SsSN|yos usp uew wapul ‘usysizisey (1°'9/°¢ "qay ©) Buuuueds usp pun uaysiz Jejse) Bunysipwn

aq[ey aule yoou yoeuep ‘usyaipuid (1'9/°¢'y 'qqy ¥) Bumiwwng wnz siq pun uazyasuld Jejn4 enau seq (8
"pUIS USQD IEXS pun USgeY Ud||e  dUISY ‘puls

lagnes |apuldg Jop pun siepn4 sep apuIMeD BIp pun (1'92°€ ¥ "qay ‘A) uayoey|abey aip ssep ‘us||e)sIayols (2
‘uuey uayaizqge (1'9/°¢’y "'dqy O) JoRn4 sep uew siq ‘usyaipsnessy

uuisiebleziyn uep usbeb (1°'92°¢y "qay d) [essniyos wep yw (L'92'¢y 'qqy ©) Buuuueds ueg (9

"uuey UdpIem Hapoolq (1°92°¢ v "qqy O) SI9geH

Sap uayaig yoinp ais siq ‘pim J6amaq pueH UOA BIS WapUl ‘UsIBINO0|q d||oMUSSEIHNSJQ Jap uonejoy aid

1epunzabue adwelsple|y :1sQeb aswaiqiojow ‘usyaip (g ) N8 (1°92°€¥ "qqy O) Je)eyos|yem

‘UByoBWINZIBY YoSHSHagly uap E:.ﬂmnm_cow‘_g aseupagQ Jep agqneH aig

‘uMoNIp 8Jse] -sny-JoN 8ld

"(1dO) uasgIsne a|yajeg uayosupiale

8Ip ‘USPUBUIOA UUBM ‘JBpO usyalp (L'9/°€dv "qay g) PelpueH sep legep ‘uegeyue sjjemseld 8iq (1

‘uabeuy nz synyaspueyzinyss puis usbnazyiap) usp jw Buebwn wisg

‘puis

panuow [apuidssel Jop ue abnazxyia| duldy UUBM ‘UBNEQUID "MZq USWYdUQE INU [8puldsSsSeld aIp
‘LHOSIMOA-¥HV439 * i/

NYOASYdd d43dvVaT1aSHOAMSNVY L'9L’ e @

(00-1-a6470)

‘uawIyauNzIioA [apurdssel Jjopuaynu 19q puis abuebioj@isulg oy
‘LHOSIYOA-4HV439D I/

(00 8™)

T3ANIdS ¥3d NVaNI3  9L’€¥ @

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

NMU\ Lz mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢8-€'v "aqv

84133 & 30T 0iND TEEE i

‘Jauyo1azaq Yasns)aqly WoA ayoybnazyia ) aIp sep ‘geyy sajwwisaq uje -

Jyoudsjua sowwnp s9papr

‘ualaLIBWINU NZ asei apal Yey[I9)IoA Sa JSI Uaselj|azulg uoA Bunpusmiap 19g

‘UBPUBMIDA UDSEI DUJDZUID YINE S[e 8Z)esbnazyia ) [YOMOS Liep Jausdipag J9p
NINOILYWHOANI-NIONNHETNNY .—..

‘UaWIYaunzioA [spuidsse.l sopuayni 1aq puis abuebioajaisuly ajjy

‘LHOSIMOA-YHVH43O i/

'JYa)saq ud|IvjusUIYISEN Udp i 36NazI9 N J19P JYBIUOY UISY SSep ‘J19gly Jap uulbag JoA a1S usjnid .
‘(10jesedwoy ‘a1ys||visully)

younp usjelas) usjeubleab jw pun sulyosepy Jayeyeyosabae 1aq Jnu usbun|@isuiebnazyiop aip a1 uaiyng .
"I1SI Wa1ZNpaJ wNiuIp uie jne Bnaziapn

wap pun sjeaul|be|yosuy Jep susuyQ YoIs sep O3Sy Sep ssep ‘uie os Bejyosuesel4-aqneH usp 8Ig us||els .
‘Yieabule [opuidsseld Jop UsINN usuayasabioA njep aip Ul Jom pusydlaisne

pun pJaim jziesebjne Bury wejz)e) sie Bunisyoisyaipia  Jop Jw s}els Buujepulds Jop ssep ‘Jaydlis aIS u9||eIS .

o)19A abnazyiapn
alp ul yaIs pun jessb BunBuimyodg Ul Jyolu yoniszjoH sep sbuebyoing sauie pusaiyem ssep ‘1ayols }||19)s salq
(z8'€ ¥ 'aqy 1) ebunlaiznpay uapajaljab)iw aip Buniyog ajsulapy Jap uaydlang wnz

‘BiBueyqe ayoH Jeyeysabule

uassap pun Bnazyiap, usjuuedsabine woa sjamal isi Buniyoquosnsyagly Jop Jassawyoinpisapully Jag .
‘BunjyoIoAzZINyoS
uajoubleab sjlemal Jep nequig usp Maplopd pun usabpyoisyoniegq nz Jspuosab jsi Bunyeqieag epar .
‘uabunq nz yosimabyoia|o wap
sne jjjomab abnaz)iap) alp wn ‘@bulizue)siq alp USYISIMZ 3}ONISUBYISIMZ UBIBHAIM dUld) 3IS USZ)aS .
"udj0qJaA }si [apuldssead alp ue uiajie|qabessialy uoa abejuopy aig B
_ INITTV JOA LIFHY3IHOIIS

(00 ze e )

JSIIMNIHSLIFHYIHOIS -NVANIION3AZMYIM  28°€Y i

| NOLLYTTVLSNI - ¥ I

N3ILO8Y¥3IA
3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - wa\ON DN&
(90-v"e0nA)
| ad | NOILYTIVLSNI - ¥




ze/ee bed  y

NILOGY3IA

Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-28-€'v "aqv

Balmau 3D g 3LTE §RL BTRTY O

‘Jauyo1azaq Yasnys)aqly WoA ayoybnazyia ) aIp sep ‘geyy sajwwisaq uje -

Jyoudsjua sowwnp s9papr

‘ualalIBWINU Nz ase apal }ey[I9)i0A Sa JSI Uaselj|azulg uoA Bunpusmiap 19g

‘UBPUBMIDA UDSEI DUJDZUID YINE S[e 8Z)esbnazyia | [YOMOS Liep Jausdipag J9p
NINOILYWHOANI-NIONNHETNNY .—..

NOILVTIVLSNI

v | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU -

zelze Bed

‘JYasglioA adweapoy J4a100]q aswaiqiojow {si yolbow (g ) bunjezs

ui(L-z8-€+ 'qQqQy ©) Sidjeyds|yep| Sep usyaig Yydeu Jnu uUdSSejueiojol] Sep Nmmmms uajyoeag
‘puejsnz weiayals
ut suryasey a1p jsi ‘(ropunzobue adweraploy) 3yaipab (#g) 4ne (L-28-€'v "qqy 9) 49}/eyIS|yepm widq

- -LHOSIMOA-4HVH43D i/

‘usjjeyasnzsne sfalds Jouspueyio sebiempa Bunyim
SIp WN ‘UBWIYDUNZIOA USQO YIBU UBUN UOA S}3)S }SI dJ[9M 49p BUNYILI[BYIIISA Ul UBISIUOIISOd SEP
‘NINOILVIWHOANI-NIONNMATNNY ._

‘uasg| a)sel-sny-loN 8ld (91
JYoSQUaA adLiejap|a| :HBINO0|q asWaIgIojow ‘UsyaIp (@ ) Nk (1'28°¢'y 'aqV O) Jejeyosiyem (1

e
"(usyaizue |°zg'¢" ¥ "aqy O BUNYOLLIOAZINYDS BIp 18P0 |'Z8°€"Y "AqY Z

7 addey aip) usbulqg puejsnzsbuejuy usp ul opam (1°z28'€'v "qaqy €2°L) aildno] Jep Bunjyoioazinyaos aiq (v
‘piim Jyoelqab

Bun|jeyssbuebsny aip ul (1'28°€¥ "aqy D) |999H Jap wapul ‘ualiadsiusd o||lom-uaselpaqQ Jap uonejoy aiq (g1

‘uayaizue In6 (L°zg'¢v 'qqy o) eqnesyos g (z1

‘uajIaayasiaqn usqebuy usjysewsh

yoing ussep ‘ussdnuow nz obnazyisp| bBesisjun jsi s3
‘uaprauriaA yalbow aim jrem

0S UBUONRIQIA B[[dNJUBAS PUN UBIBRUOW B[dA) 48P Ijund udydibow usysbLpalu wap ue asei dIp
-LHOISHOA

¢ -dey wy alp yoime9 pun

‘puIS UBpUBMIBA Nz abulizueysiqg uajaubleab usysaq
we a|p uabnazyiap\\ USP UBYDSIMZ 19qOM ‘Usnequid ajjamuaseljzioH alp ul (L'ze'e'v 'aqy d4) @seid aia (L1
"usyaizsnesay (1°28°¢'y "qqy S) 8bury usyolpu aq yosiusUIYdSe|N wap jne sip Bipusmiou sjieq
"usyaizsnesay (1°zg'¢'y 'qqy 3J) ebunzueisigeld (6
"UBsQ| [9SSN|YDS UsKBaIeBHW Wep Jw (1Z8°¢" "dqy o) ednesyos aig  (
‘usuyo
(1'28'¢'¥ "qqy Z) addepy aip uasel Jop dbejuo Nz }si ‘UspueyIoA (1°28°¢ 'y "qqY €) gneypleuyosusjdez
olp uebebep 3s| -uslepuowdge (L°Zgey qay 1) uepeunisbunwiojyoeN elp  pun  (1Z8€Y
"qqy O) BunyyoioAzINyog BIp ‘ISt HeuoW (|°Z8"¢ ¥ "qqy g) usiseysbungebuio Jep suiyosely Jep yne sjeq4 (L
“(1-28-€'¥ "aqy 1) usuyo BunxyoepqeusseaqQ Jop (L'Zg'¢ v 'aqy 1) eddepiaid (9
‘uagnelyosqe (1°Z8°¢'y "day @) yuo ued (g
"uuey uaprem pa00Iq (1°28°¢y "qaV ) SIeqeH
S9p uayalg yolnp ais siq ‘pam }Bamag pueH UOA SIS WSPUI ‘UsJaIo0|] S||[9MUSSEINS]Q Jap uonejoy alg (v
18punzabue adwelsple|y 1sQJeb aswaiqiolow ‘usyaip (g ) N (1°28°C'¥ "qqV 9) Ja)eyas|yem (¢
- ‘usMonIp sjsel-sny-loNeld (2
‘(14G) UBSQ|SNE B|ysjeg usyosupis|e
oIp ‘USPUBYIOA UUSM ‘Jopo Usyalp (1'Z8'€v 'qay g) PeIpUBH SEP logep ‘Usgeyue ojlemseld Qg (1
‘aynyospueH abnazyiap) 49p nequig wiaq aIS uszynuag
‘LHOSIMOA-¥HVH4ID  * V.

(007 1-z857™)

NVANIIONIAZAAIM 1'28°€Y @

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

Nm\mN mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘Bunuyolezeuuayy Nz plIyog wap jne (ssedwy) swyeusnewons usjuesab 1ap Uap\ usq
‘us||eIsnzule BunuuedszjeN aIp s! yolelag Wasalp Jossny

*9%4G ~/+ UOA yolalaqzuelalo] ‘usqababue p'p ‘qqy pliyss wap jne st Bunuueds abnyoL aip!
‘NINOILYWHOLANI -NIFONNMHTNNYV ._

Jyoudsjus Bunuuedsusuiyosely Jop BunuuedsziaN aIp qo ssep ‘uassimablan yois
"ulas ") Q] J8)UNn SSNJYISZINY JOp [|OS SUIYISE JOp B]|8)S-SSN|Yosuy Jop Uy

‘Jyoudsjue Bunuuedsusuiyoseyy Jep BunuuedszieN aip qo ‘usinid
‘uuey uswysuyne BunjsiejuaUIYOSE| BIp NEISHIBN Sep abejuesBunbiosia  oIp ssep ‘ulessimablaA yoIg

‘usyajlzaq ueld)jeyss uajisjalfebyiw
aujyaseyy Jap }w usp Jne 1aqep Yodis SSNW UO0SIdd 3salg "uspiam uynjabyainp yenjyoejosys|3
3ujd UOA uassnW ‘puls uaiynnzsne ujynelep aIp ‘UsjjoJpuOY dIp pun SSN|YIsuy aYIsL)}ao Jop

‘LHOISYON-YH4TFD i

JOVINVSONNOYUOSHIANOYULS
31@ AN4d NIONNYIAHOINV Lv'y @@@

‘apanm )B1wyauab JajjapsiaH
WOA Sep [euos.iad Yainp 4apo |NDS uabjopia jeuosiadysey sayasiuyss) yoainp ssnw uonejjejsuj aip
-LHOISHOA-YHH4TD i

(00 7o)

ONNA¥3 ANN SSNTHOSNVOYLMITT vy @@@

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - NmH\AVN DN&

(20410

| ad | NOILYTIVLSNI - ¥




gelle  Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

‘(usyesnzion [euondQ S|e ||8njuaAs) uspiam }e}jeyosablon siojewlosueipeds

JOpO B8I0JBWLIOJSUBL] BUIYOSEBJ\ J8p USSSNW “JOA 8SSiUeyla) aiepue usssapyels usbell ‘us|iels Bunbnyep inz
Z1ousbunblosIa S-NL Ule yolgelyossne [aBay Jep Ul apunypug Jap SSNW SUISZUOY DS Sep UsUIYOSEIA 8Ip N4

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - 2¢/92 DN&

‘(28Y'v'¥8E AH ‘Z8¥-p-¥9£09 D3| ) UIdS UIBYB|ZINYDS
uspuuapab pun JsjpiejjesynaN Hw S-NL dA ule woysAs sep ssnw NI dA] woa uabejuy reg

‘YW 00¢ sjeuaiayig
sop lamzjesury ojewixew Jop }bBenaq ‘(usjsioliyemsb nz bBumyolpi3 ul uojsiadsipuions
yainp zynysspuelg usuld wn) jysysaq Jyejebpuelg oaseyib oaule om usbunqabwn ujf

(Ly-p-¥9€09 GH ‘L¥-p-v9E09
D3| *Jo4) uassnuw ujas JsIuIpI00Y Si9zinN sap abejuesbunp.ag 4ap Jiw pusydaidsiua sIp ‘ssnw ules
1Z)nyosab wodsjeizuaiaylqg }w usbunyysliiop yainp suiyaseyy sep bunyiejsbunbiosiaawons sip

‘bunuuedsepip ul z)auis|Id)aA aydlpusyo sep 1oaqn bunbiosiaawons ‘N1 dAL (Z
‘Bunuueds.iapalN Ul ZjauJs|Ialia A ayadijjuayo sep jaqn Bunbiosioawons ‘1 dAl (L

uabejuy uapuabjoy ul ssep je3sobisay paiim Bueyuswwesnz wasalp ul
‘NINOILVINHONI -NIONNMATNNY

“(uabejuy ayosLIya[d ANy JO)LI)YB[OSUOIR|[RISU[) JBY UDZJISNZUID d)JRIYIEe-
¥oomz wasalp nz 4ap ‘uapuny] wap 3BaIqO UdNISIY UOA Yy JI3S3IP YIIYdISuly z3nyss Jap
‘NINOILVINHONI -NIONNMATNWNY

“(L-70209NT
alulpyary uayosiedodna 4ap zZ°/ ‘Yyasqy) (3nad1d poys e woly Buistie jualinaisno) )zynyssab
ssnjyasziny uoa abjo4 ur wodysiaqn usbab jysiu Buniyninzuauiyosseyy 4o9p ui Jsi aulyosey aiq -

“(1-p0209NT 1UIPY21Y Usyasiedoina Jop g9 Yosqy) 1z)NYssab
a)yejuo)y apyalipul Yoinp SJjBJUNWOLS 49YII[PO) udiyejes) aip usbeb jysiu 3si suiyosey aIp -
-LHOISYOA-4H439

AV V GZ) 005 0Ll ¢« 26
IV V 001 0'Ge 6 €« 9/

AV V 08 0'Ge 9, & %5

AV V €9 091 S €« 9v

AV V 05 091 9y & 9t

AV V OF 001 9¢ ¢ 8z

AV V Z€ 00L 8 <« 2

NV V G2 09 2z < 8l

AV V 02 09 8L <« ¥l

AV V 9l 0y vl & 0L

ANV V ZlL [*%4 oL €« 0

INV NIONNYIHOIS | (Www) LIINHOSY3NDTIAVM| (I¥IdNY) IWHYNINYNOULS

‘uapuamian ajfaqe] apuabjoy alp auryasepy
48p spemgnewoss usbuniaysls usbesy asp abejuoyy inz pun sapjuyssienbjaqey] sep |yep 4nz
“LHOISYOA-HYH439

‘uayoaldsjus aulyosey\ Jep sepueisBunwiwiiseg sep usylyosioA uabibejyosuie

uap |le4 wapal ul SSNW pun uasIEMINE Ja}IBJUBYNY I8P HUYDSIaNY uagies uap ssnw (unb-qieb) Jeys|zinyos Jeg

NOILVTIVLSNI

14

[ aa ]

‘uspIam

JopuamiaA Jsjeyosuuai] ‘bBunssawag 4op Bunjeyaqrog Jopun ‘yone aqe uauugy so ‘uaqababue
Lusbuniayolszjawyss, UOA Bunpusmuy 8Ip Inu }sI ‘)SI uese| Nz Jayoejuld dj[eqel aIp Hweq
‘UaWIYBUIOA Pya.Li0y usbunzieyosulg

pun uabunuydsaisg dIp SSNW JWWIUIOA UBPUNYPUT USBP Jnj SSNIYISUY UDBYISLIYS[d udp dIp
‘uosiad alq "asAjeuy uajsia inz pun aqebuy ayeyaidsiaq sje inu Jayep a|[aqe dIp dIS UBPUIMIBA
1Bueyqe SwossSSN|YISziny| Sop Jd | WOA pun aBug|SUOHE|[B}SU[ J9p UOA YINE UIdPUOS
‘WONISUUBN WOA Inu [HIIN [9qeysbunbiosisAwonS Jap }Iuyssiany Jop SSep ‘oIS uayuspaq
{LHOISHOA-YH439

‘usuYsaIaq Nz [aqeywWo)S 4ap PIUYdSIand uap wn “(uf) 8)4oMWOIISUUSN BIpP JNe YIS dIS usyajzag -
(uaynud ajjaqe] 4op pueyue) puis JBIUOCISUBWIP PUBYDIBISNE [9qRYYNIYISUY

alp qo pun }si jgedebue bBunjsiajusulyoseyy Jap zjpuwod}s obnresyiom sep qo ‘usinid -
‘Js1 uaqababue aulyoseyy 4ap pjIyIsuud)]

wap jne aip ‘paim )biosiaA Bunuueds Jap yexs }w aujyoseyy alp ssep ‘}si puejsnz asjewndo Jag -
uayajlzaq ue|d)jeyoss uapiaaljobw
auIydSeyy Jop }IW Udp JNe 19qep YdIS SSNW UO0SIdd asalg "uspiam Jymnyabyainp jesyysejolnyajg

Jauld@ UOA uassnuw ‘puls uaiynynzsne ujyjneiep alp ‘UsJjOJ)UOY dIP pPuUN SSNYISUY dYISL}alo 4ap

‘LHOISHOA-YH43D

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




zele bed ¥

NILOGY3IA

Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

vy qqav

TETVZTAN

Bdian g 3078 661 vy Bey

o s
dnoJb 2 wos
] -
L] »]
H 1Y ] ~1A “n
o
TN
=
oy | B b
comy | vaum
W
U YHUES K
oty Uy EEEYNdey - CRICOMENE R
L0 EpRNDEA M
wd'g VIHLSNON B8
0 o

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU -

ze/ge Bed

‘Joyediyoyaqnz wi 3Bal| uassiubnaz pun uejdijeyss }w uoyejusWNYOQJ 1P
‘NINOILYWHOLANI -NIONNMATNINY ._

‘uaj|nyid Z-606€ o931 pun

L-60€ D3I usjeuoneuId)U| BIP pUn £9¥6¥S NIQ WION dIp Ssnul  BunjyoLLIOA}99)S apusyaljaq aid
‘uap.Iam JapusmIsA(4-NY.L0Y ZMq 4-N¥.0H Bunuyatazaqsbunyiaq) Bunyajyonejyssiwwng

auld ssnw o0s ‘usssojyssabue Bunyeinz oydybamaq osule 4oqn dulyIsey dIp PlMm
-LHISHOA

"(€7-27-17) uswwajy] uap ue uaseyd 1a4p 1ap

19MZ 3]S UBYISNeLIdA pun qe Jojos Bunuueds alp als uajjeyas ‘st byau yysju bunyaiqg aip uuam
Jya4p uuisiablaoziyn uap uabab [opuids aip yoIs qo ‘als udnidiaogn pun uld [19)Yoniquapunyas
uauye jebaibbesel sep aiS UdjeyaS L UORISO 3P Jne (y'p "qqy ‘D) 4d}jeyds|yes uap aiS ud|[a)s
9s1 19} Bsne Buniyaywnyaiq Jauld }w aulyssey alp UUBA ‘SPYnpoid sop uabunbipeyssag
nz almos Jauaipag usp Jny 4yejp nz uyny bnazyisp sep Bunpyousuonejoy ayosje; auig
‘SSNTHOSNY NIHOSIYLMI T3 WIFF ONNLHOY

‘LHOISHOA-YH439 i/

00 err o)

1Sl
YYINTOSONNNAYO ONNANIFHIA 31a 90 ‘ONN4Ndd 1 A 4 @@

"usgalyosue (v "qqy ) 9SopxdR)s Ue (¢ 'qqy g) 1exdsls -
‘ue swuway ayeuydldzuuayab ( 34 T_-v |oqWIAS wap Jw aIp ue [agexsbunplg
SEp pun 9sopyo8)S usMajalebiwWw Jop €7-g7-1L7 uswwsapy 8Ip ue |agedsbunbiosie) BIp 8IS usgyslyos -
{ules USPUBLIOA ('t "qqV /) SHOIQUI-WS]Y SYEN Jap Ul [0S [agegn|yosuy ule -
:ue abejuy ayoslpyaje alp ue uagewapuablo) aulyoseyy aip 9IS uagyallyoss

)B6aiLI0A

Bunuueds aujay ‘pim uassojyassabue aujysseyy aIp JUWOM [aqeywols we ssep “4ayais Jpuipaqun
9IS udj[a)s ‘sne uajeydssbunbiosiaridner uap 8IS usjeyds ‘uagaljyasue aujysseyy aip aiS JoAdg
‘LHOISHOA-YHH439

0z ies)

SSNTHOSNY J3HISIHIMT 1T vy

S

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

NMU\ (X% mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘gne)s JoA [aWZINY9S Jap Bunpusmis/\ apya.ioy -
‘obejuebnesqy Jop pun aulyosey Jop ‘1epe|qebes Jep bunuem -
‘uispulwLIdA Bungabwns)iagly Jap Ul UOISSIWSANE]S SIp SIp ‘Uslopied aIa)lop\

* JapulwiaA Bunwieulagne}s UoA Jyeyas) alp plim Bunbnesqy swessim aule yasing
‘uswiyauloA gaujag ul uabejuebnesqy usjje 199 Yonsia  uaule ‘puls uassojyosabue
obejuebnesgeleljusz Jap Ue UBUIYOSE|\ aia)iem sjle4 "udynid nz Jaquy Jep uuibeg JOA puis apep\ 8salg

‘(sueds

19)yoNnay - /W 8Z <-- U/ W 08ZZ) dUBdS BUS00J) - U/ W 8Z9L S/W OZ SUS)SapuIL

uon JeyBipuimyosabssn|4 1eq abejuebnesqy Jep Bunisiopeplo4 ayolepIous (1=a1 [0 + Al
(sueds -

JOYONB) - S/W 8T <-- U/ W ZEG) BUBAS BUSNO0) - U/ W BLEL S/W OZ SUSISAPUIL

uon yeyBipuimyosabssn|4 18q abejuebnesqy Jep bBunisialeplo4 aydlusplops [a+al
‘(sueds

18)4ON3} - S/W 8Z <-- U/,W 08ZZ) BUBdS 8USH0M - U/ W §Z9| S/W 0Z SUSISSPUIL
uoA yeyBipumyosabssni4 1eq obejuebnesqy Jeop WCEw_w_._mEou_ ayoleplope [v+al

"uIByoIS Yone|yos sun uszinig usyosimz Buniynieg aip s||eyos|elsy yoina

(ssnjyosuy-pequaulyosely) U9SSaI|YoSU. JossawyoINg Ww 0z} UOA (G'% 'qay d) -
(uspleuyos-usjdez Injagqneyzii|yos) (I«a) USSSaIYOsSU. Jessawyoing Ww 0z} UoA (¢ 'qqy ) -
(Bunuelyoid Bumjospqy)  USSS8IyoSUB J8ssawyoIng Ww 00} UOA (S qqy g) -
(Bunyoapqy-aidno] ) UasSal|yosue Jassawyoing Ww 0ZL UoA (G4 'qav v) -

uazjnysbnesqy ue yone|yos

Jwwsy yotu

sazjoH sep Bunjieqieag Jap 18q yesys)eqiy alp 1o gep ‘ules jjja)sab os |jos yonejyssbnesqy JoQg

‘usplaw.iaA nz

uaueds uoa uabunydojsioap nz wn agneynesquy Jap Jdssne uszinysbnesqy Jop ssep ‘wesjed }si s
‘NINOILVINHIOANI-NIONNMETNNY .ﬂ

"U8sSaI|YoSUE Jassawyoing wauibbewoemz jw usyone|yos jiw abejuebnesqy aip ue uszjnisbnesqy aiq

‘uap.iom jajjeyasabura
addnibsbumyaqieag usjziasabula Jap siojoyy wap jw bprezysialb spo)s gnw abejuebnesqy aig

‘uays9udsius $00z:6..21 N3 ssnw abejuebnesqy aip
‘NINOILYIWHOANI-NIONNAHHITNNY ._”

‘uajraque qoaLpeg ul abejuebnesqy J4ap 19q Jowwy ‘S1audIpag
sap }aypunsaL) 8Ip dIMOS qalipequaulydseyy uainb usp Layals aqneybnesqy aIp ue SSNjyISuy Iap
-LHOISYOA-4HV439 i

(©0v9)

JOVINVIVILNIZ
31d NV SSNTHOSNYV ANN INYdS d3d ONNONvsav SV @@

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - NmH\Om” DN&

Vv'y "aav

BefyADN S01L00L4L Yy D

‘paM

Juadsab bunyyoriionbnz 1ap qalipag Jap yainpep pun plim jojeyasabqe (y) asoqg 4nz bunuueds
9Ip yone sid)se)-SNy-JON Sop udyanIg 19q ep ‘(MY L0 Bumisie xew ‘vy'y "qqy ‘v) esoq
alp yoalgalyassne (1ajalfeb NDOS UOA jydju) BumysiiioAbnz iap SSNjYssuy wnz aiS USPUIMIIA
‘LHOISHOA-HHH439

RISETETN =]
sjeseddeqnyosio) sep 9sopy08)g alp ue Bunuuedg yosiewolne pam ‘Jey Jyolalid [yezyalpuuap aip Jojowseld 1ap
uuap\ 1exedioyagnz Wi YoIs 1apulaq Joxoals Jap ‘USPUBYIOA S||9}sabuaulyose|y sap aasyony Jap ue (V4 "qay
/) 9SOpPY09)S duId S}oys os|e is| s jeseddeqnyosio  usp Jnj BuNISNIIOA BYISHINBIS BUIS USZHSA] UBUIYISE|\ O]y

| ad | NOILYTIVLSNI - ¥




NILOGY3IA N3LO8Y3A

L/ ‘Bedq g ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA y  dep- zs/ze ‘bed

‘UBUUQY NZ UBPIBWLIBA Sapuelg
saufe ajjed Wi uawwel{ Jop uUd}DIqId\ Sep pun (djuuoy usabpysesuiesq djuawslg UIYISLI)NDD
uauapueyIOA aulyoseyy Jap Jne Jap qaLipag uagewsbsbunupio uap sem) Je}zLyya|g 49YISI)e}S UOA
Buniayarads 4op abjojur usbejyss uaydsLI}}a[d UOA uspjig Sep Wn ‘[elidjey WapuaydIsosqjas pun
wayasnejsnue sne ayanejyos alg uspuamiaa abejuebnesuy aIp ue aujyaseyy Jap uagaljyasuy wnz
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHTWNY ._

5 qqy
] Bullwau g 4TS WEL BY B

| oowswalg 11
g e
(Bunyougnyosion ul) NNISHIDIFZHHN Wi Bunysipiepuids Juw SUIYOSBN Z2'G'G @)
| e (BUMIYOLIGNUISIOA
aIp uabab) NNISHIDIFZYHN NIA NIDID Bunyaipjapulds Jw sulyosen  1'G'g O
T —— ouILosEl Jop BUNZISSING - USSSEILY GG 3
w ........................................................................ C@Nu__F\_ow\CQU_QCF_QWCQ%QmN m.v.m @
w ............................................................................... AC@E\_OH_V Cmmwtccmmom N.Vm @
0 uesenuold 1Y 3
S — UBSSE|UY JOA USBUNNIG SUIBWBIY ' G
AN wneJoupia|g wnz buebnz £g @

) cmmczur_o_._._o>m3muoz rAL ﬁﬁ@
A lBIEueIpeg 1

SINHOIFZYIASLIVHNI

NILSNH - § | 4a | | ad | NOILVTTVLSNI - ¥




vLIE Bed g deg

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA

‘deg - ¥1/Z ‘Bed

N3LSNY - &

weoes | [
RUETIVLIET . Wuﬂ__
INN @pusyoaidsjus aip ul uawary ‘lopuidssel Jap yeyBipuimyosen ey ,r...w,
usp uew wapui ‘}eIsabule pam ua)yemab Jap ablazuy Inz uadwe] B peas| xy ¢k
HayBipuImyosen sjyosunmab aiq ) umv
[ev 13 F....M__
" @ 9blezuy syosiuoINB|3
1%
"a1dno} ap ueA Buljjay ap ueA JojedIpu|
*.G7 Jeeu a1dnoy -
ap uen BuljoH = @ W@_
5| L
‘a1dnoy ap uen Buyjjay .s_wfl 0 ol
=3
-0 4eeu Buley = ap uen Bujjabal ap J00A Jee|ayeyosaznay _m
" @o) °!dnoy ap ueA Buljjy ap ueA Jojedlpu 6
‘BunBamaqexiua Jop Bunssep inz @ ablozuy ayosiuonya|g 8
s _
usyUBSqY = = Q\_.v :J
Y8 (@) | ]
W L
‘ayQuse. 8Ip Jny s)sey||sisuly ~—r
@ it
"aselq usgayuy = s =
oH O
Bunpuamiap uoipung pig 'zag
[ 4a |

‘lopuidssel Jop Bun|eisieausyoH Jep ebiezuy syosuswnN

Bunyauq
aydljyesen
‘(3opunzebue
adwejap|a\)
uuisleblaziyn
wi bunyaip
-|jopuidsselq

‘J9)leyosabqe
Jojowsel

(Bunyouyaliqg
ajew.ou)
uuisleblaziyn
uabab Bunyaip

‘Bunjyouyaipepuldssel
Jap |yeM Inz Ja)eyos|yep-Buniieis-¢

-lopuidsse.l
P —
‘uayonIp
uaddolg wnz = D
LN ‘asel '_
— J9p Ud)jeyuy pun UBME}S WNZ Ud)Se | a 4
. ' 5
uayonIp =
UaJE}S WNZ = _ .w:
‘Jopunzabue
adwejaplo|y
BIOIETS)
9SWaIQIOJON = 'slojowswialg Jap ussQ/ualaoolg
“JYOSQI9A wnz Jayeyos|yepn-bun|eis-z €
adwelapla\ QO
‘Hapdolq =
9SWaIQIOJON = s
‘ua||esnziay ‘uswiwoy Jubuig ul ‘uspueylon
JBPaIM 9S3IP WN USYSJp | UUBM ‘UdsWalg SIp SSep OS ‘UIOJO|\ Udp
Bunjyou|iald ul @)seysnejoN | uoA Bunuuedsasiadg Jap us)eyosqy wnz (4
*BUIYOSE|\ JOp PUB)SION HOoNIpaD *9)Se)snejoN
4400
"uapJam Hapo0|q
SNv = $S0|yosabueyIOA yoinp ,0, jne uuey i3
*aUIYoSeN
19p l
Bunuuedsasiadg Jop us}eyosqy pun-uig
NI3 = uelyosieyos
wy Js)jeyosiydnen Jaleqssal|yosqy
Bunpuamiap uoipung 'zog

‘a|leuB)Sag ayolbow ‘e Bunisnisneusulyose|y Jep UoA JBuey |ejejusipag aiq

(0071-57r0)

134v.iN3la3g

L'S

N3LSNA - §




1476 “Bed

S

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

€6 'qqv

Bdfmau"g 3073 994 T B

=]

b

fe

-l

N3LSNY - &

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g &NU - 174 —\\V DN&

‘usuIBUS ‘usuBIP (€°G 'qaY d) INL Jop usssalyos wnz alp (€'G 'qay A) usgnesyos
usyaip (440) 0 Jne (€°G "aqy V) Jeyeyos jdney
‘usyeyosqe bunuuedszioN

‘Bissenz (1a)14))9]3) |euosiad uajialsiioyne wap inu jsi buebnz 1op
-LHOISYOA-YHVH439

‘uay29)sqe (£°G "qqy 1) 9S0PyI3)S 43P UOA (£°G "qqy
S) 49)99}S Usp pun ud|[d}s O Jne Jsjleydasidner usp uew gnw Y[ISUId BUYISEJ dIP UBW JOASQ

‘LHOISYON-4HVH439

(007e5e)

ANNYYO0™IMITI INNZ ONVONZ €G @

INDS UOA jsuaipuapuny]
19p0 yiueydayy aIp inj Jayiuyodysbuniiep) usp ‘18] usayodsLyele usap 4ny Jdxiuyssysbuniiem
uap }nJ pun qalyag Jogne aulyoseyy dIp 3z}ds 43 ‘udpsom uapunjob uabunjyolLiop sasaip Bunynid
13p 19q BIp ‘Udpiem JisiuLiojul usbunigls a8|[anNaudAS Jaqn Jeqepiwun ssnu @ BayolIoMuBIB) J3P

‘LHOISYOA-4HV439

‘puIS WeSHIM 8IS O ‘Ueynid Nz Wn usyONIP UsBUNIYDILIOASNEBION BIP 87 NZ 187 UOA

(€6 "qqV g) yosnsieqly Buniebueps ajejuoly Jep uy -
(€6 qav 1) 19jenenelg Jop ue -

:PUIS BUIYDSE|\ JOP U UB)SE)ISNY/-JON UBUSPUBYIOA 8IQ

“H8IY00|q BUIYOSE| I8P UoiyuNisgaleg apal paim S)SeISNejoN Jeure usxonid yainp Jyees 1eg

(007z5m0)

NIONNLHORIYOASNV.ION 'S @@

| 4a | NFLSNY - S |




1422 “Bed

S

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

¥'s 'qqv

Bdfg-o gass L s O

| N3LSpY - s

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g QNU - 174 —\\w DN&

‘uajreque nz BunyyaLiysiqg usyasunmab Jap ujf wn ‘Isi jojeyoseb
Bnyou ais ssep “4ayals oIS uajd}s ‘Isi jopejsabsne Buniyaywinyaiq 4auld W dUIYISey dIp UUSM
-LHOISYOA-YHV439

‘uagallyasnzsne
J9pO UIBPUBIDA Nz udBuMYdLIIOA JBp BUId JOPO BSI9IY UBLIBI[[RISUI JBP UBUId ‘UBJOQIdA }SI SO
‘NILO8H3IN

‘151 Joubroab Bnoazyisp) opneqabure sep iny [yezyaiq aIp ssep ‘uaynid
‘NINOILVINHOANI-NIONNAYINWNY

INDS UOA jsuaipuapuny]
18P0 yiueyssy 8Ip inj Jayiuyosisbuniiep usp ‘ol usyosLpye[d usp 4ny Jeyiuyssjsbuniiem
uap }nJ pun qalyag Jogne aulyosely dIp 3z}ds 43 ‘uspsom uapunjob uabunjyolLiop sasaip Bunynid
13p 19q BIp ‘UdpIom LisiuLiojul usbuniglS a8J[aNaudAS JaqnN Jeqepiwun ssnw @ BayollIoMuBIB/) J3P

-LHOISHYOA-4HVH43D

‘puis uaqababue g'0z zjesqy wy alp uasiomujysbunjjesulg usp sjjejuispue
oIS udbjoy4 ‘utes usqobabloly ssnw oswaiqiolol dIp (3v}[eydasabuld 8)yanajjjos3uoy) }jjo3sab g jne

‘(g) ussanjonuoy yoube) eswaig 1op qeblaid BIp ny SIHEYISIYEM SOP JEYBRYIMSUORYUN BIP
NINOILVWNHOIANI-NIDNNNETNNY

151 1y21pab (NO) | Jne (#°'G "qqy 1) Jeyeyosidnen
“(lyosguen adwelepla|y) 1s! 1yaipab @y Jne (°G "qqy €) eswalg Jep UssQ WNZ Je}Byos|yep

§
“(uageblayy [lanjueAd) puis Bun|iels Jebiyou Ul (4G "qqy z) usiselsny-joN aIp

‘JsI uassojyosabue abejuebnesqy Jep ue aujyosey\ alp
"1S| UBsSO|yosab syebalbbeselq sop SWNEeLIOJo|\ Sap Nl aIp

'ssep ‘usynid

(©07sr0)

NISSVINV dOA NIONN4NAd ANIFNIDOTIV V'S @@

| 4a | NILSDY - S |




V16 “Bed

S

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

L-¥'S "qqv

Bdfg ol BLME EEL brs Biy

N3LSNY - &

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g &NU - 174 —\\w DN&

‘uable)siagn Jyolu [yezyaiq abisse|nz Bnazyiap

8jzjnusq sep Jny 8Ip usHnp euep 8selg “wdn (zH 09 - 000%) 00SE 124 1681 |yezyaipjepulds ejewixew aiq -
"ules Jowwayabisay

(L-v'G "qay o) epubiebny younp pun jeupiosbue Buyou ssnw (L-p'G "qqy 1) USISBYZHYOS JIep -

ssep ‘Yois aIS uiassimabion
dd0)

N3Z1IMTHOS/NIAIINHOSN3ddVZ V'S @

(0 ers o)

(V6 [9udey ayais) i1s1 Joubliasb Bnazyisp) spsnuow sep any 31X Bipuimyosas) susqabsbue Jablezuy we aiq -
Js1 uabozablsay (L-7'G "qaV IN) Bus usp

Hw pun (yis waejziesabure Buniyoqyost | Jop ul Jw) Bunjieis usbiyow Jap Ui (1L-4°G 'qqy d) zinyosieseld Jeg -

:SSEp ‘YaIs oIS uiassimabion

(0 zrs™)

(NIWy04) Nasyd4NID0d ZY's Q

"USPUBMIBA
jeseddegnyosiop uauald 19po (L-H'G 'qqy S) 300)}S8galydS usuld gnydsIoAYdNISzjoH wnz (Y0S'6 'Sav
ayals) uayoapIaA nz jsyolibow Bnazyiap) sep wn puis }eisabule Biyol (L-4°G "qqy © pun 4) aynyosyoniqg -

‘(6 dey| ayais uayeiyosiagn XVIAU [yezyaiq susuagababue Bnazyiop, we alp STYINIIN -
‘ules Jowws|abisay
(L-'G "qav g ‘H) eyublebny yoinp pun jeupiosbue Bryou ssnw (L-4°G "qqy A) Bejyosueseld-sqney -

. :ssep ‘ajnid
N3ISYddTId0ud L'y'S @
| 4a | NFLSNY - S |




vi/LL  Bed

S

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

§'G "qqv

Bofmau S N SEL S B

N3LSNY - &

E

N3LO8Y3A

¥1/0L "Bed

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g QNU -

‘ufebaliian 0, uonisod

Jap ul ssojyasabueyiop woauld jw (G°¢ "qqy ‘D) J9)jeyasidner usap pun usuUdI} dSOPYI)SWOS

aIp 9IS Wapul ‘puelsnz ualdydis usp Ul aulyosey alp alS usbuliq ‘)s1 Jopudaq }1aquy dIp UUSM
‘LHOISHOA-YHV439 i/

‘A Ine (S°G "qqy &) siayeyas|yepM sap usyaig yainp uaddo}s Nz J0Joyy Usp Ud}OQIdA JS] SO

sag
‘NILOgdIN E

"0 UolIsod 8Ip ul (G°G "qqy ‘D) 4eyeyosidney usp aig usyaig (2
(g'g-qav ‘q) eyseL ap aiguayonia (1

Bunzjasiins
‘usyoIp (6°'g 'qav 3) asel (1
usssejuy

‘uaIynyyaInp ' ‘sqy uabunynid
‘NINOILYIWHOLANI-NIONNIHTNNY ._”

‘Js1 youbroab

J19qiy apuaiynynzsne aIp Iy aIp ‘9SI }dlUOW BSeILBqQO J9p BunyyslIoAZInydS BIp Bulydsepy

49p Jne ssep ‘pun (y6 [aydey ayais) 3si bHYoL ajjap 1ep yaxbipuimyssabsuoneloy ajjjaisuld alp

‘ssep ‘puis uabozoabue N6 abnazyiap djje SSeP ‘Ud|J[a)SIaYIIS dUIYISEYY 4P Ud}jeydsulg Wap JOA
‘LHOISHYOA-YHVH4TO i/

(0076h0)

IANIHOSVIN d3d ONNZL3STIILS - NISSVINV G'S @

| 4a | NFLSNY - S |




NILOGY3IA

i —\\m 1 mml g Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢-9'G "qqv

CdF o™ 306 ALMI 550 2675 Trd

' JNe (2-6°S "qqV £) SI9)[eYIS|YEM SOp udyaig yainp uaddols Nz I0Joy UsSp UdJOQIdA S| SB
oo

‘NILOgH3IA E

"0 uonIsod 8Ip ul (z-G°G "qqy ‘D) Jejeyosidne usp aig uayaia (g
(z-6'6 "qav ‘Q) @seL ap aig usorug (|

Bunzjasiins

“IlIM ud}ie)s Japaim uuisiablaziyn wi bunyaipjapulds iap
Jw uew uuam pun piim yddojsab aujyaseyy alp uuam ‘uasynynzyainp jewsapal }si buebiop sasaig
‘NINOILVINHOANI-NIONNMYTNNY ._

NILSNH - § | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g QNU - 14 —.\N 1 DN&

‘uswysuule uonisodsyaquy apusydaidsiue a1q -

)oninz uonisod 8jesusz

8Ip Ul WYay Jo ‘usse|so| (2-G'G "gay N) J9}eyds|yep udp unN ‘ue yne| yebaibbesyieqly sep usyonip (2-6'S
"gav IN) 8¥se aiq "usj[ey UoRIsod Jesalp ui pun H\ usyaIp sjyoal Ydeu (2-G'G "qay N) Je}eyos|yeM ueq -

usssejuy
(V6 "sqv ayais)
uapiam jjapsabure jewndo uassnw aynyasyaniqg aig ‘bjope ‘)si jzpasabuababius uuisysipseid
Jap aIp ‘Bunyydly oIp ul SYIMISYIOM SOpP qnydsiop Jap ssep ‘nesep wesbBios aIS uaydy
‘BumyoLIqnydsIoN Ul }Jd13oJ Ul aseld alg "usplawliaA nz yolbow uusm 9si Bumyolyaig asalip
‘LHOISYOA-YHVH4TO i/

‘yolbow
bunyyouyaiq J9p ayayuwin auldy udzyss pun usprauyossusydez wiaq )si uspunibsiloyioysls sne
:LHOISHOA-YHVH43D ¥,

(00zg5™)

(DNNLHOIHMENHOSHOA NI)
NNISYIDIFZYHN NI DNNHIYATIANIAS LIN INIHOSVYIN Z'S'S O

' 4Ne (2-G°G "qqVy ) S19}[eYIS|YEM SBp UdYDIQ Y24np udddo}s Nz I0JOj USP UD}OQIDA }SI SO

oy
‘NILOgdIN z

"0 UonIsod alp ul (2-G°G "qqy ‘D) Jeyeyosidney usp ais usysia  (z
(z-6's "aqv ‘Q) ewseL ap aig usonua (1
Bunzjasiins

‘uajie)s nz uuisiabroziyn usp uabob
Bunyaipjapuids Jap jw wn uaiynnzyainp ispaim buebiop jsi ‘piim jddojsab aulyasey alp uuam
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHTIWNY ._

‘uswiyauule uonisodsyiaqly epusyoaidsius aiq -

")ONJNZ UOKISOd 8|e)usz

aIp Ul LysY Jo ‘Uasse|so] (Z-G'G "qay N) JolIBUISIYBAA USP UNN “Ue yne| jeBaibbesyiaqry sep ‘uaxonip (2-°G
"qay IN) 91SeL a1Q "Us[ey UoNiSOd Jasalp uj pun Ay URURIP Sl Yoeu (2-°G "qav N) Ja)eyos|yem ueq -

usssejuy
Js1 Bunyyaryaiq

ojew.Iou dIp 9SaIp Bp ‘UdpIOM JopudmidA Bumpyouyoiqg oselp Jowwy yolnbow uusm djj[os S3
‘NINOILYWHOANI-NIONNALITNNY ._

(007 1-557)

(9NNLHOIMENHISYOA 31d N3D39D) NNISHIDIFZHHN
N3A NIO©39 ONNHIAUATIANIAS LIN INIHOSVIN 1'G'S @

| ad | NILSDY - S |




NILOGY3IA

6G/1 ‘Bed eg ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINGIA - V'd'S VIMLSNANI WIS ¥3a WNLNIOIF LSI HONEANYH SIANIDIITHON
G T uedezbeiyos z'g'V6
Qe s swJeuueds sap BUNPUBMIBA | 1°8'V6
Qe uazZNyoS /UspIBUYSUSdEZ 186

9guaZ)|yds pun Cw—u_wccomcwwamN wnz Bunia}iaiqiaAyosi] Jap Bunpuamiap 3'V6
g mm:va_\_m\S QIp UE S[eaul] Sep USgaIyosIan WNZ  Z'9'V6
g s|eaur sep mr_:__mum‘_0> 1'9V6
$Zuazy)yos pun uapiauyosuadez iny Buniayaigqiaayosi] jne [eauljdoyss|a 9'V6

" [eaulliajoWI||IN Hw BB|dWOd SRIUYISISUIA N [eduljziesnZ  €'G'V6

g wme._NCCNQW sop mc_‘.;ucmg\_@\/ 2S'V6

" |leauldoysaje ] sep Bunpuamisp  |L'GV6

9...................................................................................... %w_w%_%m-:zm.é
Qe OSUOOMUEZURI] | L €6
G PSUOSMUEZUI  L'EY6
S JezyeipepuIdS 10D UM €6
R BunyeISIoABEILoSIOpUIdS SUBGOLISGIOON Z'E L Y6
QI |opuldsse. Jap bun||sisionbelyds |'6'L V6
g opuIdssel 10p BUNISISIABEIS 616
S opUIdSSE1 10D BUNBISIOAUSLOH SUSABLISGIOON 1'G L'V
S opUIdSSE1 10D BUNBISIOAUSLOH OUSBLISION & LV
oo lopuldsse1] Jop BunjjaISIaABNILaA L'L L V6

lopuidsse.d Jop BunjiaiSIonesMaA |16

o uabun|eisuig L'V

SINHOIFZYIASLTVHNI

SERC-ER-CI-E R E RS R E - -EE RS R SR SRS

&)

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g QNU - 14 —.\Q 1 DN&

LG 'qqv

L = TTRE o TR R T

‘a[19)pue)sag Uspuabnaziosqaly suldy }BYIUS [eLId)ey) D}9PUSMIDA USIOJOWSIWDIE dIp INj SEp
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNAATNNY ._

“JyosQuaA adweepen
“HaDjoo|q aswalgiojow 4s! Jyaipab @ Jne (L1'G "qqy €) Jajeydsjyep uusm Jnu yolbow si usssejuelololy sed
el

“Ine Je)yona| aduwelap|aj aIp :usyalp : g Ine (1 1°G "qay

€) Jo)eyos|yep ‘|l0s usianol 191y a|jemebes aip ususp Ieq ‘uiele|qebes UoA abejuoyy aim .cmmcmnw._o>__2mc_m_ [E]
‘UBSSE|UY UBJSUOBU WNZ SIq )swaigeb 1gie|q pun yosijewoine Jojo Jap jswalq Bunjieyosquiol)s Jepo- JOJo| leg
“JyosQuaA adwejeplen

JaI00|q SSWAIGIOJoW ‘Usyalp NZ @y Jne (L1°G "qqy €) Jejeyos|yepn Isi usbunBuipagsganeg usjewlou Jajun
Jcom_otw Jojowswialg usyosLpiale usule younp uuey Bunysipus|emebes aiq

(007 1157)

JOLONSINIYg LS

| 4a | NILSNY - §




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

65/ ‘Bed e 'deo

(e515)

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

NaLO83A
SISIAMSONZSNY HONY ONNSLLTYATIIAYIA - V'S VRMLSNONI WOS 30 WNLNFOI3 LS HONGANVH SIANTOFITHOA eg de- 66/2 Bed
G BUNIEM 5'SS'Y6 @0
QG ojoIdsIoqsBUNISAIESE £S5V o
GG UeBUN[EISUIT 2S5V o
G UeselUsB0g WnZ BUMUDLIOAZINGDSSELS  SSV6 o
G UeBUNIEISUIT |05V o
G UeSELLOI WNZ SIUBSIEIYENI  05V6 o

‘usBuniielsuia | vy'v6 )
Gl A o
o%mrmc._zw we Bunyieqieag Jny Neyurebejyosuesel4-aqneH Jep Bunjgisulg +°'8E V6 @
g eleidsieqsbunyieqiesg G'e€'v6 O
e JyeYWNUISYBIQ

1w Bunyisqueag 1eq Neyuiebe|yosuesel4-aqnen Jop bunjieisulg v'ee've @

gg UsWIYaUNZIOA |apuidssel Japuayni 1aq puils aBuebloA|jsisuig oy £'€EV6 @

gg uasely|jold wnz yeyuiebe|jyosuesel4-aqneH Jap Bunjeisuig Z'€£'V6 @
" Benqy

wabiyoey|joA 1w uaselq wnz ysyuisbejyosuesel4-aqneH Bun|i@lsuig L'€SV6 @

B JoUUISBEIOSUBSEIL-0qnEH SIEqIRISUE  £EV6 o

O sueuUeds sep BUNPUBIIBA | Z'8'V6 o

| ad | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\m mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L-1-1°6 "qqv

Bdfmau”g 3013 854 11 b v Bid

Uouj porg=winii
Wwg=wng |

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mwm\V DN&

‘usayola.LId
uaqo YoeU UBUN UOA JBWIW] UORISO BIp ,ud[alds, ud|[anausAd uoA Bunyiip 4ep Bunbpiasag inz
“LHOISYOA-YHV43O

“(L-1-1°6 "dqV “1) S9Xapu| UsydsIdWNU SaP pueyuE J3po (] UOISIBA 18q
anu) (1-1-1°6 "qqV ‘H) sexapu| sap pueyue [gpuidsselq 1op BungalyssIap Jap gewsny sep alg ussnidiaqn

‘uayaiz}say
Hubebnyy usp Bunjdisiap Japal yoeu :uaoolq (L-1-1°6 "aqy g) #Hb1abny yoinp pam BunyaippespueH ai1q -
“(L-1-1'6 "AV V) SepelpueH sap uayaiq yoinp 16|ope Bun||sjsionexILeA a1g -
‘uaso| (L-1-1°6 'qaV g) Jneuy uag -

(00 1-1-1-267m0)

T3ANIdSSY¥d 43d ONNTTALSHIATVAILYEEA L'LL'V6

‘uaiynynzyoinp aulyasey Jojajjeyasabqe 19q js1 bunjjeysiorfppuidssel aip
‘LHOISYOA-YHV439

‘yosnsyagly wnz bun|ieisuiebnezsiep) Iz juaip 8saiq

(00 1-1-260)

T3ANIdSSYAd 43d ONNTIALSHIATVAILYEEA  L'L'V6 @

Juwiis uiagn L0 Jny Buniappepy
J9p Jw 4q19|q Bun||elg usyoaINUSS JBp Ul Jowwl Jop ‘Jeblaz Jap siq ‘pueH Jop yw Jablezuy usp 8IS uayaid -
‘sne Jeblezuy usp 8IS usneq pun snesdy (L-|-1°6 "qqy A) @qneyos aip 8IS usyaliq -

:ule Japaim usgewispusblo) uyl 8ig uajels Brezue Biyou oIu (L-1-1°6 "qqy 1) Jeblezuy Jep s|le4
‘ysjsaq

uajIajuBUIYISEY JIW JHBIUOY UIdY [dpuUIdSSEi4 Jop Bunj[a)sidp 4ap 19q SSep ‘YIS 9IS UIdSSIMABIDA
-LHOISHOA-YHV439

(007 1-e673)

NIONNTI3LSNIT 1'V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




6G/L ‘Bed e 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

1-S-1'6 "qqv

L T LR T S T

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mwm\w DN&

‘UaqaIYISIoA NZ

yayBipuimyssag 1obBLIPaIu Jw PIUYISqY UB)Z)D| W 19GEP 19)IN- SEP PUN UdYDIBIID NZ UBQAH Y2iNp
anu Japn4 sep any Bunjieis ajyosunmoab aip ‘wesjes sa }s| ‘udjjeyd nz uojisizedd 9495046 aure wn
‘LHOISYOA-YHV4TFO i/

‘uaplom uasajabae (1-G-1'6 'qqy ‘1) ablezuy usjeybip Jop Ue uuey PJam||9isia ) Jaq "uapiam }|eisabule
(1-G-1'6 "qqy ‘N) Buniensjs Jep jw dyQugayuy BIp uuey Bungayuy JOUOSLINBID HW UOISISA Jop Iog

1d0

(007 1-g1-e6700)

T13ANIdSSYad
d3d ONNTTILSHYIANIHQH INIFIILIFHOLON L'G°L°'V6

‘yaibow Bnazyiap wajnys 19q 4nu bunjieysurabnazyiom
‘LHOISHOA-YHVH4TO i/

‘ysjsaq
uajIvjuUBUIYISEY JIW JHEIUOY UIdY [dPpUIdSSEI4 18P BUN|[d)SI9A 48P 19q SSBP ‘YIS 9IS UIdSSIMABIDA
‘LHOISHOA-4HV43D I/

‘yosisyagly wnz Bunjigisuiebnaziap Inz jusip asaiq

1d0
T13ANIdSSYdd
¥3d ONNTTILSYIANIHOH INIGIRILIFGHIOLON  S'L'V6 @
| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\m mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-6-1'6 "Aqv

Lo T LT R T

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mwm\w DN&

Jyaup Bejyosuy wnz siq (L-6-1°6 "qqy ) peJpueH sep osje uew Wapuj ‘uajjeyia
nz yjiemasa|qy uaisoneush uaule wn ‘uspuamiaa nz apyundsbnzag sje abejyssuepuy uayssiueydsaw
alp ‘udjesab nzep pim .06 pun .Gy 199 uabunje)s usp ul fww GZ'0 F UOA Ydlaioquajysd
uauid jey ‘pum uaqababue (L-6-1'6 'qqy |) 49b19zUBUIBWIWINN WOA JBp ‘ldmsBunbroN Jop

‘NINOILYINHOANI-NIONNMHTIWNY

‘uasalge (1-6-1°6 'qqy |) @biezuy Jap jne [pyuimsbun|igisbelyos ueq
‘usyaizysay Joawwl (L-6-1°6 "qqy A) Jubjabny Bunjeisia Je)blopa yoeN
(1-6-1'6 "aqv Q) sepublebny sep usso yoeu uayaip (L-6-1°6 'qaV O) PespueH

1d0

T3ANIdSSYdd 33d ONNTTALSYINOVYHIS L'6°L'V6

81 yaybow uajieUBUIYISEN
yw )yejuoy uldy [opuidsseiq 4op bBunbamag Jap puaiyem ssep ‘YoIs 9IS UIISSIMIBIDA
‘LHOISYOA-¥HV439

‘uapam Jyngabsne bnazyiap| wapuayni 1aq inu piep Bunjeisurebnozyiapm a1q
‘LHOISYOA-4HV439

‘yabow wuw QG| UOA Jassawyaing "xew 3w usbnazyiap 19q inu )si1 bunjaysianbeiyss aiq
‘LHOISHOA-Y4HY439

1d0

(00761-e670)

T3ANIdSSYdd ¥3d ONNTTALSYINOVYHHOS 6°1'V6

I

O

| ad | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\_\ 1 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Ve'6 "dqv

LR ETET) ] Bl LS SLENS VE-VE B
- Wi OHLAWYIa
Wy W DOZOLL Obk OZE QDL UROr 09 05 Oor  0f ®
= :

2 8 REBE

F
“aesW 03345 IOVHENE =

"PREAW YIEIHIHIL NLIDOT3IA

‘usapIam uspLIyISIaqn sjewalu wdn 0009 UOA [yezyaiq aip Jep ‘wdn 0009 UOA [yezyaiqg

"Xew }Iw asel aiapue alp pun wdpn 0008 UOA |yezyaiq "Xew Jauld }uw aselH auld "y'p ‘uabnazyiapm

Z uoa bBunzynuag 1og :aidsiag) uabnyoisyoniaq nz juswafesbnzag s|e |yezysipjewixep

uajsbupalu 4ap jw Bnazyispy sep }sI ‘Uanuow [apuids Jop jne abnozyisp| aloiyswl UBPIOM
‘LHOISHOA-YHV439 i/

*SayonIqsbnozyiap sap 19po sabejyosyINIHIMSHIdA SaUId IYejas) alp Jya)saq 3

‘uapJiam 3jyemaBb jysiu uapnp ‘uaball uajyez usuaqababue Bnazxyiap) sep 4nj uauap 4aqn

aIp ‘us|yezyaiq 19po d}dM ududqababue (vg'6 ‘qqy) }ya1siaq 49p ul J19p qleyidgne ayoloidg oIp
LHOISHOA-YHVH439 i/

‘Jynyebyo.Inp (zH 09) urwyn 000y - (zH
0G) uiwyn 00G°S UOA 3J[ap) 49p }1dxbipuimyssabsuornejoy Jauld i yaljgaljyossne piim uajdez sep
-LHOISHOA-4HV439 ' 1/

("uiw/n 000°8 HeXBIPUIMYDSED) Bpus|BIsNZUIS BIp 1Be1eq
S/W 09 UOA }ay-Bipuimyosabpuey pun ww Gl @ Bnaz-yiepn Hw) }yemsne Jassawyoinpbnazyiop) sap pun
yeyBipumyosabinejwn Jep pusyosidsjus us|yezyaiq slp uew aim ‘usgebabue pam (Ve 6°qqy) Jyolsiaqn Jep U

‘uajyemnzsne Bunyiaqieag uapuaiynynzsne

J9p pun uezjoH uabiamal Jop ‘Bnozyuapy udjepuamisAa  wep gewab 3si  |yezyaipjapuids a1q

(00 6-e67M)

THVZHI™UAT3ANIdS ¥3d THVM €'V6 @

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\o 1 DN&

¢-6-1'6 "Aqv

Aelsu & 313 661 I8 Lwe By

‘Jyabsne -, UBYIISZIOA SEp SIq
9qaIyasion qoreqddi] Wi PIUYISqy Ud)ZiS| Wi J9}NH Sep UBW [9GOM ‘UBYIIBLID NZ (- UBYIIDZIOAN)
uage uaanebau uoa pusyabsne ,0, Jey Sep ‘wesjel sa JsI ‘Udjeyid Nz uoisizeld a4a50.b aute wn

‘LHOISHOA-4HV439 i

"ugynudieqn (z-6-1°6 "aqv 1) eblezuele)biq Jop Ue Lem|[@ISIoA usp pun us|i@isule (2-6-1°6 *aqy ‘)
Bunianalg uspuayoaidsius Jap JW [BYUIAN UBP 8IS usuugy Bun|i@isbelyos Jayosupyale Ji UOISIBA Jap log

1d0

(00 z61-es o)

ONNTTILSHIANOYHHISTIAANIAS INIFIRILIFHOLON Z°6°L'V6

_ ad _ JSYHH4HISIL NIONNTTALSNIF ANN 931139 - 6




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mwm\m 1 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg &NU - mm\N 1 DN&

g€£'6 'qqv

Bdls guna viend aeve b

99="1 06=1

‘(INdN 0009) “Wayeu pamis| wap Bunpuniiny ul 81U pun Bunpuniqy Ul Yyois alp‘usjjeisule
yexBipumyosen aIp siels “INdN 0052 82 Neybipumyoseb-sbunyiegiesg abisse|nz jsyooy aip 16eseq (06=17 48po
GZ1=1) 1! Hepuow 8j|sp\-e1dno | Jep 8pu3 UsIBqo We BIp ‘GG=S ‘06l=@ dSeld W (€6 "aqV L) Pliquarny w)

‘UBPIDM UBNLIYISIDQN [[B< UBUIBY JNE Liep }19YBIPUIMYISID) d}[a)}IULID P[IQUIAINY WP Sne dIp
‘LHOISYOA-YHV4TFO i/

(g6 "aqyv 1) piquaniny|
SEep Jne yoIs uew }yaizaq W (ZL=T UONISOd Ul aseld Jauld Jw :|aidsieg Mayeu HOMS| Wap usisiow we
Bunpuniqy Ul Yais sep ‘uayaiz nz jyoesjag Ul pliquaAiny Sep is! |7 Jopo 7 s|e aseld Jop uabejuayoH ualepue log
JYa1zeq UB||oA\ SJequosnelsne jne (g¢°6 "qay L) pun us|joM 91sey yne (9e°6 "dqy ) oIS gep ‘usiyoeaq nz isi s3

(ge°6 'qav @) aplauyosbnazyiap Jep Jassawyoing -
(g€'6 "aqv S) ayouRIUYoS -
"(@¢'6 "qqy |1 4epo 1) aseu Jop abejusyoH -

:yoeu jjessn|yosabyne |yezyaiq Jop [yemsny aIp pam (g¢°6 "qqV € ‘Z ‘1) usydIsiagp) usp uj

0S/5€ (4an) eneldiesey
0./0S ape|dueds
04/S¥ 09/2¥ ZI0UyoIoM
0./0S 0./0S ZloupeH
(sjw) WH | (sjw) sSH AVI¥ALYIN

‘uagababue yoissiap) yoeu af yexbipuimyosabsbueiun Jap aamiyory aip uapiam ajjaqe | uapuablo} Jap uj

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _ _ ad _ JSYHH4HISIL NIONNTTALSNIF ANN 931139 - 6




NILOGY3IA

mwm\m 1 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

*Js1 youbroab bnazyiamseid sep pun pezjoH

aIp ‘Bunjroqieag alp iny [yezyaiq d}|yemab aip qo ‘DUIyISEl J9p Ud}[eydISUlT JOA dIS UDISI[|0UO)

‘JopsIalIyemab aulyoseyy 1op puejsnz a1oydls

Jop Jst (30)yona| adwerepioj) ( & ) sne yoipab (L-£°6 ‘qqy 3J) Sio3eydIS|yem sap bunja)s 1og

1-€'6 "qav

o

‘LHOISHYOA-YHVHID = i

Bl 30 % IUTH T80 k0w Dad

‘uaiyepaA usgewlapuabloy nzisiH uabe|nzine agleyosusWwaly uspuayoaidsjus

aynjs|yezyaig UuLYOSUNMeB Jep BIp jne uswWaeuIBYSgeMIuY Jop S us|yezyaiq ‘B0 Jep useIZIg wnz

“(1-€'6 "9V €) PIYOS Wiap Jne puis UsHSNBIPUIMUOSS) USPUBYIRIdSIUS USP JiW USUONISOd 81

‘ulw/n oooel -

000'6 - 000°Z - 000" :(zH 09) - ulwW/N 000°0} - 000°8 - 000°9 - 00S°€ :(zH 0§) UsNIs|yeZYLIQ  Jey [opuldssel a1q

(00 1--e67m)

T3SHOIMTHVZHIYA L'€'V6 @

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\ﬁ 1 DN&

(1o7no"er0nn)

_ ad _ JSYHH4HISIL NIONNTTALSNIF ANN 931139 - 6




NILOGY3IA

mwm\N 1 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

I-1-€'6 "dav

Belfmau 3 g ILME SEL 1-L-EVE M

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN 9316139 -

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\w 1 DN&

‘uapJam 3a34e3sab Jyoiu suIyaseyy aIp uuey ‘Jsi }[[a)sabuld LIdA Wasalp 18q JYdIu Z)nYdS WapiduowW
18q }9YBIPUIMYISDE) BIP UUBA| "UBPIdM JOPUDBMIBA (ZH 09) ulwyn 000y - dpnulpusbunyaipuifn
00SE UOA 1ayBIpUIMydsa Jaufe 19q Inu Lep (i.5 WW 0ZE @ zInyosplauyosuajdez iap
T Yww op ‘unw g japurdsseid W ‘S35S M1)

‘LHOISYOA-YHV439

‘uaynidiaqn A 3po4qyeyss we adwejjjosyuoy] uajayjeyasabula Jop pun (g pjiydS aYyals - suawaly
sap uonisod) yaybipuimyases usjiyemabsne Jop usyssimz Bunwwpsuresoq) aneush aip sswuwy

‘Js1 Bnazyiap) opneqabure sep any pun Jezjoy ‘bunjroqieag

aIp 4nJ Joubloab [yezyoiq 8)|yemab aIp SSep ‘UISSSIMBBIDA YIS dulyISEly Jop SWYeuqalaqu| JOA
‘puelsnz waisyols

uy sulyaseyy aIp Jsi (1opunzobue odweoplop) Jysipab(sy) sne(L-1-£'6°9qy J) Ja)eyosiyem wieq

- ‘LHOISYON-YHVH43D i/

“(1-1-€°6 "Bl G) PIIYOS WSP Jne puls UsHSXBIPUIMYISED USPUBLDBIdSIUS USP JIL USUONISO 81

‘uaynudiadn (1-1-'6 "Bl A) INdieyoS UsUISP Wap Jne UsIYONaY||0UOY BIP J9gN Jopo
us)yoeuaq (1-1-¢°6 "Bl H) SWIYOSPIG SOP SYlIYNL SUBLUSTY SBP UONISOd Slp ‘UsbBlaznzue JexBIpUIMYDSaD Slp Wn

‘usjieIsonINZ s)sel-sny-loN 81a (04

‘Juaip (@) sne (1-1-€'6 "qaV ‘J) JoHBydS|YB USP UBW Wapul ‘ud||e)sisey sswaig ald (6

s.,
‘uegelyos L el (8
(£2°0Z "uyosqy ayais) usuueds uswsary uap ‘Biou s|ie4 (2

‘ue sapjund uajo} sep
Bunpuimiaqq) oip 3619z salp ‘jsi usinds nz uaddeuyossulg uld siq ‘UsqdlYISIOA dBuB|OS [9qOH UBP
‘NINOILVYINHOINI-NIONNMHYTINNY ._

"U8GRIYYS (L-1-€'6 QY ‘) UONISOd 3IP Ul (|-}-€'6 "qqY ‘1) [909H USp Suswialy sep usuueds wnz (9

‘uassjuonisod Byl ‘Bipusmiou uudp) Jyaip }yBIPUIMYISID) UdlYISUNMBBE J9p W pun 3opu yaq
uaqrayasuawaly 19p uabunyalyis) usp ul yolyoesie} uswaly 48P YIS SSep ‘Ud|[a)sioydls [anuews
‘NINOILVIWHOANI-NIONNMATNNY ._

‘Jne yaxBipumyose
usjyemeB Jep ue ejyONs|jOUCY BIP JeIPNS| (L-L-€'6 'qaV  ‘A) JeblezuesyexBIpumMyoseD Wy
“paIm Jyo1aLI8 JyezsBunyaipwn sjyosunmab aip sig ‘usyalp (|-1-¢'6 "dqy ‘IN) Jejeyosiyepm ue@ (g

"uayaIZ (}-1-¢'6 "qqV ‘z) uonisod aIp ul (1-1-¢'6 "'qqy 1) [9GeH Usp suswary sep usuuedsjug wnz (¢

‘(yz39819A pUB)SNZ UBIBYDIS
usule Ul BUIYOSEIN BIp Jop ‘WalAme Bejyosuepus uie pim s8) (L--£'6 "qay ‘D) usuyg Nl S1epoA aid (€

“(1opunzebue aduwelaplaj) 1yaup (#g) INe (L-1-€°6 "qqY ‘J) J9}EYIS|UEA USp UBW wapul ‘Uesg| aswaig ald (2

<t

‘uaxonip a)sel-sny-loN &ld (1

(00 1-1--e7m0)

T3SHOIMTHVZHI™A L'L'E'V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mw 1 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Bdfaau™s 30713 masL 5w Bl

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VILSNANI WOS ¥3d WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA eg &NO - mm\w 1 mm&

‘usIWBPASSY (G°6 "qqV 4) HUO ‘uenequis uszjog
usp ue (G'6 'qqy 3J) Wiy ‘Udzjesule SBYOSHEQLIYOS SOp BINN BIp Ul (G'6 "qqy Q) suszjog sop sjsiv||els -

Tuabnseajoq Uabun)ydIIIOA Uapuabloj aiq

‘(Bejyosuepuz ajyoal we uobBepy) s8] uspuayagleaq nz sep uonisodape Jap ul
pun (uassojyosab uobbepy) uonisodayny Jap Ul suobBepy sep ualapoolg wnz jualp (§°'6 'qay V) [99aH Jop -
:$8Y0sN}egaIyog sap usuopisodsbuniaiyoolg

150196 YosagaIydS usn [9GeH (2
HODOOIq 4OSHOGRIYOS (usqo [ogey (1

:$9Y0SI}9gIY0S SOP USSQT / UsJen{oolg WINZ Jusip (G°6 9qV V) [9geH

Jo)sIajyemab anbRIuyoS aip pJim 0s :usydlalle nz Bungley Jebulieb
Hw BunBamag aip wn |yels wajepeyab sne usualyosye|BsuolsizeldyooH jne yne| Yosiagelyos- wniuiwn)y Jag

i (,S35S ML)
HOSIL3g3aIHOS-NTV §'V6 @
| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\ Lz mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢-5°'6 'qav

Bdimeu & 3UT3 MEEL 2=we D

‘usuuedsnz)sa) YONISZIOH Sep Wi usyuas (2-5'6 'qqY 1) SSNd (2-G'6 "9V H) 19GH Wep WA -

‘uras sfaqaH sap bunyuss
JOA 8Y2BJ418q0oXyoN)S 18P UOA WW | SSN- 9P [[OS SOYON)SZJOH SOpP UduUedS)So4 UBWESHIIM WNnZ
-LHOISHOA-4HV439

“us|jelsion (2-G'6 “qaY ) JUD YoINp sassnd sap aUgH a1a -

(.S355 ML.)

(00 z-em)

SINUVNNVCS S3A ONNANIMYIA TSV6 @

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA eg QNO - mm\ON mm&

1-§°6 "Adv

Bdfe 2073 S5L LuveE Big

‘ualynynzuesay aselq sep
ue (1-G'6 "aqy N) Usgnelyos Jop uiaxoo yoinp Ja st ‘ist jznuabae (1-G'6 "aqv ) zinyosioplds Jop uuspp

‘uuey| uaplam usbozabsne (1-G'6 "qqy O) sajneuy
SOp USSQT Wap Yoeu yolapious s|iey Jap ‘ine (1-G'6 'qqy H) Bnzsnedoyss|a| usuie jsiem |eaul] seq

‘usyaizue (1-G'6 'qqy J) pun (1-'6 "V o) ayublebny -
‘uasaiuonisod (1L-G°'6 "aqy d) PIIU9S wap jne uagebuy uap gewab yonelgas wnz |eaul] seq -

uapuyashbeiyas reg @

‘uabainzjne (1-'6 "qqV d) PIYSS Wap Jne (L-G'6 "qqy g) Bejyosuy usp oI ualeiuomsod yonesge wnz -

‘usyaizue (1-G'6 "qqy 3) pun (1-G'6 'qay ) agublebny -

‘(uonIsod -,06 Ul Jnu) asel4 WOA pueisqy uabiyou wi ausiyosdoysale |

Jap Buniaiuonisod us||auyds Inz jualp pun }9)sabule uidyIuyoa | ualasun UoA isi (1L-G'6 "qqy ) o1s1o|e1s
a1q 1beyosue (1-G'6 "qay ) 8isie|elS Jep ue (L-G'6 "qqy ) BIS Jep gep ‘uebeyne os susiyosdoysaje -

uspIuyos -,06 °g e

— (,S35S ML)
IVANITdOMSITIL S3Ad ONNANIMYIA  L'S'V6 @
| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mN mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\NN DN&

€-6'6 'Aqv

BalE 3073 S50 E-5we B

IYIIM uagnelydsialyoolg alp jne
uew wapul ‘uisyeuue jjejqabes sep ue usasaip ‘Jsi yzynuabqe (g-6°6 "qqy H) zynyassiapiids Jop uuam
‘NINOILVYINHOANI-NIONNALATNNY ._”

‘us||eIsnzuld aygH

alp wn ‘(-6’6 "qaV M) UagneJyosuspely alp 3iS uabielag pun (€-G'6 "Aqy 1) USGNEIYDS BIp SIS UISN0O| -
‘uaJalnBal Nz Yosiiegelyos Wnz jeyie|ieied aip wn (g-G°'6 "qqy S) usgneiyosuspely aip ais usbijelsq -

{(€-G'6 AqV D) [9GoH BIp Bl WIBO0] -

110A uagewiepuabloy usbun|isjsulg aie)iem ny 81S usyes) }jelsebuls syeiaq isi ayoe|4 8iq

"UaIB00|q NZ 8saIP WN ‘usyalp uuistablaziyn wi (¢-G'6 'qqy N) 8|nes -
‘It Hynyebure sy a1p
ul (£-G'6 "qqy D) a1es0y alp ssep ‘ulassimablan yois pun ualsjuonisod addnibusjiez aip uabab Jaxonipue -

(€-6'6 "aqV ) [93USH Jop usyaIzisa yoInp uaienoolq -
‘pundsbnzeg (¢-5'6 "qav
a) eeys alp sl 19gep ‘uayalp (¢-G'6 "dqy V) yebaibbeusiur sep usHIUYOSISNUIM UOA Buniynysny aip Jny -
‘uassjuonisod aselq WoA puelsqy usbiyou wi addnibus|iez -
‘ussQl (€-G'6 "qqY d) [3usy -
‘pdim yya1pab (uuisiablaziyn usp usbab) (g-G'6 "qqy N) a|nes alp wapul ‘uasg| jebaibbesss| seq -

(.S365 ML.)

(007sz-Lm)

AVANITYILINITTIN
1IN L137dINOM FLLINHOSTIMNIM N4 TVANITZLVSNZ €°G°'V6 @

| ad | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mN mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

96 "qqv

Bl wACN “8d 5047109 W Big

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg &NU - mm\wN DN&

‘uayaizue (9'6 "qaV o) ayublebny
(9'6 "qqv N) usbnazyiap oA puelsqy UsbRYoL Wi (9°6 "dqY M) suaiyosdoysaje ] Jap Bunisiuonisod
"uasQ| (9°6 "qqy d) apuBebNy

(007z9es ™)

IONIZMAUIM 31A NV STVANIT S3A NIFIIHOSHYIANNZ 2T'9°'V6

"usyaizue (9'6 "qqy ) ayublebny
‘uabajnzine (9°'6 "qqV d) PIIYOS wap jne uagqebuy usp gewsab aualyos alp IsI yoneigas) wnz
‘ussQ| (9'6 "qaV o) aublabny

(007 1-ges o)

STVANIT S3A ONNTTALSYHIA  L'9'V6

‘0z [931de)] ayals ‘ujesysemsne Liepag 1og

‘uasQ| uaqnelyag alp nzep ‘uaqalyasiaA bnazyisop wnz bunzinuqy Jaud 19q zjnyasioplds usaqg
16s949q [BBUIT WE (9°6 "qqY A) USQNEIYIS USP Jw }SI ZINYdSIopI|dS op
‘NINOILVINHOANI-NIONNALATNNY

1d0

(.S365 ML.)

(00 g5 )

N3ZLIMTHOS ANN N3AIINHOSNI4ddvZ
AN ONNYILITHGHIAHOSIL 4NV TVIANITdOMSITAL 9'V6

O

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\NN mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(207 ™er0n)

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\wN DN&

8'6 "qqv

DOl WAON Sd 0L 1L 8 By

‘usjie3sure (8'6 "By A) 8ss04dS Jop dj18.1g aIp se Jebuliab wiw G 8janziyos -
‘ueyjieisule (g6 Bl X) S|onsie}sus sap ajeig alp sje Jebulieb ww G ajenusjdez -
:assalduawyey Jap ul abejuojy Jep ulsyole|g wnz

‘uap.iom jayie}sab Jyoiu
aulyaseyy alp uuey ‘si jjjaysabule v wasSaIp 19q JYdIu Z)NYoS wWajiduowW 13q }axbIpuImydsas
aIp UUBA "UBPIaM JBpUBMIBA (ZH 09) ainulpusbunyaipuwin 000¥ - (ZH 0S) @¥nuip/uabunyaipwpn
00SE UOA }12yBIpuIMydseD) Jauld 19q Jnu pep a5 WW 0ZE @ z3nyasprauyosusydez isp
“Tww op uiw @ (apurdsseld i ‘S35 ML N4
‘Jynyabyainp (zH 09) utwyn 000 - (zH
0S) ulwy/nN 00SE UOA 3[[ap 49p axBipuimyssabsuonejoy 4auld jw yaijgaljydsssne pim uajdez sep
fuswiwayy)say 8yoMSyINIq ualaaljabyIw 1op BIH }W S}O)S ¥IN)SHIOM

‘LHOISYOA-¥HV43O * i/

(86 "9V O) (148) UOSHZBSNZ YOBMZ WesaIp NZ :USPUSMIBA 4osieqeIyos uep Bunjieqiesg esaip In4
‘usjeyls Nz (g°6 "qqy g) asyonquajdez Jap pun (g°6 "qqy V) Joxosisuajdez wap
usyosimz usBunuuedsurg wn ‘pam pynyebsne aip ‘(Jepy sule yoinp) Bunseuydoy| sule is| uspieuyosusydez seq

1d0

(.S365 ML.)

(00 e )

N3ZLIMTHOS ANN N3AIINHOSNI4ddvZ
INNZ ONNYILIFIGHIAHISIL b3A ONNANIMAIA 8°'V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




65/6¢  ‘Bed

e6

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

1-8'6 "ddv

DO WAON Gd S0L 1L bewE Bl

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU -

65/8¢ ‘Bed

‘UBWIWIBYY)SBY 8YONISHINIQ Ud}IDOIIOB}IW Jop B)JIH }W S}B)S HIMISHIOM
‘LHOISYOA-YHV43FO i/

.Qw
S9%ONISZ|OH Sop Usuueds)Sa4 WNz (1-g'6 "qqy @) SI9GH Sap SyIuNW (1-8'6 'dAY d) Ynd USp 8IS usues -

“uasQ| NZ (1-8'6 qqY D) SYHO SIP puls Bun||9IsIoAUSYQH N7 -

(00 1-1--e6700)

SINYVNNVdS S3d ONNANIMYIA 1'1'8'V6 @

189} (1
-8'6 "qqy Q) s[eqeH sep Bumjusg yoeu (1-g'6 "qaV d) SWieuueds sep sjjiyw 3omsHIo\ sep oI usuueds -

Jya)saq Bnazyiop pun uspIyoS UsYISIMZ })eJUOY UIdY SSep ‘YIS oIS UIasSIMabian
‘LHOISYOA-¥HV43O i/

‘uebainzjne (1-g'6 "qqy L) PIIYOS wep jne (L-g'6 "qqy g) Bejyosuy usp 8ig usisiuonisod yoneiges wnz -
‘2 ¥Z € "SqQy ayals uaj|gisuld pun uasajuolisod os |eaudoysala | seq -

bp'6 "SQY 8YBIS Us||8Isule pun usnequis UsISeNZIIYOS -

(00 1-ge o)

N3ZL1IMTHOS/NIAIANHOSN3ddVZ 1'8°'V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\ (X% mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢-8'6 "qqv

Bdlmeu & ILNT SEL owe Bid

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VILSNANI WOS ¥3d WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA eg &NO - mm\om mm&

‘UBWIWBYY}SBY 84ONISHINIQ Ud}IDLOIB}IW I8P B)JIH }W S}B)S YIMISHIOM
‘LHOISYOA-YHV439

.nm
S9YONISZIOH Sp UsuUedS)Sa4 WNZ (2-8'6 "9y ) SI9GSH Sap SJlIuNW (2-8°'6 'dAY d) Ynd Usp 8IS ussues -

“uasQ| NZ (2-8'6 qqY D) SPHO SIp puls Bun|jeIsIoAUSyQH Nz -

(0071286 ™0)

SINYVNNVdS S3d OSNNANIMYIA 1'2°8'V6 @

‘usssednzue JoSSaWYDINPUSSEI UBUBPSIYOSIaA 8Ip UB YoIs wn ‘uspiam Bipusmiou uuey Bunieinbay suig
"USpIaM USGOYDSIBA (2-8'6 "qaY ) SUUD USPIag Jap UIyoIsiug Wap yoeu uue (z-g°6 'qqy O) [eaur] sed

‘usyaizue (z-g'6 "qqy d) oyubiebny -

‘uasa|qe (z-8'6 "aqV 1) e[exspelo Jap jne
PlaJIp HOMIBMUIAA UBP uuep ‘uaj|a)sian (| Jablaz / +) uuisiablaziyn wi [9yuIpy usjyosunmab wap siq [eaul -

"ussQl (z-8'6 "AqV ) ayubebny -

*||loSs uB||e}SIeA
uuisiebreziyn wi (z-g'6 "qqy ©) |esundoyss|a] Jnu UBW [1BM ‘||BUYDS }s| usydezBelyog Jep Bunyeqiesg siq

(00 zges ™)

N3IdVZOVHHOS ¢'8'V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mm” mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

VEE6 "qqv

Bdl's 3unE e WEDVE By

ey abeyny aiayais auje buebsny
we yone sye ‘buebulig we [yoMOs ¥IN)SyIap Sep ssep ‘}jjapsabule os uapiam uabuniyny usapiaq aip
‘LHOISHOA-YHV43D i

"uagnesyos)saj usbunuyQ
usuayasabion usp Ul (VEE'6 'qqy ©'D) eyubusjieg 1emz aip pun uaJisiuolisod yosisyeqly Wwap jne agneH aiq
‘us||eIsule Bunyieqieag usuagalyosaq puablojyoeu Jep pusyoaidsius g pun v usbuniyn4 aiq

(VEE'6 "qaqV ) uapiam Jayyoliabsne Japueuidjiw g pun y usbuniyn4
aIp UBSSNW OS ‘UBQ|asIap 191 WaUIS JNE JNU UIBpUOS ‘paim uynyebsne a)eg usjwesab Jap jne Jyolu |4old Sep sjied

(vee's
‘qqy 1) usjyousne Bnazyuap, Nw (g ) ayeybeyosuy SaxoNISHIONN Sop a)eS uazueb Jep ue ualdlold wieg

‘Bibueyqe J1oquy Jep Wy Jop UOA IsI Buniynjuasel Jop Bunjisisuig aip pun Bunisiuonisod 8

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\Nm” DN&

‘uajepsnzuie uagababue (g v6 'SqQy)
ur alm ay2msyaniqg alp pun aqneH-aidnoy aip puis Bumyaqieag 4op uuibag oA JwwiuW ¥OMS
sep Bnazyiap| sep gep ‘uaplawaA nz wn ‘puls uassojyssab ysibow aim jnb os ayassnpabe pny
19MZ BIp gep ‘uapiam 3ojydeab jnesep gnw Buniynjuasel 4ap aqgneH 4ap }w usbunjioqieag 1og

‘uapIaM JdnuOW
Jassawyaing usuaqababue g ‘deyy ur wap sje ualayoy wauld Jw abnazyiap S|[ejsauley uaunp s3

J1oyurasbejyosuesei{-aqneH 4op [9423(Qg uaiaqo uap buebioAjdsulg wapal yseu oIS uagsijyoss

‘Jyajsaq aulyasey 4ap pun
uabnazyiap| usp UdBYISIMZ }YRIUOY] UIdY SSepP UdYdIS dUIYISElY JOp dWYBU]DLI}dqU| JOA dIS US[[d}S

*(06°6 'SQV dyaIs) }yajysaq uaj1apbnazyisp pun uispiids UuoA punmsny uabab zinyass Jowesyim
ure ssep ‘Uuaj[a)SIdA Nz OS JdWW] YnydSyonipyssi] 1op aimos Bejyasuy iap }si Bunjiaqieag Jop

‘(MagaljabyIw NDS WoA
Y21u uspINM 8S3IP) UBPUBMIBA NZ usbuniabuelidaAydsi] Jopo dyosnjjoy puls uajid] uabue| leg

36jop18 Bunyaipjapuids aip uabab Bunyyaly J9p ul S8YINISZJOH SBP qNYISIOA) Jop SSep pun uuey
uayne| Bumyoliyaiq uapyasunmab Jap uj [apulds alp ssep ‘uiassimabiaA yais ssnw aualpag 19q

Jya.p uuisiablaziyn
wy yois Bnazyiap| sep uuam Jepyonsyne sip ‘edwedplay suId YoIs }opuldq [djejuslpag Jap jny
‘uuey usyne| bunyyoriyaiq uabpysL sap ui [apurds aip ssep oybRYdIp 1935046 UOA JsI S5

- 19SY23-|yezZYDIQg, BIUYISqY BYdIS S|[ejusiapuy

‘Jyezyaiq auayssabioa

Jewixew Bnazyiap| sep any aIp s[e }si 1Yoy Jyaiu [yezyaipjapulds alp ssep ‘Yais als uiassimabiap
-LHOISHOA-YHV4TO i

‘uaaynynzyainp [apuidsse. 19)zyosab|s 19q puis abuebioAld)sulg ojje
‘LHOISYOA-YHV43FO = i

_ IN3TTV JOA LIFHY3IHOIS

(00 ¢c6 T

LIFHNIFOVIHOSNVYSYY4-39NVH FAVETT3LSNIT  €€°V6 @

| ad | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mm” mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-€€°6 "aqv

Bals 20T S6L LEEiE Bid

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\wm” DN&

(1-€€'6 "qqYy) UayaIzZsa) Jopaim 7 [8gaH Usp aImos © pun O ajdouy) aip Bunjjeisuis JepynieBsne yoeN

‘uralaqn snipey wWoaulas W gepy
sasalp jwwys ‘ue uerd (L-£€°6 "qqy g) [d4el 49p ue Bnazyiop sep 36a17 “(L-€£°6 ‘qqy &) [94el inz
asyoeuajjomsel] 1op puelsqy wap jyordsjud Jsp a)brozabue (L-¢£°6 'qqy n) obrazuy 1op ue 1aq
‘uras jajyoLiabsne sspueuianz ajeaul|bejyasuy aip usjjos }189qIy 9SaIp ANy
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHYTNNY

‘us|eaul|be|yosuy
uspuayaeq usp Ul (L-€€°6°dqy @) 9QuO 1emz aip yoinp iBjope Bunjesuig seselp Buniynyoing
a1g ‘ues(ww g-z punt) Bnezyiep\ wep ayeu jsyolbow us|jos(L-g£6'ddy g pun ) sleaul|bejyosuy

(1-€€°6 "dqy) UsI9ISUIS 4 Jneuy waep Hw usbuniynd 8id
“(1-€€°6 "dqYy) UasQ| T [9gaH USp pun O pun © aydeuy| 8ia
(1-€€°6 "dqy) UIes }|21sab)se) UaSSNW I Jneuy| Jop pun H [3GaH Joq

145) UBBUNIBIUONISOd 191P }IUW UOISIIA

‘uayaizue (1-¢¢°6 "qqy) O pun O sjneuy] alp Bunj@isulz Jop yoeN

‘193yoaLbsne sapueursiiw uabuniynd uaplaq aip puis Qyajs ,0, jne ablozuy aip

uusp ‘usjiejsuld (L-€°6 ‘qqy H) ablezuy Jap ne uayosi] usplaq usp usyasimz bunqalyasiap alq
‘uras jajyoriabsne sapueutanz sjeauljbejyosuy aip uajjos }1aquy aSalp ny
‘NINOILVYWHOANI-NIONNYHINNY

‘us|eaul|be|yosuy
uspusyeneq usp Jeluly (L-€£'6'qqY Q) SHHD 1Mz BIp yoinp 1Bjops Bunjeisuig Jeselp Buniynyyoing
g ues(ww g-z puni) Bnezpop wep ayeu Jsyolbow uslios(|-€€'6'dqY g Pun ) ejesulBeyosuy

'}S| uapiom }sQ|eb
(1-€€°6 "qqy 9) yneuy| Jop wapyoeu ‘udjjBlsuid (L-£€'6 "aqy 3J) jneuy wep yw (L-¢¢'6 'qqy g) buniynd aig
"}S| uapJom 1sQ|eb
(1-££°6 "aqv O) Jneuy Jop wapyoeu ‘us|i@Isule (L-¢'6 "qay 3) yneuy waep Jw (L-¢¢'6 "qay V) Buniynd aig

uolsioApiepue}s

*(1-€€°6 "aqy) g pun v uabuniyng sap Bunje)sulz abnIazyaIv|9

(00 1-gee5 M)

ovilav WAOIHOY14T10A LIN NISYu4
INNZ LIFHNIFOVTHOSNVSYd4-3dNVH ONNTTALSNIT L'€E'V6

O

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\ﬁm” mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢-€€°6 'qqv

H

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg &NU - mm\wmw DN&

‘uralaqn snipey wWoaulas }w gepy
sasalp juwns ‘ue ueyd (z-€€°6 "qqy g) [24eL Jop ue Bnazyidap sep 3617 *(z-£€°6 "qqV g) [24el inz
asyoeuajjomsel Jap puelsqy wap jyoudsjud Jsp a)biezabue (z-¢£°6 'qqy n) abrazuy Jop ue iaqg
‘ulas jajysLiabsne sapueuianz ajeauj|bejyasuy aip ua||os }19qJy d9Salp iny

! (148) UaBun.iajuoyisod 124p I UOISIOA

Joyo1iabsne Japueuradjiw usbuniyn uapiaq aip puis yysjs 0, jne abrezuy aip

uuapm “usj[asuId (Z-€£°6 "qqy H) ablazuy Jap jne uaydsi| usplaq usp uayasimz Bunqaiyssiap aip
:uoisianpiepue}s

:NINOILYWHOANI-NIONNYETNNY

"usyeIz}sey (2-£€°6 qqV H) [8geH usp pun (z-££°6 "dqy ) yneuy usp Bunjgisuig Jepynjebsne yoen

‘uaynud gejsuiely

uauld yoinp Bnazuapy wnz sjeaulBejyosuy sap Bunyyousny aip pun uayaip(z-££'6°qay 3) HuBebny
"ues| (2-€£°6 "AqV H) 1998H Uap pun (z-¢¢°6 "qaV 9) Jneuy ueq

"puls usbozab)se} (z-€€°6 "aaV D) yneuy] Jop pun (Z-£€'6 'qqy 1) [9GeH Jop Ssep ‘uaj|a)siayols

(145) UBBUNIBIUONISO 191P }IUW UOISIIA

"usyaIzysey “(Z-£€'6 "qav O) yneuy usp Bunjjssulg Jepynjebsne yoeN

‘uajnud gejsuiay

uau@ yodnp Bnazyiap\ wnz sjeaulbejyosuy sep Bunjyousny alp pun usyaip(z-c£6°day 3J) Hubebnyy
"uasQ| *(z-€¢°6 "qqy O) Jneuy usp

uoIsiaApiepuels

:(z-€€'6'qqv g) sajesulbejyosuy-aqebsny sep bunjiaisuraule inz

‘usyaiz)se) (2-€€'6 "aqV 1) [0GeH Uap pun (Z-££'6 "qqy ) Jneuy usp Bunjieisuig sepynjebsne yoeN
‘uasa|qe (z-€¢°6 "aav N) eblezuy

uayosuawnu Jap ue ‘Bunjigisian aiq ‘usyolaile nz Bun|ig)s abiyou aip wn uayalp (Z-€€°6 "qqy 4) Bubebnyy
"uasQ| (Z-€€'6 "qaV 1) I9GeH Uap pun (Z-£€°6 "qaV O) yneuy| usQ

"uies }||93sebysey uessnu (z-€€°6 "dqV 9) JNeuY Jop pun (z-€€°6 "dqV H) [9geH Jop

(i4a) USBUNIBILONISO 191P }IW UOISISA

"usyaIz}sey (2-€€°6 "qqy D) yneuy| uap Bunjjsisulz Jeuynyebsne yoeN

‘uesa|ge (z-€€'6 "qqv H) eblezuy

uayosuawnu Jap ue ‘Bun|glsia  a1g "uayolalle nz Bun|i@}s abiyou aip wn uayalp (Z-€£°6 "dqy 3) Jubebny
"uaso| (Z-€€'6 "AqY D) Jneuy| usp

uolsioApiepue)s

:uajeysure
16104 aIm (Z-€€'6°9qYV V) |eaulbejyssuy -aqebjny sep ajansbesqy 4ep bunjaisuioulay aiajiem auld in-

‘us|eaul|Bejyosuy
uspusyesieq usp oIy (2-££°6°dqy A) eyuD 1emz aip yoinp iBjope Bunjeisulg seseip Buniymyoing
8| ‘ules(ww g-z puni) Bnezyep wep syeu sydlbow us||os(z-¢£'6'Aqy g Pun Y) oleaulbejyosuy

‘uswiway}say ayublabny uuep uabulq ‘si Joubiasb aensbenqy usyyosunmab
Inz aIp ‘uoilsod alp ul yvyulebejyosuesel4-aqneH azueb aip (z-€£°6°aqy D ‘O) ayublabny Jop uaso yoeN

N3ISYH4TI40¥8d NNZ
LIFHNIFOVTHOSNVYSYU4-39NVH ¥3d ONNTTALSNIT Z°€€V6

O

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mm” mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

7-€€°6 "Aqv

Bdfg guma oin? reeve B

*(06°6 "SqV ayals) aynyasyoniq 4op Bunjjapsury
‘uawIyBUNZIoA [apuldssel Japusynd 19q puls uabunjjejsulz ajje
-LHOISYOA-4HVH43D i

‘paIm usbozabsnesdy usynyosyaniq usp sne asel dIp Yainp }oNSz|oH Sep ssep Jysisaq
oyisiy sep ep ‘NISSVT NIMINHHOA Buniyory-uuisysipseid oip ul ¥onisyiop sep STYWIIN
-LHOISYOA-4HVH43D i

‘1610449 BunyysLiyaipiasel aip

uabab Bunjyoly aip ul S8}2N)SZ|OH UBPUB}DQILAq NZ SAP qNYISIO) Jap SSep ‘UIasSIMabiaA Yais

- BumysLiqnyasiop sop bunyyosiy ayaialb

alp ul, 1491304 4asei Jap ‘usplauliaA uayolboyy sap uazuaig uap ul (p-£€°6°qqy) uuisyaiq uasalp
‘LHOISHOA-YHV43D i

*(bunyyaLIgnyasIoA ul "y'p) yaip uuisiabiaziyn
wy yais Bnazyiap sep uusm ‘9ajysnajne aip ‘edwejapjayy auld YaIs }apulaq [ajeusipag Jap jne
‘NINOILVINHOANI-NIONNMYTNNY ._

*(uuisiabraziyn usbab
yone papod [apuids aip) uayasiaA Jyadywnuuisyaipjapulds jw aujyoseyy aip pdim yasunp) jne
‘LHOISHOA-YHV4TD i

(00 +ee-es o)

"HHIMINNNNISHI™A 1IN ONNLI3gyv3d 139
LIFHNIFOVIHOSNVYSYY4-39NVH d43d ONNTTALSNIT V'E€EV6 @

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\wm DN&

€-€€°6 'qqv

Bdlgr1d por BYT EEE Y D

(05°6°SqV 9YaIs)(05°6 "SqQV ayais) uaiajuonisod sapaim Bunjyasliioryaniq pun-zjnyss alp pun
uassalyas j1eyurebejyosuesel4-aqneH Jop [9429ptaqQ uap Jawuw) Buebioaj@suig wapal yseu
‘LHOISHYOA-¥HV43O i

‘uszJNUaq 942IPYINISZIOH BIP S[e J18SSQIB UsBUNUY(Q }IW 82Z3pSulT Sjewsu
‘LHOISYOA-YHV43D i

‘uaj|a)siaA BunuyosbuebysinQ Inz siq ¥oninz wesbue| Jyas jayulabejyosueselj-aqneH azueb aip -
*udzINYos Nz ud|19}bnazyiap) Japo uieaplds
UOA uduaMsNy sajjanjuana uabab iauaipag uap wn uaiajuonpisod os (g-€€°6 "qqV J) Yynyasyonip -

:uaseyy os BunuyQ a1q

‘(e-€€°6 'qav) uabisajeq
uayoeyebelny usplaq uUsp UE QN UJSNN| g Pun uagnesyosuasul] gz Hw Buniynuabe aiq "pam jouyosh
Bnezyiep wep yw usbunwwisulalagn ul pun iBisejeq sqneyussel] Jop jne aip ‘us||eisnziey Buniynjusben
oul@ ‘usjyoydwa pum ‘usbuniynisny uesepuOSeq 18q JOpo uspiam HYNJeByoINp jjoysepaim usIagly UUSAA

(00 625 o)

‘NIWHINNZHOA T3ANIdSSYuA
AIANIHNY 139 ANIS FONYOHUOATIALSNIT TV €'€EV6 @

| ad | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mwm\ (574 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\OV DN&

Vi-€€°6 "Aqv

Bdls gana seL we-rve B

Jey abejny aiayais auto buebsny
we yone sje ‘6uebulg we [YOMOS ¥IN)SyIap sep ssep ‘}jjapsabule os uapiom usbuniyny uapiaq aip
-LHOISYOA-YHVH439

‘usya|zjsay Japaim (Y-£€°6 "qay 1) U9 ueg -

‘pdim Jyaipab uuisiableziyn
wi Bejyosuy wnz siq (Vi-£€°6°'ddy d) #HbByaiq Jep wapul ‘usuysunzioninz (vi-¢¢'6°'ddy 8) ausiyos aia -

"usyaup uuisieblaziyn wi Bejyosuy wnz siq (vy-££°6'qav o) JHbysig ueq -

‘uayaup uuisiablaziyn usp usbab Bejyosuy wnz siq (Vy-£€°6°99V d) #lubysig usq -

w100 (Vi-€€°6 "daV L) JUO usp -

:udyILINZSNE UBUBIYIS BIP W)

"uaya1zisey (VH-£€°6 "aqy 1) 19g9H udp pun (Yy-£€°6 "qay O) yneuy| usp Bunjeisulg Jepynjebsne yoeN -

‘uaynud qejsuiay
uaul@ yainp Bnazyiap) wnz sjeaulbejyosuy sap Bunjyousny aip pun usyaip (VH-€€'6 'qay 4) pubebnyy -

"ues| (V-€£°6 "aV 1) 1998H uap pun (VH-££'6 "qqy ) Jneuy ueq -
‘utes yjejsabyse) usssnw (Vi-€€°6 "qay O) yneuy 1op pun (Vy-€€°6 "dqy H) [0geH Jop -
:(Vy-£€°6°9qV V) sajeauljbejyosuy sap bunjjejsutaurd inz

‘usyaizysa) Japalm (Yi-€€'6 "aqV 1) 4O uaQ -

‘uswiyaunzyoninz Papn usjyosunmab
usp wn (Yp-££°6'day 9) dusIyos elp wn ‘usyalp uuisiebleziyn wi (vi-€£'6°9av d) #Hbysig ueg -

‘pdim Jyaipab uuisiableziyn uap usbab (Yi-££'6°dqy o) #iBYaiq Jep wepul ‘usuyo agnelyos|ielsuly aiq -
"u1d00] (VH-€€°6 qaV L) JUD usp -
:uajepsura 36joy aIm (vH-££°6 "qqy g) |eaulibejyasuy sep ajansbelyqy 4ap bunjjaysulaura aiajiam auld N4
‘uajeaul|bejyosuy
uspuayeeq usp Jajuly (VH-€€'6 "qy Q) SyuD 1emz aip younp iBjope Bunjeisulg sesaip Buniynyyoing
a1g ‘ules(ww g-z punt) Bnazyieop\ wap ayeu isyolbow usjos(vy-£€°6 'qay g pun Y) sjesulbeyosuy -

‘uswiwapyisa) ayublabny uuep usbulqg ‘isi Jublesb ajeisbenqy usyyosunmab inz
aIp ‘uoisod alp ul yeyuiebejyosuesel4-agney azueb aIp (YH-¢¢'6 "dqy O ‘D) ayublabny Jep usso yoeN -

‘uspJem uswwousbxonINz ww g nz siq (Yy-££'6 "qqy g) Buebsny we ausiyos aip uuey uoneinbyuoy Jesalp log

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _ _ ad _ JSYHH4HISIL NIONNTTALSNIF ANN 931139 - 6




NILOGY3IA

mwm\mv mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

J6-€€°6 'qqv
Bdl's gina Q0D DEITVE B

o - g
C S

‘Jopuamian Bnazsap) sejwloyeb sayeubiaab Jnjep ule uew uuam I1s1 gy ~ LY ep
‘usjjeyab [ewluiw sBulysiul4 sop pajyosIaluN Josalp plim dj[M J81B18usb (OG-€€°6 "aV L) .S WN 19g “usxImaq
uabunuualigida yone Jopo g-y ayoe |uaqo usjwesab Jep jne sbuiysiui{ sep palyosIojun usud |Sjuugy salq

24 > LY ep (05-€£'6 "qav
V) Plund wi sje Jayoy yomnap ist (0G-€€°6 "qav ) Pund wi sbnazyiapn sep yexbipuimyosabuszidg oip -
:uspJlam ynudiagn
sapuabloy uuey (DG-€£'6 "qaqy N) Bnazxiap, usywloyeb us|@izads wap pun yosi] wnz Biyuimiyoal a||apn Jap NIA
uauny ue (0G-€€°6 "qqV M) |i4osdusbog : 14 .S¥ + BunblaN

g5-€€'6 "dav

Bdfg 3073 w5l @vwe ve 01

N

‘(eg "dey)) Jj|e)sIon asez|oH Jop abe|yosuy alp uew wapul ‘us|eisule ayensbunyiagqiesg aiq -
‘(eg "dey)) uajeysule ajl@A\-a1dno | Jap Bunbeiyos pun ayoH -

46e139q WW OG) [ewixew Jassawyaing
uatop ‘uspiom pynjobsne uabnazyiop| }w Unu pep djfap J9beiyss jw Bunjeqieag aIp
‘LHOISHOA-YHV439 i/

‘(¢ ~dey) uabuuque ajjop\ Jop jne abnazyuap a1g -

‘uayaizsnelay ‘uIapuIylan a||op 1op BunbiaN aip aip ‘yosi] wap jne abury aip Bipuamiou s|ie4 -
‘uanequie (95-€€°6 "dqv ) 8qneH alg -

:uajle1aqion Bunyiegieagq aip jne usgyewsapuablo} suiyosep aiq

"uapJam }jjeysablay a|ioid aydl|paIyosiaun usbnazsiap) Uag|es uap Ji UBUUQY SSIBAN 8SaIp Ny
<148) 3IIdM a9)brausahb 1aq usialjyoid

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg &NU - mm\NV DN&

VS-€€°6 "Aqv

Bdfgnid 0o @Y YEET VS D

"UBWYBUIOA QNUDSIO/\ WISJUB)SUOY W USSEIH SB "USPUSMIBA JOWIW %00}S8galyos “usnidiagn s|yoid
SOp 9JoI1 BIp PUN BUYQH BIP BIYS|YSIN Jeule N\ “USSSE| USJNEIYOIND 3ONisaqold Ule pun uspels aulyosep aid

(VS-€€°6 "qqV V) uspiom usqoyasob
UI0A Yoeu s1aqalyaszjoH uajidjalfebiiw sap Bunpuamiap Jajun s)ajs gnwi [19] apua}laqieaq nz sep

‘LHOISYOA-YHVH43D i/

‘ue abejuebnesqy aip ue (YG-££°6 ‘qQqV ¥) uszynysbnesqy uap als uagaljyss

uaynudiaqn uabunbipsajag usauapalyssioA alp uuibaqsiioqiy JoA

"€€°V6 BIUYISQqY Ul BIM 9)aN)syonig alp pun aqne-aidno] aip puis bunjiaqieag Jop uuibag J0A
"LHOISHOA

‘ules Bejyosueselq wap Jw Pejuoy ul abueponisyiap azueb
aIp ||0S SQNUISIOA Sap pualyep) "udjie] uspelab jne Buniasewz|oH Jop Bunjyory Jop ui }Bjope Bunyegieag asaig

- uaualjijoid
J131dSITGSONNLITGHVIG S'E€EV6 @
| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mv mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

46-€€°6 "dav

Bdls 303 owen D d5-erwe Ty

(45-€€°6 "qqV L) uspusaq Buniasewz|oH Jap Bunjyory
Jap ul [ensieisuaq wap jne Bunyeqieag aiq ‘usbiiesaq nz ‘epinm jBnazie Buebsyeqiy uableyion usp yoinp
alp ‘Buniapiidg alp wn usyalip ,06 WN uswyey uap |ewsaps| uuep ‘usuuibaq nz essoids Joule sne wesjel )s| s3

‘usplem Juuedsebisey YosiegeIyos
wep jne uuey omsyep\ Sseq ‘ueplem uswwousbion Bejyosueselq usp usbeb pun yospUBUIYOSE WP
e yomsyiep wep yw uuey Bunyegiesg aseiq ‘suswyey seule (45-6€°6 "qqV d) uaJel yoidusgny sep isi seq

uazjgjwin

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\ww DN&

as-€€6 'qav
Bdi'g LA 551 OS-TEVE By

"uBgaIYosIoA (QS-€€°6 "AqV g) Bejyosuy wnz siq 3omsy o sep -

‘uayonJIp aseld alp uabab pun uaba| (QG-££'6 "dqy V) Bejyosuy usp ue 3onjszjoH sep -
‘us}|eyosula aseljz|oH alp -

{UB}I9I8qJOA BUIYOSE 3Ip -

:uayabnzion 6|0} aim isi Bunyisqueaq Jop 1ag

‘uabisajeq Nz (Qg-¢€'6 "qqy @) usbuniyng usp ue (QG-€€'6 "qay O) usgnelyos usp Jw puls abejyosuy asaig
‘uaplam jyoeigabue (uasalebiw

o) (as-€€6 "aqy @) pun (4s-€£'6 "Aqv V) obejyosuezinyossiemgy 8ip Buniynyneisny pun - jnejuig Jep
UB UassSnNW UaXonIS}Iap) usziny uoA Bunyiagleag aip Jny pun (AS-££°6 "qdy H) uaseld sapusaysbyoinp jyoiu n4

_ ad _ JSYHH4HISIL NIONNTTALSNIF ANN 931139 - 6




NILOGY3IA

mwm\NV mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¥-8€°6 "Aqv

Bdi6 LI MESL SEL EE e Bid

*uazyNyos nz ua|1v}bnazyiap| pun uid|dg UOA UBIBMSNY SB||9NJUBAD
uld uabob Jaudlpag usp wn ud||BISuUId 0S (p-8€'6 "AqV S- ¥-D) usabunjysLIOAZINYDS }IBqIY JOA -
($-8€°6 "AQqY) UsyaIZ)say Jopaim T [geH Uap aIMOs © pun J aydouy aip Bunjelsulg JepyneBbsne yoeN -

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\OV DN&

‘uralaqn snipey wWaulas Jiw gep
sosalp juwys ‘ue ueld (p-8¢°6 "qqy g) [o4el Jop ue Bnazyidapm sep 36917 (p-8€°6 "qqVy g) 194el inz
asyoeuajjomsel] 1op puelsqy wap jyoudsiud Jsp a)brozabue (p-9¢°6 'qqy n) abrezuy 1op ue saqg

‘ures jajyaLiabsne sspueuianz ajeaujibejyasuy aip usjjos }19qIy 9SaIp Ny
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHYTNNY ._”

‘us|eaul|be|yosuy
uspuayeleq usp Jejuly (p-8¢°6 'Aay d) SPHD 1emz sip younp j6jope Bunjeisuig Jessip Buniymyoing
a1g ules(ww g-z punl) Bnezyiep) wep dyeu jsyolbow us|os(y-8e'6 Aqy g pun ) sjeaulibejyosuy -

(7-8€°6 "qay) Us|IBISUIS o Jneuy] Wwap Jiw usbuniynd aig -
(7-8€°6 "qay) USsQ| 7 [9gaH usp pun J pun 9 ajdouy] 8ig -
(4-8€°6 qay) uIes }je)sabisey) uassnw 3 jneuy| Jop pun H [9geH Jod -

(146) UBBUNIBIUONISO 191P }IUW UOISIIA

*uazjnyos nz ud|19)Bnazyiapg pun uiaRiidS UOA UBLIBMSNY S3||9NJUBAS
uld uabab Jaualpag usp wn ud|RIsuld 0s ($-8£°6 "AqV S- ¥-D) uabunjysiIoAZINYdS }AGIY JOA -
"usyaizue (-8€'6 "aqy) O pun O ajneuy aip Bunjjelsuiz Jep yoeN -

Jopyo1iabsne Japueurajiw usabuniyn uaplaq aip puis yysjs 0, jne abrezuy aip

uuam -usjjasurd (p-8£°6 ‘qqy H) ablazuy Jap jne uayasi] uapiaq usp usyosimz bunqgeaiyssiap alq

‘ulas jajysLiabsne sapueulanz ajeaul|bejyasuy aip ua|jos }1aqiy 9Salp iny
‘NINOILYINHOANI-NIONNMHIWNY ._

‘us|eaul|Bejyosuy
uspusyenaq usp JajuY (4-8€°6 "qay ) SHUO 1emz aip yaunp IBjope Bunjisisuig Jeselp Buniynyoing
alg "ues(ww g-z puni) Bnezyiep\ wep ayeu isydlbow us|os(y-g¢’6 "qay g pun ) oleaulbejyosuy -
1S uapIom )so|ab
(7-8€°6 "aqV O) yneuy| Jop Wapyoeu ‘udj|a)suld (F-8€°6 "aqy 3J) neuy wep Juw (y-g€'6 ‘aqy g) buniynd eig -
'}s| uapiom }so|eb
(#-8€°6 "AQV D) neuy Jop Wapyoeu ‘us|@Isuld (4-g¢'6 "qay 3) yneuy wap Jw (4-g¢'6 "dav v) Buniyndg aig -

uoisisApiepue}s
‘(#-8€°6 "ady) g pun v uabuniyng sap Bunje)sulg abnIezyoIv|9
L'€L°€"SqY dyals uaba| Z NOILISOd Ul }1dyurebejyosuesgij-aqner aip bunjioqieag 1asalp 19g
JyeyasiapuljAz 1w uiesed UoA

nequig uap 4ny abuezuueds jw 148 |apuidssei aseqasyosamsne aip jyosneiq bunjioqiesg asalp
‘NINOILYINHOANI-NIONNMHTINNY ._

‘usWIyauNzioA usbunsei apuaysbyainp ‘UsoqioA s js| Bunjioqieag UOA 11y J9salp 18q

‘NILOgdIN E

1d0
JANINYILS NV ONNLIFgdVv3g N4
LIFHNIZOVTHOSNVSYYJ-3GNVH ¥3d ONNTI1ALSNIT ¥'8€°V6 @
| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mv mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

vv'6 "adv

B'WAON Ed GOL 1L PivE Bid

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg &NU - mm\WV DN&

‘JYa)saq ud|Id)udUIYISEY }IW 96NSZ)IB A J9p JHBIUOY UIdY SSEP ‘YIS aIS uiassimabiop
‘uageIIYas Nz (pp'6 "qqy &) 19499 48P }SI dUIYISE IO UD}[RYISUIT JOA
“LHOISHOA-4HV439

}s112)nYoseb

yolasagbnazyiap) 81990 Jap jwep ‘udj|lsion (Y6 "qqy 9) uspyublebny usp jw |IBjusgneH aiaqo seq -
"uaya1zisey (b6 "aay |) agubebny

uuep ‘uabapne yosi| usap jne ‘Bun|BlS uspusyosidsius djaNselq uayosunmab Jap Jap Ul US)SENZIYOS -

1d0

(00126 0)

NIONNTIALSNIT L'PY'V6 @

19309 sap Buniapoo|g inz ayublabny - (p¥'6 "qqv 9)
wiyos - (¥¥'6 'qav S)

ww 0z} @ Nw agneybnesqy - (y¥'6 "qaY 1)

e - (¥i'6 "dav €)

SwIIYoS sap Buniaixi4 inz a1bjabny) -(p¥6 "qqv 2)

Yosi| Wap Jne susjseyz)|yos sep usuuedsise wnz ayubjebny) -(p¥'679av 1)

FTEIGNVISTE
1d0O
NaLSVMZLITHOS v¥'V6 @
| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mwm\ 1S9 mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg &NU - mm\om DN&

056 "dav

Bdl'EnTd 000 BV 0E'WE Bid

‘UBWIYBUNZIOA [apuldsSei Japuayn 19q puis uabunjjajsuly af|y
‘LHOISYOA-4HV439

‘uajeyto nz uafid)bnazyisp pun uieplds UoA pnmsny uabab znyss uawesyiim
UBUId OS WIN ‘UBJD)SIBA NZ JBWWI YNYISYINIPYISI J19p dIMOS -Bejyasuy 4ap }si Bunjioqieag Jop
‘LHOISYOA-4HV439

9)00IsagaIyds - (L

aynyosyoniq Jap bBunj@isulg unz ayublebny - (9
aynyosyoniq Jap bBunjeisulg inz ayublebny - (g
aynyosyoniq Jap Bunjeysulg inz ayubpbny - (¢
Buniejeq - (g

ynyossonipyosil - (g

ynyossjonipbejyosuy - (|

:(0G°6 "aqy) sne puaysiseg

(00705-2670)

NISYA4TId08d NNZ FLNIWNITITIMONYA  0S°V6 @

ISYH4HOSIL NIONNTTILSNIF ONN §314138 - ©6 I | 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mm mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-06°6 "Aqv

Bdlg 3UMA SEL 1-05wE Bd

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\Nm DN&

‘UaIa1X20|q Si0}oWSeI SOp aswalg aid

‘Jyajsaq BunjyoLIIOAZINYDS JBP JBPO UB[IBJUBUIYISEY JI }HEIUOY, UIdY SSep

‘puel] UoA sabnazyid| sep uayaiq sep yainp usbuebioAl@}sulg uajje yoeu yais als ulassimabiop
'SI0j0WISBI{ SOp dSwWalg dIp IS UISQ[

-LHOISHOA

‘abue
uazueb Jep jne ww gxg )bejoq ‘uuey uspiom }}onipab sep ‘sexoN)Sz|OH Sep PIUYISIBNY Ul J9p
‘NINOILVINHOLANI-NIONNALINNY ._”

‘ui9pyaralda nz (L-06°6°qqy L) Il ynyasyonipbejyasuy wop Japun
4nejpuz usp wn “(Ldjaleh JYIUUNDS UOA) (L-0S°6°qY 6) HO0}SOqaIYISYIR| UBP OIS UBPUBMIDA
“LHOISYOA-4HVH439

‘uaynIdiaqn Nz ayLIo) Jop SSNJYISIaA 49p }si1 bunjieysuiy sapaf yoeu
‘NINOILYWHOANI-NIONNAETNNY ._”

‘uazjnNyas nz ua|ie}bnazyiap 19po usdds
UOA UBJIaMSNY S3|[9NJudAd uaBab Jaualpag uap Wn ‘UBPIAM }[|3}SI9A BYNYISHINI( dPIdY UassNW s3

"ug|lelsuId (1L-0G°6 "daV ) Hub usp Bunjeysurg Jep yoeN -

PIM Cwa_mcwm aseld alp ue r_o__morc BIM 8yeu os ssep
‘us||@IsuId Z|oH Sep Jne (1-0G°6 dqy Z) JeleysapaiN UsjeNiHaA usp pun uiexo| (L-05'6 "qay W) #ub ueq -
‘uayaliz)sse} ua||eIsulg wap Yyoeu jneuy ueg -

‘ug||8isuls sa8Z|oH uspualiaglesaq
nz sep oyeig Jop pusyosidsiue (1-05'6 "dqy L) ynyosyonig usp pun ussQl (1-05'6 "qay 9) jneuy ued -
Qammd :mh::;w.:kv.a.‘m.vl 194p W UoIsisp

"us|jeysuId (1-05°6 "qaV ) #uB usp Bunjjeisulz sep yoeN -

‘plim usyjeysb aseu4 aip ue yolbow sim sayeu os ssep
‘ugj|e)suld Z|oH sep jne (1-0G'6 ‘aqy Z) JeleysapaIN UsjeMIeA usp pun uiexoo| (1L-05'6 ‘qay IN) #U6 uaQ -
‘uayaIz)say ud||BIsuIg wap yoeu Jub usq -

‘ud||9ISuld S8Z|0H Uapusliagleaq
nz sep ayeig Jop pusyoaidsiue (L-05'6 "qdy L) unyosxyonig usp pun ussg| (1-0§°'6 qqy O) yub ueg -
uoisiaApiepuels

uo||aIsule YoNISHIOAN Sep
ne 16jo aIm (1-0G°6 Bl Z) 49} eyIopalN US[e)INaA Sap pun (1-05°6 "Bl |) Jo)jeysapaIN us|ejuozLoy sap Uolsod alq

‘sabnazylomseld sap Jassawydinpuassny yoeu af (1L-05°6 "qqy g pun ) ajeaulbejyosuy aip aIs ud||8}SIan -

"Ul9s HJB}S NZ JYoIU Yoniq Jap ||0s ‘ssnw uabjope
usjeaul|Be|yosuy USp pun usyNyosYONI( USP UBUDSIMZ [94g0}S pun Jyole| sexoniszioH sep BunBameg aip eq

‘us||eIsule ‘||os uspiam jgnebsne aynyosyoNIQ BIp YoInp Jap ‘Yoniqg usp aig usssnw Bunysglesg Jep uuibeg JOA

(0071-05-26 )

NIONNTTALSNIT 1°05°V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\mm mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

g¢-55°6 'qqv

Bl 3078 ALN3 0seno " as5 v T

ﬁ_..._x. @ﬁn&

‘usyaizue (gz-GG'6 "aqV ) Jneuyl usp uuep -
‘uswyaulon Bunjieisueula a1p (92-G5'6 "GV IN) Jneuy| Wap jiw pun usyaizue (9z-G5'6 'dqy H) jneuy usp -
‘uagealyos uonisod
2jyosunmab aIp Ul pUBH UOA 8gneH dIp pun wdXool (92-GG'6 "day ) Pun (dg-G5'6 "dv H) ajneuy aip
Jassawyaing ww 0G / Op "Xew 1wl Udj[sp) 4nj UOISISA

V2Z-S5°6 "Aqv

B30 § ILAT 0kwPND VESEWE Bid

‘usysizue (VZ-G5'6 "qaV H) Jubusjjeq -

‘usbnejeq
(V2-65'6 "aqv W) yubusjleg Bunjeisulg usyosswWONiW INZ pun wdXoo] (vg-G5'6 'qav H) Hubusjieq -
Jassawyoing ww Gg / 0 "Xew 1wl Ud|[sp AnJ UOISIBA

EEENEATE:})

‘uawIyauNzIoA [apuidssel Jjapuaynd 19q puis abuebioA[@}sulg ajje
-LHOISHOA-Y4HV43D * i

(00 z-657e6 )

NIONNTIALSNIT T°GSV6 @

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\ﬁm DN&

‘uabny Jap z}nyosg winz apjIyog Jvpo Jjug - g
‘ua|1a)bnazyiap pun uiapidg UOA uapIamsNy
uabab znyog winz (Hayalebiiw |NOS UOA Jydiu) Jasejsuny] sne uabejuig JIw udzinyosiapa] dse4 -y

*NV T3LLINZLAHOS 3ANIOT04 ¥3NNI LIFgyV ¥3d NNID39 HOA 3IS NIH3IZ

“Uapiom Hynjobyoinp

Uabunbuipag UaIaydls Jajun Bunjlaoqieag apuaqabuiiof aIp UUEY BUnjyoliioA 1op PUNpuamisp 1obnyol log

‘uajuey| uabiwigybull Jopo uajwioyab Jiw usxoN}sz|oH uoA Bunyagieaqg Inz jualp ( s ) BunjyoLioA 8salq

IN3TTV JOA LIFHY3IHOIS |

(00 6526

NISYHINTO09 NNZ ONNLHOIMYOAZLNHOSSYYd  GS°V6 @

| ad | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

mwm\ﬁm mm& eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

de-s6°6 'qqv

B3 & ILNT 0eend 06 WE By

‘uayaizysay Jepaim Bun|igisulg J8ybjope yoeu -
‘pdim ygnabsne |19 apus)iagqleaq Nz Sep jne ¥oniq J8jydIs| uld gep ‘us||sisuld
0s (Qz-G5'6 "qaV 9) Yoms3onig pun wisx0| (dz-65°6 A9V V) uagnelyds 1epo (az-G5'6 "qay 3) pubusjieq -

JILTVHYIA3IN

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VILSNANI WOS ¥3d WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA eg &No - mm\wm mm&

J2-59°6 "qqv

B30 & IANT 0bm0 JTEEWE B

‘uayaizysay Jepaim bun|igisulg J8)bjope yoeu
‘us||9Isuld dYoH ayosunmab
aIp jne (0z-G5'6 "aqy @) uspaunT pun wiaxoo| (0Z-G5'6 "dqV g) uagnelyds Japo (0z-G5'6 "ady O) #ubusjieq

FHQH ONNTTILSNIT - NILLINNTAIIJONA

_ ad _ JSYHH4HISIL NIONNTTALSNIF ANN 931139 - 6




NILOGY3IA

mwm\mm mml eg Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

181 BiyonIsuop Uy
pun puejsnz usinb uj aselp SSep ‘YoIs 8IS UJBSSIMaBIOA pun Jaqnes Jawiw] BunyaLIoAZINYdS 8Ip 8IS udjeH

'Sne ajje 8}bIpeyISaq Jopo BUBSSI|YISIOA 8IS UBYISNE |

(00 +e5-e6 )

ONNLYVM V'SS°V6 @@

€-656°6 "AqV

64130 § 3T 0bPND TR WE By

JSYH4HISIL NIONNTIILSNIF ANN g31d139 - €6 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA eg QNU - mm\wm DN&

‘UBPIBWIIBA NZ UIBSBJZ|OH UOA UdY2aiqgsny uld os wn ‘bunbamaqqnyasiop aip(uoneiniis
ayolliyejob auld) iase4 inz ianb iapo bBunmpysliiase alp usbab uaseiq wideq 9IS ussbuliIBp

'SpeMIOA Bissewyoialb yoms sep alg uaqalyss
pun sabejyosuy sop [18] uspetsbh usp J9po (£-66'6 'qqy J) Bejyosueseiq usp usabab xon)szjoH
sep alS uayonIp ‘¥onj)szjoHq sep jne ysey uidbul{ uauassojyssab jw opueH aIp als uabsj

“LHOISYOA-4HVH439

‘181 uapiom pexo0jeb (£-G5'6 "qaV
M) fneuy| Jep wepyoeu ‘uszies (¢-GG°6 "qqy g) eNes s)zjesabusbabiue aip jne (¢-G5'6 "qqy 3J) Buniynd a1q -
"usienuow usgabebue G ¢/ ¢y "HIUYOSqY Jejun aim (£-65°6 "qqy O) 18bng -
UOISIBAUI-SUONRIOY JIW BUIYISEY

"(€-66°6 "qqV S) usbumyoLioauueds J1w suojqeyss aIp

110s wapiagne ‘uabyisy (ape|diyd1ydsIysy “g-z) JO)SyIoM Woisay i (€-66°6 "qqy d) duojqeyas aiq

‘uapiom Jynyabsne (g-66°6 'qqy

H) Bnzag wap uoa j1axbibueyqy ur bunjlaqieag ajwesab aip ssnw bunbesqy abigewrabai aute any
‘NINOILVINHOINI-NIONNMHYTINNY ._

‘lepuidsseld Jop Bunyyouyaiq Jop yoeu
ol s1ausipag Sep )18 UdUI| JOp Ue yone s|e 8)8g usjyosl Jep ue [yomos BuniejeH Jep ue uuey Bejyosuy Jog

‘ue 8Je1ISSE|YoINQ UBJBWIXBW I8P Pund usp 1qib (£-65'6 "qqy H) Bnzeg Jeq

‘J191218 9J21)SSE|YINJ USJeWIX_W JNZ SIg SSN|YoSUY JaAlssalbold ule paim asioap) 8salp Ny
181 jzuejsabula a)3euNT Jap Jne Jap ‘uagalyds (£-G5'6 'qaqy H) bnzeg
wnz siq pun ‘si 1bsajeq BunisyeH Jep ue alp ((g-GG5'6 'qqy H) Buniyn4 aip uabab wio4 aip Bunyagqiesap Jop 1eg

‘ue abejuebnesqy aIp ue (£-66'6 ‘qQqV ¥) uszynysbnesqy uap alIs usagallyss

‘uapIaWLIdA NZ Ud[Id)NeY UBPUBYS)IS)SY UBP W d)yeIUOY dydiibow wn ‘uayaip

pueH uoa bBnazyisp sep pun uagnidiaqn usbunbnssjog usuapslydsioA aIp uuibaqsiieqly J40A
‘uaj[e)sule usqelIyIsaq Z-GG V6 HIUYISqy ul dim aqne] aip

‘LHJISHOA

"puIS WoRUOW (£-G5°6 "qaV D) @qneH Jop jne apleg alp (¢-6G'6 "aay A) sbulisidoy sep pun (g
-GG'6 'qQV V) skl Jap aj|IH Hw uew yolaud Bungabwlo aiq usiul Jawwnuy Buepus uajiyold uoA Buniynjyoing

(00 655726 M0)

J13IdSITGSONNLIFGHEVIE €'95°V6 @

| 4a | ISYd4HOSIL NIONNTTILSNIF NN §314139 - €6 |




NILOGY3IA

% mml gl Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L J01S8GBIYOS

SINHOIFZYIASLTVHNI

LGl

MO0.LS393IHOS - S

[ aa ]




N3ILO8Y3A

V\—. mml 9l Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA
| 720 JnpjausloysbunbiaN Jap ajuejsuoy Jop Bunji@isuiy  €v'9L
e 202 A3
g UeELEqION
JoyIuyoa | usuaIsLoINe DS UOA pun uauaisiieizeds usp inyisi 18] 18saiq  Z'V'9L

“ablazuy Jop Ul [yez uanau Jauie Bunjeisuig  L'v'9l
g 00z A3

SINHOIFZHIASLIVHNI

NIOIFZNY 300 ¥3SIT - 94 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA gl QNU - N\N DN&

LSl "qqv

Balgaopis 151 Bid

‘uaplam jyoeigabue (1°GL "qqy O pun g) usgnesyos yoinp assglio)
JauspalyosIan UoA (1°GL "qqy () 94001S8gaIyos ue uuey 4o :pajelebiw (1°GL 'qqy V) JUD PIIM 3¥08MZ wasaip nZ

‘uauiafud
nz ¥anjsjzjoH auapiuyssab sep wn 4apo uagalyds nz Bejyosuy uap uabob sasalp pun usbamaq
S}JEMIOA YONJSZ|OH SBp WN UBPUIMIBA NZ X}20)Saqalyss uld }sI uapunibsyayiaysls sne ‘uabaj
uabnoazyiap| usp ayeu sapueH aujlas Jaualpag 49p ssnw Bumyaqiesg Jaure buniynjyaing inz uusm

‘LHOISHOA-YHY43D i

(00715179)

MO01s393IHOS 'Sk @

Il ¥00.1S3FIIHOS - St |




NILOGY3IA

V\m” mml 9l Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

V'l 'qqv

BAMES WAON OLFEd BV-BL Bid

=

—
L

bR oy

"J9)[eyosabyoninz wa)sAg anjosge Sep Jne Jopaim pIIm J/y, UOA UayonIg seynaula yoing -
‘uapsam Hynyabsne usbunbamag aAije|as usuugy uny ‘ue J, jb1ez
Ke|dsiqg seq 1z30seb [INN JNE YEN Sep pJiM Uspunyag G*Q susisepulw Iny J/y, ise] Jep Bunbieleg yoing -

‘ua)e)BipusmjoN usssap pusyoaidsius
“Jauslpag usp yoinp BUNZJas|NN BUId Jne oIS 1yaizaq JINN AeIY, [INN YBIN SHULINSS] YOSHSHIGLY USp yoinp
SEp Jne yoIs 1ya1zag JINN INjOSqY,, "USPIaM LIBIAINE JINN A1, J8PO NN INOS., UoI{UNZ aIp uuey Hepag 1og

000 00 €d
05001 00001 Zd
16 8¢ ld
1oz wuw uajqenep
NILNVLSNOMSHHEIM NILTTILSIONIT ¥3a 31SI1

NIOIFZNY 300 ¥3SIT - 94 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9l QNU - V\N DN&

‘useyolads Nz sewwoy sep Bunjels 8ip wn uaxoIp J/v, asel (g

"usgalyosIaA ( 0000°0 - 000°0 - 00°0 - 0°0 - 0 ) BunjiB)S BYOSUNMEB Bip
, uajse] Jaqn ‘1B19zabue pam sewwoy| sap Bun||9is aIp :usMoNIp JapaIm Iy, 91se]
ablazuy Jap Ue Juldyosla £d, - Mayoladsab piim JamIN}yalioy Jap :uayonIp J/v, dISel (v

Ul BLUWOY| Sep

‘uagabule PemIN}YB.LI0Y
., pun .+, usise] Jaqgn ‘jBiozabue plim HOMINIYBII0Y JBP (UBNONIP JOpaIM /Y, dlsel
ablazuy Jop Ue Julvydslie .zd, ‘Hayoledsab piim ajueisuoy| aip :usyonip /v, Sisel (e

uajyosunmab usp

"uagafure 8jue)suoyy Jap MAAA UsjyosunNmab
usp ,-, pun .+, usise| Jaqn ‘eblezuy JOp UE JUIBYDSIS BjUE)SUOY dusgebabule alp :uaomIp IV, dsel (2

JUIBYOSID L d, SIq Usjjey PonIpab
8IS pun uaMomIp -, pun .+, usise] Bnezyoe|B eblezuy Jep UB}BYOSUIF YoeU UBSPUNNBS Q9 qeylsuul (1

P JLNVLISNOM ¥3a 39VONI3
NIaLTVHIGHOA ¥3IMINHOIL NILYIISIHOLNY NOS
NOA ANN N3 LA3ISITVIZadS NIA ¥Nd LSI 1131 y¥3s3iad ¢Vl

161ezabue  pus“ pim

Bunbiieiseg Inz "Wayoledsab Wap) auagababule Jop pam 0S ‘paim PoNIpab uspunyag Q| Jne djse] auldy UUSAA
“(oninz gauleg

Wiajewlou UOA PUB)SNZ Uap Ul UBW HYay 0S ‘Uaplom Ponipab Jyoiu usise| aip uspunyag Q} Ul uuam) Bunjeis|nN
INZ UaMONIp ,J/V, SISE] JOpo JaWWNN usnau Jop agebulg Inz usyonJp ,- , pun ,+, USISE] USPUNYSS G qleyJauu)

*ablazuy Jop jne JuIeyosIe ,

‘UBYONJP UBPUNYSS § S|e JYsW JNe I/, SISE| USISE| USISPIOA ¢ Jop uompjun4 Jop Bunisiapy Jnz

‘ule Japaim usgewsapuabloy uyl 8IS uajels ‘JBlezue Bryow Jyolu Jeblezuy Jop s|ie4

(00071 e91 o)

J9OI3ZNV ¥3d NI THVZ NIN3N ¥3NI3 ONNTIILSNIT  1'V9L

(uaselyyasi| uoA
uaqayuy sep ny nu) I9[FZNY NIHOSINOYLYI T ¥3d ONNTIILSNIF

(00z 10

00C A3

| ad | NIOIFZNY 300 ¥3S3T - 94




S/b “Bed

8l

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

 J0JOWIONSYDIBID I MIND YIS BHEY  Z'8L ®

R JOLOWILIONSUAIBIS Iy OLEY| 18D LOSNEISTY g @
SINHOIFZHIASLIVHNI

FLAVI-END - 8L I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9l QNU - V\V DN&

€'Vv'9l 'qqv

B 3 wAON aersd E WL B

+ v -

W i

“ueBlyeIsaq Nz Lo Us)yemeB usp wn *,Jy, Sise] olp aiS usona (g
"0k, HOM WP Jne -, PUN .+, USISE] USP N OIS SIS USIBIUONISOd (2

JUIBYDSIS  d, SIG USY[EY PonIpeb

9IS pun uayonIp -, pun .+, uslse] bBnidzyol|b ablezuy Jep usyeyosulg yoeu uspunydsS (9 gleysauu| (1

“IOA

uagewlapuablo} nzep aIg usyas) "apinm }jasyoamabsne Jsjyez Jop uuam ‘uablops Jnu pep BunjieisulenaN aulg

(20700 e 0L o)

(202890100 Ge)

‘uaqehabule Jo||8)SIoH WIaq BUIYOSEJ\ 18P SWYeUqy JOp PUSIYBM PIIM SJUBISUOY 8iq

JLNVLSNOM ¥3a 39VONI3

ANIAITIIOMSONNOIAN
A3Ad JLNVLSNOM ¥3Ad ONNTTALSNIT  €'V'9lL

¢0Cc A3

N3IOIFZNV 4300 3837 - 94




©

§/e ‘Beqd gL d

NILOGY3IA

D 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

1’8l "qaqv

440

NO

440

440

440

440

NO

=
Q

"1

440 440

Baf30 WADN OLPEd L-8L Bad

g-yaums-dip
Z-yaums-dip
g-ysums-dip
g-youms-dip
p-usums-dip
g-ydums-dip
Z-usums-dip

L-yayums-dip

JLAVM-HND - 8L

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 3l QNU - m\N DN&

"USSSaI|YIS yuelyos)eydS uap bunuueds Jap us)eyosuig JoA ‘uabisaleq
usISENOIPIS| We SPEY SIp ‘Uspuigien sulydosely Jep uejdyeyos wep pusyosidsius euedziess3 aid

161906 "] "qqy Jop Ul M ‘UBUPIOUE J8)[eyos HOLIMS-dId @a

‘usyaIZSNEIBY ‘PUIS USPUBYIOA SLIEY JOp JNe 8Ip ‘18X08)g ¢ aiq

‘(181 "qqy @yals ‘siaqieiyos|abny| ssule sjlesusssny :g-z)

UspUBMIBA NZ JassawyoIng usiaubiaeab Wep JW Joisisuny| sne 1Yoy Saulgpy Ul }oemz wesalp nz ‘usjeseb

pam s3 usysizsnelsay sauyeziiadg sep usbalg yoinp usbunisyeH 4 usp sne (L'gL ‘qqy S) ouey aiq

'USSSE|19J) UBJSEN}[BYOS Wi SUEY INZ
Buebnz usp pun UBUYQ UBGNEIYOS UBpUBYDBIdSIUS JOP USQNEIYISSNY YoINp SYUBIYDSHEYDS sep Nl aid

‘us)leyosqe yuelyos}eyos we s Jejeyosidney usp yonp aulyoseyy Jep Bunuueds aig

(007187s)

JOLONWWO™MLSHIIFTO ¥dNd FLAVM ¥3A HOSNVLISNV 181

@

| ad | JLAVI-END - 8L |




S/G “Bed

8l

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Z'8l ‘qqav

N

vy

BAFWAON OLPES Z6L Bad

L 4
s|<]e]sjr]efe] o]

| W

o
O

o]

o |1]z2]s]a]s]s]7]s]o]1]

Til 4 8

l—

B A0E

FLAVM-HND

8L

E

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

gL deo- S/y ‘Bed

WONSYIBIO - JIOA

P A

WOS[OSYIDAN - HOA

0B A\

SeE]

E|

SNv-10N

a

OI4d3IN 0kL)

HOOH 0Ll 9 VNV

a

HOOH 011 V TVYNVYM

\4

unqlaiyoss: uayolazsbnza!
Bunqraiyoseg yorezsbnzag

AINDD F1LHVY 3ANIO3IT

'S9ZJNYOSWI.)SISqNIOION Sap JHBUIT 383yoNna| JyoI saq|eb -
‘sezjnyossbunuuedsiaqgn sep Yubuig 383yona) Jyoi seunb -
‘uayd0IglajuNn ajey Jap Buniayols :3eIYoNs| JyoI S8)0I -

1 (281 "qqV 3) :USPUBYIOA SLEY) JOP JNE puls SPaT €

“UBPUSS JSUBIPUBPUNY NS USP UB Sy SJeyIa|ys) SIp pun Uuszjesio spey| alp s||ejusapuy

“UBWWIBIY g J SaaIqUILIIY SOp ('8l "dqy) g 18po ('8l "dqy) V [BUEY USP UB 4oOY AQL | UOA
Bunuuedg Jap SSNYISUY YaINp S8)IQUILBIY USQISSSapP f pPun € uswwaly uap uayosimz buebsny we so
APz uoA Bunuueds Jep uayolaiig wnz usbunbuipag aip salp puls ‘I1si BunuplQ ul Buniayolg aip os|e uuam (z

(2’81 "aqy) uswiwaly O} HW SBPSIGUILLS|Y SBP Z PUN |, USLUWASY USP USYISIMZ S\ AOE G

:uayolale (Z'g| "qqy) auey aip epemsbunuuedg spusblo) ssep ‘us|e}sIayols

‘apiey] Jop qalyeg uslaypuemuls wnz uabunbuipag 4op bunynid
‘NINOILYWHOANI-NIDONNALATNNY ._”

©0ze7s)

AOLOWWOYLSHIIFTO AN AIND RIdIS FLIVA

8l @

E

JLAVI-END - 8L |




NILOGY3IA

mwN\—\ mmn_ ON QmU 3SIAMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIYLSNANI WOS ¥3A WNLNIDITF 1SI HONGANYH SIANIOIITION
Eg T mc3tm>> ayoljusp.IoIayNy 09°02 @
usyiyqy - usyoesin - usbunIgls /€02 @@@@
Qs $97Z/04IB1UY SBp BUNZI9SIT |'8Z0Z H ~
QI e uapJlom USSSI|YOSIaA aIp ‘Bj19] Jop uabiuapepaip 8202 @@
s jopuidsseld £'€2'0z
QL usuuedsUSWALY  £2°0Z H m
e jopuidsseld €910z
AV—‘ ..................................................................................... mCDNumw\_wcwc‘_@_m wr.ON g
L JojowsWwalg 802 @
| LUsjjaulaq Jausipag Jop JIaypunsag alp pun Iaylayols aip alp ‘s|ieiziesi3  1°L°02 @
(oo USBUNUDLIOASHOYIBLOIS Jap Bunynid 10z m
w ............................................................................ mC:LQ_Esow m—c_ow_no_\_ma mON @
Bunpep) ausiwwelbold 202 @@
s suIyosep 19p BunBiUIBY L0z @
SINHOIFZYIASLIVHNI

ONNLIVM - 0C

=
=]




NILOGY3IA

mN\m mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

JWWSaq LO)SHI8N Ud)d}IaqIRaq
WOA pun ‘Jsi Jalj[ejsul dulyasey dIp OM ‘winey WOA piim ayLibutasbunbiurey Jap jeybyneH aip
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHTNNY ._

“JopfeysyayIsydls
uabljIyoIm usuId JBp|Iq pun aulyosely Jap Bunisie 8)seq alp Maydls aulydosepy Jep Bunbiuiey sulewablle aiq

102 "qqv

Bl EN1d 00E B 102 Bid

161peYyasaq sujyosep
J4ap Bunjsia] alp piim os ‘uabuupurd ajivjuaulyaseyy uaysibamaq aIp ul qnejs aimos aueds
alp usuuQy (L°0Z "qqVy) |yessynT usyiels Jw uase|qqy yoinp NIANIMYIA 14NTHONHA NIFM

‘NILOgY3IA z

‘UBPUBMIBA BYNYISPURYZINYIS B[[oMIDSSD 48P pun Jassayy 49p Bunqeypue inz
-LHOISYOA-4HV4TD I/

‘uaiyemaq [aSSN|YIS Usp ssnw

aynjyyainp aujyaseyy sep bunbiuray aip pun Bunyiepm aip ‘ebuebiojjeisulg aip alp ‘UOSiad 8Ip INN
‘uabroz

PIIYIS Y2np Salp Udz}9SNZ||}S dUIYISeyy dIP WN UdSSaJYIsqe pun usyaip NN jne Jsjjeyssidnen
‘sjiaauaulyaseyy sabiute abejuowaq 49po ‘nequig ‘uabuebioajisuly ‘Bunpiepy ‘bunbiurey JIop
"udy29)sqe (L°0Z "qqV L) 9S0pYI)S 48p UOA (L°0Z "9V

S) 49)99)S uap pun usje}s O Jne JojjeyasidneH usp uew gnw Y[A)Sule dUYISEY BIP UBW JOASqQ

-LHOISYOA-4HV439 i
‘uaiynynzyainp
JeUOSIBd WBYISIUYDID) UOA J9pOo Jaudlpaquaulysseyy wWoA puis oabuebioasBunuey aje
-LHOISHOA-4HV439
(0071-02 n0)
INIHOSVIN 43d ONNOINITY (114 @

ONNLIYM - 0Z I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 &NU - mwN\N DN&

(10-02"er0m4)

| 4a | ONNLYYM - 0Z




€2/ ‘Bed

0¢

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

d1°0z 'qqv

Bdl'g U sl aree by

ONNLIYM

0z

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 QNO -

€z/y bed

'(gL°0Z "qqy g) aualyas 4op pun (gL°0Z "qqy S) SoYISaqaIYdS Sap dUdIYISIAID 3P -
[UBJBIWIYIS JYIIU ‘UBJO JYOIU B]I9| BSAIP
“LHOISYOA-YHV439

‘uabiuial ‘puis jzjesabsne
gqnejs pun zieH wap dIp ‘9|19 BIp uUIBPUOSASUl ‘B[IRJUBUIYISEIN UdYdIFamaq usjuueusb IBUIOA BIp
|suld Japo yon ] uapuesab pnpoid waydiyeeb Jyoiu Jw usuie yainp Jejeds

‘sojebalbbeselq sap BunbiaN Jnz (g1°0Z "qdyv M) 9%29Uyos -
"SIopnyselq sep usgeH wnz (g1°0Z "dqv A) qneiyos aiq -
“J_ByuIRYNYaSHONId Jop (d1°0Z "aav 9) eqeisie|D -
(g91°0Z qqv d) alleM Jop sbuelsyelD -

‘UBPUBMIBA [aSuld uapjuesab |eniwsbunso wayolyeeb
JYOIU HW UBUI® ¥0aMZ Wasalp nz :usbluel wleuuedg pun ynyoswiwsaly-wnesag (g1°0Z "qqyv D) sinuye| -
‘sowB)uUaMyoS sop (g1°0z "aqy a) Buniebuepop -
"|UBIYdS Jop (g1°0z "qqy g) usbuniyn4 pun sayosiagalyos sop (g1 0z "day S) usuaiyosye|o -
‘suswiyeswnesag sap (01°0Z 'qqy V) usbuniyn4 -

"9joI1 WO G| dule Iy (d1°02

"qqyv H) ua||eis us)biazabue usjiajd UOA SIp UIBPUOSaJSUl pun UBUSIYIS)a|S Ualejun aules (a)jiesagebsny
ue zueB) g uopisod ul uuep ‘gL'0z ‘dqy (eneseqebjny ue zueb) | uopisod Ul Yosiagalyos log -
"uayajsaq uabunydojsiop auley SSep ‘Usynid yainp (g1°0zZ "ddy 1) uegneybnesqy -
‘uabBluias usbun|yoH aip aIMOS 8yosi] aIp -

:usBlures 8|19 8saIp (V1°0Z "qqy) J0jelidsy UsWesyIIM usuis yoing

3UIYOSE Jop bunbluay 9)}ol110y aule Jnj ujeboy

V102 'qqv

Bdiopoms w10 Bid

ONNLIVM - 0C




€¢/L “Bed 0z 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

N3LO8Y3A

JYD2IU JIW UdUIS yoUn( -
(1°0Z 'sqy) usulapus suedg
pun gneys Jojelidsy yainQ -

3SIIMSONZSNY HONY ONNDILTYATIIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIOI3 LS| HONGANVYH SIANIOIITIOA ON .QNU - m”N\O .mmn_
"(1°0z "sqy) usulepus suedg (g1°0z "aqv
pun gnejs Jojesidsy younQ - YoybeL SlIORUORYIS 4) 8119\ Jop abuessye|o
‘uabiulal [asuld
pun uadde usuaxunJeb SOULIEYUSMUD
PINpold wayolyejeb AUSIUOS
UDIUBYIOM alojuOM YIS sep (4102

‘qqy @) Bunsebuenap

‘uabiuias Jojeurdsy yoinp

pun uaysajsaq uabunjdojsion
auley ssep ‘ulassimablion yois
‘uswiysubam uagneybnesqy
uap UOA 8Yone|yos alq -

aIl0)UONIYOIS 3|[0AUONIYOIS

(g1°0z
"qqy 1) uagneybnesqy
Jap BunbBiuiey

*uaJaIWY9s JYoIu ‘ud|o JYIIN -
‘uabluial
|asuld pun uadde uauaxun.ab

auaIYdS Jop (g1°02

‘usjusuodwoy| uspalep

10p BUNZIBSIT BUNBNZIGAUN - yolbel ||0UOMIYDIS adwej|jonuoy
JINHVNSSVIN LIaMoldnyH ONNHONSYILNN ONNgIFyYHIS3a
e (z 19udey)
Yy y S p! llouoM YIS pun-snejoN
. (8102~ €2°02 Bunznugy pun
sqy) uayosnejsne ‘Bou uuam UOI[JUSYIOAA uswausbunberuagn
Bunuueds Jap s|j0su0}] 5
J19p0 usuuedsyoeu Bryory -
sojebalbbeselq
“(£°02°sqY) Ualelwyos - UOIUBYIQAN ajlonuoNIYOIS sap BunBleN Inz
(€'0Z "qav M) &08uyos
|opurds
"(€°0z'sqy) usILIYDS - YIUBYOQA 9||0AUOMYDIS | Jop Bunj|e}sIoAUBYOH Jnz
(€'02 "'qav A) @09uyos
‘uablulal jesuld
pun uadde usuayuneb
pinpoid wayollyeseb
J4OIU N UBUIB yoIng - yolbe L B]|0/UOHYOIS A «._mc,.__m%c”wmuowm_%v
(102 "sqy) usuiapus sueds d1°0C 'qqv O) eqeisie|o
pun gneyg Jojesidsy yoinQ -
44I4ONIT 11aM91dnyH NOILM3dSNI ONNgIFYHOS3g
ONNLIYM - 0Z | 4a |

PINpoud Wwayollyeseh UDIRUBYIQMA 8|jouoNIYaIS .
JUOIU JIW USUIS young - aqv g) usbuniynpe|o
‘(1°0z 'sqy) usuiepue suedg
pun gnejs Jojesidsy yoing -
‘uabluial jasuld
19po uadde usuayunieb
pInpold wayolyeseb suswyeiwnesag
JYolu Jiw usule yain( - yobe | 8||jouoIYdIS sep (g1'02
‘(102 'sav) 'qqy v) usbuniyny
usuJayjus sueds
pun gneys Jojelidsy yoinQ -
*uaJaIWYds JY1u ‘ud|o JYIIN -
‘uabluial jasuld
19po uadde usuayunieb EETRIEEIIN
PINpoud Wwaydllyeseh UOIRUBYIQMA 8||o[uOHIY2IS sap (d1°02
JYOIu Jw usuld yaung - 'qqy S) ususlyosHe|D
(1°0Z 'sqy) usulapus suedg
pun gnejg Jojelidsy yoinQ -
“(1°0z "sqy) usuiepue sueds auIyosep
pun gnejs Jojesidsy yoing - YoybeL SlioRuORUIS J19p Bunbiuiey sulewab|y
44I¥9NI3 113M914dnyH NOILM3dSNI ONNgIFYHOS3g
aswalg Jap aqebial4
. yexbryomsuomun4 aIp Inj s1syjeyosjyepm
V'S ZABSqY SueIs - ulbeL J9p 3lIoAUoY | S8p HSNBRYOMSUOUNS
J3p 3Jj0J3UoY
N3IHIDUOA 11Ix91dnyH JTI0ULNOM ONNgIFYHIS3g
Bunpuigla Ul Jo||eysIaH
Wep JW YoIs aIS UsIZIag alyer 0¢ inejsiaysysyIsyolS
N3IHIDUOA 1IIMOIdNYH/NOILMIASNI ONNgIFyHOS3g

ONNLYVM FLHTINNVEOOUd

‘us|elzia Nz qalleg

ualayols UsuId pun sjewswsbunisie usiseq aip wn ‘pexBIYoIAL Jegosb uoA st Bunuepy ebigew|sbal sulg

(07z0z 1)

@Y

[ad ]

ONNLYYM - 0z |




€2/6 “Bed

0¢

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

€02 ‘qav

Bdivane & 3013 $61 €08 B4

ONNLIYM

0z

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 &No - mwN\w mm&

1obe7 ojjo1zads puls japurdssei Jap sabe7 uaiaqo aiq
‘NINOILVYINHOANI-NIDONNALATNNY ._..

‘uaplouwIon

nz jossiwyds jw Bunzynwyssiap aydibow aIp win ‘UszINYdS UBQIBYISUBWBIY PUN UBWIIY dfe

(00 e0z710)

‘NINOILVINHOANI-NIONNALATNNY ._

‘Joubroob jjed NINIFM 4NV puls djeyLqe asopue 1abej -

fuapuam Bunjiayqeziesig |\NDS ue yois sobe sop bunzyasig inz -

‘Bunsejwysg aujey als usyoneiq ‘puis Jvlwyssabianep aujyaseyy sop sobe7 ajje ep -
‘NINOILVINHOANI-NIONNALINNY ._..

‘(9402 "qqv g) dualyss 4ap pun (g1°0Z "qqV S) SoYds)eqaIyds sap audlyosyalo alp -
IusJaIWyas JYodiu ‘usjo Jyalu aJ18] 8SaIpP
:1HOISHYOA-4HY43D

(143 [opuldssel 1ap (€02 'qav M) Bunjieisbelyos inz aqnesyos aig (G
slepnyseld sep usgeH wnz (¢°0Z "dqv A) eanesyos el (¥

0d3 NOOv3d 0Sss3

L X37dOLN3D d39N™

9% X31d1190N 190N

1d3 3SVIYO ¥3dNS T13HS

LX173ASVIEO dd
LTH aNveyY ey
Ld3 NN 4O dIov
Bunuyoiazag 13]19)s19H

aj/eqe ayals :UsIs|wyos Je- wablse) Jiw 8|18 8Salp YIuSYIOM

"aulyose|y Jep Bunisie 8)saq aip aIMos JanepsuageT abue| aip je)sisyemad Bunieiwyog abieybios siq

ONNYIINHOS FHISIAORIAd €0¢ @

E

ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

ca/LL mml (V14 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘(uaqaboabue sispue bunyojuy
uapuabajlioA Jap ul uuam ‘Jagne) uaiyninzsne \JS UOA Jsuajpuapuny] usp yainp sjajs yoops| puis
nequig uassep pun sjiejzyesig usbnyou sep bunipiwig ai1q ‘usjjeynzuie usbunyyolLIOAS}IBYIBYIIS
UaUBPaIYISIOA J4Sp YIsnejsny wnz usjsli{ oIp ‘udjeysb wepiagne }s| Jaqiasjdg Jop

‘LHOISHYOA-YHVHTD i

‘uauaqababue bunjiajuy Jasalp ul usp Jdgne ‘usayossneynzsne ajiR)neg

aYosjuopjajd 19po aydsLyald Japo uaiynynzsne uelep uajlaqieinjeledsy ‘bngaq jysiu isyep

JS1 J4aqroapeg Jo@ ‘JUBAD[DISHAYIDYDIS }SI dulyoseyy Jop abejuy-yiuolpya|g/-o4pyo|g ajwesab aip
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHEINNY ._

“YOIJIOMIUBIDA ‘UBPIDM JYIBSINIDA Ud[Id}[eulbLIO }Yd1u UOA

Bunpusmiap yoinp aip ‘usBunbipeysseg Iny YU }SI I9|[9}SIBYUBUIYISEY 8] "UBPIOM JOPUIMIBA

(19][93S49H) INDS UOA udYdSIOA 3[19)zjesig ojeutbLio inu Jawwy udjjjos Bunjjeypuejsu| ajje iny
‘NINOILVYINHOANI-NIONNAHINNY ._

‘uaaymnynzsne ayubulg usuaqaLiyssaq Bunjsjuy
uapuaballion sap ul alp Bnjoq yolbiIpal 3SI (I8yIuYysdjyde IBUIdS JBUID 1BPO) JdqIaspeg Jop
‘NINOILVYINHOANI-NIONNAHINNY ._

‘(uageb astemsuayabioy Jnz usbunsiemuUYy JOPO) USWYSUIOA YOSneIsny usp
pJIM pun ‘}sI usyosneNzsne swa)sAss)iaylayols Sap [IB)Neg SaYDJOM ‘U[RIIWIS PIM |NDS UOA jsuaipuspuny| Jaqg

‘uaqababue
siapue bunjidjuy uapudsballioA Jap ul uuaM Jagne ‘UdjoqIdA puis usbumysiiion uap ue dyrbuld

‘NILOgd3IN z

‘usBIpuUB}SIOA NZ JSUBIPUBPUNY] UBLIBISIIOINE
NDS UOA uap Hayya1BoW dIp Jnu Jaqrospdg 49p jey ‘uopiom jjojsabisay Bunigls dutd djjjos
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHTNINY .ﬂ

‘uapiam
uesa Biiezyniy 166 aulyosely Jop usbuniyouulds)ayIaydIS uap ue uabuniQlg UBUUQY Ud}agly 3Salp yoinQg

‘Jex6neH abijilemal aip aimos ‘Jey uaiynynzsne
Jaqianag Jap alp ‘usgababue usyagly puls ,usbuniyolLIoAS)IBYIBYDIS JBP B]|0JJUOY, JHUYISqY Uspusyabsnelon w|

(00 1-2:02 xewu)

N3443¥139 ¥3N3IA39 J3d LIFHANNS3O
31 ANN LIFHYIHOIS 310 314 ‘FIILZIvSHI 1202 @

ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - €20l DN&

‘uaynidiaqn nz synejsiaiys)Ioyiaydis sop }I1dYIYyasiaAuf

8lp wn udz)d@s nz Bunpuiqiap ul J9J[9)SIBH WBp W YIS IYdlljd dIp Iys}saq aiyer 0Z 9lly

besyabue piim sysuaipuapuny] NDS Sop Hlibuig 1op pun jzjosab qalipog Jossne aulyasey aIp piim

Jled WasaIp ul :UspJam JIdJWIOjul usbuniQlS 8j[anNjusAs 4aqn SSNW JId)IUYds] dYII[JIOMJUEISA ISP
-LHOISHYOA-¥HV439 i

"uaynudiaqn (punibgjeo yw Jap|Iyos Jop

SI9PUOSDQ) JOP|IYOS JOP PUBISNZ USP WBPISSSNE ‘PuIS WESHIM usbunjyouloazinyog aip qo ‘usynid Bissew|abay
‘ules 18)eyosabule sbnazyiap) sop Jexbipuimyosabyaiq Jop ualaisiieubls wnz adwe suld Jawwi ssnw s3
‘uaynidiagn adwe|jjouoy

uejeleyosebule Jep pun yexBipuimyoses) us)yemebsne Jep usyosimz Bunwwisulelsqn eneusb sip Jawiwi -

J19yBipuImyosabbnazyiap) usyyemabsne Jap jalig)eyos-uadwe||joiuoy

‘uajsialyemab galjag ualayols uap

pun puIs WeSHJIIM aulydose|y Jap ue uaBunjyolioAzinyos ajie ssep ‘uuibagsyagly wapal 18q yols aIS ulassimabiap

'8°0Z "SqV oyais :aswaig 1op Bunj@isulg 19q ‘uaynid (uspunyos
0L :Jejsiojowsbes wnz 3197 "xew) Janepswalg aip usbunswaig 00G djje 48P0 deUOW Z BV -

‘(uapunyas () :}ejsiojowabes wnz 3197 "xew) (£2°0Z°Sqy d9Yyals) puis puejsnz waynb
ur pun juuedsab uawoaly alp ssep ‘usynud :iabug| Janepswalg dIp PJIM UBWIIY UBIBYIO| [9q! -
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHYTWNY ._

"usjjeyue ssnw

J0JOWSBI JOp - SWNELOJO)\ Sap JNJ Ip ‘}SI PUBISNZSJal}eg USJBWIOU Wi SUIYOSE\ SIp UUSM ‘Uew jauyQ nzeq
‘UaPIOM HBI||0J3UOY

Bunynidsuonyund 8ule yoInNp SUIYDSE|N JOp UB I8} BYOSOININ Jop HaxBryonsuojung aip Ssnw UsYoop Z OflY

“USIE)S JUDIU HIep J0joWSEl S Joq *( (148 WW 0ZE Jessawyaina) zinyosplauyosusydez
Uap IS UBJSNUOW PUN (ZH 09 - UIW/N 000%) - UIW/N 0OSE 42gN ISXBIPUIMUISID Suld 8IS USJYBA (yoSiueyoaw -
19X BIPUIMYOSOD) Jap [UEMUY

‘USHE)S JYDIU Jojowsel

Jap Hep ‘Bunuuedsjnejopulds Jap 18q HSIUOIUNY SIeRNSEI4 Sap JB)BYISOMIN Jop go ‘uaynid usyoop) Z ol
‘uaddojs ||os Jojowabeg Jap :uayonip

‘puis jJouploabue aulyosey\ Jop Ue aIp ‘Usise}snejoN alp usbunbuipagsgelleg US[EWIOU JB)un SUIYOSE|N Jop 18q
:uaynud uabunyeyosgeloN aip UBYoMA Z 3lIV

‘uageuyosaq Z [a)idey} ul puis usbunjyolio ) asalp

:UBYSSIBA BUIYOSE|\ JOp galjeg Ualaiaydls wnz usbunjyolIoAS)ByJayolS USBISSEWN0aMZ W }SI SUIYoSe aig

(00 10z710)

NIONNLHOIYYOASLIFHYIHOIS ¥3d ONN4ANdd L0C @@

| ad | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

mwN\m 1 mml (V14 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘UapIaM UBWIWIOUDBIOA SIBIPUBH-INDS SOp Ja)IUYId | UDBUDIYELID WOA Inu Jiep bunzjasig aig
sjebaibbeswalg sap ujasyssmsny

‘uapiam jjasysomabsne yebaibbeswolg sep ssnw ‘UsuuQy uspiom
J/193s8b6y2n4nz Jyo1u aswaig Jap }aybrysnysuonyuny abnyoL aip Buebioasaiinbay wap jw d)jj0S
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHYINNY ._

Jey abjo unz awsysAsislinboy
J4sp pun asweig Jop bunzjiyieiaqn aure sem ‘uaqabableiy Jyolu qelpeg 19q pJimM aswalg olp -
(uapunyas 01) pe}s 3oz ususyasabioA Jop qeyisuul }yolu yopuly Buebioaswaig ap -
:usstamyne [abupyy spuabjoy auiyaseyy alp uuey Pejs ysiu Bunisinbay sip yopuly
LHOISHYOA-YHVH43D ! i

‘uaynud nz gauyeg usbiyOL USP WN UB)EYOSJe PUN USSSE|UE S|EWIYSW Jojow -
‘uaynudiagn

nz asiamsuolpun4 abnyol Uassap wn uayalp jjoyiapaim aswalg Jap ageblal4 aIp Iny JS)EYIS|YEAN USP -

‘uayaipsne ‘youdsius jedsynT ww 40 pund aip ‘(bunysiqg €/1 suaisyooy) bunyaiq 4/1 wn agneyos -
‘(yedsyn1) sepueisqy

sop BunbBiesag Inz siq pun sjuswal|g usydlibamaq Jojie Bunbiuieiap Inz siq usyaipule wesbue| Jaynw -
‘uayolalle Nz agnelyos|[els

Jop jdoy usp wn sepelnT sep S|EX9pZINYdS sap Buniyog SIp Ul Wi 9 JOPO G UOA [9SSN|YOSSNqu| usuie -

:UBJyepaA 0s sajuswowswalg usjewrdo sap Bunjiglsiayiapaip) INZ

‘uaplam WalnBal yebaibbeswalg sep ssnw udjeyuy (BN 00G JOpO S}euoly Z |V

sajebaibbeswoaig sap Bun|aysulg

‘uay29)Sqe (1) 9SOPYIV)S JOP UOA (S) 19)29)S UBP UBW Fnuwi }[}SUId dUYISEYY dIP UBW JOADE
“IYBZYRIPISYOQH

Jebissenz 1aq pun usbunssawqy ‘Xew UOA Bnazyiop) 1oq uspunyeg Q) dojsus|emebes wnz }87 ‘Xew :pim
Jyonudsueaq 1187 Jysw puswysunz a|jemebes Jep puels||iis usbijjQA wNnz siq uuam ‘yoeu isse| Bunyimswaig a1q
‘us||eIsule Biou uuam pun
uaynudieqn BunjyolioAswelg ayosiueyoswopa|d aip (uaddoig QG J18po 8JeUO| Z 8|je suslsepulw) Bissew|abay

(007502710)

JOLONSINIYE 8°0C @

ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - MN\N 1 DN&

*S48][9}SI0H SOp 1 SNIIANIANNM UdP Ue })a1Ip J18PO SId|[d}SIH SOP SI2JNENIdAIBPBIM
/ sdeuoissazuoy sap [SNIIGNIANNY Usp ue yodis 8IS UBpuUdM dj19)zjesig uabysuos ajfe Jny
-LHOISHYOA-YHV439 i

‘uspJIem Hal|jesul @ @ |euoSIed usjbeiynesaq Jopusmuy WOA ‘WaUSIUeLS UOA Yone usunp a|isjziesl asaiq

‘uabupyuawwesnz Jauaipag Jop }BYPUNSIL) JBP PuUn }dYIdYIIS
J8p Jw aIp ‘Jauysrozuudyeb 9, usqesysng wap }uw oj1v)zjesiy ayojos puis bojeyeyieyziesiy wi
‘NINOILYWHOANI-NIONNALITNNY ._

FNFLZLVSHT F4VENVENIT dIANIMNY NOA

| ad | ONNLYYM - 0Z




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mwN\m 1 mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - MN\Q 1 DN&

€-81°0C "Aqv

Bdfmeu 30 € 3UNF 651 CAL0Z Bid

‘Jsi1 youbloab Bnazyiamseid sep pun JezjoH
alp ‘Bunyroqueag alp iny [yezyaiq d}|yemab alp qo ‘aulydseyy Joap ud}[eyosulg IOA dIS UBIdI[|OUOY

Japunzabue adwejaplayy :}sojab aswaiqiojow ‘Jajsialiyemab auiyosey
Jop puejsnz oioyols 4op jsi ( &y ) jne jyaipab (£°8L°0Z "qqy &) Sio}eyds|yem sep bunjeis 1aq

- ‘LHOISYOA-HHV43O i/

‘ue sapyund us)o} sap
Bunpuimiaqn) aip 3619z salp st usinds nz uaddeuyosulg ure siq ‘uaqalydsion sbuejos [aqaH usp
‘NINOILVYIWNHOANI-NIONNMEINNY ._”

"JUOSQLISA BdWESPIB|N 1HBO0|]q dswalgojow uayalp (¢ ) e (£°81°0Z "qqV €) J9}Heyds|yem .

.s.,
‘uagallyos (€°81°0Z 'qaV V) iNL i .
‘usuueds nz uswaly alp wn ‘uabuuq |

uolsSod aIp Ul (£'81L°0Z "aqV ‘1) [1998H uap pun apinm jBajabule 1yali0y uswaly Jap qo ‘usnidiagn ||enuepy .
‘uabneleq (¢°81°0Z "qav ‘d) 18}eyos|yem

uap JaxBIpuIMyosas) usjyosunmab Jap gewab ‘usba| uagieyosuswaly Jap uabunjaiua aip Ul uswaly usq .

‘uapJam Jjasyoamabsne uuey pun Jaxo0| unu isi (€°81°0Z "aqy ‘D) uawsary Jag .

‘uayaIz g uonisod alp ul (£'81°0Z "qqV ‘1) [9geH Uap suswaly sap usuuedsjug wnz .

‘(yz39s49A pueisnz
UaJaYodIS UBUIS Ul SUIYOSEe|\ BIp Jap ‘WalApe Bejyosuepul ule paim s8) usuyo (£81°0Z 'dav ‘v) 4m aia .
“Jepunzebue adwejeplel\ :1sQ|eb sswaliqgiojow usyaip (g ) N (£°81°0Z "qqV €) 18)eyos|ye .

‘usBlazue p|Iyos uIe yoInp mw_u pun us.iedsIon sSOjyoSaBUBYION
wep W ‘us||e}s |INN JNe Jajeyosidney usp ‘usgelyoseq G |eNdey Wi SIM ‘Ul eyue 0s BUIYOSE|N 8lg .

(00 102 1)

T3ANIdSSYdd  €°8L°0C

*UaJal[[0J3UOY NZ JNdUId }1azZjnejsny aip jsi bunjjeysuig s9)bjopis ysenN
I ‘uspruyosqy
uapuabjoj uap ul astemul aip nzialy a1S uabjojog ‘(uastamyne usbunulaydSIagIaJydISIoA IS S|[ej)
uayssnejnzsne Japo uauuedsnzyoeu uawdly alp puls ‘QBesaq uspunyas (L S|e Jyaw jazjnejsny
aIp UUdM "uaseyydsi] Joap }1dzjnejsny olp jeuoyy oid Jewuld SUBISIPUIW dIS UIBI[JOLUOY
“gI9|yIsIop

uayases wnz pun bunzjyioqn inz ‘uswealy Jop uauysg wnz uyny usuueds abigeuwsaqn seqg
‘uspJam Jyonidsueaq yies nz Jyaju sabeq aip gep os ‘usuueds Bigewaqn Jyolu uswaly aiq
‘uaynudiaqn nz uawaly dIp PuUls USJRUOY 9 SUBISYIOY UOA uapuelsqelraz uabigewabal uf
‘uaynidiaqn uapunjssqalyag QL uajsia usp yoeu bunuuedsuswaly aip

-LHOISHOA-¥HVYH439

(0076102 80)

ONNZL3ISUININIR 8L'0¢C @@

ONNLIYM - 0Z I | 4a | ONNLYYM - 0z |




€z/LL  ‘Bed

0¢

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

€-€2°0C "qqv

Dadlmesr 308 U3 040 CET0L By

ONNLIYM -

0z

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 &NU -

€2/91 "Bed

‘Js1 youbloab Bnazyiamseid sep pun LezjoH
aIp ‘Bunyraqueag aip iny |yezyaiqg 9)|yemab aip qo ‘aulydseyy 4ap udjjeydsulg JOA dIS UDIDI|0LpUOY
‘LHOISYOA-¥HV43O i/

69+ 06 92+¥C 9C +¥C

dy N

(ww) § Bunyuag
d Hey

‘paim usqebabue Bunpjiqqy Jap ul S8 aIm ‘ussiamine

4 Bunyuag aute uawaly Jop gnw ‘pim jqnobsne sudwaly SouId DRI 9P Ul d MHedy duld uudpm
‘uagla|yasion nz B1319zI0A Jyd1u ais pun

uayoesInIdA Nz usbuniQSSqaLIeg duUIdY WN ‘UdPIAdM Juuedsab Jyss Nz JYsIu usSSNW UdWAIY dIP
-LHOISHOA

=

"ya1puayaQM Bunuuedsuswary aip y19zablo4 Jap ui aig uanidiaqn

"JUOSQLIeA BdWEepIB|N [HBBO0|q dswalgIojow uayalp (@ ) e (£°€2°0Z "qqV €) J18}eyds|yem .
-

“uagalyos (€'€2°02 'day ‘v) Inl ala .
Juuedsab js1 uswary JaQ "uayonIp usulYy Yyoeu (£°€zZ°0Z "dqy ‘1) 19geH uag .

‘181 Juuedsab [ewndo uawary Jap
sIq ‘}s| Jayoo[eb uawary Jap 19qom ‘uayaip (£'€Z°0Z 'qaqy ‘N Pun S) uiepny uaplaq usp ue usuuedg wnz .
"19X00| (€'€2°0Z "qqY ‘D) UsLaY ISP }SI UNN "USYSIZ SUIOA Yoeu (€°€Z°0Z qaV 1) I999H uag .

‘(3239819 puelsnz
uaJayoIS UauId Ul dUIYose|\ alp Jap ‘LalApe Bejyosuepus uid plim s8) usuyo (£'€Z°0zZ 'qav V) Im aig .
“Jepunzebue adwejeplel\ :1sQ|eb sswaliqgiojow usyaip (A ) N (€°€2°0Z 'qqV €) 18)eyos|ye .

‘usBlazue p|Iyos uIe yoInp .mw_u pun us.iedsIon sSOjyoSaBUBYION
wep W ‘us||e}s |INN JNe Jajeyosidney usp ‘usgelyoseq G |eNdey Wi SIM ‘Ul eyue 0s BUIYOSE|N 8lg .

(00 202 1)

T3ANIdSSYdd €°€2°0¢

*UaJal[[0J3UOY NZ JNdUId }1azZjnejsny aip jsi bunjjeysuig s9)bjopis ysenN

‘uspruyosqy

uapuabjoj uap ul astemul aip nzialy a1S uabjojog ‘(uastamyne usbunulaydSIagIaJydISIoA IS S|[ej)
uayssnejnzsne Japo uauuedsnzyoeu uawdly alp puls ‘QBesaq uspunyas (L S|e Jyaw jazjnejsny
aIp UUdM "uaseyydsi] Joap }1dzjnejsny olp jeuoyy oid Jewuld SUBISIPUIW dIS UIBI[JOLUOY
“gI9|yIsIop

uayases wnz pun bunzjyioqn inz ‘uswealy Jop uauysg wnz uyny usuueds abigeuwsaqn seqg
‘uspJam Jyonidsueaq yies nz Jyaju sabeq aip gep os ‘usuueds Bigewaqn Jyolu uswaly aiq
‘uaynudiaqn nz uawaly dIp PuUls USJRUOY 9 SUBISYIOY UOA uapuelsqelraz uabigewabal uf
‘uaynidiaqn uapunjssqalyag QL uajsia usp yoeu bunuuedsuswaly aip

-LHOISHOA-¥HVYH439

(0076202 80)

NINNVJSNIW3I €2°0C

| 4a | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

mN\mw —. mmn_ ON QmU 3SIAMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIYLSNANI WOS ¥3A WNLNIDITF 1SI HONGANYH SIANIOIITION
1-82°0¢ "qav
.— Bdl3n & 3073 451 16202 By
=
1 -
@ Orr |8
28 5i
[ViTA
e e I - The |
I r srl " |
R I ] |
| zez
| | g8 L ¢ |
]
_ Lis ! 0T |
i 1 L
| Lyl !
; L S 1 ]
I
| a9 oe I
I
|
I =y 1) I
| ve
1 |
I f |
ey ¥'Se |
_ . r |
v'e I
|1 1
_ [
L b e I
I 85 0k |

ONNLIVM - 0C

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 &NU - MN\w 1 DN&

(00715207 70)

1894 (X) Uagnelyog aIp 8IS Uayalz pun znyosienlidg usnau usp 8IS UBISIUON
(1°82°0Z "qqV ‘X) uagneiyog alIp 8IS usbielaq sezjnyosiands UsUSSSIYOSIaA S8p Ulesyoamsny wnz

e 1'82°0Z "aqy uabunssawqy ayais :usabiusy zioyuayong Jw [18)z|oH Sasalp Jopo
‘uspuam Iquedry o INOS ue -

{19po Ja|pueH |NOS ue yois -

(1°82°0Z "qqV M) slie1zioH sep bunzjesig inz

zjnyog pun yosyaprouyssuajdez iny [eaurq

*1-82°0Z "qqVy usBunssawqy aysis :usbiuey zjoyusyong Jw [18)z|0H S8ssIp J8po

‘uspusm quiedly olowN INOS ue -
:19po Js|pueH |NDS ue yois -

(1-82°0Z "aav ) sitejz|oH sep Bunzesiz inz

S3AZTOHYILNOM S3A ONNZLISHUT 1°82°0C @@
NIQHyIM
N3ISSITHOSYIA 314 ‘IT3L ¥3A NIDILYIJYIAAIM 82702 @@

E

ONNLYYM - 0z |




€z/le  ‘Bed 0z 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

(V€702 "qav) 1epuyeq bunjjels
-,06 B Jap ul pjaLioy [eauldoyssla |
Sep yoIs siq ‘us||aisula

A uagneuyosj|eisuig aip pun
usuispjua | usydo)g usplaq aiq

Jeysabuie Jyoiu
puis suswyey sep abejyosuy aiq

*206 Ine BiydL YU
yois pajuonisod [esuidoyssje] seq

“4oeu g} [endey| Wi opiq oIS USsa
‘ualalie} Nz nau ablezuy 8Ip wn

J1e1sabule yosiey ablozuy

‘JeN sajeal
yo1u uie 1619z ablezuelenbig ai1q

EFAESERIEY]
aIp J8po ‘g "dey| |yaIs ‘UsWYsUIOA
uaBunynid usyoipepIope aiq

‘Heyss|ys) auey HND

‘puis }691961814 18))EYOSPUT
alp sIq ‘uaiyaywn Bunyory ai1q

‘uabunidsabue
puIS sqnyjewixey sep pun -}sapuli
Sop Ja}[eyospu uayosupidle aig

‘BunpuIqIaA Ul SIBUOISSSZUOY
UBYDI[UQ Sap Jasiuyoa]
wap JIW S} YoIs 8IS uszies

‘Plejep Jojowsgel}en

“16aljue bunuueds uaseyd ¢ ‘Bunuuedg
us||e ue do ‘uajnud Ja)se] wauld HN J3)UN JYOIU Jya)s duIyose|y alg
"JZINWYOSIOA

‘(0z
|1e3dey) ayais) uabiuial biyjesbios

ZIBH pun gne;js Jw puis sayosi |
SOp UB||81SI8/\ WNZ SpuUIMas) Bl

“Jyd1u yais 161U pun Jyolu
[BxIHaA yois J6emaq |apulds aig

IsI usgalYdseq £Z°0g pun
81°0Z Mund Ul S8 aIm ‘Ujesyoamsne
J9po usuueds uswaly aig

1z3nusbge Japo
J19)90] 18! SIOJO|\ SOp uswaly Jog

Jwwoy buniynieg

Ul oNISYIeAN UBpUBPIBUYDS

NZ Wap }iW S8 Uusm ‘ue jjey
ne|gebes sep Jage ‘Yne| J0Jo|\ Jog

"U8qalIyosaq £2°0Z PuUn
81°0Z Pund Ul 8Im ‘ujgsyoamsne
18P0 usuueds uswaly 8iq

1Z3nusbge Japo
19)20] }SI SIO}O|\ SOp uswialy Jog

‘ualalnpe
Japaim uainuiy uabiuie yoen

I8!

Jynyebage Jayeyoszinyosinjesadwa |
Jop sIq ‘uspepn

‘Bunysia|I0jop\ INZ Siujeysan
wi Jemyos nz Buniselagsyioqly

‘uj@syoamsne ‘J66 ais pun puis
el uabuniayols aIp qo ‘usnid -z
‘usuyo usyseysbuniayolg usq -|
RN

JYOIU WaPZJ0J} BUIYISE|N dIp UUSAA
"uagal|yos (NUBIYoSsHeyos wi yois
Jopulyaq) usjseysbuniayols ueQg

‘usyooigleyun usbuniayodls
Japo uayo uajseysbuniaydlg

EERIEEN4

N3HJVS¥N

NIONNAQLS

ONNLIVM - 0C

[ aa ]

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

0z deo- €2/0¢ "Bed

baljue bunuueds uaseyd 1a1p
ua|le Ue JeIsyIap) Jap Ul qo ‘uanid

‘Bunjie Jop uaseyd ualalyaw Japo
Jaule ue BunbliosiaAwons auley]

‘ue bunyieqiesg
18p puaiyem jey aujyosep aig

‘usyalip
(NV) .1, uonisod aip ul Jayeyosjdnen

(snv) .0, uomsod
19p Ul Jayeyosidney Jaseqabaliia

"1SI Jenuow ujw/usbunysipwn 00SE
yorg|bun |yezyaiq Jauld Jw ww 0Ze
@ agneyjepuidssel alp uelep ssep
pun yabaujus [asyoambnazyiap
uap Iny auadsuasel alp

SSep ‘Js! uasso|yosab [apuidsselq
alp jne yubnz wnz addepzinyos
aIp SSep ‘YoIs alIg usassimablon

"19)jeyosabule
13)|BYISS)IBYIayDISOIIN

NEEY
(usbBozebue sswaig) g Jne eswalg

18P UBSOT WNZ JB)EYISIYBM UBQ

‘Jojeyosabge aswalqlojop

(e'g

JIUYOSQY BYaIS) UD|[9}SIaYIapaIm
sawneloya|3 sep useuu|

Wi J8}[BYOSZINYOSIOJO| ‘UsHE}SNaU
BUIYOSEIA puUn Jjymige siejeiowlay |
SEp sIq UBLEM ‘UBgayaq ayoesin

“abe|ueoupia|3 Jap Ul SSN|YISZINY| -
sjageyzieN

sap abue abissnyosiagn

younp |[eygesbunuueds -

(¢ "dey| ul ssnjyosuy

UayosLPd[d Jne asiomia ) ayals)
puayolaisne jyoiu Bunysiajiolop
INZ S|uj[ey4a\ Wi Juyosienblagey -
(si0)0|\ sop

Bunisie alp Jny 3190y d19MYds Nz)
(aulyoseyy Jap Bunpuamiap ayosiey)
SWYBUUBWONS d¥Je)s aule -
‘yoinp yeyjeyossbule (v.£02

'qqy V) Siejaiowlay] ayoesin

“us||BIsyonInz
usyaiq younp 8)se]-sny-joN aid

“PlonJpab sjse | -sny-JoN

us|[@)snzuie
jebaibbeswsalg sep wn g°0g
Zjesqy Yoeu yois 8ig usiyory -¢
‘uj@syoamsne ‘466 ais pun puis
Piejul uaBuniayolg aip qo ‘usinid -Z
‘uauyo usjseysbuniayolg uaq -1
RENEIS

JUDIU WBPZ)0J} BUIYDSE|N BIP UUSAN
"uagalyos (NUeJyosyeyos wi yois
Jopuljeq) uayseysbuniaydls uaQg

‘usyoo.qgleiun usbunieyolg
18P0 Uayo us)seysbuniayolg

16aljue bunuuedg usseyd 1a1p
us||e ue JeIsHIaN Jop Ul qo ‘usnid

‘Bunyia Jap uaseyd ualalysw 1apo
J8uld ue bunbliosiaAwong suley]

“JUOIU BUIYOSE
a1p Joiels Us)[eyosulg wisg

EERIEEN4

N3IHOVS¥N

NIONNAQLS

‘UBPUBM JSUBIPUBPUNY INDS UE YIS ‘PUIS USGBIYISa] JUdIU USHSS USSaIp Ul SIp ‘Uswa|qold 1og
‘uase| Bunyisjuesgalleg JesaIp Ul ‘Usyaliaq Walqold Sep aIp ‘UsjyouyoeN a|e Jubuig wapal JoA ‘ue ‘usuugy
usjeuyne aulyosey Jep Bunpusmiap Jep pusiyem sIp ‘ews|qoid us|enjusAs aip Iny usbunso aip 1qiB 18] Jessliq

(002607 40)

N3IJTHEV - NIJHOVSYHN - NIONNYQLS

5% QOOS

[ad ]

ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mN\MN mm& 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VILSNANI WOS ¥3d WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA 0 &No - MN\NN mm&

V.ig€0c 'qqv

Sdf 307y 303 sl wieed T

‘UBYIBSINIBA USPRYISUBUIYISEYY PUN -UBUOSIad
2IOMYIS DJUUQY SBIP ‘UBWIYDUIOA }[8QJeydSne}sny Jopo -injeseday SYdIUNY[IM dUld S[ewdlu
-LHOISHOA-4HV439

‘apinm 1613yoaIaq NZEP J9||8}SIoYUBUIYOSEIA WOA Sep
‘usplem uswwousbion [euosiadyoed UOA JBuipaqun UdSSNW pun assiujuuay djv1zads uispiopa ayubulg asaiq

‘usyyoeliaq nz ayubulesbunuep) aydljjuspiolagne sie puls

uajislneg UsyosIUBYOaW Ue uayaje UOA punibine ayuulg -
UBIOJO|\ "MZQ UB[IB)neg Usyosupa[e ue uaaye UoA punibine ayubuig -

gz aIm aylbulT UsjUYBMIS YOIONIPSNE JUoIU YoNgpUeH Wasalp Ul 8|y

(0700902 xewnw)

ONNLYVM FHOITLNIAHOHIYINY  09°0C @

ONNLIYM - 0Z I | 4a | ONNLYYM - 0Z




NILOGY3IA

e/l mml Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

g wmumhmaamn—.ﬁow‘_0> sop QQO#W -uels v

QT mwr_:ﬂr_o_‘_._0>m3N 1op sjewsB Y

/AR AR V - ONVHNY
SINHOIFZY3IASLIVHNI

ONNLHOIHHOAONZ 43d FTVINMETN -




NILOGY3IA

m\m” mml Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L'V "qqv

B[ opdlmeg -ougameerd swwan 1w Brd

wuw o2t

Wi 051

ONNLHOIHHIOAONZ 43d FTVINMETN

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA QNU - M\N DN&

Jey Yoo
Jyezyaiq obnyou aip Jojowseid 49p uudm yolbow }si sajeseddeqnyosiop sap usssejuy sep
‘NINOILYWHOANI-NIONNALITNNY

‘paM

Juadsab bunjyoriionbnz iap qalpag Jop yainpep pun pldim jojeyasabqe (y) easoq 4nz bunuueds
aIp yone siojseL-sny-JON Sap udyonIg 19q ep ‘(My GL°0 Bumjsie xew ‘L'y "qqy ‘) 8soq
alp yalgalyassne (Lajalfeb NDOS UOA jydju) BumysiiioAbnz Jap SSNjYssuy wnz 8IS USPUIMIIA
-LHOISHOA-¥HVYH439

‘(L'V "qqy N) aisel aip sajeseddeqnyasiop sap bunyjeyassqejopN 19q als uayonig
‘LHOISHOA-¥HVYH439

(e oseae)

SALVAVddVANHIOSYUOA S3d ddO1S - LHV1S 44

MY G2°0 :Bunisie xep

B3 0G YoM “Xep

‘uuey uspJiam paluow

ISYY4HOSIL J8p jne Je ssep ‘ules pynjebue ssnw sjereddeqnyosiop sep Bunysjuesbunusipeg Jep u|
‘u1es Jauydlazuuaneb

-30 uspuaysbiaylon Japo 9J/ZH/900Z SIUIIYDIIY Jop gewsb Bunisnisny alequosneisne sje ssnw 43

:uasiomyne uayeyosuabig uspuabloy aip ssnw jereddeqnyosiop e

‘pJim Jaljelsul sjeseddegnyosion
sep BunpejuesBunusipeg Jep Ul usbBunyeluy uep gewsb yoleleg uspeluyep L'y  Bunplaqy
Ul wap Ul 8selyosi| Jap yosi] wap jne Jap ‘(Haeleb NDS UoA Jyolu) Jebei] usyolgniepuey wauise jne Jepo

INDS UOA (145) Sozyeslabel| uategyuamyosbam sap Buniapiojuy yoinp

“:uepiem Penuow asiop apuablo) Jne uuey jeseddeqnyosion Jog

‘ue (my
6.0 Bumsia7 "xew ‘L'y "qqy ‘y) asoq auayasabioA injep ajp ue bunyysliioAbnz aip oIS uagaljyoss
:NINOILVYINHOANI-NIONNMETNNY

‘QYIM 143431739 LHOIN NOS NOA ¥3a ‘SILVIVAdVENHISHOA

(1-eoseae)

ONNLHORIYOADNZ ¥3A FTVINMETN v

(e sopuadde)

V - ONVHNV

I

| ad | ONNLHOIIEONDNZ ¥3A TTYWHITW




¢iscm

Istruzioni originali
Questo manuale é da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina

T 55ES - TW 55ES

MANUALE ISTRUZIONI

ce

TOUPIE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E
DI MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE
SIMILI

minimax

Rel. 0.0 / 06-2017 00L0370022E IT

FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.p.A.
INDIRIZZO: Via Valdicella, 7 - 47892 - Gualdicciolo - Rep. San Marino
DESIGNAZIONE: TOUPIE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI

MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MARCA: SCM

TIPO: T-01

MODELLO: T 55ES - TW 55ES
TIPO DI DOCUMENTO: MANUALE ISTRUZIONI
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CONFIGURAZIONE: c €
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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'’

(Al SENSI DELL'ALLEGATO IlIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE
E DICHIARAZIONE "UE" Al SENSI DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

"EC" DECLARATION OF CONFORMITY

(PURSUANT TO ATTACHMENT lIA OF DIRECTIVE 2006/42/EC
AND "EU" DECLARATION PURSUANT TO OTHER APPLICABLE DIRECTIVES)

IL FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.P.A
THE MANUFACTURER: VIA VALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)

DICHIARA CHE LA
DECLARES THAT

MACCHINA:  TOUPIE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE CON
CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MACHINE: SPINDLE MOULDER FOR WORKING WITH WOOD AND MATERIA| H

) SIMILAR PHYSICAL CHARACTERISTICS
MARCA: N°DI SERIE:
BRAND: sem ‘ %
TIPO:

T-01

TYPE: ““
MODELLO: L oo kx
MODEL:

2006/42/EC
2014/30/EU

ORGANISMO NOTIFICATO
EFFETTUATO L'ESAME QE KIWA CERMET ITALIA S.p.A. NB 0476
VIA CADRIANO, 23

40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)

NUME
NUMBER OF “EC" TYPE C09E223/28
EXAMINATION CERTIFICATE
PERSONA AUTORIZZATA A COSTITUIRE IL
FASCICOLO TECNICO: SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
PERSON AUTHORISED TO PRODUCE THE 147921, Rimini (RN) - ITALY

TECHNICAL FILE:

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
THE MANUFACTURER’S REPRESENTATIVE
*CITTA’*, *DATA*,
* IDENTIF CAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[EN] TRANSLATION OF DECLARATION ORIGINAL LANGUAGE
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1.1 SCOPO DEL MANUALE

1100

dell’immissi della ina nel mercato UE
ai sensi dell’articolo 9, comma 2 della direttiva EMC 2004/108/CE
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Questo manuale & stato redatto dal Fabbricante e costituisce parte integrante del corredo della macchina®.
Le informazioni contenute sono dirette a personale qualiﬁcaloS‘

Con questo libretto desideriamo fornirVi tutte le informazioni necessarie alla manutenzione ed all'uso corretto della
macchina. Potrete cosi evitare danneggiamenti alla Vostra produzione ed alle Vostre attrezzature.

Il manuale definisce lo scopo per cui la macchina & stata costruita e contiene tutte le informazioni necessarie per:
- un uso corretto

- economia di esercizio

- una lunga durata di funzionamento

L' osservanza delle indicazioni contenute in questo manuale offre il meglio dello stato dell'arte nel campo della
sicurezza.

Per facilitare la consultazione & suddiviso in sezioni che ne identificano i concetti principali.
Per una rapida ricerca degli argomenti consultare I'indice.

i NOTE-INFORMAZIONI:
alcune immagini contenute in questo libretto, possono:

-non alla reale i della quando questa non
influisca sulla validita delle it ioni ed i: ioni itte e non p. ichi la sic .
- Essere rappi senza protezioni di si , Cio it per rendere pit visibili le

parti descritte nel testo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
le pi ioni di si sono indi: ili per poter I: in modo sicuro ed é severamente
vietato lavorare senza di esse.

La rete di distribuzione SCM & da questo momento al Vostro servizio per qualunque problema di assistenza
tecnica, di parti di ricambio e per qualunque nuova esigenza che possa far sviluppare la Vostra attivita.

Questo libretto & da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina.

SCM non potra essere ritenuta responsabile dei danni che risulteranno da un utilizzo non descritto in questo
manuale o da una manutenzione effettuata non correttamente.
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Per qualsiasi necessita o consiglio d'uso, rivolgeteVi al Concessionario SCM di zona: 1.2 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

La definizione macchina sostituisce la denominazione commerciale "T 55ES" - "TW 55ES".

Personale qualificato, sono le persone in possesso di esperienza professionale, preparazione tecnica,
conoscenza normativa e legislativa in grado di svolgere le attivitd necessarie ed in grado di riconoscere ed
evitare possibili pericoli:

- nella movimentazione

- nell'installazione

- nell'uso e la manutenzione della macchina.
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1200

La macchina ¢ identificata dalle diciture punzonate sulla targhetta metallica posta sul basamento.

Designazione Descrizione abbreviata e convenzionale della
designazione della macchina e della sua funzione
Marca Marchio commerciale
Anno Anno di produzione
N° Serie Numero di serie
kg Peso in kilogrammi
Tipo Tipo macchina
Modello Modello macchina
Un Vv Tensione nominale in volt
~ Numero fasi (corrente alternata)
In A Corrente nominale in ampere
F Hz Frequenza elettrica in hertz I
Icc. kA Potere di interruzione di corto circuito del dispositivo di  E—1 T I
protezione in kiloampere =} o
w.d. Numero schema elettrico
Comp. Composizione macchina
Ref. Riferimento interno
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1.3 INVIO DI CORRISPONDENZA

Scrivendo o telefonando al Concessionario o a SCM per qualsiasi motivo inerente la macchina, fornire sempre le
seguenti informazioni:

1) modello della macchina

2) numero di matricola

3) tensione e frequenza

4) data di acquisto

5) nome del concessionario ove & stata acquistata

6) dettagliate notizie inerenti I'eventuale difetto riscontrato

7) dettagliate notizie inerenti la particolare lavorazione da eseguire
8) periodo di impiego - numero ore di servizio

Indirizzo del fabbricante:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.5.M.]
‘Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Ufficio Assistenza
dall'ltalia: Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

dall'estero: Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@scmgroup,com

| IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA

1.4 NOTE PER L'UTILIZZATORE

4000

Nel redigere questo libretto si & preso in considerazione tutte le operazioni che rientrano nella consuetudine delle

lavorazioni standard e della normale manutenzione.

Raccomandiamo di non eseguire alcuna riparazione o intervento non indicati in questo manuale.

Tutte quelle operazioni che richiedono smontaggio di parti, vanno affidate al personale tecnico autorizzato.

Per I'impiego corretto della macchina seguire le istruzioni di questo manuale.

Solo personale che sia stato addestrato ed autorlzzato, dopo aver letto questo manuale, pud usare la
ed i di

Osservare le norme anunforlunlstlche le regole di generale sicurezza e della medicina del lavoro.

Conservare questo manuale per futuri riferimenti.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- utilizzare solo parti di ricambio originali SCM. Per i danni dovuti all'impiego di elementi non
originali, il fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

1.4.1 ABBREVIAZIONI USATE NEL LIBRETTO

pag. = pagina

fig. figura

par. paragrafo

cap. = capitolo

es. esempio

rif. riferimento

DPI = Dispositivi di protezione individuali

1.4.2 DOCUMENTAZIONE IN ALLEGATO

Ufficio Ricambi
dall'ltalia: Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720 (e 142.00)
Costituiscono parte integrante del manuale istruzioni i seguenti allegati:
dall'estero: Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts&cmgroup.com - §v(\:/h|§mi elettrici (leggere il numero dello schema elettrico sulla targa di identificazione macchina, nella riga
- Catalogo delle parti di ricambio
i NOTE-INFORMAZIONI:
gli schemi elettrici si il ad uso ivo di tecnici i, p sono riportati
solamente in italiano, inglese.
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1.5 SIMBOLI USATI NEL LIBRETTO Il personale destinato a lavorare sulla macchina, oltre ad essere professionalmente preparato nella sua mansione,
deve leggere i manuali prestando particolare attenzione alle norme di sicurezza ed ai paragrafi relativi alla propria
. competenza.
“ ‘ OPTIONAL = di itivi a listino di ibili solo a ri “ Gli addetti alla macchina si identificano in:

Posizione operatore.

K

“ f HPERICOLO -ATTENZIONE: mdlca pericoli imminenti che possono provocare gravi lesioni; é
i

i

NOTE-INFORMAZIONI: indicazioni iche di partic imp

LETTURA-MANUALE: indica che prima di usare la macchina, é obbligatorio leggere il
manuale istruzioni e che tutte le sue parti vengano comprese

i 0 altro che

HDIVIETO indica I'obbligo di non
per I uomo e dannose per la macchina.

“ P creare si ioni molto p

CAUTELA-PRECAUZIONE: indica che é necessario adottare comportamenti idonei al fine di
evitare incidenti o danneggiamenti alle cose.

STATO MACCHINA SPENTA

@ Prima di eseguire qualsiasi tipo di operazione di manutenzione e/o regolazione sulla macchina &

obbligatorio sezionare tutte le fonti di alimentazione elettrica e pneumatica (quando presente). E
obbligatorio assicurarsi che la macchina sia effettivamente ferma e che non si verifichi I'avvio
inatteso (l'interruttore generale in posizione "0" e lucchettato e la valvola di sezionamento dell'aria
compressa chiusa e lucchettata).
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OPERATORE ADDETTO

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato ad eseguire esclusivamente I'accensione, 'uso,
I'attrezzaggio, la messa a punto (obbligatoriamente con le protezioni abilitate e la macchina spenta)
e lo spegnimento della macchina nel rispetto assoluto delle istruzioni riportate nel presente
manuale.

MANUTENTORE ELETTRICO

E un tecnico qualificato (elettricista in possesso dei requisiti tecnico professionali richiesti dalle
norme vigenti), abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni su dispositivi elettrici per effettuare
regoIaZ|on| manutenzioni e/o riparazioni anche in presenza di tensione elettrica e con le protezioni
(con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
nportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

OPERATORE ADDETTO ALLA MOVIMENTAZIONE

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato alla conduzione di carrelli elevatori, carri ponti carri
ponti o gru, per effettuare in sicurezza il trasporto e la movimentazione della macchina e/o di parti di
essa.

MANUTENTORE MECCANICO

E un tecnico qualificato, abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni sugli organi meccanici,
\draul\cl e pneumatici per effettuare regolazioni, manutenzioni e/o riparazioni anche con le protezioni
il (con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
nportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

RESPONSABILE DELLA SICUREZZA AZIENDALE

E un tecnico qualificato, designato dal Cliente, in possesso dei requisiti tecnico professionali
richiesti dalle norme vigenti in materia di sicurezza e di salute dei lavoratori sui luoghi di lavoro.

TECNICO DEL FABBRICANTE

E un tecnico qualificato messo a disposizione dal Fabbricante e/o dal Rivenditore autorizzato per
effettuare I'assistenza tecnica richiesta, interventi di manutenzione ordinaria e straordinaria e/o
operazioni, non riportate nel presente manuale, che richiedano una conoscenza specifica della
macchina.

@@@@@@
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1.6 TARGHE PRESENTI SULLA MACCHINA
Gera000)
<g
CAUTELA-PRECAUZIONE:
I'op deve p i ai segnali ed alle targhette poste sulla macchina.
Pericolo presenza energia elettrica -B-
Interrompe I’erogazione di energia elettrica .D-
alla macchina
utili: i guanti per iare gli utensili
Leggere il i le i -E-
|| fornite dal fabbricante
Targa caratteristiche tecniche -G-
Indica il punto dove inserire i ganci per il L
sollevamento della macchina
Fig L8 100 BT B oo
Fig. 1.6
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Pericolo di taglio arti superiori (utensili in CN-
movimento)
Targa avvertenza cuffia a tenonare -R-
m Targa velocita albero toupie per posizione V-
cinghia
T2
T84 it
Targa caratteristiche tecniche -W-
24z~ L0Zemm
5.0078inch
Targa velocita albero toupie per tipo e .z
diametro utensili
Fig L8 1O ELITE 8 iy
Fig. 1.6A
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1.7 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina & una toupie ad albero fisso o inclinabile, solida, estremamente stabile. Su richiesta puo' gs‘s"eq’re
dotata di albero toupie intercambiabile e inversione di rotazione alla toupie. Le guide toupie registrabili e le
protezioni antifortunistiche rendono precisa e sicura la lavorazione.

Il sistema di bloccaggio dell'albero toupie per il cambio delle frese & facile e comodo per I'operatore. L'operatore
puo scegliere la velocita piu adatta a ciascun tipo di lavoro.

| riferimenti e la descrizione degli organi principali della macchina sono forniti allo scopo di familiarizzare
preliminarmente ed in modo rapido per ogni ulteriore citazione in questa pubblicazione. E' importante quindi
prestare la massima attenzione alla legenda sottostante:

1- SOLLEVAMENTO TOUPIE

2- GRUPPO TOUPIE

3-  INCLINAZIONE TOUPIE

4- VAGONE

5- QUADRO COMANDI

6- PIANO DI LAVORO

7- TELAIO DI SOSTEGNO

8- PRESSATORE

9- SPINGILEGNO

10 - PRESA ELETTRICA PER ALLACCIAMENTO ALLA LINEA DI ALIMENTAZIONE

11- GUIDA TELESCOPICA

12- BLOCCAGGIO SOLLEVAMENTO TOUPIE

13- BLOCCAGGIO INCLINAZIONE TOUPIE

14 - PROLUNGA LATERALE PIANO DI LAVORO

15- BLOCCAGGIO VAGONE

16 - DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI

17 - PROLUNGA FRONTALE PIANO DI LAVORO

18 - BLOCCAGGIO ALBERO TOUPIE PER CAMBIO UTENSILE

19 - PRESA ELETTRICA PER TRASCINATORE

20 - SERIE DI ATTREZZI E CHIAVI PER L'USO E LA MANUTENZIONE

1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA |

e T 55ES
|J1?/|

(**) - RIPARIFISSI CHE POSSONO RIMOSSI PER E DI MANUTENZIONE O PULIZIA
Vg 1PV SAES Bl py .'-.
Fig. 1.7
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.
18 CONDIZIONI PREVISTE D'UTILIZZO [ 111 USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
. N iali : Ve . " RN (111012010
- EVIETATO o v o e s spingeszo Cap 15
Splr)\ P I iz lle lavorazioni i metalli I ri (brp nzo, alluminio..), m: l.ri li plastici, compositi a b di legn * Sull'albero toupie E' VIETATO il montaggio di lame circolari.
(k(eJ r?oecS:n:J:moa) : Ieaf:)esaatgre coneu?ensfl?%?versi Za f?ésae usin o(l)é.é ina zcghi Zasserfz’acuosopgeslla aro1aesze\one Z%IIZ : E'VIETATO usare la macchina se non si & operatori autorizzati ed adeguatamente formati.
ugle & dotata questa macchina g P P . E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello per il quale la macchina é stata progettata e da
q q : quello descritto nel presente manuale.
L - T " filatura / profilat " t . E' VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di esse (&
avorazioni ammesse: Tenonatura, profilatura / profilatura non passante, sagomatura. VIETATO smontare i ripari fissi e mobili, bypassare i microinterruttori di sicurezza)
. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello sopra descritto (Cap. 1.8).
1 . E' VIETATO usare la macchina in condizioni ambientali diverse da quelle sopra descritte (Cap.1.10)
PERICOLO-ATTENZIONE: . E' VIETATO maneggiare gli utensili senza attrezzature di protezione individuale (non fornite da SCM) per le
i materiali diversi da quelli citati qui sopra non essendo assimilati al legno sono di conseguenza mani (guanti) e gli avambracci.
vietati; i danni provocati da una loro lavorazione vedrebbero come unico responsabile . E' VIETATO usare la macchina senza attrezzature di protezione individuale(non fornite da SCM) per I'udito
Putilizzatore. (cuffie).
. E' VIETATO usare la macchina senza aspirazione accesa.
| PERICOLO-ATTENZIONE: . E' VIETATO usare la macchina senza aver valutato la necessita di utilizzare attrezzature di protezione
sull'albero toupie é vietato il montaggio di lame circolari. individuale (non fornite da SCM) per quanto riguarda la polvere di legno (& raccomandato usare attrezzature
E' vietato sp gli anelli di iatori dell'albero toupie per squilibrare volutamente gli di protezione individuale: la polvere di legno duro & cancerogena). o »
utensili, . E' VIETATO usare la macchina se la superficie intorno ad essa non & piana, ben mantenuta e libera da
materiali sciolti (es. trucioli e scarti).
. E' VIETATO lavorare materiali diversi da quelli per i quali la macchina & stata progettata, e che non sono
indicati nel presente manuale.
1.9 UTENSILI UTILIZZABILI . E' VIETATO lavorare materiali con dimensioni diverse da quelle per le quali la macchina é stata progettata e
che non sono indicati nel presente manuale (Cap.3.1).
La macchina & stata progettata per impiegare esclusivamente utensili per avanzamento manuale (marcati MAN), ° E' VIETATO usare utensili non compresi nella norma EN 847-1 o di dimensioni non compatibili con le

conformi alla norma EN 847-1, adatti per il tipo di materiale usato.

Per avanzamento manuale si intende guidare i pezzi:
- con lamano,

- con carrello scorrevole spinto a mano,

- con trascinatore.

Le caratteristiche degli utensili per avanzamento manuale sono le seguenti:
- limite massimo spessore truciolo 1,1 mm,

- forma completamente rotonda,

- scarico truciolo stretto.

Il legame tra il diametro utensile e la velocita di rotazione & spiegato al Paragrafo 9a.3.

1.10 AMBIENTE

La macchina puo lavorare nelle seguenti condizioni ambientali.

Umidita: max. 90%

Altitudine: max. 1000 m s.l.m. (oltre questa quota consultare il costruttore)

Temperatura: Min. +10 gradi ; Max. +35 gradi (macchina in funzione)

Temperatura: Min. +05 gradi ; Max. +35 gradi (macchina spenta)
g sempre la ina all'impi; d'aspirazi che deve essere sufficientemente dimensionato

(vedi paragrafo 4-5).

La macchina puo lavorare solo in ambienti chiusi.

La ina e i ad essere utili; un i industriale.

Questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.

Pag. 16/26 -Cap. 1 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIA S.P A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

caratteristiche tecniche della macchina.

. E' VIETATO apportare modifiche sulla macchina.

. E' VIETATO permettere la presenza nell'area di lavoro, di bambini, animali domestici o chiunque non
autorizzato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
I' i di ifi fa la Dichi: i di C ita della
Per i danni che ne derivano da un uso improprio I'unico responsabile & I'utilizzatore.
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! 1.12 RISCHI RESIDUI

Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi rischi, occorre tenerlo presente. o
La maggiore sicurezza & nelle Vostre mani.

Questa macchina & dotata di protezioni conformi al meglio dello stato dell'arte nel campo della sicurezza.
Queste protezioni sono efficaci finché sono propriamente usate e tenute in efficienza.

Nonostante I'osservanza delle norme di sicurezza, e I'impiego della macchina secondo le regole descritte
nel presente manuale, si possono avere ancora i seguenti rischi residui o pericoli:

- contatto fra piano per tenonare e utensile.

- Contatto con l'utensile fermo o in rotazione.

- Contatto con Il'albero in rotazione.

- Contatto con gli elementi rotanti (cinghie, pulegge).

- Eiezione del pezzo o parti di esso (schegge); non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di
possibile ione di schegge.

- Eiezione di inserti di utensil
eiezione.

- Inalazione di polvere nel caso di lavoro senza aspirazione.

- Folgorazione dovuta al contatto con parti in tensione.

- Rotazione inversa degli utensili dovuta all'errato collegamento elettrico.

- Perlcolo dovuto alla poslznone di lavoro scorretta assunta dall'operatore.

non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di possibile

- icolo dovuto al iato degli uten:
- Possibile schiacciamento delle mani, con le parti fisse della i durante la
del vagone.

1.13 FORMAZIONE DEGLI OPERATORI

E' obbligatorio che tutti gli operatori sulle macchine siano adeguatamente formati per I'utilizzazione la regolézwbne
ed il funzionamento della macchina.
Gli operatori devono leggere il manuale e prestare particolare attenzione alle avvertenze di sicurezza.

In particolare:

a) i principi di funzionamento della macchina, I'utilizzazione corretta, le regolazioni delle guide, delle protezioni
e l'uso dei dispositivi di lavorazione speciale.

b) Come maneggiare i pezzi al momento della lavorazione.

c) La posizione delle mani in rapporto agli utensili, prima, durante e dopo la lavorazione.

d) La scelta degli utensili piti adatti per ciascuna lavorazione.

e) Che il legno venga fatto avanzare nel senso opposto alla direzione di rotazione dell'utensile.

f) La corretta velocita di rotazione e che questa sia adeguata per I'uso dell'utensile.

Devono inoltre essere informati sui pericoli associati con I'uso della macchina e le precauzioni che devono essere
osservate, e devono essere istruiti ad effettuare esami periodici sui ripari e dispositivi di sicurezza.

| IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA |
SICUREZZA PRIMA DI TUTTO |
1 1.14 AVVERTENZE DI SICUREZZA
1- Leggere attentamente fino in fondo questo libretto di istruzioni prima di avviare la macchina. e
2- Leggere attentamente le targhe di sicurezza applicate sulla macchina e rispettare le indicazioni in esse
contenute.

3- Solo persone correttamente istruite possono usare la macchina.

4- L'istruzione dell'operatore deve includere le informazioni concernenti pericoli associati con l'uso della
macchina e le precauzioni che devono essere osservate.

5- L'operatore deve essere addestrato ed istruito sul corretto uso dei ripari e dispositivi di sicurezza.
Inoltre deve essere istruito ad effettuare esami periodici di questi ripari e dei dispositivi di sicurezza.

6- L'operatore non deve mai lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

7- Questa macchina & stata progettata per essere utilizzata da un solo operatore.

8- Questa macchina & stata costruita per offrire la massima sicurezza congiuntamente alle migliori prestazioni.

9- Modifiche non autorizzate sulla macchina, escludono ogni responsabilita del costruttore, per i danni che ne
possono risultare.

10-  Non utilizzare la macchina sotto l'influenza di alcool, droghe, o medicine che inducano sonnolenza.

La maggiore sicurezza é nelle Vostre mani. Utilizzando iasi tipo di utensile si corrono certi

rischi, occorre tenerlo presente.

! 1.141 SICUREZZA SULLA VOSTRA PERSONA

1- Prima di avviare la macchina l'operatore deve avere gia letto e compreso il seguente manuale.
I Vostri occhi sono il migliore dispositivo di sicurezza che avete: guardare prima di muoversi.

2- L'esperienza insegna che sulla Vostra persona vi sono vari oggetti che possono provocare infortuni: togliere
I'anello, I'orologio, ed eventuale braccialetto; serrare bene le maniche attorno ai polsi abbottonandole in
modo sicuro, togliere la cravatta che penzolando pud impigliarsi nei posti piu disparati, tenere raccolti i
capelli con accessori opportuni (cuffie, elastici, spille, ecc...), utilizzare opportune calzature che le norme
antinfortunistiche in tutti i paesi del mondo prescrivono e raccomandano.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI (DPI) (NON FORNITE DA SCM) PRIMA DI
INIZIARE A LAVORARE:

A-  Grembiuli in cuoio o pelle doppla con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
i da p i di sch e parti di utensile.

B- Occhlall o schermi protettivi per proteggere gli occhi.

C-  Appropriati sistemi di protezione per I'udito (cuffie, tappi ecc.).

D-  Appropriati sistemi di pro(ezmne per la polvere (mascherine).

E- Guanti per la degli utensili.

F-  Apposite scarpe con la punta rinforzata in acciaio e le suole in gomma.
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! 1.14.2 SICUREZZA SULLA MACCHINA ! 1.14.3 SICUREZZA SUGLI UTENSILI

! PERICOLO -ATTENZIONE:
la deve essere fissata a terra.
Fissare ai piedi (A fig. 4.2) della macchina gli angolari (B fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione (C fig. 4.2) (non in dotazione).

1- Porre la piu vigile attenzione prima di iniziare qualsiasi lavoro ed effettuare controlli periodici sui ripari e
dispositivi di sicurezza.
Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell'impianto elettrico della macchina.

2- Non avviare mai la macchina senza aver correttamente chiuso le coperture di protezione all'albero toupie ed
al cambio cinghie.

3- Prima di avviare la macchina assicurarsi che sul piano di lavoro o dentro la protezione, non ci siano residui
di legno o parti estranee alla lavorazione.

4- Non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.
Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare".
Accertarsi che gli spintori siano integri ed efficienti.

5- Non lavorare legni che presentino difetti troppo evidenti (curvature, spaccature, nodi, parti

6- Il montaggio e la regolazione delle protezioni e delle righe di riferimento o delle semiguide di appogglo
devono essere eseguite a macchina spenta.

7- Lavorare solo con tutte le apposite protezioni al loro posto ed in perfetta efficienza.
Accertarsi che tutte le lampade spia siano in perfetta (sostituire immedi i componenti
guash)

etato usare la ina se queste izioni non sono ri

8- Utlllzzare rulliere o tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi lunghi.

9- E indispensabile allacciare alla rete di aspirazione la cuffia di evacuazione polveri.
Lavorare solo con l'impianto di aspirazione inserito.

10-  Lavorazioni di prova, per controllare la giusta registrazione dell'utensile, non possono essere eseguite senza
le necessarie protezioni.

11-  Non effettuare nessun tentativo di rimuovere gli sfridi o altre parti del pezzo dall'area di lavoro mentre la
macchina sta lavorando.

12-  Effettuare I'avanzamento del pezzo in lavorazione utilizzando uno spintore o un trascinatore.

13- Dopo un primo periodo di assestamento o molte ore di lavoro, puo verificarsi I'allentamento delle cinghie di
trasmissione: questo provoca un aumento del tempo di arresto dell'utensile.
Provvedere subito al loro tensionamento come descritto nel par. 20.23 0 20.24.

14-  Rimuovere regolarmente trucioli e polvere per evitare rischi di incendio: eseguire questa operazione sempre
a macchina spenta.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione.
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ﬂ DIVIETO:

sull'albero toupie é vietato I'impiego di lame circolari.
E' vietato spessorare gli anelli distanziatori dell’albero toupie per squilibrare volutamente gli
utensili.

- Prima di montare gli utensili, accertarsi che le superfici di appoggio su ogni faccia siano ben pulite, prive di
ammaccature e perfettamente piane.

- Il montaggio e la regolazione degli utensili devono essere eseguite a macchina spenta, UTENSILI FERMI e,
con strumenti appropriati (calibro, comparatore).

- Assicurarsi che gli utensili, siano perfettamente equilibrati, affilati, ed accuratamente serrati.
Utensili non affilati riducono non solo la qualita del lavoro ma aumentano il pericolo di eiezione del pezzo.

- Montare gli utensili nel giusto verso di lavorazione.

- Per il fissaggio degli utensili sul mandrino & vietato I'uso di anelli o bussole non prescritte da SCM.

- Non impiegare mai utensili deformati ed oltre il limite di velocita indicato su di essi, prescritto dai fabbricanti o
da SCM.
Accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli utensili adatti per la macchina.

- Utilizzare utensili conformi alle norme EN 847-1 e per avanzamento manuale.

- Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

- Iniziare la lavorazione solo quando gli utensili hanno raggiunto la velocité di regime.
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! 1.14.4 SICUREZZA NELL'AREA DI LAVORO

L'area di lavoro deve essere scelta con un'adeguata illuminazione e con sufficiente spazio per un' agevole lavoro e
manutezione, in modo che I'operatore sia sempre fuori da una possibile area pericolosa.

Il pavimento deve essere livellato, ben mantenuto eliminando eventuali pericoli di scivolamento, e libero da
materiali sciolti (es: sfridi e trucioli ).

Nella zona di lavoro ci deve essere solo |'operatore addetto alla lavorazione.

L'operatore non deve mai stare nella traiettoria di possibile lancio di schegge da parte dell'utensile o di inserti degli
utensili stessi.

Se nella traiettoria di possibile lancio di schegge o di parti di utensile ci fosse un'altra postazione di lavoro (altra
macchina) o un passaggio per persone, installare immediatamente delle barriere protettive.

! @@@ 1.14.5 SICUREZZA NELLA MANUTENZIONE

NON PENSARE che la corrente di alimentazione sia disinserita durante la manutenzione... VERIFICARLO
SEMPRE PERSONALMENTE.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite sulla fi di e i dei

soggetti a verifica e/o usura.

1- Prima di effettuare la pulizia, la manutenzione, le regolazioni, il montaggio o smontaggio di qualche organo
della macchina, si deve mettere a zero e lucchettare I'interruttore generale per fermarla e segnalare cio con
un cartello.

L'unica chiave deve essere tenuta dalla persona che esegue la regolazione, la manutenzione o pulizia della
macchina.

1- Prima di qualsiasi op i togliere I'ali ione elettrica e e il cavo di alimentazione

(presa T) dalla spina S.

| ./"j

: i
|.,:— L i Py
) —8)
p A
AN 2
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2- Fermare completamente la macchina prima di procedere alla sua pulizia e prima di togliere qualsiasi
protezione per provvedere alla manutenzione.

3- La pulizia generale della macchina (dei piani di lavoro in particolare) e del pavimento circostante
rappresenta un importante fattore di sicurezza.

4- Eseguire regolarmente procedure di pulizia e manutenzione: rimuovere regolarmente trucioli e polvere per
evitare il rischio di incendio.

5- Utilizzare guanti di sicurezza per maneggiare gli utensili.

6- Gli utensili devono essere sottoposti a manutenzione regolare e sostituiti quando necessario.

7- Ogni difetto o guasto nella macchina, incluso protezioni od utensili deve essere riferito appena rilevato e
devono essere prese le necessarie misure.
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1146 RACCOMANDAZIONI PER LAVORARE IN MODO SICURO

@rwaso

(Riproduzione dell'allegato C della norma europea EN 848-1)

C.1 Generalita
Le seguenti raccomandazioni sono date come esempi per il funzionamento sicuro di questa macchina.

C.2 Addestramento dell’operatore
E’ essenziale che tutti gli operatori siano adeguatamente addestrati nell'uso, regolazione e impiego della
macchina.
Questo copre in particolare:

a) | principi dell'attrezzaggio e dellimpiego della macchina, compresi I'uso e la regolazione corretti dei
dispositivi di bloccaggio e guida del pezzo, la scelta dei ripari e degli utensili.

b) La manipolazione sicura del pezzo durante il taglio.

c) La corretta regolazione delle apparecchiature di sicurezza come sagome, prolunghe dei piani e riscontri
meccanici.

d) L'uso dei dispositivi personali di protezione: dell'udito e della vista.

C.3 Stabilita
Perché la macchina possa lavorare efficacemente e con precisione, & essenziale che sia stabile e fissata in
modo sicuro al pavimento (vedi Capitolo 4).

C.4 Preparazione e messa a punto della macchina
Prima di attrezzare la macchina & necessario:
a) assicurarsi che gli utensili siano affilati, scelti e regolati in conformita alle istruzioni del costruttore degli
utensili.
b) Isolare la macchina dall'alimentazione elettrica.
c) Ridurre il foro sul piano per ridurre al minimo gli spazi fra il piano e I'albero.
d) Usare cautela nel maneggiare gli utensili.

C.5 Guida del pezzo
E’ importante impiegare:

a) la guida cuffia toupie per garantire durante la fresatura che il pezzo sia sufficientemente guidato.

b) Quando & possibile un piano di continuita fra le due semiguide, per ridurre il pit possibile la fessura fra
I'utensile e le semiguide.

c) Uno spintore per effettuare I'avanzamento manuale, oppure, quando & possibile, utilizzare un
trascinatore che possa essere escluso quando non viene utilizzato.

d) Rulliere oppure prolunghe del piano per sostenere i pezzi lunghi.
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C.6 Senso di rotazione e scelta velocita’ di rotazione

C.6.1 Senso di rotazione
E’ molto importante che I'utensile sia montato sulla macchina per funzionare nel senso di rotazione corretto
e che , ogni volta che & possibile, la direzione di avanzamento del pezzo sia opposta al senso di rotazione
dell'albero.

C.6.2 Scelta della velocita’ di rotazione
L'operatore deve assicurarsi che sia stata selezionata la velocita di rotazione adeguata, e che questa sia
appropriata all'utensile utilizzato sulla macchina.

C.7 F i della ina, scelta e regit i delle p
A causa della grande varieta di lavori che si possono fare sulle toupie verticali utilizzando differenti
alberi, di portautensili e di utensili, non & possibile considerare efficace un unico tipo di protettore per tutti
questi lavori.

Ciascun lavoro deve essere considerato separatamente e deve essere selezionata la protezione pitl pratica
per un lavoro particolare. Il foro minimo sul piano sara ugualmente determinato in funzione del tipo di
utensile, della sporgenza delle placchette e dell'altezza alla quale I'utensile & posizionato.

Questo pud essere ottenuto utilizzando gli anelli di riduzione forniti, in modo di avere il foro sul piano piu
piccolo possibile, per ridurre il rischio che il pezzo durante il suo passaggio sul foro, oscilli e si incastri negli
utensili.

La protezione deve avvolgere il pii completamente possibile I'utensile in funzione del tipo di lavoro.

Lo spazio tra le due semiguide deve essere il minimo indispensabile per fare girare l'utensile senza
interferenze.

Se viene utilizzato un trascinatore removibile, deve essere garantita la copertura agli utensili e non si devono
creare intrappolamenti.

Se non si utilizza il i , disporre dei p i che formino un tunnel, nel quale il pezzo pud essere
introdotto. Tali pressatori sono da utilizzare per il lavoro con la guida toupie.

E' necessario ridurre al minimo lo spazio fra le due semiguide e l'utensile.

Per fare cio ci si pud avvalere di un pianetto di continuita.

C.8 Fresatura alla guida cuffia; lavorazione estesa su tutta la lunghezza del pezzo
Per evitare I'accesso all'utensile durante la lavorazione alla guida & necessario usare, assieme alla guida, o
un trascinatore amovibile con opportune protezioni o dei pressatori sulla guida e sul piano, dotati di elementi
di contatto speciali a seconda delle dimensioni del pezzo.

Il pezzo seguente puo essere utilizzato per spingere il pezzo precedente, I'ultimo pezzo dovra essere spinto
utilizzando uno spingilegno.

Per la lavorazione di pannelli di piccolo spessore, pud essere usato solo il pressatore verticale, a condizione
che il suo spessore sia adatto.
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C.9 Fresature non passanti
Per impedire di accedere all'utensile durante le fresature non passanti (interrotte), € necessario impiegare
assieme alla guida cuffia, un trascinatore asportabile, oppure dispositivi di protezione dotati di opportuni
pressatori in funzione delle dimensioni del pezzo.

Per impedire I'eiezione di pezzi, € necessario impiegare battute trasversali anteriori e posteriori fissate alla
guida cuffia al piano, oppure ad una prolunga del piano.

Si consiglia di impiegare una sagoma di serraggio, a meno che, il pezzo sia sufficientemente grande per
essere tenuto in maniera sicura e sufficiente con le mani.

Il mezzo piu pratico di bloccare il pezzo & di utilizzare dei bloccaggi rapidi che agiscano con leve o con
camme.

c.1

°

Fresatura all’albero
Per impedire di accedere all'utensile durante la fresatura all'albero, impiegare I'apposita protezione e una
sagoma di serraggio.

cAa

Smussatura
Per impedire di accedere all'utensile durante la fresatura obliqua, é importante per un appoggio stabile del
pezzo, impiegare oltre la guida cuffia, una sagoma speciale oppure una battuta ausiliaria inclinabile.

c.A

N

Fresatura concorde
Per impedire la possibilita di rifiuto del pezzo, é necessario evitare, quando possibile, la fresatura concorde
alla rotazione dell'albero.

C.13 Tenonatura
Per garantire un avanzamento sicuro del pezzo verso I'utensile, é necessario, impiegare I'apposito pianetto
previsto dal costruttore e la cuffia per tenonare.
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OO0 145  CIRCOSTANZE DI EMERGENZA INDICE
11500, 2.1 Disposizione e descrizione dei dispositivi di emergenza (Fig. 2.1)...
' PERICOLO-ATTENZIONE: o . T )
in caso di allagamento del locale dove & la ina, togliere i 22 Disposizione e descrizione dei dispositivi di sicurezza (Fig. 2.2)...
I'alimentazione elettrica. Prima di ripi il lavoro fare ifi la ina da un tecnico
specializzato.
! PERICOLO- ATTENZIONE
in caso di il togliere il elettrica alla macchina ed intervenire
usando idonei estintori indirizzando i gem alla base della fiamme. Anche se la macchina
apparentemente non ha subito danni, prima di ripi il lavoro fare ifi la ina da un
tecnico specializzato.
E’ necessario avere un'area di lavoro senza ingombri intorno alla macchina, come gia detto nel paragrafo 3.7, per
permettere un allontanamento veloce in caso di pericolo.
Si rammenta che questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.
@@@ 1.16 RIMOZIONE - IMMAGAZZINAMENTO - DEMOLIZIONE
Per la rimozione della macchina scollegarla dallimpianto elettrico e da quello pneumatico ed attenersi Lal\e
istruzioni dei paragrafi per il sollevamento.
In caso di una prolungata inattivita della macchina, scollegarla dall'impianto elettrico, eseguire una pulizia accurata
nel modo come gia detto per la pulizia ordinaria e coprire i piani di lavoro, di scorrimento e alberi portautensili con
protettivo antiruggine. Non immagazzinare la macchina in ambienti umidi e proteggerla dagli agenti atmosferici.
La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione.
@@@@ 1.16.1 MESSA FUORI SERVIZIO
La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi ‘da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione. Si consiglia di rivolgersi ad una ditta specializzata ed
autorizzata, nel rispetto delle leggi e normative vigenti.
E' obbligatorio che gli operatori addetti alla moviemntazione ed i manutentori utilizzino i DPI previsti in base ai
rischi relativi al tipo d'impiego e conformi alle leggi e normative vigenti.
Per movimentare e trasportare la macchina fare riferimento alle istruzioni riportate nel capitolo 4.
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21 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI

EMERGENZA (FIG. 2.1)

Le emergenze sono particolari dispositivi che permettono all'operatore di bloccare tempestivamente il
funzionamento della macchina in caso di necessita o pericolo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di emergenza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine” 2006/42/CE ).

Descrizione

A - Emergenza a fungo:
dispositivo il cui azionamento causa I'arresto d’emergenza della macchina.

CAUTELA-PRECA UZIONE
esami peric i sul i dei

i sopra elencati.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il di questi di itivi, vanno

al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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2 - DISPOSITIVI DI EMERGENZA E SICUREZZA | IT |

2.2 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI
SICUREZZA (FIG. 2.2)

wazon
| dispositivi di sicurezza sono delle particolari protezioni antinfortunistiche che rendono la macchina sicura contro
eventuali situazioni di pericolo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di sicurezza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine™ 2006/42/CE ).

Descrizione

A - Interruttore generale elettrico lucchettabile:
in posizione zero (OFF) interrompe I'erogazione di energia elettrica alla macchina.

D- Freno automatico:
agisce direttamente sul motore toupie.

Finecorsa elettrici:
finecorsa elettrico allo sportello vano motore toupie:
arresta la macchina all'apertura del portelo R.
2) finecorsa elettrico alla cuffia per tenonare @ 320 % :
quando si installa la cuffia a tenonare @ 320, consente l'avvio della macchina solo con velocita di rotazione
Toupie impostata a 3500 giri/min (50 Hz) - 4000 giri/min (60 Hz).
3) Finecorsa elettrico di bloccaggio albero toupie:
disabilita I'avvio della macchina quando il bloccaggio meccanico T & inserito.

Protezioni:
1 protezione per lavorazioni di tenonatura.
3P) Pi { per ioni di sra all'albero.

5P)  Guida-cuffia toupie per lavorazioni di profilatura.
6P)  Gruppo pressatori sulla guida-cuffia toupie.

Cappa d'aspirazione sotto il piano.

| IT | 2 - DISPOSITIVI DI EMERGENZAESICUREZZA|

Fig 2.2 T8 EUTE 5 CE new jpg

V- Pannello lampade spia della velocita utensile selezionata: Fig. 2.2
ci dovra sempre essere una lampada accesa per segnalare la velocita di rotazione dell'utensile.
i CAUTELA-PRECAUZIONE:
esami iodici sul i dei di itivi sopra elencati.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di itivi, vanno
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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3 - CARATTERISTICHE TECNICHE [T |
31 DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE
DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE -
Altezza Minima in profilatura 8 mm
Larghezza Minima in profilatura 8 mm
Lunghezza Minima in profilatura 400 mm
Altezza Massima in profilatura 230 mm
Larghezza Massima in profilatura 180 mm
Lunghezza Massima in profilatura 900 (¥) mm
(%) Per lunghezze superiori utilizzare piani di appoggio
Altezza Minima per massello in tenonatura 20 mm
Larghezza Minima per massello in tenonatura 20 mm
Lunghezza Minima per massello in tenonatura 220 mm
Altezza Massima per massello in tenonatura 100 mm
Larghezza Massima per massello in tenonatura 140 mm
Lunghezza Massima per massello in tenonatura 900 (**) mm
(w#) Per lunghezze superiori utilizzare piani di appoggio
Profondita massima di spina ‘ Diametro utensile @ 275 &1 ‘ 117,5 (wxs) ‘ mm
| Diametro utensile & 320 &L | 1400 () [ mm

(##x) Consigliata la potenza maggiorata del motore

Pag. 2/13 -Cap. 3
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3.2 DATI TECNICI
DATI TECNICI GENERALI -
Dimensioni del piano di lavoro — (T 55ES) 1080 x 655 mm
Dimensioni del piano di lavoro — (TW 55ES) 1200 x 530 mm
Altezza da terra del piano di lavoro 900 mm
Altezza utile albero toupie (fisso) @30-35-40-50 125 mm
Altezza utile albero toupie (intercambiabile fi‘:) 90 mm
Diametro max. utensile a profilare (con albero perpendicolare) — cuffia S 2210 mm
Diametro max. utensile a profilare (con albero perpendicolare) — cuffia 1 @ 240 mm
Diametro max. utensile a profilare (con albero inclinato) @150 mm
Diametro max. utensile: cuffia per sagomare Con albero @ 30 mm 150 mm
Con albero @ 35 mm 150 mm
Con albero @ 40 mm 180 mm
Con albero @ 50 mm 180 mm
Diametro max. utensile: cuffia per tenonare @ 275 [ 275 mm
Diametro max. utensile: cuffia per tenonare @ 320 % Con albero @ 40 mm 320 mm
Con albero @ 50 mm 320 mm
Diametro max. utensile rientrabile sotto il piano @240 x h 85 mm
Corsa dell'albero ~ 155 mm
Velocita di rotazione dell’albero toupie (50 Hz) [ 3500-6000-8000-10000 giri/min
Velocita di rotazione dell’albero toupie (60 Hz) ‘ 4000-7000-9000-12000 giri/min
Tempo di arresto albero toupie: ‘ inferiore a 10 secondi
Motori:
o [ 50 Hz | 5,0 [
Potenza del motore principale:
| 60 Hz \ 6.0 | w

Dati Tecnici: vedi targa di identificazione sul motore

Tipo di servizio: S6 — 40% (escluso dai vincoli di efficienza energetica previsti dal Regolamento (CE) 640/2009)

Condizioni di servizio: vedi Par. 1.10

Peso macchina base: vedi targa di identificazione sulla macchina

Tensione e frequenza d'esercizio: vedi targa di identificazione sulla macchina
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! PERICOLO-ATTENZIONE:
in tabella é riportata la massa utensile ammissibile in funzione della sua velocita e diametro.
3500 ( r.p.m. ) (50 Hz) — 4000 ( r.p.m. ) (60 Hz)
Diametro (mm) Peso (Kg)
320
DATI TECNICI ASPIRAZIONE

Diametro della bocca di aspirazione inferiore toupie 2120 mm
Diametro della bocca di aspirazione cuffia toupie @120 mm
Diametro della bocca di aspirazione cuffia per sagomare 2100 mm
Diametro della bocca di aspirazione cuffia per tenonare (%1 @120 mm
Velocita aria aspirazione: trucioli secchi (trucioli umidi) 20 (28) m/sec
Consumo aria aspirazione [J 120 + @& 100] 1379 (1932) m3h
Consumo aria aspirazione [J 120 + @& 120] 1628 (2280) m¥h
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3.3 ACCESSORI STANDARD

Trasformatore per circuito ausiliario 110 V
Protezione magnetotermico

N° 2 Staffe (per I'ancoraggio della macchina al suolo)
Spingilegno

Serie di attrezzi e chiavi per I'uso e la manutenzione

TOUPIE "T 55ES™

Inversione di rotazione
Movimentazione manuale dell'albero porta utensile

Avviamento diretto del motore principale
Lampade di segnalazione velocita selezionata per I'albero toupie

Predisposizione elettrica per trascinatore

Guida-cuffia toupie registrabile
Cuffia toupie per sagomare

*) Protezione gruppo pressatori per lavorazioni di profilatura

*) Protezione per lavorazioni all'albero

Bocca d'aspirazione @ 120 mm, nella parte posteriore del basamento
Serie di anelli distanziatori su albero toupie

Dispositivo fissaggio utensile

*) Accessori forniti a corredo da montare secondo il tipo di lavorazione

da effettuare.

3300
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3 - CARATTERISTICHE TECNICHE [T ]

TOUPIE "TW 55ES"

Braccio stringipezzo eccentrico
Vagone in lega di alluminio con scorrimento su guide
Dispositivo tagli angolati

Inversione di rotazione
Movimentazione manuale dell'albero porta utensile
Indicatore ico di quota, posizi ) verticale dell’albero

Avviamento diretto del motore principale
Lampade di segnalazione velocita selezionata per I'albero toupie

Predisposizione elettrica per trascinatore

Guida-cuffia toupie registrabile
Cuffia toupie per sagomare

*) Protezione gruppo pressatori per lavorazioni di profilatura

*) Protezione per lavorazioni all'albero

Bocca d'aspirazione @ 120 mm, nella parte posteriore del basamento
Serie di anelli distanziatori su albero toupie

Dispositivo fissaggio utensile

*) Accessori forniti a corredo da montare secondo il tipo di lavorazione da effettuare.

[T ] 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

3.4 ACCESSORI OPZIONALI

Potenza motori (trifase) - S6 / 40%: (5400
7,0 kW - 50 Hz (8,0 kW - 60 Hz)

Potenza motori (monofase) - S6 / 40%:
2,2 kW (50 Hz)

Potenza motori (monofase) - S1:
3,6 kW (60 Hz)

TOUPIE "T 55ES™
Estensioni laterali e frontali
Pianetti in alluminio anodizzato per guida toupie
Albero toupie intercambiabile
Alberi toupie disponibili:
@ 30-@35-340-@50 per adeguamento ai diversi alesaggi degli utensili in possesso del cliente

TOUPIE "TW 55ES"

Telaio a squadrare con bandiera e riga in alluminio estensibile con battute
Estensioni laterali

Movimentazione motorizzata dell'albero porta utensile visualizzata mediante lettore digitale elettronico
Predisposizione elettrica e supporto escludibile per trascinatore

Pianetto e cuffia a tenonare @ 320 mm (Diametro max. utensile 320 mm)

Pianetto e cuffia a tenonare @ 275 mm (Diametro max. utensile 275 mm)

Pianetti in alluminio anodizzato per guida toupie

Inclinazione albero toupie 90° / 45°

Albero toupie intercambiabile

Alberi toupie disponibili:
@30-@35-340-@50 per adeguamento ai diversi alesaggi degli utensili in possesso del cliente
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3.5 LIVELLI DI RUMOROSITA

(3500

VALORI DI EMISSIONE SONORA DICHIARATI DISSOCIATI, in conformita alla ISO 4871

Condizioni di funzionamento — Fresatura (secondo EN 848-1:2007+ A1:2009)*

Fresatura
. . Norma di
Descrizione grandezza misurata : Incertezza K
riferimento VSA LAV

Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 11%’8‘2'2310 4dB 87 [gg]
(A) e livello di picco ENTRATA )
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO
B (A) 37442010 | 298 %6 %8

Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).

VSA : A vuoto senza aspirazione LAV : In lavoro

*Si rimanda al Rdp 06158 per I'analisi delle condizioni di funzionamento impiegate differenti da quanto
prescritto dalle norme sopra citate.

Condizioni di funzionamento — Tenonatura (secondo EN 1218-1:1999+ A1:2009)*

Tenonatura
. . Norma di
Descrizione grandezza misurata : Incertezza K
riferimento VSA LAV

Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 15’8‘2'3;)10 4dB 7 [gg]
(A) e livello di picco ENTRATA :
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO
dB (A) 3744:2010 2d8 85 98

Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, ¢ inferiore a 130 dB (C).

VSA : A vuoto senza aspirazione LAV : In lavoro
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! PERICOLO-ATTENZIONE:

i valori misurati per il rumore sono livelli di issi e non i livelli di lavoro
sicuro. Mentre vi é una tra livelli di issi e livelli di izie questa non puo
essere usata affi il per it se siano richi 0 no ulteriori precauzioni. | fattori
che mﬂuenzano il reale livello di izic del it la durata dell izit le

dell i altre genti di i per es. il numero delle macchine e altre

lavorazioni ad:acenh Anche i livelli di esposizione permess: possono vanare da paese a paese.
Queste il 1t in grado I della di fare una miglic
valutazione dei pericoli e dei rischi.

Alcuni fattori che riducono I'esposizione al rumore sono:
- corretta scelta dell'utensile

- corretta selezione della velocita

- manutenzione degli utensili e della macchina

- uso corretto dei protettori dell'udito.
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3.5.1 POLVERI EMESSE

POLVERI EMESSE

Condizioni di funzionamento — Lavorazioni alla toupie

Norma di riferimento: BG-GS-HO- 05 Quantita di polvere emessa [mg/m’]

Posto operatore <2

DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA.

[T ] 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

3.6 DIMENSIONI DI INGOMBRO

- 1435 =

655 - 1080 »
384

‘1'1 B 1T
i HL A ﬂ [?31
Yyl Ly
A
700 274
v L

- 1960 -

-
g ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
é indi: il iare alla rete di aspirazi la cuffia di i polveri.
Lavorare solo con I'impianto di aspirazione inserito. I | -
T
846 | J
, i
1400
Y
720
A
-
i L
- 2800 -
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TOUPIE "TW 55ES"
! 3.7 AREA DI LAVORO
waro0 ]
TOUPIE "T 55ES™
T g
£
g L.
3 : : '
2 aiiE | Be—
s Lp max + 800 e £
[ Lp man )
]
— - -
1500 i
; i
g
i
&
L
1 i CAUTELA-PRECAUZIONE:
le misure sopra indicate sono intese come lo spazio libero dell'area di lavoro.
g ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
questa ina é stata prog per essere utili. da un solo op:
Lp max = lunghezza massima del pezzo da lavorare
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41 SOLLEVAMENTO E SCARICO DELLA MACCHINA
C1=C2=C3
i Lmin =2000 mm| |
NOTE-INFORMAZIONI: L
e

sull'imballo della macchina sono riportati:
- il peso da sollevare
- le zone di aggancio

PERICOLO-ATTENZIONE:

le ioni di e it i devono essere eseguite dal personale

specializzato ed addestrato a questo tipo di manovre. Durante la fase di carico e scarico occorre

evitare urti al fine di evitare danni alla ina e alle p: persona dovra trovarsi in

P imita del carico e/o nel raggio d’azione del carro ponte durante la fase di
e i ione della i

Prima di scaricare la macchina liberarla dalle parti che, per esigenze di trasporto ed imballaggio, vengono
appoggiate sopra di essa.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
-la macchina deve essere scaricata con una gru od altro apparecchio di sollevamento
agganciando le funi come in figura 4.1.
-Accertarsi che gru, funi o carrello sollevatore abbiano una portata superiore al peso della

macchina da sollevare. 600 l(g
Qualora si disponga di carro ponte o gru procedere come segue: A 1 _{fD-;,
— predisporre le cinghie (C fig. 4.1) di ugual lunghezza e portata adeguata (lunghezza minima cinghie 2000 \c ! b

mm);

— sollevare le cinghie e posizionarle come rappresentato in figura 4.1;

— agganciare le cinghie al carro ponte (D fig. 4.1) di portata adeguata;

— procedere allassestamento delle cinghie (C fig. 4.1), muovendo il carro ponte con brevi spostamenti fino
al raggiungimento della condizione di stabilita ottimale; o &;

—sollevare lentamente e movimentare con la massima cautela evitando le oscillazioni anche minime e = E R,
posizionare la macchina nella zona di lavoro prestabilita.

i NOTE-INFORMAZIONI:
solo per versione con carro vagone in alluminio;
in caso di con gancio é io aprire le forature gia predisposte e segnalate
dall'apposita targhetta, come indicato in figura.

Seil to viene con un carrello el A, procedere come segue:
— predisporre un carrello elevatore (A fig. 4.1) di portata adeguata;
— inserire le forche (B fig. 4.1) come da figura (tenendole accostate ai due piedi (E fig. 4.1) e verificare che
queste fuoriescano di almeno 15 cm dalla parte posteriore del basamento.

Fig 0T SSER: B
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() 42 PIAZZAMENTO

4200
Scegliere la posizione pit vantaggiosa, e ben illuminata (intensita luminosa minima consigliata 500 LUX), in
previsione degli allacciamenti alla linea elettrica, a quello per I'aspirazione dei trucioli e di un'agevole
manutenzione.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
durante il piazzamento della macchina, tenere anche in considerazione che quando si lavoreranno
pezzi pit lunghi dovra esserci spazio sufficiente a non creare punti di possibile schiacciamento
verso le parti fisse dell i come ad io, pareti, colonne, ecc... (vedi par.3.7).

Controllare la solidita della superficie del pavimento affinché il basamento possa trovare un appoggio uniforme nei
punti di contatto. E' ottimo un pavimento in cemento, sconsigliata invece una pavimentazione realizzata con
asfalto.

Si consiglia di porre tra i piedi ed il pavimento, delle piastre in acciaio con, materiale antivil ioni.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina deve essere i fissata a terra.
Fissare ai piedi A (fig. 4.2) della macchina gli angolari B (fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione C (fig. 4.2) (non in dotazione).

[Ir |

4 -

INSTALLAZIONE

Fig 43 Tas ELATE 8 Cllisg

Fig. 4.2
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4.3 MONTAGGIO DELLE PARTI SMONTATE PER ESIGENZE
DI TRASPORTO

(4300

Per esigenze di imballaggio e trasporto alcune parti vengono inviate smontate.

@0 4324 MONTAGGIO TELAIO DI SOSTEGNO

432000,

i NOTE-INFORMAZIONI:
il telaio viene spedito smontato dalla macchina per ragioni di trasporto.

1) Inserire il supporto (B fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig. 4.3-24).
2) Appoggiare il telaio (D fig. 4.3-24) sul supporto (B fig. 4.3-24) e sul perno (F fig. 4.3-24), inserendo i due
pattini (H fig. 4.3-24) nella scanalatura del vagone.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la vite (F fig. 4.3-24) deve iare per nell ito foro pi sotto al telaio (D fig.
4.3-24).

3) Livellare il piano (D fig. 4.3-24), se necessario, agendo sul perno (F fig. 4.3-24).

4) Serrare i pomelli (C fig. 4.3-24).

5) Inserire la colonnetta (L fig. 4.3-24) con il pressore (M fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig.
4.3-24) e ruotarla in senso orario per bloccarla.

6) Quando non si utilizza il vagone (A fig. 4.3-24) bloccarlo agendo sulla leva (N fig. 4.3-24).

Il piano ¢ gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:
- allentare i pomelli (C fig. 4.3.24);
- allentare le viti (P fig. 4.3.24) e agire sui grani (Q fig. 4.3.24) per regolare la posizione in altezza.

Se il dispositivo "Telaio di sostegno" viene richiesto in un secondo tempo, le operazioni sopra descritte
devono essere pi dal io del gruppo i

- Montare il supporto bandiera (E fig. 4.3-24) sul basamento utilizzando, per il suo fissaggio, i fori (G fig. 4.3-
4).

- Serrare le viti (V fig. 4.3-24) e vincolare la posizione del supporto (E fig. 4.3-24) al basamento, per mezzo
delle spine (Z fig. 4.3-24).

- Montare la bandiera (R fig. 4.3-24) sul supporto (E fig. 4.3-24) e sul distanziale (T fig. 4.3-24) ed inserire il
perno di rotazione (S fig. 4.3-24).

- Agire sui grani (O fig. 4.3-24) per una prima registrazione della bandiera (R fig. 4.3-24).

- Quindi, procedere al montaggio del telaio di sostegno (D fig. 4.3-24) come illustrato nella sequenza (1 - 5) su
riportata.

- Muovere il vagone e verificare la scorrevolezza e planarita del gruppo bandiera.
Qualora si rendesse necessario regolare la posizione della bandiera (R fig. 4.3-24), agire sul perno (S fig.
4.3-24) mediante i grani (O fig. 4.3-24).

- Livellare il piano (D fig. 4.3-24), se necessario, agendo sulla vite (F fig. 4.3-24).

- Allentare i pomelli (C fig. 4.3.24);
allentare le viti (P fig. 4.3.24) ed agire sui grani (Q fig. 4.3.24) per regolare la posizione in altezza.

- Ad operazione ultimata, serrare le viti (P fig. 4.3-24) e serrare i pomelli (C fig. 4.3-24).
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F , infine, al io delle targhe

(A, B fig. 4.3-24A) come di seguito descritto.

- Installare la riga di appoggio (R fig. 4.3-24A), per tagli ortogonali ( 0° ), sul lato "1" del telaio di sostegno
(vedi Par. 4.3.24.2).
Se la riga telescopica non si posiziona correttamente a 90°, togliere il tappo (T fig. 4.3-24A) ed agire sulla
vite (V fig. 4.3-24A) di registrazione fino ad avere il corretto posizionamento della riga telescopica a 90°.

- Segnare, es. con una matita, la posizione della riga (C fig. 4.3-24A).

- Posizionare la riga di appoggio (R fig. 4.3-24A), per taglio inclinato a 45°, sempre sul lato "1" del telaio di
sostegno (vedi Par. 4.3.24.2).
- Segnare, es. con una matita, la posizione della riga (D fig. 4.3-24A).

- Quindi prendere la targa adesiva (A fig. 4.3-24A),
posizionarla sul telaio come mostrato in figura,
allineare le sue tacche di 0° e 45° con le due posizioni (C, D fig. 4.3-24A) segnate in precedenza sul telaio,
ed infine fissarla allo stesso.

Dopo avere posizionato la riga di appoggio sul lato "2" del telaio di sostegno, ripetere le stesse operazioni

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

sopra per la targa (B fig. 4.3-24A).
Fig. 4.3-24A
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m 4.3.24.2 MONTAGGIO DELLA RIGA DI APPOGGIO m 4.3.30.1 MONTAGGIO DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI
e ' ‘ rasanzon TOUPIE *TW 55ES* mwca3201.00
Installazione per tagli a 90°
. . . . . . ) o 1) Inserire la colonnetta (N fig. 4.3-30-1) con il pressore (E fig. 4.3-30-1) nella scanalatura del carro vagone (C
1) Appoggiare la riga telescopica sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo i fulcri (C, S fig. 4.3-24-2) nei fori indicati fig. 4.3-30-1).
in figura. ) o ; ) . . 2)  Montare il gruppo riga (A fig. 4.3-30-1) inserendo il lardone (R fig. 4.3-30-1) nella scanalatura del vagone (C
2)  Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (C fig. 4.3-24-2) in battuta contro il lardone (L fig. 4.3-30-1).

fig. 4.3-24-2); il lardone (L fig. 4.3-24-2) & registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la
riga telescopica alla giusta distanza dalla toupie (solo nella posizione a 90°).
3) Serrare i pomelli (F fig. 4.3-24-2) ed (E fig. 4.3-24-2).

e Installazione per tagli inclinati

1) Appoggiare la riga telescopica sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig.
4.3-24-2).
Inserire il fulcro (S fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2).

2) Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 4.3-24-2).
Serrare i pomelli (F fig. 4.3-24-2) ed (E fig. 4.3-24-2).

La riga & dotata di una estensione estraibile a canocchiale (H fig. 4.3-24-2) la quale, se necessita, si pud
allungare dopo aver allentato il pomello (G fig. 4.3-24-2).
Quando il paraschegge (M fig. 4.3-24-2) si usura, avvicinarlo alla toupie allentando il grano (N fig. 4.3-24-2).

La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 4.3-24-2). Queste si possono velocemente posizionare
per lavorazioni in appoggio o in spinta semplicemente ribaltandole.

Fig 43303 198 ELITE Risy

Fig. 4.3-24-2
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3) Serrare le leve (G fig. 4.3-30-1).

4) Allentare la maniglia (F fig. 4.3-30-1).

5) Posizionare il gruppo riga alla giusta distanza dalla toupie; nella posizione a 90° mandare il gruppo riga in
battuta contro il lardone (L fig. 4.3-30-1); il lardone (L fig. 4.3-30-1) & registrato dai nostri tecnici, e serve per
posizionare velocemente il gruppo riga alla giusta distanza dalla toupie.

6) Per I'esecuzione di tagli angolati ruotare il gruppo riga (A fig. 4.3-30-1) facendo riferimento alla scala (D fig.
4.3-30-1).

7) Bloccare serrando la maniglia (F fig. 4.3-30-1).

8) Posizionare il pressore contro il gruppo riga accertandosi che la rosetta (Q fig. 4.3-30-1) si inserisca nella
scanalatura.

9) Ruotare la colonnetta (N fig. 4.3-30-1) in senso orario per bloccarla.

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

- allentare le leve (G fig. 4.3-30-1);

- agire sui grani (S fig. 4.3-30-1) per regolare il parallelismo al vagone;

- allentare le viti (T fig. 4.3-30-1) e agire sui grani (U fig. 4.3-30-1) per regolare la posizione in altezza.

Quando il paraschegge (M fig. 4.3-30-1) si usura, avvicinarlo alla toupie agendo sulle viti di bloccaggio.

Fig 3301 T8 BLITE B

Fig. 4.3-30-1
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@ 4.3.52 PIANETTO A TENONARE - MONTAGGIO

(wsaszon)

i NOTE-INFORMAZIONI:
per esi di it

e 7] alcune parti vengono inviate smontate.
- Inserire il lardone (A fig. 4.3-52) nella scanalatura.

- Fissare il pianetto a tenonare (C fig. 4.3-52) sul piano (D fig. 4.3-52) o (F fig. 4.3-52), mediante le viti (E fig.
4.3-52).

Paraschegge

PERICOLO-ATTENZIONE:
il paraschegge (N fig. 4.3-52) non é indicato per le lavorazioni di tenonatura.

In questo caso & necessario:

- allentare la vite (P fig. 4.3-52) e togliere il paraschegge (N fig. 4.3-52).

- Costruire uno o due tasselli in legno (Q fig. 4.3-52) in funzione della lunghezza del pannello in modo da
assicurare un appoggio sufficiente per il pezzo da lavorare.

- Fissarlo alla guida utilizzando le quattro viti di fissaggio (L fig. 4.3-52) svasate e i due lardoni.

<t

i CAUTELA-PRECAUZIONE:
la testa delle viti deve essere inserita nel legno per evitare che faccia spessore.

[Ir |

4 - INSTALLAZIONE

Fig 4343 GU4R BLTE 8 Vi

Fig. 4.3-52
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@ 4.3.73 MONTAGGIO PROTEZIONI TOUPIE

437300

L ! .\ PERICOLO-ATTENZIONE:
le protezioni devono sempre essere montate, e devono essere posizionate in modo da coprire al
massimo gli utensili.

@ 4.3.73.1 GUIDA CUFFIA TOUPIE

4373100

L ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
per gui ioni di profil (POSIZIONE 1 - €. ) montare la guida cuffia toupie
avvitando i pomelli (B fig. 4.3-73-1) nei fori (P).

Per eseguire lavorazioni in testa, (POSIZIONE 2 - [ ) montare la guida cuffia toupie avvitando i
pomelli (B fig. 4.3-73-1) nei fori (T) del piano.

L ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
& vietato eseguire tagli ciechi quando la guida cuffia toupie & montata per lavorazioni in testa
(POSIZIONE 2 - T: ),

Prima di iniziare la i golare le pi ioni (Q - R - S fig. 4.3-73-1) in modo da proteggere
al imo I'op da i eiezioni di o parti di utensile.

-y
! PERICOLO-ATTENZIONE:
é vietato lavorare senza l'ausilio delle protezioni (Q, R, S fig. 4.3-73-1).
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Fig. 4.3-73-1
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@ 4.3.73.4 GUIDA CUFFIA TOUPIE PER TENONARE

- Appoggiare la cuffia sul piano, nella posizione piti idonea alla profondita di asportazione che si vuole
ottenere, fissarla in posizione serrando i pomelli (1 fig. 4.3-73-4).

4373400

Fig d-5TE T %6 P RNy

LT | 4 - INSTALLAZIONE |

@ 4.3.73.5 PROTEZIONE TOUPIE PER LAVORAZIONE ALL'ALBERO

@ sams00)
- Posizionare la cuffia sul piano di lavoro centrando la spina di riferimento (C fig. 4.3-73-5) nel foro passante.
- Awvitare il perno (D fig. 4.3-73-5).

- Montare la staffa (A fig. 4.3-73-5) (in dotazione solo per versione con inversione di rotazione alla toupie).

Quando necessita, spostare la guida (B fig. 4.3-73-5) avvitandola nella staffa (A fig. 4.3-73-5).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi i devono ire con albero fermo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare a I: , fare girare l'utensile per assicurarsi che non sussista il
rischio di un possibile contatto con parti della macchina.

Fig. 4.3-73-4
aup it
Fig 374 CUNM EUTE 8 Ciipe -
Fig. 4.3-73-5
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@ 4.3.76 MONTAGGIO ALBERO
i

PERICOLO-ATTENZIONE: —~ .

tutte le ioni di regi: ione devono ire con albero fermo. / I\PJ

7

@ 4.3.76.1 ALBERO INTERCAMBIABILE

! PERICOLO-ATTENZIONE:
o tare I'albero il iabile sempre con utensili non montati.
gli utensili utili; i guanti di p i

1) Sollevare I'albero toupie, ruotando il volantino (B fig.4.3.76.1) o agendo sui comandi elettrici se presenti [
2) Premere il pulsante d'emergenza.
3) Spostare la cuffia toupie per lasciare libero il piang._

4) Ruotare il selettore (G fig. 4.3-76-1) sul simbolo ( & ); freno motore sbloccato lampada spia accesa.

5) Bloccare la rotazione dell'albero toupie muovendo manualmente quest'ultimo fino a riuscire a bloccarlo
ruotando la leva (C fig.4.3.76.1).

6) Svitare in senso antiorario la ghiera (Q fig.4.3.76.1) con la chiave (P fig.4.3.76.1) fino a quando & possibile
estrarre I'albero (O fig.4.3.76.1).

7) Accertarsi che i coni di calettamento (D fig. 4.3.76.1) ed i filetti dell'albero e del mandrino siano ben puliti,
privi di ammaccature e perfettamente piani.

8) Inserire il nuovo albero avvitandolo fino all'anello in gomma (R fig. 4.3.76.1), stringerlo ancora per mezzo
giro poi serrare la ghiera (Q fig.4.3.76.1) con la chiave (P fig.4.3.76.1) ruotando in senso orario.

9) Sbloccare la rotazione dell'albero toupie, portandg_l_a leva (C fig.4.3.76.1) alla condizione iniziale.

10)  Ruotare il selettore (G fig. 4.3-76-1) sul simbolo ( @ ); freno motore bloccato lampada spia spenta.
11)  Sbloccare il pulsante d'emergenza.

PERICOLO-ATTENZIONE:
dopo una i prima di iare I'albero,

& un fattore
o rispetto delle opera:

P
manutenzion
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Fig. 4.3-76-1
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1 4.3.82 MONTAGGIO UTENSILI - NOTE DI SICUREZZA

\ SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

. Sull'albero toupie & vietato il montaggio di lame circolari.

. E' vietato gli anelli di i i dell'albero toupie per squilibrare volutamente gli utensili.

. Ciascun lavoro deve essere considerato separatamente e deve essere selezionata la protezione idonea a

questo lavoro particolare.
. Il foro minimo nel piano sara ugualmente determinato in funzione del tipo di utensile, e dell'altezza alla quale

questo & posizionato.
Per ottenere il foro piti piccolo possibile, utilizzare gli anelli di riduzione (T fig. 4.3.82 forniti a corredo).
Questo al fine di ridurre il rischio che il legno oscilli e si incastri nell'utensile durante il suo passaggio sul foro.

. Assicurarsi, che I'ultimo anello con vite o dado per il bloccaggio degli utensili, (dispositivo antisvitamento)
abbia una sufficiente presa sull'albero e serrare bene.

. Registrare la guida-cuffia toupie in modo da ridurre al minimo I'apertura tra le semiguide e I'utensile.

. Le regolazioni dell'utensile devono essere eseguite a macchina spenta e con strumenti appropriati (calibro,
comparatore).

. Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di i i devono ire con albero fermo.

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'operatore puo utilizzare sia pacchi di utensili sia frese singole.
In quest'ultimo caso é conveniente numerare le singole frese.
Ad ogni numero corrispondera:
-una il quota i

all'altezza dell'utensile dal piano di lavoro.

g 4340 CUM10 ELITE B CE g

Fig. 4.3-82
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@ 4.3.82.1 MONTAGGIO UTENSILI i NOTE-INFORMAZIONI:
ft3821.00) I'operatore puo utilizzare sia pacchi di utensili sia frese singole.
1 In quest'ultimo caso é conveniente numerare le singole frese.
PERICOLO-ATTENZIONE:

utilizzare guanti per maneggiare gli utensili.

1) Sollevare I'albero toupie, ruotando il volantino (B fig.4.3.82.1) o agendo sui comandi elettrici se presenti T,
2) Premere il pulsante d'emergenza.

-

3) Ruotare il selettore (G fig. 4.3-82-1) sul simbolo ( & ); freno motore sbloccato lampada spia accesa.

4) Bloccare la rotazione dell'albero toupie muovendo manualmente quest'ultimo fino a riuscire a bloccarlo
ruotando la leva (C fig.4.3.82.1).

5) Svitare il pomello (D fig. 4.3-82-1).

6) Sollevare lo sportello (L fig. 4.3-82-1) della cuffia toupie (1 fig. 4.3-82-1).

7) Se sulla macchina ¢ installata la cuffia per sagomare (2 fig. 4.3-82-1), smontare la protezione (Q fig. 4.3-82-
1) e le lunette copiatrici (T fig. 4.3-82-1), mentre con la cappa a tenonare (3 fig. 4.3-82-1) per montare le
frese aprire lo sportello (Z fig. 4.3-82-1).

8) Sbloccare con chiave accessoria la vite (R fig. 4.3-82-1).

9) Estrarre gli anelli distanziatori (E fig. 4.3-82-1).

10) Estrarre, se necessario, gli anelli (S fig. 4.3-82-1) sul piano della macchina.

11) Inserire le frese (F fig. 4.3-82-1) sull'albero toupie utilizzando gli anelli distanziatori pit adatti, fra un utensile
e laltro.

CAUTELA-PRECAUZIONE:
montare le frese nel punto pit basso ibile dell’albero evii al
E’ vietato montare utensili con diametro e peso superiore a quello indicato nel cap. 3.

12)  Serrare bene la vite (R fig. 4.3-82-1).

13)  Sbloccare la rotazione dell'albero toupie, portando la leva (C fig.4.3.82.1) alla condizione iniziale.

14) Riportare la protezione toupie (1,2,3 fig. 4.3-82-1) alle condizioni iniziali (serrare lo sportello L, Z fig. 4.3.82.1
o la protezione Q fig. 4.3.82.1).

-
15)  Ruotare il selettore (G fig. 4.3-82-1) sul simbolo ( @ ); freno motore bloccato lampada spia spenta.
16) Sbloccare il pulsante d'emergenza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
il posizionamento verticale dell’albero va effettuato sempre dal basso verso l'alto per eliminare
Peffetto di eventuali giochi meccanici.

PERICOLO-ATTENZIONE:

-
con il selettore (G fig. 4.3-82-1) ruotato su (™ ) (lampada spia accesa), la macchina é in condizione
di sicurezza.

Ricordare c‘.lle il motore puo essere avviato solo se si riporta il selettore (G fig. 4.3-82-1) in

posizione (@ ); freno motore bloccato lampada spia spenta.
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Ad ogni numero corrispondera:
-una il quota i

all'altezza dell'utensile dal piano di lavoro.

e

Fig 43831 103 ELTE § £6 aes ity

Fig. 4.3-82-1
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OO0 44  COLLEGAMENTO ELETTRICO E DI MESSA A TERRA
! PERICOLO-ATTENZIONE:
le operazioni d'installazione devono essere da p tecnico iali: SCM o

personale autorizzato dal costruttore.

@@@ 4.41 REQUISITI PER L'IMPIANTO DI ALIMENTAZIONE
ELETTRICA
' pericoLo-ATTENZIONE:

il lettrico ed i lli da
ici i facendo riferil allo schema elettrico in

vanno eseguiti da un
i alla i

Assicurarsi che la linea elettrica della fabbrica sia adeguatamente dimensionata e che I'impianto di messa a terra
sia a norma.

Nel punto di i 1to della la corrente p di cortocircuito deve essere inferiore a 10 kA.
Controllare che la tensione di rete corrisponda a quella della macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la condizione di lavoro ottimale per la macchina e’ quella di fornire I'esatta tensione riportata sulla
targhetta di figura 4.4; tuttavia puo adeguarsi a tensioni di lavoro superiori o inferiori in un campo
di tolleranza di +/-5%.

Al di fuori di questo campo provvedere alla regolazione della tensione di alimentazione.
Leggere sulla targhetta di identificazione macchina, il valore della corrente totale assorbita (Amp.).
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f La sezione del cavo di messa a terra (colore giallo - verde) dovra risultare uguale alla sezione dei conduttori di
PERICOLO-ATTENZIONE: linea ed in ogni caso adeguata alle disposizioni di legge vigenti nello stato ove la macchina ¢ installata.

il lettrico ed i i da
ici i facendo riferi allo schema elettrico in
- le condizioni ottimali é che venga fornita alla macchina I'esatta tensione riportata sulla targhetta
di identificazione macchina

vanno eseguiti da un
ione alla i

- i i che I'impi lettrico di linea sia dil i per poter sopp la potenza
assorbita e che i cavi per il siano i i i (verif con la
tabella)

- usare i valori della i (In) per la sezione dei cavi elettrici.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

considerare che la sezione dei cavi di alimentazione NON dipende solamente dalla corrente
nominale, ma anche dalla lunghezza di installazione e dal valore della corrente di corto circuito.

Per questo motivo i la tabella a titolo il e di prima analisi. Chi esegue
il collegamento elettrico per il cliente finale deve fare le corrette valutazioni.

Nella tabella, per semplicita di lettura, é indicato solo I' utilizzo di "fusibili", ma possono essere
utilizzati anche interruttori mantenendo un analogo dimensionamento .
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! PERICOLO-ATTENZIONE:
consultare la tabella sotto riportata per usare la giusta sezione di cavi, e per installare a monte
della macchina fusibili del tipo “AD INTERVENTO RITARDATO”.

AMPERE ASSORBITI SEZIONE CAVI (mm?) FUSIBILI AM
0> 10 2,5 12AAM
10 > 14 4,0 16 A AM
14 > 18 6,0 20AAM
18 > 22 6,0 25 A AM
22 > 28 10,0 32AAM
28 > 36 10,0 40 A AM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 AAM
54 > 76 25,0 80 AAM
7% > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 A AM
! PERICOLO-ATTENZIONE:

- la macchina non risulta protetta contro i rischi di elettrocuzione dovuti ai contatti indiretti (rif. 6.3
della Normativa Europea EN60204-1).

-La macchina non risulta protetta contro le sovracorrenti dovute a corto circuito (overcurrent
arising from a short circuit) nel feeder della macchina (rif. 7.2 della Normativa Europea EN60204-
1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la profez:one contro tall rlschl é compito del Cliente il quale dovra avvalersi, a tal fine, di personale
di impianti elettrici).

i NOTE-INFORMAZIONI:
a tal proposito si specifica che negli impianti di:

1) tipo TT, alimentati dalla rete di pubblica dlstnbuz:one in Bassa Tenslone,
2) tipo TN, alimentati dalla rete di i i in Media ),

la Imea di ahmenrazmne della macchma deve essere protetta da
di terra dell’utente (rif. IEC 60364-4 41; HD 60364-4-41).

i oppor con |

Per ambienti a maggior rischio d'ii (pel la contro incendi causati da
correnti disperse verso terra), il massimo valare della corrente d'intervento differenziale é pari ad
300 mA.

In caso di impianti tipo TN, il sistema deve essere di tipo TN-S con neutro e conduttore di
protezione separati ( IEC 60364-4-482; HD 384.4.482).

Le macchine SCM, prevedono regolarmente la messa a disposizione da parte del cliente finale, di una rete di
alimentazione rigorosamente di tipo TN-S, mentre, in presenza di situazioni di tipo diverso, sara' da prevedere I'
uso ( eventualmente messo a disposizione come opzionale ) di trasformatori od autotrasformatori posti a monte
della macchina stessa.
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OO0 442  COLLEGAMENTO ELETTRICO

e 442.00)

! PERICOLO-ATTENZIONE:

prima di il i I g di linea; ifi in ogni
caso che sul cavo elettric i al della ina non sia pi i
Ci la ina all'impi: lettri come di seguito indicato:

9
predisporre il cavo di alimentazione in prossimita della presa (A fig. 4.4) in dotazione;

- collegare i cavi di alimentazione ai morsetti L1-L2-L3 della presa in dotazione, e il cavo di terra al morsetto
contrassegnato con il simbolo (“/ PE );

connettere la presa (A fig. 4.4) alla spina (B fig. 4.4).

(o) 443  VERIFICA DEL CORRETTO COLLEGAMENTO

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENZIONE AL COLLEGAMENTO ELETTRICO.

L'errata rotazione dell'utensile causa pericolo all'op e danni al pi . Se la ina é
dotata di il i di i izi il (C fig. 4.4) in pos.1. Avviare per una
frazione di secondo il gruppo toupie e verificare che I'albero ruoti in senso antiorario; nel caso la
rotazione non sia corretta, togliere il i i ed il ire due delle tre fasi sui

morsetti (L1-L2-L3).

<
Bl CAUTELA-PRECAUZIONE:
se la macchina venisse allacciata con un cavo di alimentazione in posa mobile, utilizzare un cavo
ibile in gomma dalle sigle HO7RN-F o AO7RN-F.
La relativa presa ad innesto dovra rispondere alla norma DIN 49463 ed alle internazionali IEC 309-1
e IEC 309-2.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la documentazione, completa di schema elettrico e certificati, é situata all'interno della valigetta
porta accessori.

LT | 4 - INSTALLAZIONE

- I
8)

L1L2L3 &
L L1 J

g 44 THS ELITE 8 Glipy

Fig. 4.4
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Tutte le macchine hanno la predisposizione elettrica per il trascinatore, quindi la presa (A fig. 4.4A) & sempre

haed s aJ presa (A fig. 444) o (o) 45 ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI E COLLEGAMENTO

presente sul lato posteriore del basamento, mentre la spina & posta allinterno del pacco accessori. Quando il
motore toupie ha raggiunto il numero di giri di regime, viene automaticamente data tensione alla presa del
trascinatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per il collegamento del trascinatore (non fornito da SCM ), utilizzare esclusivamente la presa (A fig.
4.4A potenza max. 0,75 kW), in quanto, p. il d g si il pe anche la
tensione alla presa (A) il i del

Fig e, THRES-TrEE MER g

Fig. 4.4A
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ALL'IMPIANTO CENTRALIZZATO

PERICOLO-ATTENZIONE:
il all'aspirazic é indi: ile per il i della ina e per la salute
dell'operatore. Lavorare sempre con l'aspirazi g i

i NOTE-INFORMAZIONI:

1 di deve essere a EN 12779:2004.

L’impianto d’aspirazione deve sempre essere avviato contemporaneamente al motore del gruppo
operatore in funzione.

Collegare la bocca di scarico trucioli all'impianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro adeguato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
é consigliabile che la manica di aspirazione sia collocata all’esterno della bocca di aspirazione per
non creare intoppi di trucioli.
Il tubo d'aspirazione deve essere posizionato in modo tale da non ostacolare I'operatore durante la
lavorazione.

Collegare il tubo flessibile alla bocca di aspirazione

- (Afig. 4.5) diametro 120 mm (cuffia toupie)

- (Bfig. 4.5) diametro 100 mm (cuffia per sagomare)

- (Cfig. 4.5) diametro 120 mm &% (cuffia toupie per tenonare)
- (D fig. 4.5) diametro 120 mm (attacco basamento)

Stringerli con I'apposita fascetta metallica per assicurare il contatto fra la bocca ed il tubo flessibile.

[D+A] I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 1628 m’h per una velocita di
flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (2280 m*h --> 28 m/s - trucioli umidi).

[D+B] I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 1379 mh per una velocita di
flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (1932 m%h --> 28 m/s - trucioli umidi).

D+C] [ I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 1628 m’h per una velocita di

flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (2280 m%h --> 28 m/s - trucioli umidi).

Tali valori vanno controllati prima di iniziare il lavoro.

Se all'impianto centrale sono collegate altre macchine, effettuare una prova quando tutti gli impianti di aspirazione
sono in funzione.

Un buon funzionamento dell'aspirazione riduce i rischi di inalazione di polvere.

Alcuni fattori che riducono I'emissione delle polveri nell'ambiente di lavoro sono:
- manutenzione degli utensili, della macchina, e dell'impianto di aspirazione;
- uso corretto dei protettori dalla polvere.
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INDICE
5.1 Quadro comandi 2
@@ 5.2 Emergenze 4
@ 53 Accesso al vano elettrico 4
@@ 54 Controlli generali prima dell'avviamento 6
@ 5.4.1  Lavorazione di profilatura 8
@ 5.4.2  Lavorazione all'albero (sagomatura) 8
@ 5.4.3  Lavorazione di tenonatura 8
[ @ 55 Avviamento - arresto macchina 10
O 5.5.1  Macchina con rotazione albero IN SENSO ANTIORARIO (contro
avanzamento) 12
@ 5.56.2  Macchina con rotazione albero IN SENSO ORARIO (a favore
avanzamento) 12
5.11 Motore autofrenante 14
Fig, 48 T8 EUITE § sewioy |
Fig. 4.5
i NOTE-INFORMAZIONI:
per il della ina all'impi: di aspirazic ili tubi ibili in
antistatico ed autoestinguente onde evitare la di i i per di
elettricita statica (che potrebbero compromettere il corretto i dei i
elettronici presenti sulla ina) e la p i delle fiamme in caso di incendio.
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Rif. Immagine Descrizione / Funzione Uso e/o indicazione
5.1 QUADRO COMANDI = Innalzamento
(5100 o B & Selett lazi It toupi toupie.
Il quadro elettrico pud variare in base alla composizione macchina e pud essere costituito dai seguenti 7 - elettore regolazione altezza toupie.
componenti: r U\\
% = Abbassamento
Rif. Descrizione / Funzione Uso e/o indicazione toupie.
Interruttore generale lucchettabile posto . ) Indicat i sol o toupi
sull'armadio elettrico. = inserita . ndicatore di sollevamento toupie.
Inserisce e disinserisce la tensione Visualizzatore digitale .
1 elettrica di alimentazione generale della
macchina. 5
Puo essere bloccato in posizione "0" KX = disinserita
tramite lucchetto. 9 Indicatore di inclinazione toupie .
Pulsante d'emergenza. Disinserisce la Premuto: macchina in emergenza
2 tensione di allmgntazmne ai motori, Ruotare nel senso della freccia E N
facendo entrare in funzione, dove ipristi - = Inclinazione
presenti, i freni. per ripristinare. . . . verso i 0°
’ Selettore regolazione inclinazione toupie. .
- 10 T
- h‘ ;Igézgzjrg%oraeda @ = Inclinazione
@ spia spenta. P toupie verso
3 Selettore a 2 posizioni per bloccaggio _p P . i45°.
sbloccaggio del motore autofrenante. A = Freno motore
sbloccato ) o .
@ lampada spia Indicatore di inclinazione toupie.
"
accesa.
= Visualizzatore digitale .
= Premere per
avviare. l"
! -
4 Pulsante di avvio / arresto toupie. - r}‘; La velocita si ottiene spostando la
] _ == . . s
= Pretmere per 12 oy R Ig‘:g;g:;g' s:gp;lsez:gr:;:/ei::clta cinghia nella gola corrispondente
L] arrestare. K f [woee ™ P pie. alla velocita desiderata.
{ e
Seleziona la S e
TOF mmon
" rotazione in senso
N antiorario dell'albero
& toupie (normale
senso di rotazione).
- LK
Selettore luminoso a 3 posizioni per I ! Motore toupie
5 scegliere il senso di rotazione dell'albero disabilitato.
toupie.
Seleziona la
T O rotazione in senso
” orario (spia
luminosa accesa).
Rotazione
pericolosa.
6 Indicatore numerico di quota, posizionamento verticale dell'albero.
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() 52  EMERGENZE

oy
In caso di pericolo, premendo un pulsante d'emergenza si blocca automaticamente qualsiasi funzione della
macchina.

| pulsanti di emergenza presenti sulla macchina sono:

- sul quadro comandi (1 fig. 5.3).
- Sulla prolunga frontale piano di lavoro (2 fig. 5.3).

Periodi te premere i dispositivi d'emergenza per verificarne il buon funzionamento.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di itivi, vanno
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il lettric ico o il Servizio Assi: SCM.
@ 5.3 ACCESSO AL VANO ELETTRICO

(5300

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialir i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T fig. 5.3) dalla spina (S fig. 5.3).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
I é ito solo a p

Togliere tensione alla linea elettrica.
Mettere a 0 (OFF) I'interruttore generale (A fig. 5.3).
Togliere le viti (V fig. 5.3) di chiusura sportello (P fig. 5.3).

[Ir |

COMANDI

[o

6

88

Fig 83 T8 ELITE 8 sewiog

Fig. 5.3
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@@ 5.4 CONTROLLI GENERALI PRIMA DELL'AVVIAMENTO

Verificare: -

- lo sportello del vano motore toupie sia chiuso.
- La macchina sia collegata all'impianto di aspirazione.
- | pulsanti di emergenza (2 fig. 5.4) siano in posizione corretta (evemua!_men\e sbloccarli).

- Che il selettore di sblocco freno (3 fig. 5.4) sia ruotato sulla posizione & (lampada spia spenta).
- L'interruttore generale (1 fig. 5.4) sia ruotato in posizione | (ON).

i NOTE-INFORMAZIONI:
gi ifi il corretto i del sblocco freno (3), ruotato sulla

-
posizione ® (lampada spia accesa) il freno motore deve essere sbloccato, in caso contrario
le ioni i .

i indicate nel paragi 20.8.

PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il di questi di itivi, vanno

al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il lettri ico o il Servizio i

i NOTE-INFORMAZIONI:
controllare che la velocita sia quella idonea per I'utensile montato.

\ ]
DIVIETO:

é vietato alterare, modificare od escludere alcuno dei circuiti o dispositivi installati.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
se la ina é dotata di il i di i i i che sia per I nel
senso di rotazione desiderato.
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Fig. 5.4

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA’ DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

Pag. 7114




[5 - comanoi [T ]

@ 5.4.1 LAVORAZIONE DI PROFILATURA

(se100
Verificare che:
- la guida cuffia (V fig. 5.4-1) sia correttamente posizionata e serrata con i pomoli (H, B fig. 5.4-1).
- NON superare mai la velocita di rotazione nMAX riportata sull'utensile; vedi Capitolo 9A.
- | pressatori (F e G fig. 5. 4 1) siano correttamente posizionati per coprire al massimo I'utensile (vedi
9.50A); to del pezzo in lavorazione utilizzando uno spingilegno (S fig. 5.4-1)
0 un trascinatore.

@ 5.4.2 LAVORAZIONE ALL'ALBERO (SAGOMATURA)

Verificare che:

- la protezione toupie (P fig. 5.4-1) sia in posizione (con la spina inserita nel foro della piana) e serrata con il
perno (M fig. 5.4-1).

- La velocita sia quella idonea per I'utensile montato (vedi Capitolo 9A).

@ 543 LAVORAZIONE DI TENONATURA

Verificare che:

- la cuffia per tenonare (T fig. 5.4-1) sia correttamente posizionata e serrata con i pomoli (R fig. 5.4-1).
- La velocita massima di rotazione dell'albero toupie sia 3500 (4000 - 60 Hz) giri/min e, comunque, non
superiore a quella massima ammessa dall'utensile utilizzato.

@.543.00

5 - COMANDI

[CETERTT VR T

Fig. 5.4-1
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O 55 AVVIAMENTO - ARRESTO MACCHINA

5500

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di la it i i che tutti gli utensili siano ben serrati, che la velocita di
rotazione albero impostata sia corretta (vedi Capitolo 9A) e che sulla macchina sia montata la
protezione toupie idonea alla lavorazione da eseguire.

:I. NOTE-INFORMAZIONI:
i 1li del paragrafo 5.4.

Procedura di Avviamento
1) Premere il pulsante (E fig. 5.5).
Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (D fig. 5.5).
2) Ruotare l'interruttore generale (G fig. 5.5) in posizione 0.

\)
DIVIETO:

-
é vietato il motore r il (3 fig. 5.5) sulla posizione & .

! PERICOLO-ATTENZIONE:

a lavoro terminato mettere la ina in sic ), la presa elettrica e luchettare in
izi "0" I'i g (G fig. 5.5).
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Fig. 55
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@ 5.5.1 MACCHINA CON ROTAZIONE ALBERO IN SENSO
ANTIORARIO (CONTRO AVANZAMENTO)

(55100

i NOTE-INFORMAZIONI:
usare sempre questo senso di rotazione, (nei limiti del possibile) poiché rappresenta il senso di
rotazione normale.

Procedura di Avviamento

- Ruotare il selettore (N fig. 5.5-2) verso sinistra C: e tenerlo in posizione. Premere il pulsante (M fig. 5.5-
2) per avviare il gruppo operatore; lasciare il selettore (N fig. 5.5-2) che tornera in posizione centrale.
- Portarsi nella relativa postazione di lavoro.

i NOTE-INFORMAZIONI:
se fermate la macchina é necessario ripetere la procedura se si vuole ripartire con rotazione
dell'albero in senso antiorario.
Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (D fig. 5.5-2).
2) Ruotare l'interruttore generale (G fig. 5.5-2) in posizione 0.

DIVIETO:

-
& vietato il motore il (3 fig. 5.5-2) sulla posizione &.

@ 5.5.2 MACCHINA CON ROTAZIONE ALBERO IN SENSO
ORARIO (A FAVORE AVANZAMENTO)

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per motivi di sicurezza, quando si tenona non é ibil il I i di

PERICOLO-ATTENZIONE:
questo senso di rotazione va evitato nei limiti del possibile; la fresa ruota "a favore del normale

[T ] 5 - COMANDI

i NOTE-INFORMAZIONI:
queste operazioni devono essere ripetute tutte le volte che fermate la macchina e volete ripartire
con rotazione dell'albero in senso orario.
Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (D fig. 5.5-2).
2) Ruotare l'interruttore generale (G fig. 5.5-2) in posizione 0.

DIVIETO:

-
é vietato il motore il (3 fig. 5.5-2) sulla posizione .

&)

5 e

senso di . Fare molta che il pezzo da lavorare sia fatto avanzare nel
senso opposto a quello di rotazione della fresa. Reg ip i in modo ottimale (vedi
Capitolo 9A).
Procedura di Avviamento R TR NN i
Fig. 5.5-2
- Ruotare il selettore (N fig. 5.5-2) verso destra f: e tenerlo in posizione. Premere il pulsante (M fig. 5.5-2)
per avviare il gruppo operatore; lasciare il selettore (N fig. 5.5-2) che tornera in posizione centrale.
- Portarsi nella relativa postazione di lavoro.
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5.11 MOTORE AUTOFRENANTE INDICE
La rotazione dell'albero avviene mediante un motore elettrico aulof:sname. 9A1 Regolazioni 4
In situazione normale il selettore (3 fig. 5.11) & ruotato sul simbolo @ ; freno motore bloccato lampada spia spenta. @ . X ’ .
Quando si spegne il motore o si toglie corrente, il motore frena automaticamente e rimane frenato fino ad un nuovo 9A.1.1 Posizionamento verticale dell'albero toupie

successivo avviamento.
Dovendo eseguire regolazioni, come montaggi di utensili ecc, in cui serve che I'albero giri liberamente, ruotare il
-

selettore (3 fig. 5.11) sul simbolo # ; contemporaneamente si accende la lampada spia.

-
Il motore pud essere avviato solo se il selettore (3 fig. 5.11) & ruotato sul simbolo W& ; freno motore bloccato
lampada spia spenta.

i NOTE-INFORMAZIONI:
il materiale usato nei motori autofrenanti per ottenere I'arresto rapido dell'utensile, non contiene
componenti cancerogeni.

T

o

@D

Fig 11 T8 ELITE 8 smeming

Fig. 5.1
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9A.1.1.1 Posizionamento verticale dell'albero toupie

0 9A.1.5 Posizionamento verticale motorizzato dell'albero toupie.

9A.1.5.1 Posizionamento verticale motorizzato dell'albero toupie....

©

9A.1.9 Inclinazione dell'albero toupie 8
9A.1.9.1Inclinazione dell'albero toupie 8
9A.1.9.2Inclinazione motorizzata dell'albero toupie 10
9A3  Scelta della velocita dell'albero 11
9A.3.1 Cambio velocita' 15
9A.3.1.1 Cambio velocita' 16
9A.5  Vagone in alluminio 18
9A.5.1 Uso della riga telescopica 20
9A.5.2 Uso del gruppo pressatore 21

9A.5.3 Riga aggiunta per tagli obliqui completa di riga millimetrata ....

9A.6 Riga telescopica su pianetto per tenonare....

9A.6.1 Rotazione riga 24

9A.6.2 Per spostare la riga in avvicinamento agli utensil
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9A.8 Uso del pianetto per tenonare 26
9A.8.1 Tenoni diritti 28
9A.8.1.1Uso del pressatore 28
9A.8.2 Tenoni obliqui 30
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9A.8.2.1Uso del pressatore 30
9A.33 Guida - Cuffia toupie registrabile 32

9A.33.1 Registrazione guida cuffia toupie per lavoro di profilatura senza
asportazione 34

9A.33.2 Registrazione guida cuffia toupie per lavoro di profilatura con asportazione
36

9A.33.3 Utilizzo della guida cuffia toupie per pezzi di piccole dimensioni............. 38

9A.33.4 Registrazione guida cuffia toupie per lavorazioni con inversione di rotazione
39

9A.33.5 Esempi di lavorazione 42
9A.38.4 Registrazione della guida cuffia toupie per lavorazioni in testa ............... 46
9A.44  Cuffia per tenonare 48
9A.44.1 Regolazione 48

9A.50 Gruppo pressatori per lavorazioni di profilatura

9A.50.1 Regolazione 52

9A.55 Protezione toupie per lavorazione all'albero
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9A.55.2 Regolazione 55 [ ]| e
9A.55.3 Esempi di lavorazione 7 I I
9A.55.4 Manutenzione 59
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@ 9A.1 REGOLAZIONI
! PERICOLO-ATTENZIONE:
assicurarsi che durante la movimentazione dell’albero, non ci siano interferenze con parti della

macchina.

In caso di indicazione imprecisa dell'indicatore (L fig. 9.1-1-1), procedere al ripristino della regolazione come di
seguito indicato:

- svitare la vite (V fig. 9.1-1-1) e smontare l'indicatore.
- Ruotare manualmente l'indicatore fino a che la lancetta, che rimane sempre in posizione verticale, non
coincide con la tacca dei 0°.

@ 9A.1.1 POSIZIONAMENTO VERTICALE DELL'ALBERO TOUPIE

Serve per il posizionamento dell'utensile interessato rispetto al piano di lavoro.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la regolazione dell'albero toupie deve essere eseguita a macchina spenta.

9A.1.1.1 POSIZIONAMENTO VERTICALE DELL'ALBERO TOUPIE

N Allentare il pomello (B fig. 9.1-1-1).

- Lo spostamento verticale dell'albero avviene mediante la rotazione del volantino (A fig. 9.1-1-1).

- La rotazione si blocca mediante il pomello (B fig. 9.1-1-1) che deve essere serrato dopo ogni
posizionamento.

Verificare I’entita dello spostamento dell’albero toupie tramite I'indice (H fig. 9.1-1-1) (solo per versione 1) o
attraverso l'indice numerico (L fig. 9.1-1-1).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per elimil Peffetto di i “giochi”, i la posizi agendo sempre dal basso
verso l'alto.
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Fig. 9.1-1-1

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A, - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA Cap. 9a Pag. 5/59




[[9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE [T |
O 9A.1.5 POSIZIONAMENTO VERTICALE MOTORIZZATO
DELL'ALBERO TOUPIE

1500

Serve per il posizionamento dell'utensile interessato rispetto al piano di lavoro.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
assicurarsi che durante la movimentazione dell'albero, non ci siano interferenze con parti della

macchina.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la regolazione dell'albero toupie pud essere eseguita solo con utensile fermo.

9A.1.5.1 POSIZIONAMENTO VERTICALE MOTORIZZATO
DELL'ALBERO TOUPIE

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

LTAETR T, pe——

- Per versione con sollevamento elettrico, agire sul relativo comando (M fig. 9.1-5-1) per regolare l'altezza e Fig. 9.1-5-1
verificare I'entita dello spostamento sull'indicatore digitale (L fig. 9.1-5-1). e
! PERICOLO-ATTENZIONE:
per maggior precisi é bene i la dell'albero solo in salita,
effettuando lo spostamento dell'ultimo tratto a velocita lenta.
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@ 9A.1.9 INCLINAZIONE DELL'ALBERO TOUPIE

! PERICOLO-ATTENZIONE:
I'inclinazione é possibile solo con utensili aventi diametro massimo 150 mm.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la regolazione dell'albero toupie pud essere eseguita solo con utensile fermo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
assicurarsi che durante la movimentazione dell’albero, non ci siano interferenze con parti della

macchina.

9A.1.9.1 INCLINAZIONE DELL'ALBERO TOUPIE

- Ruotare volantino (C fig. 9.1-9-1) previo sbloccaggio del pomello (D fig. 9.1-9-1).
- Dopo ogni posizionamento serrare il pomello (D fig. 9.1-9-1).
- Leggere la quota sull'indicatore (I fig. 9.1-9-1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
il valore dell'inclinazi riportato dall'i (I fig. 9.1-9-1) ha un campo di errore di
0.05 mm; nelle posizioni a 45° e 90° per avere una lettura piu’ precisa é consigliato usare come
iferil le battute it di fine corsa, quindi al imo il ino (C fig. 9.1-

9-1).
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9A.1.9.2 INCLINAZIONE MOTORIZZATA DELL'ALBERO TOUPIE

- Per versione con inclinazione elettrica, agire sul relativo comando (M fig. 9.1-9-2) per regolare I'angolo e
verificare I'entita dello spostamento sull'indicatore digitale (L fig. 9.1-9-2).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per maggior precisi é bene i la quota "0" p da quote negative (segno -) ed
effettuando lo spostamento dell’ultimo tratto ad impulsi, fino allo spegnimento del segno " -".

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

@ 9A3 SCELTA DELLA VELOCITA DELL'ALBERO

300
La velocita dell’albero deve essere scelta in base al tipo di utensile utilizzato, al tipo di legno che si lavora
ed al tipo di lavorazione che si intende effettuare.

Nel diagramma (fig. 9.3A) & riportato come scegliere il numero di giri (rpm) in funzione della velocita periferica e del
diametro dell'utensile (con utensile @ 150 mm e velocita periferica di 60 m/s la velocita da impostare & 8000
giri/min).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la i di va i
3500 giri/min (50 Hz) - 4000 giri/min (60 Hz).

con la velocita di rotazione dell'albero di

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non selezionare velocita al di fuori dei valori indicati nel diagramma (fig. 9.3A), o velocita di
rotazione superiore a quella indicata sull'utensile.
Potrebbe esserci il pericolo di rinculo del pezzo o rottura dell'utensile.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
quando si montano piu utensili sull'albero, prendere come riferimento I'utensile con velocita di
rotazione massima pit bassa (es: non superare mai i 6000 rpm, se si utilizzano 2 utensili, uno con
velocita max. 8.000 rpm e I'altro velocita max. 6000 rpm).

[}
i N
-]
e g e
- fu
Fig. 9.1-9-2 § E 3
= | L Ll _nd
¥ 5 g oY
3 v 1
™ ]
. 1 !
[ %
= a0 20 M1 W80 W0 e TeRn T
- CHAMETRO mm. -
Fig Ricbh CUAm BUFE B joy DAMETER mm.
Fig. 9.3A
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Nella tabella vengono invece riportati dei valori orientativi della velocita periferica in funzione del tipo di materiale
da lavorare.
MATERIALE HSS (m/s) HM (m/s)
Legno duro 50/70 50/70
Legno tenero 42/60 4570
Truciolare 50/70
Pannelli in fibra (MDF) 35/50
Nei diagrammi (1, 2, 3 fig. 9.3B) & riportato come scegliere il N. di giri in funzione di:
- posizione in altezza della fresa (L o L1 fig. 9.3B);
- altezza di taglio (S fig. 9.3B);
- diametro tagliente dell'utensile (@ fig. 9.3B).
Nella scelta del diagramma tenere presente che (L fig. 9.3B) si riferisce ad alberi fissi e (L1 fig. 9.3B) ad alberi
intercambiabili. Per posizioni in altezza della fresa diverse da L o L1 fare riferimento al diagramma che piu' si
avvicina per difetto alla misura reale. Per esempio con una fresa in posizione L=120 mm fare riferimento al
diagramma (1 fig. 9.3B).
! PERICOLO-ATTENZIONE:
é vietato superare la velocita ricavata dal diagramma.
Nel diagramma (1 fig. 9.3B), con una fresa @=190, S=55, montata all'estremita superiore dell'albero toupie (L=125
0 L1=90), la velocitd massima di lavorazione e' ~7500 giri/min. Impostare la velocita che piu' si avvicina in difetto e
mai in eccesso (6000 giri/min.).
- e em e e -
o -
Fig WALS Ciid ELFE By
Fig. 9.3B
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[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

@ 9A.3.1 CAMBIO VELOCITA'

st 00)
Lalbero toupie ha 4 diverse velocita (50 Hz): 3.500 - 6.000 - 8.000 - 10.000 giri/min - (60 Hz): 4.000 - 7.000 -
9.000 - 12.000 giri/min.

Posizioni e relative velocita sono illustrate sulla targhetta (B fig. 9.3-1).
Queste velocita si ricavano cambiando posizione alla cinghia del motore, spostandola nelle diverse gole
corrispondenti alla velocita scelta operando come di seguito illustrato.

()
Fig Ra it THR BUTE & Gl
- o Fig. 9.3-1

PERICOLO-ATTENZIONE: -
———————————————————————————————————————————————————————————— con il selettore (E fig. 9.3-1) ruotato su ( ® ) (lampada spia accesa) la macchina é in condizione di
sicurezza.
Prima di avviare la i i di aver i la velocita di rotazione adeguata alla
———————————————————————————————————————————————————————————— lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropri: all'utensile utili: sulla
macchina.
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@ 9A.3.1.1 CAMBIO VELOCITA'

1) Premere il pulsante d'emergenza.

-
2) Sbloccare il freno ruotando il selettore (E fig. 9.3-1-1) in posizione ( ® ) (lampada spia accesa).

3) Aprire lo sportello (G fig. 9.3-1-1) (si aziona un finecorsa che mette la macchina in condizioni di sicurezza).
4) Tirare la leva (L fig. 9.3-1-1) in posizione (2 fig. 9.3-1-1) per detensionare le cinghie.

5) Ruotare il selettore (M fig. 9.3-1-1) in corrispondenza del numero di giri che si vuole impostare.
Sull'indicatore di velocita (V fig. 9.3-1-1) si a la spia in corri della velocita scelta.

i NOTE-INFORMAZIONI:
assicurarsi con le mani che la cinghia sia effettivamente nelle gole delle pulegge relative alla
velocita di i i Se i izi

6) Spingere la leva (L fig. 9.3-1-1) in posizione (1 fig. 9.3-1-1) per tensionare le cinghie.

i NOTE-INFORMAZIONI:
spingere la leva fino ad avvertire uno scatto che corrispode al superamento del punto morto.

7) Tensionare la cinghia, se necessario (vedi par. 20.23).

8) Chiudere lo sportello.

-
9) Bloccare il freno ruotando il selettore (E fig. 9.3-1-1) in posizione ( ).
10)  Sbloccare il pulsante d'emergenza.

Per visualizzare la velocita, guardare la posizione della cinghia attraverso lo schermo (H fig. 9.3-1-1) oppure
attraverso le spie presenti nel pannellino (V fig. 9.3-1-1).

Posizioni e relative velocita sono illustrate sulla targhetta (B fig. 9.3-1-1).

PERICOLO-ATTENZIONE: -

con il selettore (E fig. 9.3-1-1) ruotato su ( ® ) (lampada spia accesa) la macchina é in condizione di
sicurezza.

Prima di avviare la il i i di aver la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropriata all'utensile utilizzato sulla
macchina.

Verificare sempre I'esatta corrispondenza tra la velocita selezionata (posizione della cinghia - vedi
targa B) e la lampada spia accesa sul pannello V.

PERICOLO-ATTENZIONE:

(TW 55ES, con albero @ min. 40 mm); .

I'uso della cuffia a tenonare @ 320 mm . é consentito solo con velocita da 3500 giri/min - 4000
giri/min (60 Hz). Se con cuffia montata, la velocita non é impostata a questo numero di giri la
macchina non si avvia.
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Fig. 9.3-1-1
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© 9A5

VAGONE IN ALLUMINIO

(30500,

(SOLO PER VERSIONE "TW 55ES")

Il vagone in alluminio scorre su guide di elevata precisione in acciaio temperato, questo per avere una
scorrevolezza uniforme con scarso attrito, importante per una buona finitura dei tagli.

Il bloccaggio e sbloccaggio dello scorrimento del vagone viene comandato dalla leva (A fig. 9.5):

1) leva in alto, vagone bloccato.
2) Leva in basso, vagone sbloccato.

Il vagone puo essere bloccato in 2 punti:
- la leva (A fig. 9.5), serve per bloccare il carro vagone nella posizione di riposo (vagone chiuso), e nella
posizione di caricamento pezzo da lavorare (vagone traslato a fine corsa a destra).

Fissare i seguenti disposi

- inserire il lardone della colonna (D fig. 9.5) nella scanalatura del vagone, inserire sulla colonna il braccio (E
fig. 9.5) e fermarlo in posizione serrando la maniglia (F fig. 9.5).

IT | 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE
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Fig. 9.5
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@ 9A.5.1 USO DELLA RIGA TELESCOPICA @ 9A.5.2 USO DEL GRUPPO PRESSATORE

w3510,

(SOLO PER VERSIONE "TW 55ES")

a Per tagli a 90°

- Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (C fig. 9.5-1) in battuta contro il lardone (L fig.
9.5-1); il lardone (L fig. 9.5-1) & registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la riga
telescopica alla giusta distanza dalla toupie (solo nella posizione a 90°).

- Serrare i pomelli (F fig. 9.5-1) ed (E fig. 9.5-1).

- Per l'uso posizionare le battute (B fig. 9.5-1) facendo riferimento alla riga metrica (P fig. 9.5-1).

e Per tagli inclinati

- Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 9.5-1).
- Serrare i pomelli (F fig. 9.5-1) ed (E fig. 9.5-1).

La riga & dotata di una estensione estraibile a canocchiale (H fig. 9.5-1) la quale, se necessita, si pud
allungare dopo aver allentato il pomello (G fig. 9.5-1).
Quando il paraschegge (M fig. 9.5-1) si usura, avvicinarlo alla toupie allentando il grano (N fig. 9.5-1).

Fig Bkt THS BLITE Lisg

Fig. 9.5-1
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w5200,

(SOLO PER VERSIONE "TW 55ES")

Agire sulla maniglia (G fig. 9.5-2) per regolare I'altezza del piedino.

L ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:

per ottenere un buon serraggio del pezzo, il piedino si deve trovare a 1 mm dalla superfice del
pezzo prima di abbassare la leva.

Con la leva (H fig. 9.5-2) far scendere il piedino (L fig. 9.5-2) per serrare il pezzo da lavorare.

Fig AA32 TIIW ELITE 8 resm oy
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@ 9A.5.3 RIGA AGGIUNTA PER TAGLI OBLIQUI COMPLETA DI

RIGA MILLIMETRATA

2500,

(SOLO PER VERSIONE "TW 55ES")

Sbloccare il gruppo riga ruotando (in senso antiorario) la colonnetta (N fig. 9.5-3);

allentare la maniglia (F fig. 9.5-3);

posizionare il gruppo riga alla giusta distanza dalla toupie;

per I'esecuzione di tagli angolati ruotare il gruppo riga (A fig. 9.5-3) facendo riferimento alla scala (D fig. 9.5-

bloccare serrando la maniglia (F fig. 9.5-3);

posizionare il pressore contro il gruppo riga accertandosi che la rosetta (Q fig. 9.5-3) si inserisca nella
scanalatura;

bloccare il gruppo riga ruotando (senso orario) la colonnetta (N fig. 9.5-3).

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

allentare le leve (G fig. 9.5-3);
agire sui grani (S fig. 9.5-3) per regolare il parallelismo al vagone;
allentare le viti (T fig. 9.5-3) ed agire sui grani (U fig. 9.5-3) per regolare la posizione in altezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
quando il paraschegge (H fig. 9.5-3) si usura, spi

dopo aver le viti di

DTN
N

Fig. 9.5-3

Fig bA3- 185 BUITE Nipy
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@ 9A.6

RIGA TELESCOPICA SU PIANETTO PER TENONARE

(SOLO PER VERSIONE "TW 55ES")

i NOTE-INFORMAZIONI:
il paraschegge é fissato alla riga con le viti (V fig. 9.6).
Quando il p si usura, verso l'utensile agendo sulle viti di bloccaggio.
Se fosse necessario sostituirlo vedere il Capitolo 20.

@ 9A.6.1 ROTAZIONE RIGA

1

) Allentare i pomelli (F fig. 9.6).

2) Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 9.6).
3) Serrare i pomelli (F fig. 9.6).

@ 9A.6.2 PER SPOSTARE LA RIGA IN AVVICINAMENTO AGLI

1

UTENSILI

) Allentare i pomelli (F fig. 9.6).

2) Posizionare la riga telescopica (R fig. 9.6) alla giusta distanza dagli utensili (U fig. 9.6).
3) Serrare i pomelli (F fig. 9.6).
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Fig. 9.6
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@ 9A.8 USO DEL PIANETTO PER TENONARE

2800

(SOLO PER VERSIONE "TW 55ES")

La tenonatura & una fresatura di testa (a traverso di vena) che viene effettuata per ottenere incastri fra tenone
maschio (A fig. 9.8) e tenone femmina (B fig. 9.8). _
Eseguire questa operazione con il carro scorrevole, montando I'apposito pianetto a tenonare - (O fig. 9.8).

\
! PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utili: il pi in
la i di va i i
3500 giri/min (50 Hz) - 4000 giri/min (60 Hz).

con la velocita di rotazione dell'albero di

Per TW 55ES, con albero @ min. 40 mm; _

I'uso della cuffia a tenonare @ 320 mm “*. é consentito solo con velocita da 3500 giri/min (50 Hz) -
4000 giri/min (60 Hz). Se con cuffia montata, la velocita non é impostata a questo numero di giri la
macchina non si avvia.

Per un migliore assemblaggio nello strettoio occorre:
- regolare la profondita dei tenoni maschio 0,5 mm inferiori alla larghezza del montante (X fig. 9.8);
- regolare la profondita dei tenoni femmina 0,5 mm inferiori alla larghezza del traverso (Y fig. 9.8).

Fig BAE T uid B3 Moy

Fig. 9.8
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@ 9A.8.1 TENONIDIRITTI

- Montare la cuffia per tenonare e regolarla come descritto nel paragrafo 9.44.

- Posizionare la riga telescopica come descritto nel paragrafo 4.3.24.2.
- Per l'uso posizionare le battute (B fig. 9.8-1) facendo riferimento alla riga metrica (T fig. 9.8-1).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
controllare che il piano per tenonare non vada ad interferire con I’ utensile.

- Bloccare il pezzo con il piedino pressatore (P fig. 9.8-1) abbassando la leva (D fig. 9.8-1).

@ 9A.8.1.1 USO DEL PRESSATORE

ma100)

- Agire sulla maniglia (C fig. 9.8-1) per regolare I'altezza.

- Con la leva (D fig. 9.8-1) far scendere il piedino (P fig. 9.8-1) per serrare il pezzo da lavorare.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utili: il pi in
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@ 9A.8.2 TENONI OBLIQUI

@ smazo0)
La lavorazione dei tenoni obliqui risulta essere di rapida esecuzione, essendo sufficiente ruotare la riga di
appoggio telescopica (G fig. 9.8-2) in senso orario.

- Allentare i pomelli (F fig. 9.8-2).

- Ruotare la riga all'angolazione desiderata, in senso orario (+ / indice 1) e leggere il valore direttamente sulla
targhetta (T fig. 9.8-2) posizionata sul piano.

- Serrare i pomelli (F fig. 9.8-2).

La riga (G fig. 9.8-2) puo scorrere dopo aver sbloccato le due maniglie (F fig. 9.8-2).
Questa ulteriore regolazione pud essere necessaria per adeguarsi ai vari diametri delle frese.

@ 9A.8.2.1 USO DEL PRESSATORE

- Agire sulla maniglia (C fig. 9.8-2) per regolare I'altezza.

- Con la leva (D fig. 9.8-2) far scendere il piedino (P fig. 9.8-2) per serrare il pezzo da lavorare.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

bloccare sempre il pezzo utiliz il pi in
T\
"I
),
Fig BB T FLITE B e iy
Fig. 9.8-2
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@ 9A.33 GUIDA - CUFFIA TOUPIE REGISTRABILE Il posizionamento e la registrazione della guida toupie varia col tipo di lavorazione.
9300, Quando si esegue un profilo su tutto il lato del pezzo la guida in uscita ( B ) deve essere allineata all'utensile (1 fig.
SICUREZZA PRIMA DI TUTTO | 9.33A).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi i devono ire con albero fermo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
controllare che la velocita di rotazione dell'albero toupie non sia superiore a quella massima
ammessa dall'utensile utilizzato.
In caso contrario vedere paragrafo cambio velocita.

E’ della massima importanza che I'utensile giri nel senso corretto.
Sul quadro comandi é posta una spia luminosa che si accende quando I'utensile gira in senso

orario.

L’op: deve i i che la ina sia per I nel senso di rotazione
desiderato, e che il pezzo da I sia fatto nel senso opposto a quello di i
dell’albero.

Utilizzare delle rulliere o dei tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi
molto lunghi.

Prima di I: , regolare sempre il pi verticale ed per formare una protezione
per le mani e contro eventuali eiezioni di schegge o parte degli utensili (vedi paragrafo 9.50).

Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

Dopo ogni i i i i di richil sempre il cop i iperiore della cuffia toupie.

E’ vietato montare utensili con diametro superiore a quello indicato nel cap.3.

Le lavorazioni con la cuffia guida toupie devono essere eseguite tenendo i due piani di appoggio il
pit chiusi possibile per evitare che l'utensile si trascini il pezzo. Prima di procedere alla
lavorazione registrare la cuffia toupie e i pressatori come indicato (Par. 9A.33).
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Se la profilatura non viene eseguita su tutto il lato, ma solo su parte di esso le due guide A e B devono essere
allineate (2 fig. 9.33A).

Registrare le guide A e B in funzione della lavorazione come di seguito indicato.
Posizionare la cuffia sul piano di lavoro e avvitare i due pomelli (C,G fig. 9.33A) nei rispettivi fori.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
le due guide vanno registrate in modo che il pezzo abbia un sicuro appoggio sia in ingresso che in
uscita.

Fig BASIA 138 AFTE Wi

Fig. 9.33A
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@ 9A.33.1 REGISTRAZIONE GUIDA CUFFIA TOUPIE PER LAVORO
DI PROFILATURA SENZA ASPORTAZIONE

f3e331.00)

Regolazione contemporanea delle guide A e B (fig. 9.33-1).
Versione standard

- Reglstrare la guida (A fig. 9.33-1) tramite pomello (E fig. 9.33-1) previo allentamento del pomello (C fig. 9.33-
1).

- Registrare la guida (B fig. 9.33-1) tramite pomello (E fig. 9.33-1) previo allentamento del pomello (G fig.
9.33-1).

- Le semiguide (A e B fig. 9.33-1) devono essere il pili vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-1) poste dietro alle rispettive semiguide.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per questo lavoro le semiguide devono essere allineate fra di loro.
Leggere lo fra le due sull'indice (H fig. 9.33-1). Quando l'indice é posizionato
sullo "0" le guide sono allineate fra di loro.

- A regolazione eseguita serrare i pomelli C e G (fig. 9.33-1).
Versione tre spostamenti [

- Accertarsi che la leva H e il pomello E siano bloccati (fig. 9.33-1).
- Allentare i pomelli G e C e la leva L (fig. 9.33-1).
- Registrare le guide tramite il pomello F (fig. 9.33-1).

- Le semiguide (A e B fig. 9.33-1) devono essere il pili vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-1) poste dietro alle rispettive semiguide.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per questo Iavoro le semlgmde devono essere allineate Ila di loro.
Il valore vi (U fig. 9.33-1) alla dal centro dell’albero
toupie alla tavoletta (B flg 9.33-1). Se l'utensile é a filo della tavoletta (B fig. 9.33-1) questa misura
coincide col suo raggio.

- A regolazione eseguita serrare i pomelli C e G e la leva L (fig. 9.33-1).

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

g A1 TH LR Sipg

Fig. 9.33-1
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@ 9A.33.2 REGISTRAZIONE GUIDA CUFFIA TOUPIE PER LAVORO

DI PROFILATURA CON ASPORTAZIONE

- Allentando i pomelli (G, C fig. 9.33-2) spostare l'intera guida cuffia nella posizione pil idonea alla profondlta
di asportazione che si vuole ottenere, poi serrare i pomelli.

- Le semiguide (A e B fig. 9.33-2) devono essere il piu vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-2) poste dietro alle rispettive semiguide.

Per un i ica della p ita di asportazi g la iguida in
entrata (A fig. 9.33-2) come segue:

Versione standard

- allentare il pomello (C fig. 9.33-2).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-2), per cercare la giusta posizione, leggendo lo spostamento sull'indicatore (H
fig. 9.33-2).

- A regolazione eseguita serrare pomello (C fig. 9.33-2).

Versione tre spostamenti [

- accertarsi che la leva (H fig. 9.33-2) e il pomello (G fig. 9.33-2) siano bloccati.

N Allentare il pomello (C fig. 9.33-2) e la leva (L fig. 9.33-2).

- Ruotare il pomello (F fig. 9.33-2), per cercare la giusta posizione, leggendo lo spostamento sull'indicatore (U
fig. 9.33-2)

- A regolazione eseguita serrare pomello (C fig. 9.33-2) e la leva (L fig. 9.33-2).

Per regi: i i la in uscita (B fig. 9.33-2):

Versione standard

- allentare il pomello (G fig. 9.33-2).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-2) e, con una barretta, controllare I'allineamento della semiguida con
l'utensile.

- A regolazione eseguita serrare il pomello (G fig. 9.33-2).

Versione tre spostamenti 54

- accertarsi che la leva (L fig. 9.33-2) e il pomello (C fig. 9.33-2) siano bloccati.

- Allentare il pomello (G fig. 9.33-2) e la leva (H fig. 9.33-2).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-2) e, con una barretta, controllare l'allineamento della semiguida con
l'utensile.

- A regolazione eseguita serrare il pomello (G fig. 9.33-2) e la leva (H fig. 9.33-2).

i NOTE-INFORMAZIONI:
Versione standard:
leggere lo fra le due
sullo "0" le guide sono allineate fra di loro.

sull'indice (H fig. 9.33-2). Quando l'indice é posizionato

Versione tre spostamenti =T ;

per questo Iavoro le sem:gu:de devono essere allineate fra di loro.

Il valore vi sull'indi (U fig. 9.33-2) isp alla dal centro dell'albero
toupie alla tavoletta (B fig. 9.33-2). Se I'utensile é a filo della tavoletta (B fig. 9.33-2) questa misura
coincide col suo raggio.
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O 9A.33.3 UTILIZZO DELLA GUIDA CUFFIA TOUPIE PER PEZZI DI
PICCOLE DIMENSIONI

Quando si eseguono lavori ripetitivi o di esecuzione particolare si consiglia di crearsi una controguida d;urﬁggzjre

alla cuffia toupie, aprendola in corrispondenza dell'utensile. La controguida deve essere fissata ai due piani di

appoggio mediante 2 viti testa bombata e 2 dadi M8 (fig. 9.33-3).

Fresare I'apertura nel seguente modo:

- izi il pi ori (C fig. 9.33-3) in modo da pi gg I'op da
proiezioni di schegge o parti di utensile.
- Spostare molto lentamente I'intera guida-cuffia indietro, fino all'apertura del passaggio.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
non usare inserti con aperture piu grandi dello spessore dell’utensile.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
dopo ogni i i i i di richil sempre il cop i peri della cuffia toupie e

il gruppo pi i (vedi parag: 9.50).

Fig RAI33 LAE 38 PLUS 59

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

@ 9A.33.4 REGISTRAZIONE GUIDA CUFFIA TOUPIE PER
LAVORAZIONI CON INVERSIONE DI ROTAZIONE

9033400,

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina é dotata di it i di

dell’albero (I'albero gira anche in senso orario).

i NOTE-INFORMAZIONI:
sul quadro comandi é posta una spia luminosa che si accende quando I'utensile gira in senso
orario (a favore avanzamento).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
questo senso di rotazione (fig. 9.33-4) va evitato nei limiti del possibile; la fresa ruota "a favore del
normale senso di avanzamento”.
Fare molta attenzione che, il pezzo da I: , sia fatto nel senso
rotazione della fresa.

PP a quello di

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non fare MAI AVANZARE il legno a favore del senso di rotazione della fresa, poiché c'é il rischio
che la fresa sfili il pezzo dal pressatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi i devono ire con albero fermo.
g ipl i (vedi paragrafo 9.50).

Fig. 9.33-3 s
_.’J". Bt
\B) @‘/
i WA 134 10 ELITE B
Fig. 9.33-4
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In questa configurazione & possibile arretrare la guida in uscita (B fig. 9.33-4A) fino a 5 mm.

- Allentando i pomelli (G, C fig. 9.33-4A) spostare l'intera guida cuffia nella posizione pit idonea alla
profondita di asportazione che si vuole ottenere, poi serrare i pomelli.

- Le semiguide (A e B fig. 9.33-4A) devono essere il pit vicino possibile all'utensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-4A) poste dietro alle rispettive semiguide.

Per un i i i ica della pr ita di asportazione registrare la semiguida (B fig.
9.33-4A) come segue:

- allentare la maniglia (T fig. 9.33-4A).
- Svitare il registro ruotando il pomolo (R fig. 9.33-4A) in senso antiorario.

- Ruotare il pomello (P fig. 9.33-4A) in senso orario per ottenere ['arretramento voluto della guida (B fig. 9.33-
4A).

- Serrare la maniglia (T fig. 9.33-4A).

Per regit i i la iguida (A fig. 9.33-4A):
- accertarsi che la leva (H fig. 9.33-4A) e il pomello (G fig. 9.33-4A) siano bloccati.
- Allentare il pomello (C fig. 9.33-4A) e la leva (L fig. 9.33-4A).

- Ruotare il pomello (F fig. 9.33-4A) e, con una barretta, controllare I'allineamento della semiguida con
l'utensile.

- A regolazione eseguita serrare pomello (C fig. 9.33-4A) e la leva (L fig. 9.33-4A).

Per riallineare le guide:

- allentare la maniglia (T fig. 9.33-4A).

- Ruotare il pomolo (P fig. 9.33-4A) in senso antiorario fino a battuta.

- Ruotare il pomolo (R fig. 9.33-4A) in senso orario fino a battuta.

- Arretrare la guida (B fig. 9.33-4A) ruotando il pomolo (P fig. 9.33-4A) in senso orario fino a battuta.

N Serrare la maniglia (T fig. 9.33-4A).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
le due guide vanno registrate in modo che il pezzo abbia un sicuro appoggio sia in ingresso che in
uscita.
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@ 9A.33.5 ESEMPI DI LAVORAZIONE
Profilatura e

La profilatura & una fresatura che avviene lungovena su pezzi diritti. Durante I'avanzamento il pezzo deve essere a
contatto, per tutta la sua lunghezza, con i piani della guida toupie.

E'i CAUTELA-PRECAUZIONE:
prima di p alla i g la cuffia toupie ed i pressatori come indicato
paragrafo 9A.33.
Prima di iniziare a lavorare verificare i vari fissaggi.
Allacciare il raccordo (4 fig. 9.33-5A) all'impianto di aspirazione.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
I'avanzamento del pezzo in lavorazione deve essere eseguito sempre con lo spingilegno in
dotazione (A fig. 9.33-5A).

Avviare la macchina e passare un pezzo campione. Verificare con un calibro il profilo in altezza e in profondita. Per
una buona finitura, eseguire la fresatura con avanzamento costante.

Fig RAIIAA LKS 39 PLUS B
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Profilatura con albero inclinato (=

Questo tipo di lavorazione permette la produzione di profili diversi utilizzando gli stessi utensili.
Preparare la macchina alla lavorazione nel seguente modo:

- montare la cuffia (G fig. 9.33-5B);

- estrarre, se necessario, gli anelli sul piano che impediscono l'inclinazione dell'albero;

- montare gli utensili sull'albero (cap. 4).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la i con I'albero inclii deve essere
massimo 150 mm.

con utensile di diametro

- Regolare I'altezza e l'inclinazione dell'albero toupie (cap. 9a);
- regolare la profondita di lavorazione agendo sulle guide toupie (cap. 9a).

| P bk 3500 TR BT

Fig. 9.33-5B

Inclinazione +45° T 1.; profilo della piattabanda (K fig. 9.33-5C) nelle antine

Con albero perpendicolare al piano e con apposito utensile sagomato (U fig. 9.33-5C) si verifica:

- la velocita periferica dell’'utensile nel punto (B fig. 9.33-5C) & molto maggiore che nel punto (A fig. 9.33-5C),
poiché R1<R2.

Questo potrebbe determinare una differenza di finitura su tutta la superficie A - B o anche delle bruciature. Con
albero inclinato a + 45° (1 fig. 9.33-5C) tale differenza di finitura viene minimizzata in quanto R1 ~ R2, utilizzando
un opportuno utensile sagomato.

Fig. 9.33-5A
\?A]
e (@
Fig BA S380 CLAHE ELITE Mjpg
Fig. 9.33-5C
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Per fresature non passanti (H fig. 9.33-5D) e lavorazioni di pezzi corti, & indispensabile creare sulla guida in
ingresso e su quella in uscita, delle battute antirigetto (A fig. 9.33-5D) e (B fig. 9.33-5D) (non in dotazione).
Queste devono essere fissate con le viti (C fig. 9.33-5D) sulle guide (D fig. 9.33-5D).

Per la lavorazione operare nel seguente modo:

- predisporre la macchina;

- awviare |'albero toupie;

- appoggiare il legno contro la battuta (A fig. 9.33-5D) e spingerlo contro la fresa;
- avanzare con il pezzo fino alla battuta (B fig. 9.33-5D).

® B H A
\ {g T L] 1
P B A
i J—
Fig A 5342 THE BLITE Bjm
Fig. 9.33-5D
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Sbattentatura
La sbattentatura & la profilatura esterna (P fig. 9.33-5F) di un telaio. Questa operazione si pud eseguire con il
pezzo appoggiato sul piano della macchina e contro la guida toupie o serrato sul carro scorrevole.

E’ preferibile partire da un traverso e ruotare ogni volta il telaio di 90° per recuperare la scheggiatura prodotta nella
precedente passata e finire quindi sul montante a favore di vena dove la scheggiatura & molto minore (1 fig. 9.33-
5F).

Fig WA 5300 EUSE BUTE Lipy

Fig. 9.33-5F
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@ 9A.38.4 REGISTRAZIONE DELLA GUIDA CUFFIA TOUPIE PER
LAVORAZIONI IN TESTA

sy

DIVIETO:
per questo tipo di i é vietato

i NOTE-INFORMAZIONI: _
per questo tipo di lavorazione, é indispensabile I'T: albero toupie intercambiabile con pinza per
il montaggio di frese a gambo cilindrico.
Per questo tipo di lavorazione posizionare la guida cuffia nella POSIZIONE 2 , vedi Paragrafo
4.3.73.1

Regolazione contemporanea delle guide A e B (fig. 9.38-4).

Versione standard

- Reglstrare la guida (A fig. 9.38-4) tramite pomello (E fig. 9.38-4) previo allentamento del pomello (C fig. 9.38-
- geglstrare la guida (B fig. 9.38-4) tramite pomello (E fig. 9.38-4) previo allentamento del pomello (G fig.

- Le semiguide (A e B fig. 9.38-4) devono essere il piu vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.38-4) poste dietro alle rispettive semiguide.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per questo lavoro le semiguide devono essere allineate fra di loro.
Leggere lo fra le due sull'indice (H fig. 9.38-4). Quando l'indice é posizionato
sullo "0" le guide sono allineate fra di loro.

- A regolazione eseguita serrare i pomelli C e G (fig. 9. 38-4)
- Prlma di iniziare la , reg le p i (Q - R - S fig. 9.38-4) in modo da proteggere al
I'op! da i eiezioni dl scegge o parti di utensile.

Versione tre spostamenti 1.

- Accertarsi che la leva H e il pomello E siano bloccati (fig. 9.38-4).
- Allentare i pomelli G e C e la leva L (fig. 9.38-4).
- Registrare le guide tramite il pomello F (fig. 9.38-4).

- Le semiguide (A e B fig. 9.38-4) devono essere il pili vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.38-4) poste dietro alle rispettive semiguide.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per questo lavoro le semiguide devono essere allineate fra di loro.
Il valore vi iz sull'indi (U fig. 9.38-4) isp alla di dal centro dell’albero

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

- A regolazmne eseguita serrare ipomeliCeGela Ieva L (fg 9.38-4).

da i eiezioni di scegge o parti di utensile.

lep i (Q - R - S fig. 9.38-4) in modo da proteggere al

Fig BA 384 TR TaEW ELITE S

toupie alla tavoletta (B fig. 9.38-4). Se l'utensile é a filo della tavoletta (B fig. 9.38-4) questa misura Fig. 9.38-4
coincide col suo raggio.
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@ 9A.44 CUFFIA PER TENONARE

n9m400)

DESCRIZIONE

(1 fig. 9.44) - Pomelli di bloccaggio cuffia sul piano
(2 fig. 9.44) - Pomelli di bloccaggio visiera

(3 fig. 9.44) - Coperchio

(4 fig. 9.44) - Bocca di aspirazione @ 120 mm

(5 fig. 9.44) - Visiera

(6 fig. 9.44) - Pomelli di bloccaggio coperchio

@ 9A.44.1 REGOLAZIONE

fsett1.00)

- Appoggiare la cuffia sul piano, nella posizione pit idonea alla profondita di asportazione che si vuole
ottenere, fissarla in posizione serrando i pomelli (1 fig. 9.44).

- Per proteggere la parte superiore dell'utensile regolare la parte superiore della cuffia agendo sui pomoli (6
fig. 9.44).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di riavviare la it il cop io (3 fig. 9.44).
Controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.
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Fig. 9.44

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA’ DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

Cap.

9a

Pag.  49/59




[[9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE [T ]

@ 9A.50 GRUPPO PRESSATORI PER LAVORAZIONI DI
PROFILATURA

300,00,

E' composto da (fig. 9.50):

1)- Pressatore orizzontale

2)- Pressatore verticale

3)- Supporto

4)-  Maniglia per regolazione pressatori
5)- Maniglia per regolazione pressatori
6) - Maniglia per regolazione pressatori

7)- Spingitore

9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

PERICOLO-ATTENZIONE:
il pressatore verticale ed il pi i fissati al supp 3 una p i per
le mani dell'op e contro i eiezioni di o parti di utensili.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi: ione devono ire con albero fermo.
-
Fig. 9.50
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@ 9A.50.1 REGOLAZIONE

300100,

Prima di lavorare, regolare la pressione esercitata dai pressatori.

Il legno da lavorare deve scorrere facilmente e senza urti tra i pressatori e le semiguide, quindi la pressione
esercitata non deve essere troppo forte.

- Regolare le semiguide (A e B fig. 9.50-1) secondo il diametro esterno dell'utensile.

Regolare la posizione del pressatore orizzontale (1 fig. 9.50-1) e verticale (2 fig. 9.50-1) in appoggio sul pezzo da
lavorare procedendo come segue:

Versione standard

- allentare la maniglia (G fig. 9.50-1) e regolare trasversalmente il pressatore (1 fig. 9.50-1) in base alla
larghezza del legno da lavorare.

- Serrare la maniglia a regolazione eseguita.

- Allentare la maniglia (M fig. 9.50-1) e posizionare il pressatore verticale (2 fig. 9.50-1) sul legno
mantenendolo il pi vicino possibile alla fresa.

- Serrare la maniglia (M fig. 9.50-1) a regolazione avvenuta.

Versione tre spostamenti 1.

- allentare il pomello (G fig. 9.50-1) e regolare trasversalmente il pressatore (1 fig. 9.50-1) in base alla
larghezza del legno da lavorare.

- Serrare il pomello a regolazione eseguita.

- Allentare la maniglia (M fig. 9.50-1) e posizionare il pressatore verticale (2 fig. 9.50-1) sul legno
mantenendolo il piti vicino possibile alla fresa.

- Serrare la maniglia (M fig. 9.50-1) a regolazione avvenuta.

ipl i per proteggere al il I'op da i eiezioni di o parti

g
di utensile.

i NOTE-INFORMAZIONI:
dopo ogni i it il ggio delle

PERICOLO-ATTENZIONE:
utilizzare uno spingitore piatto (9 fig. 9.50-1) (non fornito da SCM) per facilitare il passaggio finale
dei pezzi sotto il pressatore orizzontale (1 fig. 9.50-1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la sezione minima del legno che pué essere pressato é 8x8 mm su tutta la lunghezza.

f
Ei CAUTELA-PRECAUZIONE:
sbloccare il freno motore toupie.
Ruotare I'utensile dopo aver tutte le regi: ioni, in modo da evitare ogni
possibilita di contatto con parti della macchina o della protezione.
Ribloccare il freno motore.
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Fig. 9.50-1
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@ 9A.55 PROTEZIONE TOUPIE PER LAVORAZIONE ALL'ALBERO
| SICUREZZA PRIMA DI TUTTO iR
Questo dispositivo (fornito come accessorio [T ) serve per lavorare pezzi con bordi sagomati, curvi o ad anello.
Se_usato di quil ioni _di in izioni_di
sicurezza.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI PRIMA DI INIZIARE A LAVORARE:

A - Grembiuli in cuoio o pelle doppia con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
] ggersi da i proiezioni di e parti di utensile.
B - Occhiali o schermi protettivi per proteggere gli occhi.

LT | 9a_- USO E REGOLAZIONI TOUPIE
(o) 9A.55.2 REGOLAZIONE
A PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di i i devono con albero fermo.

PROFONDITA DI LAVORO

Versione per alberi con diametro max 30 /35 mm

- allentare il pomello (H fig. 9.55-2A) e agire sul pomello (M fig. 9.55-2A) per eseguire la regolazione
micrometrica;

- serrare il pomello (H fig. 9.55-2A).

iy WA35hA Eudh BLITE B Sijsy

Fig. 9.55-2A

Versione per alberi con diametro max 40/ 50 mm

- allentare i pomelli (H fig. 9.55-2B) e (L fig. 9.55-2B) e traslare manualmente la cuffia nella posizione
desiderata;

serrare il pomello (H fig. 9.55-2B) e agire sul pomello (M fig. 9.55-2B) per eseguire la regolazione

micrometrica;

- quindi serrare il pomello (L fig. 9.55-2B).

Fig BAB-D S8 EUTE § Cliny

Fig. 9.55-28
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LUNETTE COPIATRICI - REGOLAZIONE ALTEZZA

allentare il pomello (C fig. 9.55-2C) o le viti (B fig. 9.55-2C) e regolare le lunette (D fig. 9.55-2C) all'altezza
desiderata;

- ribloccare a regolazione eseguita.

Fig BA35EC CLAT R B S
Fig. 9.55-2C
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PRESSATORE

allentare il pomello (E fig. 9.55-2D) o le viti (A fig. 9.55-2D) e regolare il pressatore (G fig. 9.55-2D) in modo
che faccia una leggera pressione sul pezzo da lavorare;
- ribloccare a regolazione eseguita.

Fig BA 3430 CLuTE BLITE 8 SRy

Fig. 9.55-2D
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@ 9A.55.3 ESEMPI DI LAVORAZIONE

L’operazione di sagomatura consiste nell'esecuzione di profili lungo linee curve. La sagomatura si F
mediante fresa (A fig. 9.55-3) e anello copiatore (D fig. 9.55-3) montati sulla cuffia (C fig. 9.55-3).

j CAUTELA-PRECAUZIONE:
regolare la cuffia come indicato al paragrafo 9A.55-2.
Prima di iniziare a lavorare verificare i vari fissaggi e far girare I'utensile manualmente al fine di
evitare possibili contatti con parti fisse.
Allacciare il raccordo (4 fig. 9.55-3) all'impianto di aspirazione.

Per la lavorazione procedere appoggiando la sagoma sulla guida (E fig. 9.55-3), fissata solidamente al supporto e
spingerla fino al riferimento (H fig. 9.55-3) stampigliato sulla lunetta.
Si ottiene cosi un attacco progressivo fino alla massima profondita di passata.

Il riferimento (H fig. 9.55-3) indica il punto di massima profondita di passata.

La guida puo essere fissata sul supporto sia a destra che a sinistra dell'operatore, in base al senso di rotazione
dell'albero toupie.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per avere un'asportazione reg e i guire tutta la i in i del
riferimento (H fig. 9.55-3).

La sagoma (P fig. 9.55-3) deve essere ita con iali il pia ibile il ili (es.:
i e munita di i stringipezzo (S fig. 9.55-3).
con i i di i

- Montare la staffa (G fig. 9.55-3) come indicato nel par. 4.3.73.5.
- Spostare la guida (E fig. 9.55-3) sul lato opposto (B fig. 9.55-3) dopo aver allentato il pomolo (K fig. 9.55-3).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
porre le mani con le dita chiuse, in piano sul pezzo e spingerlo in avanti in maniera uniforme
appoggiandolo alla guida (E fig. 9.55-3), oppure alla parte diritta della lunetta.

Nel caso di lavorazione contro il verso o di alla del legno, (sit i P
ridurre il movimento di avanzamento per evitare una rottura delle fibre legnose.
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Fig AA353 CIM10 BT 8 CX jog

@@ 9A.55.4 MANUTENZIONE

Sostituire le parti usurate o danneggiate.

Tenere sempre pulita la protezione e controllare che sia in buono stato.

Fig. 9.55-3

3055400,
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INDICE

@ 15.1 Spingilegno
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© 154  SPINGILEGNO

! PERICOLO-ATTENZIONE:
quando un tipo di lavorazione obbliga I'operatore a mettere le mani in prossimita degli utensili, per
motivi di si , bisogna utili: uno spingil per fare i pezzi, spil i contro la
guida o allontanarli quando sono stati tagliati.

La maniglia (A fig. 15.1) & fornita a corredo per questo scopo e, pud essere applicata a spintori (D fig. 15.1) di
diverse misure avvitando le viti (B e C fig. 15.1).

[T ] 16 - LETTORI O VISUALIZZATORI
INDICE

EV 200 2

16.A.1 Impostazione di un nuovo numero visualizzato. 2

16.A.2 Parte riguardante il tecnico specializzato ed autorizzato da SCM .

EV 202 4

16.A.3 Impostazione della costante di correzione inclinazione

fre
Al .fE}
(@ s 7
\ i
" 1 BAsRieg
Fig. 15.1
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EV 200 ELENCO DELLE COSTANTI DI FABBRICA IMPOSTATE
REGOLAZIONE INDICATORE ELETTRONICO (Solo per sollevamento) Variabili mm Pollici
P1 38 97
16.A.1 IMPOSTAZIONE DI UN NUOVO NUMERO VISUALIZZATO
o ) - - ) o eeesee P2 10000 10050
In caso di indicazione imprecisa dell'indicatore, procedere al ripristino della regolazione come di seguito indicato.
La funzione dei 3 tasti anteriori & inibita finché non si preme il tasto "A/r" per piu di 8 secondi. P3 0.0 0.00

Sul display apparira "-

Entro 5 secondi premere i tasti "+" e " -" per impostare il nuovo numero o premere il tasto "A/r" per azzerare (se
entro i 10 secondi non si premono i tasti, si ritorna al funzionamento normale).

Il valore impostato viene memorizzato se, per 10 secondi, non viene premuto alcun tasto (confermato dalla scritta
“end”).

16.A.2 PARTE RIGUARDANTE IL TECNICO SPECIALIZZATO ED
AUTORIZZATO DA SCM

e 10220000

INTRODUZIONE DELLA COSTANTE

1) Entro 60 secondi dall'accensione del visualizzatore premere contemporaneamente i tasti "+" e " -" e tenerli
premuti finché non compare la scritta "P1".

2)  Premere il tasto "A/r"; sul display appare la costante impostata.
Tramite i tasti "+" e " -" inserire il valore di costante voluto.

3) Premere il tasto "A/r"; viene memorizzata la costante. Sul display appare "P2". Premere nuovamente il tasto
"A/r"; viene visualizzato il valore della correzione.
Tramite i tasti "+" e " -" inserire il valore di correzione voluto.

4) Premere il tasto "A/r"; viene memorizzata la correzione. Sul display appare "P3". Premere nuovamente il
tasto "A/r"; viene visualizzata la posizione della virgola.
Tramite i tasti "+" e " -" spostare la virgola nella posizione voluta ( 0 - 0.0 - 0.00 - 0.000 - 0.0000 ).

5) Premere il tasto "A/r" per memorizzare la posizione della virgola.
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In caso di necessita & possibile attivare la funzione di Zero assoluto o Zero relativo. Lo Zero assoluto si riferisce
alla quota zero determinata dal piano di lavoro, lo Zero relativo si riferisce invece ad un'azzeramento effettuato
dall'operatore in funzione delle proprie esigenze.

- Premere il tasto "A/r" per almeno 0,5 secondi, appare sul primo display "r" e la quota viene azzerata. E'
possibile fare spostamenti in relativo.
- Per passare nuovamente in assoluto premere "A/r".

-
{

+

i Vel PR muul"

Fig. 16.A.2
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EV 202

16.A.3 IMPOSTAZIONE DELLA COSTANTE DI CORREZIONE

INCLINAZIONE

INTRODUZIONE DELLA COSTANTE
La costante viene inserita in fabbrica, in fase di collaudo.
Solo in caso di sostituzione del contatore agire come segue:

1) Entro 60 secondi dall'accensione del visualizzatore premere contemporaneamente i tasti "+" e " -" e tenerli
premuti finché non compare la scritta "P".

2) Tramite i tasti "+" e " -" posizionarsi sul valore "P0".

3) Premere il tasto "A/r" per confermare il valore scelto.

| P )

At P X .

Fig. 16.A.3

[Ir |

18

SCHEDA CMR

INDICE

@ 18.1
@ 18.2

Sostituzione scheda azionamento motore c.c.....

Scheda controllo motore d.c. SEPRI CMR...
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@ 18.1 SOSTITUZIONE SCHEDA AZIONAMENTO MOTORE C.C.
1) Togliere tensione alla macchina tramite I'interruttore generale “QS” presente sull'armadio elettrico. '
2) Aprire lo sportello dell'armadio elettrico svitando le viti di fissaggio e liberare I'accesso alla scheda _
posizionata nella cassetta elettrica.
3) Estrarre la scheda (S fig. 18.1) dai 4 supporti plastici di fissaggio per disimpegnare i quali & sufficiente far (:j
rientrare il dentino di bloccaggio. Si suggerisce di adoperare un piccolo tubo di plastica dell'apposito
diametro (ex. esterno penna a sfera) (vedi fig. 18.1).
4) Sfilare i 3 connettori presenti sulla scheda.
5) Procedere al posizionamento dei dip-switch come da schema fig. 18.1.
6) Ricollegare la scheda sostitutiva esattamente come riportato sullo schema elettrico della macchina, fissare
la scheda alla cassetta elettrica e chiudere I'armadio elettrico prima di dare tensione.
dip-switch-1 OFF orr [l Jon
dip-switch-2 oN (|
dip-switch-3 OFF |
dip-switch-4 OFF n
dip-switch-5 OFF -j
dip-switch-6 OFF ]
dip-switch-7 oN . |
dip-switch-8 OFF [
Fig 181 PN MO Gl
Fig. 18.1
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() 18.2

SCHEDA CONTROLLO MOTORE D.C. SEPRI CMR

200

i NOTE-INFORMAZIONI:

le perfette izioni di della scheda.

Accertarsi che alla scheda (fig. 18.2) giungano le seguenti tensioni:

1) 30V a.c. fra morsetti 1 e 2 della morsettiera con 10 morsetti (fig. 18.2);

2) di conseguenza, se il fusibile risulta integro, tali sono le condizioni per ottenere 24 V d.c. in uscita fra i
morsetti 3 e 4 della stessa morsettiera, mandando la 110V alta sul canale A (fig. 18.2) o sul canale B (fig.
18.2) della morsettiera con 8 morsetti.

Se cid non fosse, provvedere alla sostituzione della scheda e far pervenire quella malfunzionante al nostro

UFFICIO ASSISTENZA TECNICA.

Sulla scheda sono presenti 3 led (E fig. 18.2) :

- luce rossa accesa: fusibile della scheda interrotto;

- luce verde acce: tervento protezione sovratensione motore;
- luce gialla accesa: intervento protezione sovracorrente motore.

LEGENDA SCHEDA CONTROLLO CMR
Riferimento D iZi

A CANALE A - 110 V alta
B CANALE B - 110 V alta
C 110 V bassa
D EMERGENZE
E LEDS

Va.c. Volt - corrente alternata

Vd.c. Volt - corrente continua
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L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S A. - OGNI RIPRODUZIONE ANGHE PARZALEE'VIETATA  Cap. 18 Pag 5/5

[T | 20 - MANUTENZIONE
INDICE
20.1 Pulizia della macchina 3
20.2 Manutenzione prog 6
20.3 Lubrificazione periodica 8
20.7 Verifica dei dispositivi di sicurezza 10
20.7.1 Ricambi che incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori......... 1"
20.8 Motore autofrenante 13
20.18  Sostituzione cinghie 14
20.18.3 Albero toupie 14

20.23 Registrazione della tensione delle cinghie

20.23.3 Albero toupie

20.28 Ricostruzione delle parti deteriorabili

20.28.1 Sostituzione del paraschegge

20.37  Inconvenienti - Cause - Rimedi

20

@é%% g 8°°8°3°

20.60 Manutenzione straordinaria

23

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA’ DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

Cap. 20 Pag. 1/23




20 - MANUTENZIONE [T ]

Pag. 2/23 ~Cap. 20  ILPRESENTE MANUALE £ PROPRIETA DELLA SOM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E VIETATA

LT | 20 - MANUTENZIONE
(o) 201 PULIZIA DELLA MACCHINA
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le operazioni di pulizia devono essere ite dall'op della ina o da p

tecnico qualificato.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T fig. 20.1) dalla spina (S fig. 20.1).
Prima di effettuare la pulizia, la i le ioni, il ioo io di qualche
organo della macchina, si deve mettere a zero e Ll g per e
segnalare cio con un cartello.
L'unica chiave deve essere tenuta dalla persona che esegue la regolazione, la manutenzione o
pulizia della macchina.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

ﬂ DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA; soffiare con un forte getto d‘aria (fig. 20.1) puo spingere
trucioli e sporco di qualsiasi altro genere negli organi di i i JoJ
I'efficenza della macchina.

g 301 LA 30 PLUSjeg

Fig. 20.1

La pulizia generale della macchina conserva inalterate nel tempo le prestazioni e rappresenta un importante fattore
di sicurezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la frequenza degli interventi di pulizia é i dall i in cui é i la ina e
dal tipo di materiale lavorato.
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g 1A, e ey

Fig. 20.1A

Regole per una corretta pulizia della macchina

Utilizzando un aspirapolvere potente (fig. 20.1A) pulire:

- i piani e tutte le cavita ove notate residui di polvere e trucioli.

- Le cuffie di aspirazione (T fig. 20.1B), controllando che non vi siano occlusioni.

- Con il vagone in posizione 1(tutto in entrata) fig. 20.1B, poi in posizione 2 (tutto in uscita), pulirne le guide
inferiori ed in particolare modo i punti indicati dalle frecce (H fig. 20.1B), per una profondita di 15 cm.

- Le guide (A fig. 20.1B) del telaio a squadrare.

- Le guide di scorrimento (S fig. 20.1B) del vagone e (B fig. 20.1B) della rotaia.

- L'estensione (D fig. 20.1B) della bandiera.

- La scanalatura di scorrimento (C fig. 20.1B), battuta a tegola e pressatore usando un pennello imbevuto di
solvente adatto e non pericoloso.

- Il cilindro di scorrimento dell'albero (F fig. 20.1B).

- Aste di scorrimento (G fig. 20.1B) del gruppo pressatori.

- La vite di sollevamento (V fig. 20.1B) dell'albero toupie.

- La vite senza fine (W fig. 20.1B) per l'inclinazione del gruppo toupie.

Successivamente, utilizzando un panno o un pennello imbevuto di un prodotto adatto e non pericoloso,
pulire tutti i i i indicati pi it quelli esposti alla resina ed alla polvere.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).
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() 202

Una manutenzione regolare & essenziale per ottenere le migliori prestazioni ed un funzionamento sicuro.

[IT |

MANUTENZIONE PROGRAMMATA

200

DESCRIZIONE | ISPEZIONE / FREQUENZA [ AZIONE |

Circuito di sicurezza ‘ 20 anni |Contat(are il costruttore ‘
DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE

Controllo del e

funzionamento del ;/erlf_lca di Giornaliera - Vedi paragrafo 5.4

unzionamento
selettore sblocco freno
DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE

i - Con l'utilizzo di un iratore
Pulizia generale della Con I'utilizzo di un aspiratore

. Controllo visivo Giornaliera togliere la presenza di polvere o
macchina i
trucioli (Par. 20.1).
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).
(S fig. 20.1B) del Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un

vagone pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
- Non oliare né ingrassare.

- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
trucioli (Par. 20.1).

- Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.

Le guide (A fig. 20.1B)

- Giornaliera
del telaio a squadrare

Controllo visivo

- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).

(B fig. 20.1B) della Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un
rotaia pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.

- Non oliare né ingrassare.

Pulizia cuffie di - Scollegare i tubi flessibili dalle

aspirazione (T fi Controllo visivo Settimanale cuffie di aspirazione, controllare
20p1 B) < che non vi siano occlusioni e

pulire aspirando.

- Con l'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o

L'estensione (D fig. trucioli (Par. 20.1).

: Controllo visivo Settimanale :
20.1B) della bandiera - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
I cilindro di scorrimento - Con I'utilizzo di un aspiratore
Controllo visivo Giornaliera togliere la presenza di polvere o

dellalbero (F fig. 20.1B) trucioli (Par. 20.1).

Pag. 6/23 ~Cap. 20
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DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE

- Con I'utilizzo di un aspiratore

Aste di scorrimento (G togliere la presenza di polvere o

fig. 20.1B) del gruppo . . " trucioli (Par. 20.1).

pressatori Controllo visivo Giornaliera - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.

La vite di sollevamento

(V fig. 20.3) dell'albero | Controllo visivo Settimanale - Ingrassare (Par. 20.3).

toupie

La vite senza fine (W

fig. 20.3) per . ) .

Iinclinazione del gruppo Controllo visivo Settimanale Ingrassare (Par. 20.3).

toupie

Controllo - Tensionare correttamente o
Cinghie trasmissione " Settimanale sostituire se necessario (Par.
tensionamento ed usura 20.23 - 20.18).

Dispositivi di " Cof\t_rollo_visivo e " " - Effettuare prove di arresto (Par.

emergenza e di verifica di Ogni 2 settimane 20.7)

sicurezza (Cap. 2) funzionamento o

DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE

Lampade spia Controllo visivo Giornaliera - Sosmuzmpe '”"‘?ed'a‘a dei

componenti guasti.
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@ 20.3

Una lubrificazione accurata prolunga la durata della macchina ed assicura migliori prestazioni.

[IT |

LUBRIFICAZIONE PERIODICA

Ingrassare, ogni settimana, con grasso filante tipo:

Casa pi i Sigla
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO

4) La vite di sollevamento (V fig. 20.3) dell'albero toupie
5) La vite per I' inclinazione (W fig. 20.3) dell'albero toupie ©&#1:

PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).

i NOTE-INFORMAZIONI:
- tutti i cuscinetti sono protetti e i a vita, p ), non richi alcuna
-perla ituzi ichie tali i dil al nostro Ufficio ricambi;
- cuscinetti di altre marche, con sigle corrispondenti, NON sono idonei all’'uso.

i NOTE-INFORMAZIONI:
proteggere tutte le cinghie e le puleggie per evitarne la ibil inazi conil

i NOTE-INFORMAZIONI:
i cuscinetti superiori degli alberi sono speciali.
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Fig. 20.3
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() 207  VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

La sicurezza della macchina & conseguenza diretta dello stato di efficienza dei dispositivi di sicurezza utilizzati e
descritti nel Capitolo 2.

Ogni 2 settimane controllare i comandi degli arresti di emergenza attraverso un test sul funzionamento.

Con macchina in normali condizioni di funzionamento, premere, uno alla volta, i pulsanti di emergenza presenti
sulla macchina.

Il motore si deve arrestare.

Ogni 2 settimane controllare I'efficienza del micro del bloccaggio albero toupie: con albero bloccato il motore toupie
non deve avviarsi.

Selezione della velocita:
- meccanica: scegliere una velocitd superiore ai 3500 rpm - (4000 rpm - 60 Hz), montare la protezione per
tenonare (Diam. 320 mm £ ); il motore toupie non deve avviarsi.

Ogni 2 settimane controllare I'efficienza dei micro sulla macchina attraverso un test sul funzionamento.
Con macchina in normali condizioni di funzionamento, aprendo lo sportello del vano motore, il motore toupie si
deve fermare.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- l'allentamento delle cinghie di puo del tempo di frenata
quindi, verificare il tensionamento o il buono stato delle cmgh:e (ved: par. 20.23) (tempo massimo
di arresto 10 sec).

-Ogni due mesi od ogni 500 frenate (circa) controllare i tempi di frenata del motore (tempo
massimo di arresto 10 sec). In caso di i del freno, il (vedi par. 20.8).

All'inizio di ciascun turno di lavoro controllare le protezioni sul lato di lavoro e non lavoro della macchina, per
verificare che funzionino in modo adeguato ed assicurino una protezione efficace.

Pannello lampade spia della velocita utensile selezionata:

- verificare sempre I'esatta corrispondenza tra la velocita selezionata e la lampada spia accesa.

- Ci dovra sempre essere una lampada accesa per segnalare la velocita di rotazione dell'utensile.
Periodicamente controllare I'efficienza delle protezioni ed il buono stato delle targhette specialmente quelle con
fondo giallo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
eventuali anomalie riscontrate durante questi i, vanno i\ al
, il quale pi a a mettere fuori servizio la macchina e chiamare il Servizio

Assistenza SCM.

LT | 20 - MANUTENZIONE |

@ 20.7.1  RICAMBI CHE INCIDONO SULLA SICUREZZA E SULLA
SALUTE DEGLI OPERATORI

Nel paragrafo precedente "Verifica dei dispositivi di sicurezza" sono indicate le operazioni che I'u(i\izzalore‘;mén'(eriu’lo

ad eseguire e la relativa frequenza.

Tali operazioni consentono l'individuazione preventiva di eventuali malfunzionamenti nei sistemi di sicurezza della

macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
nel caso venga rilevato un i I i ha la sola ibilita di il
centro di Assistenza Autorizzato da SCM.

DIVIETO:

@ vietato tentare qualsiasi intervento sui dispositivi salvo diversa indicazione nel presente
manuale.

Il centro di assistenza di SCM provvedera ad individuare quale componente del sistema di sicurezza & da sostituire
e provvedera alla sostituzione (o dara indicazioni su come agire).

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'utilizzatore (od un suo tecnico
interventi descritti nel presente manuale di Istruzmm

i NOTE-INFORMAZIONI:
per qualsiasi intervento di manutenzione devono essere SEMPRE USATI SOLO RICAMBI
ORIGINALI forniti da SCM (fabbricante). Per i danni dovuti all’impiego di elementi non originali, il
fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

i NOTE-| INFORMAZIONI

lintero impi ico della ina & i alla si della
L'utilizzatore pertanto non é autorizzato ad eseguire alcun intervento di riparazione/sostituzione di
i elettrici od ici, salvo quelli indicati nel presente manuale.

Ogni 20 anni e' i it isit l'integrita’ del circuito di sicurezza contattando il 1

costruttore. PERICOLO-ATTENZIONE:
I'utilizzatore é inoltre tenuto a risp i tempi di dei diversi dispositivi di sicurezza
sempre pero avvalendosi del servizio di Assistenza di SCM per l'individuazione del corretto
ricambio e I'installazione (salvo diversa indicazie nel p
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RICAMBI INSTALLABILI DALL'UTILIZZATORE
@ 20.8 MOTORE AUTOFRENANTE

i NOTE-INFORMAZIONI:
sul catalogo parti di ricambio con la lettera "C" sono stati contrassegnati i codici dei ricambi che
incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori.

Questi ricambi possono essere installati anche da personale esperto @ @ incaricato dall'utilizzatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per tutti gli altri ricambi, rivolgersi al SERVICE del C i io/Ri\ it del F
oppure contattare direttamente il SERVICE del Fabbricante.
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Periodici controlli (ogni 2 mesi o 500 arresti) ed opportune regolazioni dovranno essere effettuati sul dispositivo
elettromeccanico di frenatura.

La riduzione dell'efficacia del freno & rilevabile dallaumento del tempo occorrente all'albero per arrestarsi
completamente (tempo massimo d'arresto 10 secondi) con utensile di massime dimensioni ed alla massima
velocita ammessa.

Prima di i togliere |
alimentazione (presa T) dalla spina S

elettrica e scollegare il cavo di

del gruppo di

Ogni 2 mesi o dopo 500 arresti & obbligatorio effettuare la regolazione del gruppo di frenatura.

Il rlprlsllno della coppia di frenatura a livello ottimale si ottiene agendo nel modo seguente:
introdurre una chiave a testa esagonale nel foro presente sul coperchio di protezione della ventola per
raggiungere la testa della vite di registrazione;

- avvitare progressivamente la vite sino al compattamento degli elementi mobili ed all'annullamento della
distanza (traferro);

- svitare la vite di 1/4 e massimo 1/3 di giro (corrispondente a circa 0,4 mm di traferro);

- ruotare alcune volte il selettore sblocco freno per verificarne il corretto funzionamento;

- avviare e spegnere il motore alcune volte per verificare il corretto funzionamento.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di la ina pe pr questi problemi:
- nei tempi imi di arresto (10 i
- mancato sbhlocco del freno al comando di marcia, con conseguente surriscaldamento del freno e
dei sistemi di regolazione.

i NOTE-INFORMAZIONI:
se con la procedura di regolazione non si riesce a ripristil la i del freno,
procedere con la sostituzione del gruppo di frenatura.

gruppo di
L'intervento di sostituzione deve essere eseguito solo dal personale tecnico del Vostro
Concessionario SCM.
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() 2018  SOSTITUZIONE CINGHIE

(o000,

! PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei i iodici essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.
Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.
L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.
Verificare almeno una volta al mese il tempo di arresto della toupie; se il tempo di arresto supera i
10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come indicato
nei paragrafi che seguono.
A A A .

il tempo di arresto.

20.18.3 ALBERO TOUPIE

s
. Arrestare la macchina come descritto nel Capitolo 5; mettere a zero l'interruttore generale, lucchettarlo e
segnalare cio con un cartello.

-
Ruotare il selettore (3 fig. 20.18.3) sul simbolo ( & ); freno motore sbloccato lampada spia accesa.

. Aprire lo sportello (A fig. 20.18.3) (si aziona un finecorsa che mette la macchina in condizione di sicurezza).

. Tirare la leva (L fig. 20.18.3) in posizione 2 per detensionare le cinghie.

. La cinghia (C fig. 20.18.3), ora, & allentata e puo essere sostituita.

. Inserire la cinghia nelle gole delle puleggie in base alla velocita desiderata agendo sul selettore (B fig.
20.18.3).

. Verificare con le mani il corretto inserimento della cinghia e spingere la leva (L fig. 20.18.3) in posizione 1

per tensionare le cinghie.
. Chiudere lo sportello (A fig. 20.18.3).

. Ruotare il selettore (3 fig. 20.18.3) sul simbolo ( @ ); freno motore bloccato lampada spia spenta.

i NOTE-INFORMAZIONI:
spingere la leva fino ad avvertire uno scatto che corrispode al superamento del punto morto.

LT | 20 -

MANUTENZIONE

PERICOLO-ATTENZIONE: -
con il selettore (3 fig. 20.18.3) ruotato su ( ® ) la ina é in izit di si freno
motore sbloccato lampada spia accesa.
Prima di avviare la i i i di aver i la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropriata all’utensile utilizzato sulla
macchina.
| e m1ma 158 6LTE 8 C8 memiv
Fig. 20.18-3
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@@ 20.23 REGISTRAZIONE DELLA TENSIONE DELLE CINGHIE
! PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei i iodici essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.

Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.

L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.

Verificare almeno una volta al mese il tempo di arresto della toupie; se il tempo di arresto supera i
10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come indicato
nei paragrafi che seguono.

il tempo di arresto.

20.23.3 ALBERO TOUPIE

. Arrestare la macchina come descritto nel Capitolo 5; mettere a zero l'interruttore generale, lucchettarlo e
segnalare cio con un cartello.

-
Ruotare il selettore (3 fig. 20.23.3) sul simbolo ( & ); freno motore sbloccato lampada spia accesa.

. Aprire lo sportello (A fig. 20.23.3) (si aziona un finecorsa che mette la macchina in condizione di sicurezza).
. Tirare avanti la leva (L fig. 20.23.3). La cinghia (C fig. 20.23.3) ora, & allentata.
. Agire sui due dadi (S ed N fig. 20.23.3), con cinghia allentata, per effettuare il tensionamento ottimale della
cinghia.
. Spingere indietro la leva (L fig. 20.23.3). La cinghia € in tensione.
. Chiudere lo sportello (A fig. 20.23.3).
. Ruotare il selettore (3 fig. 20.23.3) sul simbolo ( @ ); freno motore bloccato lampada spia spenta.
ogni i la izi della cinghia.

;
d'i CAUTELA-PRECAUZIONE:
non tendere eccessivamente le cinghie per non ii in ie di i e in
un’usura precoce delle stesse.
Esercitando una forza P al centro di una cinghia, questa deve avere un cedimento f come indicato

in tabella.
Forza P
Cedi f (mm)
N Kp
24 +26 2,4+26 50+6,5
! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di avviare la i i i di aver i la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropriata all’utensile utilizzato sulla
macchina.
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@O 2028  RICOSTRUZIONE DELLE PARTI DETERIORABILI
om0
m 20.28.1 SOSTITUZIONE DEL PARASCHEGGE
Dovendo sostituire la parte in legno (M fig. 20.28-1), richiederla: e
- al Vostro Concessionario SCM;
- o all'Ufficio Ricambi SCM,
oppure ricostruirla utilizzando legno di faggio, rispettando le misure di fig. 20.28-1.
Riga pianetto per tenonare
Dovendo sostituire la parte in legno (K fig. 20.28.1), richiederla:
- al Vostro Concessionario SCM;
- o all'Ufficio Ricambi SCM,
oppure ricostruirla utilizzando legno di faggio, rispettando le misure di fig. 20.28.1 a
Per la sostituzione del paraschegge usurato, agire sulle viti (X fig. 20.28.1).
Rimontare il nuovo paraschegge e serrare le viti (X).
200
i
i
w
P M-I THE BUITE S O ey !
Fig. 20.28-1
Pag. 18/23  -Cap. 20  ILPRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETaTA  Cap. 20 Pag.  19/23
[[20 - MANUTENZIONE [T ] LT | 20 - MANUTENZIONE

INCONVENIENTI - CAUSE - RIMEDI

GDOD 2037

.
Questa sezione indica alcune soluzioni per i problemi che possono sorgere durante I'utilizzo della macchina.

E' importante intervenire soltanto dopo aver letto dettagliatamente tutto cio che riguarda il problema, sia che si trovi
nelle seguenti pagine, sia che si trovi nel resto del manuale.

Per eventuali problemi non descritti in queste pagine, contattare I'Ufficio Assistenza SCM.

INCONVENIENTI
All'accensione la macchina non
parte.

CAUSE RIMEDI

Verificare che nel laboratorio vi sia
tensione in linea sulle tre fasi.
Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio
elettrico).

Se la macchina non parte:

1- aprire |'alloggiamento dei
portafusibili.

2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.

3- Regolare il gruppo di frenatura
come descritto nel paragrafo 20.8.
Disinserire il pulsante di emergenza
mediante rotazione.

Mancanza di energia elettrica su
una o pit fasi della linea.

Alloggiamento dei fusibili aperto
oppure fusibili interrotti.

Emergenza inserita.

Termico di protezione (A fig.
20.37A) inserito a causa di:

- un eccessivo assorbimento di
corrente dovuto ad un uso improprio
della macchina (lavoro troppo
pesante in rapporto alla potenza del | Risolvere la causa, attendere che la
motore) termica si raffreddi e riavviare la

- sezione del cavo insufficiente in macchina; ripristinare la termica di
rapporto alla potenza del motore protezione posta all'interno del vano
(vedi riferimenti collegamento elettrico (vedi Par. 5.3).

elettrico cap. 4)

- caduta di tensione dovuta alla
eccessiva lunghezza del cavo di
alimentazione

- parte elettrica in corto circuito.

Ruotare il selettore sblocco freno
=

nella posizione & (freno bloccato).
Verificare che lo sportello di
protezione per accedere alla toupie
sia chiuso, che il bloccaggio toupie
per il cambio utensili sia disinserito,
e che non vi sia montata la cuffia
toupie @ 320 mm con velocita di
rotazione diversa da 3500 giri/min .
Interruttore generale lucchettabile in | Ruotare I'interruttore generale in
posizione “0” (OFF). posizione “I’ (ON).

Freno motore disinserito.

Micro di sicurezza inserito.

La macchina si ferma durante la

lavorazione.
Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia
una o pit fasi della linea. tensione in linea sulle tre fasi.
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INCONVENIENTI

CAUSE

RIMEDI

Alloggiamento dei fusibili aperto
oppure fusibili interrotti.

Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio
elettrico).

Se la macchina non parte:

1- aprire I'alloggiamento dei
portafusibili.

2- Controllare I'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.

Lavoro troppo pesante in rapporto
alla potenza del motore.

Attendere il raffreddamento della
protezione termica.
Riattivarla dopo qualche minuto.

La cinghia del motore si & allentata
o e rovinata.

Tensionare le cinghie o cambiarle
come descritto al paragrafo 20.18 e
20.23.

Il motore gira ma I'utensile si ferma
quando & a contatto con il pezzo da
lavorare.

La cinghia del motore si & allentata
o0 & rovinata.

Tensionare le cinghie o cambiarle
come descritto al paragrafo 20.18 e
20.23.

L’albero non si muove verticalmente
e non si inclina.

La vite & intasata di polvere e resina. 20)

Pulire accuratamente (vedi Cap.

Macchina non in tensione.

Verificare che vi sia tensione sulle 3
fasi con un tester.

Motoriduttore guasto.

Consultare il tecnico del
Concessionario di zona.

Finecorsa elettrici di corsa minima e
massima intervenuti.

Invertire la direzione fino a liberare il
finecorsa.

La scheda CMR é difettosa.

Eseguire i controlli indicati al
Capitolo 18 o sostituirla.

Il visualizzatore digitale indica una
quota non reale.

Visualizzatore sregolato.

Leggere il Capitolo 16 per ritarare il
visualizzatore.

La riga telescopica non si posiziona
correttamente a 90°.

Le battute nel telaio non sono
regolate.

Togliere i due tappi T ed agire sulle
viti V di registrazione fino ad avere il
corretto posizionamento della riga
telescopica a 90° (fig. 20.37A).
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® 20.60

Tutti gli interventi non esp elencati nel p

MANUTENZIONE STRAORDINARIA

manuale, come ad esempio:

- interventi a seguito di guasti a componenti o motori elettrici
- interventi a seguito di guasti a componenti meccanici

sono da considerarsi interventi di manutenzione straordinaria.

Tali interventi richiedono competenze specifiche e devono essere
qualificato ed autorizzato dal fabbricante della macchina.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non tentare mai di guil ip ioni o
pericoli anche gravi per le persone esposte e per la macchina.

iamente eseguiti da p

i di fortuna; questo potrebbe comportare
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A-1 Caratteristiche del trascinatore 2
A-2 Avviamento - Arresto del trascinatore 2
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APPENDICE - A

[r—

A1 CARATTERISTICHE DEL TRASCINATORE

e

TRASCINATORE NON FORNITO DA SCM

i NOTE-INFORMAZIONI:
il il alla presa pi

(A fig. A.1 potenza max. 0,75 kW) .

Il trascinatore pud essere montato:

- richiedendo il kit 1. di supporto escludibile SCM

- oppure su di un supporto commerciale (non fornito da SCM ) installandolo sul piano della toupie nella zona
definita nella figura A.1, seguendo le istruzioni riportate sul Manuale Istruzioni del Trascinatore.

Il trascinatore deve avere le seguenti caratteristiche.

- Deve essere marcato CE, come attrezzatura intercambiabile ai sensi della direttiva 2006/42/CE o
precedenti.

- Sul manuale istruzioni del trascinatore deve essere indicato che puo essere montato sulla TOUPIE

- Peso max: 50 kg

- Potenza max: 0,75 kW

A-2 AVVIAMENTO - ARRESTO DEL TRASCINATORE

PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di arresto di del it P il (N fig. A.1).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per il collegamento del trascinatore (non fornito da SCM ), utilizzare esclusivamente la presa (A fig.
A.1 potenza max. 0,75 kW), in quanto, pi il d g si it pe anche la
tensione alla presa (A) bl do il i del

i NOTE-INFORMAZIONI:
I i del it e ibile quando il motore toupie ha raggiunto il numero di giri di

regime.
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| IT | - CARATTERISTICHE DEL TRASCINATORE

150 mm

120 mm

R e ]

Fig. A1
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