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und/oder schweren Verletzungen fiihren. Nur bei Beachtung und Einhaltung der Dokumentation
ist eine Gewahrleistung von uns aufrechtzuerhalten.

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen sorgfaltig durch.
Eine Nichtbeachtung der Warnhinweise und Anweisungen kann zu einem Stromschlag, Brand
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1  Einleitung

Dieses Kapitel erldutert die Sicherheitsvorschriften, die beim Einsatz dieses Gerates zwingend einzuhalten
sind. Es definiert die Verantwortlichkeiten des Betreibers und die Sicherheitshinweise, die in den einzelnen
Kapiteln auf die verschiedenen Gefahrenstufen aufmerksam machen.

WARNUNG Unsachgemépes Arbeiten an dem Schleifgerédt kann zu Schiirf- und Schnittverletzun-
gen, Stromschlag, Brand oder schweren Kérperverletzung bis hin zum Tod flhren!

Das Kapitel ,,Sicherheit” muss von allen Personen, die Bedienungs-, Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten ausfiihren, gelesen und verstanden werden.

Bei Transportschaden sofort Handler informieren

1.1  Generelle Bestimmungen

Der fir das Gerat Verantwortliche muss sicherstellen, dass

= Sicherheitshinweise und Nutzungsinformationen verfiigbar sind und eingehalten werden,
= Nutzungsinformationen und technische Daten gemaf} Auftrag beachtet werden,

= Schutzeinrichtungen verwendet werden,

= Vorgeschriebene Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden und

=  Wartungspersonal unverziiglich verstandigt oder die elektrische Komponente sofort stillgesetzt wird, falls
abnormale Spannungen oder Gerdusche, hohere Temperaturen, Schwingungen usw. auftreten, um die Ursa-
chen zu ermitteln.

In der Dokumentation sind diejenigen Informationen enthalten, die bei Verwendung des Schleifgerdtes in indus-
trieller Umgebung fiir Fachkréafte erforderlich sind. Diese Nutzungsanleitung enthdlt keine Informationen und
Hinweise fir nicht qualifizierte Personen, die dieses Gerat auBerhalb industrieller Betriebe verwenden.

1.2 Bestimmungsgemafe Verwendung

Das Gerat darf ausschlieflich fiir das Anschleifen und Ablangen von Wolframelektroden mit einem Durchmes-
ser von 1,0 bis 5,0 mm und einer Mindestldange von 35mm verwendet werden. Ausgenommen sind thorium-
oxidhaltige Elektroden, diese diirfen nicht angeschliffen werden.

Als verbindliche Einsatzgrenzen und Kenndaten gelten die Angaben gemap dem Kapitel ,,Technische Daten"
dieser Dokumentation. Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdért auch die Einhaltung aller Angaben in
dieser Anleitung.

Wir sorgen fiir Abhilfe. Sollte beim Einsatz eines unserer Geratemodelle unerwartet ein Problem auftauchen,
wenden Sie sich bitte an unser Kundendienst-Team:

ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH
Hannesgrub Nord 19
A-4911 Ried/Tumeltsham

TEL +43 7752 80 881
FAX +43 7752 80 880
MAIL office@elmag.at
WEB www.elmag.at
o Das Umriisten auf andere Arten der Bearbeitung liegt allein in der Verantwortung
1 des Betreibers. Fiir hieraus resultierende Schaden libernehmen wir keine Haftung.
Das Risiko tragt allein der Benutzer.
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1.3 Missachtung der Sicherheitsvorschriften

Fir Schéaden, die durch Missachtung der aufgefiihrten Instruktionen und Hinweise der vorliegenden Dokumen-
tation entstehen, lehnen wir jede Haftung ab.

Dies qilt speziell fiir Schaden

durch sachwidrige Verwendung oder Fehlbedienung;
durch Missachtung von sicherheitsrelevanten Informationen der Betriebsanleitung;
aufgrund mangelhafter oder nicht ausgefiihrter Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten;

aufgrund falscher Materialwahl der Werkstlicke oder Werkzeuge.

1.4 Grundlegende Sicherheitshinweise

Es dirfen nur autorisierte Personen mit dem Schleifgerat arbeiten.

Das Schleifgerat darf nur in einwandfreiem Zustand unter Beachtung der Nutzungsinformation betrieben
werden.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt, sofort den Stecker ziehen.
Gerat niemals mit beschadigtem Kabel benutzen.
Das Gerat darf nur an ein ordnungsgemap geerdetes Stromnetz angeschlossen werden.

Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, welche die Sicherheit von Personen gefdhrdet oder die Sicherheit
der Regelung beeintrachtigt.

Samtliche Wartungs- und Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten sind grundsatzlich nur im stromlosen
Zustand durchzufiihren.

Reparaturen am Gerat diirfen nur von hierzu beauftragten und geschulten Personen durchgefiihrt werden.
Hierbei stets die Originalersatzteile der ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH verwenden. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerats erhalten bleibt.

Im Zweifelsfall ist immer der Hersteller anzusprechen.

Gerat nicht dem Regen aussetzen, nicht abspritzen und nicht dampfstrahlen. Das Gerat darf nicht feucht
sein und auch nicht in feuchter Umgebungsluft betrieben werden.

Unterbrechen Sie die Stromversorgung sofort, wenn aus dem Gerat Rauch, Geriiche oder
ungewdhnliche Gerdausche kommen.

Um im Notfall richtig zu reagieren, merken Sie sich die Position der Schalter auf dem Gerat.

Stecken Sie das Gerat erst an die Stromquelle an, sobald das Schleifelement fest installiert ist..

Bevor Sie die Stromzufuhr zuschalten, sorgen Sie fiir einen festen Sitz des Gerates.

Verwenden Sie das Gerat niemals ohne der Plexiglas Sichtscheibe.

Schiitzen Sie Ihre Hande, halten Sie nie Ihre Hand oder Finger in den Schleifbereich wahrend des Schleifens.
Verwenden Sie unbedingt die zum Wolframelektroden® passende Spannzange im Elektroden Klemmhalter.
Nicht professionelles Personal darf das Gerdategehduse nicht 6ffen bzw. entfernen.

Olfreie, eng anliegende Schutzkleidung mit geringer Reipfestigkeit, geeignete Schutzhandschuhe, Sicher-
heitsschuhe, Schutzschiirze, Gehoér-, Atem-, Gesichts- und Augenschutz tragen.

1.5 Ortliche Gesetze, Vorschriften und Bestimmungen

Die allgemein giiltigen, nationalen und 6rtlichen Sicherheits- und Unfallverhiitungsgesetze, sowie Vorschriften
fir den Betreiber miissen eingehalten werden und kénnen bei den nationalen und 6értlichen Institutionen und
Behérden angefordert werden.
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1.6 Geltungsbereich

Die in dieser Dokumentation enthaltenen Angaben, Instruktionen und sicherheitsrelevanten Hinweise gelten
ausschlieplich fiir das vorliegende Schleifgerat.

1.7 Aufbau und Bedeutung der Hinweise

Wichtige Anweisungen, welche die technische Sicherheit und den Betriebsschutz betreffen, werden in der tech-
nischen Dokumentation wie folgt besonders hervorgehoben:

GEFAHR
Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die zum Tod oder schwerer Kérperverletzung
A fiihrt.
Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die zum Tod oder schwerer Kérperverletzung
‘ . fihren kann.

VORSICHT

Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu leichter bis mittlerer
Korperverletzung fiihren kann.

Weist auf eine Situation hin, die zu einem Sachschaden fiihren kann.

°
1 Anwendungshinweise und andere niitzliche Informationen

1.8 Grafische Hinweissymbole
Diese Symbole finden Sie sowohl an verschiedenen Stellen im Betriebshandbuch, in der Nutzungsinformation

als auch an den Komponenten. Diese Hinweistafeln sind unbedingt zu beachten! Die Warnungen selbst beseiti-
gen keine Risiken und kénnen korrekte Manahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Die Symbole (Piktogramme), Warn- und Hinweisschilder (nach ISO 1710) haben folgende Bedeutungen:

Gefahrenhinweis Warnung vor spitzem Gegenstand | Warnung vor Handverletzungen

Warnung vor gesundheitsgefahr-
denden Stoffen oder Gemischen
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Warnung vor gefdhrlicher

Warnung vor heifer Oberflache elektrischer Spannung Brandgefahr
Gebotszeichen
Schutzkleidung benutzen FuBschutz benutzen Handschutz benutzen Gesichtsschutz benutzen

3

Augenschutz benutzen Gehdrschutz benutzen Schutzschiirze benutzen Maske benutzen

O

Hinweis Gebrauchsanweisung beachten

1.9 Restrisiken

Auch falls samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet werden kdnnen mégliche Restrisiken beim Einsatz des
Geradtes entstehen:

* Risiko elektrischer Schaden durch unsachgemapfe Nutzung von Zuleitungen, Anschlusskabeln und Steckern.

* Risiko vor elektrischen Schldagen! Elektrische Schlage kénnen schwerwiegende Gesundheitsschaden
verursachen, von Verbrennungen und Gewebeschaden bis hin zu Herzrhythmusstérungen, Herzstillstand und
Tod. Es besteht die Gefahr durch Beriihrung mit Teilen und Hochspannung im direkten Kontakt oder durch
Beriihrung mit Teilen, die unter einer hohen Spannung durch einen Defekt des Gerdtes stehen, im indirekten
Kontakt.

* Gefahr von Augenverletzungen aufgrund von Funken, Staubpartikeln oder herumfliegenden Materialien.
* Gesundheitsrisiko durch Metall- und Schleifstaub.

* Verletzungsrisiko durch Verbrennungen: Beim Schleifen entsteht Hitze, und das Beriihren der frisch geschlif-
fenen Wolframelektroden vor ausreichender Abkiihlung kann zu Verbrennungen fihren.

* Risiko von Verletzungen an Fingern und Handen durch die rotierende Schleifscheibe.

2 Technische Daten

Parameter MODELL WSG 5

Artikel Nr. 56475

Anschleifwinkel 0-60°

Schleifbare Elektroden @ 1,6/2,0/2,4/3,2/4,0/5,0 mm
Schleifbare Elektrodenlange mind. 35 mm
Schleifscheiben-Durchmesser ® 90 mm

Drehzahl 6.500 U/min

Motorleistung 60 W
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Netzanschluss 230V / 50Hz
Abmessungen (Ixbxh) 225x150x195mm
Gewicht 4 kg

Der gemessene Dauerschalldruckpegel am Arbeitsplatz, bewertet nach EN ISO 11201, liberschreitet
70 dB(A). Deshalb ist es erforderlich, Gehérschutz zu tragen, wenn das Schleifgerat benutzt wird.

2.1 Typenschild

Elektrodenschleifgerat ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH
Electrode grinder Hannesgrub Nord 19

Made in P.R.C. 4911 Tumeltsham / Austria

Modell / Model WSG 5

Artikel Nr. / Item No. 56475
Motorleistung / Motor power 60 W
Netzanschluss / Power 230V / 50Hz
Anschleifwinkel / Angle 0-60°
Elektroden @ / Electrode @ 1.6/2.0/2.4/3.2/4.0/5.0mm
Gewicht /Weight 4 kg

Baujahr / Year of man.

Serien Nr. / Serial No.

3 Transport, Verpackung, Lagerung

3.1 Anlieferung und Transport

Nachdem das Gerat geliefert wurde, sollte es auf sichtbare Transportschaden lberpriift werden. Falls Schaden
festgestellt werden, miissen diese umgehend dem Transportunternehmen oder dem Handler gemeldet werden.

Im Lieferumfang sind enthalten:

* Wolframelektroden-Schleifgerdat WSG 5

* Netzkabel 230V mit Schukostecker auf Kaltgeratestecker
* Je eine Spannzange @ 1,6/2,0/2,4/3,2/4,0/5,0 mm

* Elektroden Klemmbhalter komplett

* Betriebsanleitung

3.2 Verpackung

Alle Verpackungsmaterialien und Packhilfen, die bei dem Gerat verwendet werden, sind recycelbar und sollten
grundsatzlich dem Recycling zugefiihrt werden. Kartonverpackungen sollten zerkleinert und zur Altpapier-
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sammlung gegeben werden. Die Folien bestehen aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile aus Polystyrol (PS).
Diese Materialien sollten bei einer Wertstoffsammelstelle oder dem 6rtlichen Entsorgungsunternehmen abge-
geben werden. Erkundigen Sie sich nach den nationalen und gesetzlichen Vorschriften zur Entsorgung dieser

Teile.

3.3 Lagerung

Das Gerat griindlich sdubern, bevor es in einer trockenen uns sauberen Umgebung, frostfrei gelagert wird.

4 Beschreibung WSG 5
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Abbildung 1 Abbildung 2

Beschreibung WSG 5

—

Elektroden Klemmhalter Schutzkappe

Elektroden Klemmhalter

Plexiglas Sichtscheibe

Schleifscheibe ® 90mm

Drehscheibe flir Staubentleerung

Winkeldiagramm

Motor DC

Sicherungshalter FH043

O |0 [Nl | bd W N

Briickengleichrichter KBPC2510

o

Fixierknopf fiir Winkelverstellung

=y
—_

EIN/AUS Schalter
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12 Schaltergehause

13 Stromanschluss fir Kaltgeratestecker

4.1 Beschreibung Elektroden Klemmbhalter

Spannzange (Grofe je nach
Wolframelektroden® wahlen)

Elektroden Klemmhalter

Schutzkappe zu Elektroden
Klemmbhalter

|

p— — E - ' U]
— m—) -~ Uberwurfmutter
[-,h_ — = ] I [- n ) fiir Spannzange
— e
Abbildung 3
5 Stromanschluss
GEFAHR!
6 Lebensgefahr durch Stromschlag!
Arbeiten am elektrischen Anschluss diirfen nur Elektrofachkrafte ausiiben.

Es ist wichtig sicherzustellen, dass der Stromanschluss die gleichen Spezifikationen (Spannung, Netzfrequenz)
wie der Motor aufweist.

6 Betrieb

Sorgen Sie fir die Einhaltung der Sicherheitsanweisungen und halten Sie sich an die gesetzlichen Vorschriften.

Folgende Schutzausriistungen sind bei Einsatz des Gerates zu tragen:

AN
©O0C0®OO®

Erkldrungen zu den Piktogrammen finden Sie im Kapitel 1.8 Grafische Hinweissymbole!

VORSICHT!

Die Plexiglas Sichtscheibe muss beim Schleifen immer korrekt montiert sein damit
die Schleifkammer geschlossen ist. Auch die Drehscheibe auf der Unterseite des
Gerdtes zur Entleerung der Schleifkammer muss geschlossen sein.

6.1 Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie ob die Schleifscheibe ordnungsgemé&p montiert ist und diese auch fest sitzt.

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen vergewissern Sie sich dass die Schleifkammer sauber ist, die Plexiglas
Sichtscheibe ordnungsgemaf montiert ist und die Drehscheibe auf der Unterseite des Gerats zur Entleerung
der Schleifkammer geschlossen ist.

Weiters Uberprifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die angegebene Netzspannung und -frequenz auf dem
Typenschild mit den Daten lhres Stromnetzes libereinstimmen. Verbinden Sie das Gerat nur mit Steckdosen,
die einen Schutzkontakt haben.
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6.2 Wolframelektrode in den Elektroden Klemmhalter einsetzen

Im Lieferumfang des Gerates befindet sich der Elektroden Klemmbhalter (siehe Abbildung 3), dieser ist mit
einer Spannzange fiir einen bestimmten Wolframelektroden Durchmesser ausgeriistet. Je nach verwendeter
Wolframelektrode setzen Sie die entsprechende Spannzange (#1,6/2,0/2,4/3,2/4,0/5,0mm) im Elektroden
Klemmhalter ein und ziehen Sie die Uberwurfmutter nur leicht an. Achten Sie darauf dass die Schutzkappe des
Elektroden Klemmbhalters montiert ist und fiihren Sie die Wolfram-Elektrode von vorne {iber die Spannzange in
den Klemmhalter ein. Lassen Sie die Wolframelektrode noch ca. 35-50mm aus dem Elektroden-Klemmbhalter
ragen. Im hinteren Bereich des Gehdusedeckels (Abbildung 5 / Pos. A) befindet sich eine Anschlagéffnung in
der Form der Uberwurfmutter. Fiihren Sie hier den Klemmhalter samt Wolframelektrode ein und klemmen Sie
diese durch Drehen des Klemmhalters im Uhrzeigersinn. Die Anschlagéffnung hat die perfekte Tiefe um den be-
noétigen Uberstand der Wolframelektrode zu erzielen, sofern sich keine Fremdkdrper in der Offnung befinden.

Abbildung 4 Abbildung 5

6.3 Winkeleinstellung & Zustellhdhe fur Schleifvorgang

Lockern Sie auf beiden Seiten die Fixierknépfe zur Winkeleinstellung (Abbildung 4 / Pos. B). Stellen Sie anhand
des seitlichen Winkeldiagramms (Abbildung 5 / Pos. C) den gewiinschten Anschleifwinkel 0-60° ein und ziehen
Sie die Fixierknépfe an beiden Seiten wieder fest.

Mit der Randelmutter (Abbilung 4 / Pos. D) stellen Sie die Zustellhdhe fiir den Schleifvorgang ein. Drehen Sie
diese gegen den Uhrzeigersinn auf lhre héchste Position und setzen Sie den Elektroden Klemmhalter samt
Wolframelektrode in die Offnung ein.

Jetzt haben Sie noch die Mdglichkeit die Wolfram-Elektrode samt Anschleifblock nach links oder rechts zu ver-
schieben. Damit kénnen Sie die Schleifscheibe auf unterschiedlichen Positionen abniitzen um die Standzeit von
dieser Schleifscheibe zu erhéhen. Lockern Sie dabei die Fixierschraube (Abbildung 4 / Pos. E) und bringen Sie
den Anschleifblock in die gewlinschte Position und ziehen Sie die Fixierschraube wieder fest.

6.4 Anschleifen der Wolframelektrode

1. Sorgen Sie fur einen festen Sitz des Gerates und schalten Sie dieses EIN (Abbildung 4 / Pos. G).

2. Verwenden Sie die linke Hand fiir die Radndelmutter (Abbildung 4 / Pos. D) um die Wolframelektrode
durch Drehen im Uhrzeigersinn der Schleifscheibe zuzufiihren.

3. Mit der rechten Hand drehen Sie den Klemmhalter langsam und gleichmafig an der Randelung
(Abbildung 4 / Pos. F) gegen den Uhrzeigersinn um die Elektrodenspitze gleichmépig zu formen.

10
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Achten Sie darauf dass die Elektrode dabei nicht zu gliihen beginnt. Fahren Sie solange fort, bis Sie den
gewiinschten Schliff erzielt haben.

4, Wenn Sie den gewilinschten Schliff erzielt haben, schalten Sie das Gerat aus und warten Sie bis sich die
Schleifscheibe nicht mehr dreht!
5. Entnehmen Sie den Klemmhalter und lockern Sie die Uberwurfmutter der Spannzange. Nachdem sich

die Wolframelektrode abgekiihlt hat kénnen Sie diese entnehmen. Bewahren Sie die spitz geschliffene
Wolframelektrode an einen sicheren Ort auf, damit sich keiner daran verletzen kann.

6. Ziehen Sie den Netzstecker und trennen Sie das Gerat vom Strom bevor Sie den Schleifraum sdubern.
Durch Drehen der Drehscheibe an der Unterseite des Gerates kdénnen Sie groben Staub entfernen, oder
Sie entnehmen die Plexiglas Sichtscheibe und saugen den Schleifstaub mit einem geeigneten
Staubsauger ab.

7. Wichtig ist dass alles wieder ordnungsgemap montiert wird und der Schleifraum sauber und
geschlossen ist bevor Sie den nachsten Schleifvorgang starten.

HINWEIS!

Bevor Sie das Gerat einschalten muss sich der Klemmhalter immer in der
Zuflhréffnung des Gerates befinden!

Bevor der Klemmhalter entnommen wird, muss die Schleifscheibe zum Stillstand
gekommen sein.

Sollten Sie diesen Hinweis nicht beachten, kann sich der Klemmbhalter in der Zufiihr6ffnung verklemmen,
falls sich dadurch Schleifstaub in der Zufilihr6ffnung ablagert. Weiters besteht die Gefahr durch austretenden
Schleifstaub aus dieser Offnung, wenn der Klemmhalter nicht eingesetzt ist bevor Sie das Gerit einschalten.

Vor Wartungs- & Reparaturarbeiten, dem Schleifscheibenwechsel sowie nach Gebrauch des Gerates immer den
Netzstecker ziehen.

7 Wartung

VORSICHT VOR WARTUNGSARBEITEN!

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Dose und trennen Sie das Gerdt vom Strom
bevor Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchfiihren. Regelmapige und fachge-
rechte Wartungsarbeiten verldangern die Lebensdauer des Gerates.

HINWEIS!

Uberpriifen Sie die fachgerechte Montage aller Verkleidungen und Schutzeinrich-
tungen am Schleifgerat nachdem Sie Pflege-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchgefiihrt haben. Beschadigte Schutzvorrichtungen, Gerateteile sowie Strom-
kabel miissen vor neuerlicher Inbetriebnahme durch den Kundendienst fachgerecht
repariert bzw. erneuert werden.

1. Reparaturen und Wartungen am Gerat diirfen nur von hierzu beauftragten und geschulten Personen
durchgefiihrt werden. Hierbei stets die Originalersatzteile der ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH
verwenden. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerats erhalten bleibt.

Reinigen Sie das Gerat unmittelbar nach Benutzung von Verschmutzung. Halten Sie das Gerat

immer sauber.

Schmieren Sie regelmapig die beweglichen Teile um eine reibungslose Rotation zu gewahrleisten.
Benutzen Sie das Gerat nicht in der Nahe von korrosivem & brennbarem Gas oder Rauch.

Benutzen Sie eine stabile Stromquelle.

Kontrollieren Sie das Kabel vor Gebrauch auf Schaden. Andernfalls kann es Feuer oder einen
Elektroschock auslésen. Beschadigungen sind vor Inbetriebnahme zu reparieren.

Unterbrechen Sie die immer die Stromzufuhr wahrend der Wartung.

Verwenden Sie keine nassen, OlI-, Alkohol- oder Lésungsmittel getrdnkte Tiicher um das Gerét zu
reinigen. Ansonsten kann die Farbe verblassen. Bei starker Verschmutzung kénnen Sie stattdessen ein

flissiges, neutrales und verdiinntes Reinigungsmittel verwenden.

N

oupw

o N
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7.1 Problembehebung

Falls das Gerat nicht ordnungsgemap funktioniert wenden Sie sich bitte an einen Fachhandler oder direkt an
ELMAG.

Notieren Sie sich bitte vorab folgende Informationen anhand des Geréates oder der Bedienungsanleitung, damit
Ihnen bei lhrem Problem bestmdéglich geholfen werden kann:

* Modellbezeichnung des Gerates.
* Seriennummer des Gerates

* Genaue Fehlerbeschreibung

7.2 Schleifscheibe wechseln

VORSICHT

Reinigen Sie das Gerét bevor Sie die Schleifscheibe wechseln!

—
.

Reinigen Sie das Gerat bevor Sie die Schleifscheibe wechseln.
Entfernen Sie den Klemmhalter (Abbildung 6 / Pos. A) vom Gerat.
Entfernen Sie die Plexiglas-Schutzscheibe (Abbildung 6 / Pos. B).

d w N

Lésen Sie die Befestigungsschraube der Schieifscheibe mit einem geeigneten Schraubendreher und
erneuern Sie die Schleifscheibe. Achten Sie darauf dass die dahinter liegende Distanzbuchse wieder
korrekt eingesetzt wird.

5. Montieren Sie die restlichen Bauteile wieder in umgekehrter Reihenfolge.

Abbildung 6
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8 Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerate

i Elektrische Gerate diirfen nicht mit den normalen Haushaltsabfallen entsorgt werden.

Bei der Entsorgung des Gerats die lokalen Vorschriften beachten.

Gemap der europdischen Richtlinie 2012/19/EU Uber die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten
und der entsprechenden Umsetzung in nationales Recht miissen elektrische Gerate nach Ablauf ihrer Lebens-
dauer von anderen Abfdllen getrennt gesammelt und zur angemessenen Verwertung einer Abfallbehandlungs-
anlage zugefihrt werden.

Das Gerat zur nachsten Sammelstelle bringen. Ggf. bei unseren Handlern Erkundigungen einholen.

Bei der Entsorgung muss der Betreiber das angebrachte Typenschild entfernen, um zu verhindern, dass das
Geradt ohne Schutzeinrichtungen wieder in Betrieb genommen wird, da in diesem Fall DER HERSTELLER NICHT
MEHR HAFTBAR IST. Die Einhaltung der europdischen Richtlinie und der lokalen Rechtsvorschriften tragt dazu
bei, mégliche negative Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit zu vermeiden und die Wiederverwen-
dung, das Recycling und/oder die Verwertung der Materialien zu begiinstigen, aus denen das Geréat besteht.

9 Ersatzteile

GEFAHR ACHTUNG beim Verwenden von nicht originalen Ersatz- oder Verschleif3teilen be-
steht Verletzungsgefahr. Es sind ausschlieflich Originalersatzteile des Herstellers
oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile zu verwenden um Gefahr fiir den Bedie-
ner und Beschadigung oder Fehlfunktion des Gerates zu vermeiden.

9.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatz- oder Verschleipteile kdnnen {iber den Vertragshandler oder direkt beim Hersteller bestellt werden.

Bei technischen Riickfragen zu lhrem Produkt oder Ersatzteilanfragen bitte immer die Seriennummer und das
Baujahr bekannt geben.

Kontaktdaten:

Fax: 0043 7752 80880
E-Mail: office@elmag.at

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteilbestellung angeben:
- Modellname / Typenbezeichnung
- Falls mdglich Foto vom Typenschild und der Seriennummer / Baujahr
- ArtikeInummer des Gerates
- Bendtigte Ersatzteil-Positionsnummer
- Bendtige Ersatzteilmenge
- Versand- & Rechnungsadresse

Angaben zum Modellnamen, Typenbezeichnung, Art. Nr. finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat
angebracht ist.
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Wolframelektroden Anschleifgerdat WSG 5

Betriebsanleitung

9.2 Ersatzteilzeichnung / Ersatzteilliste

Schutzkappe zu Elektroden
Klemmhalter

Elektroden Klemmhalter

Spannzange (Grope je nach
Wolframelektroden® wéhlen)

l

Cl

Uberwurfmutter
fir Spannzange

000 0
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Ersatzteilliste WSG 5
Nr. ELMAG Art. Nr. Beschreibung
1 56498 Elektroden Klemmbhalter komplett
56490 Spannzange 1,6 mm
56491 Spannzange 2,0 mm
56492 Spannzange 2,4 mm
2 56493 Spannzange 3,2 mm
56494 Spannzange 4,0 mm
56495 Spannzange 5,0 mm
3 56496 Ersatzschleifscheibe @ 90mm
4 56497 Feinsicherung 0,75A
5 9506499 Plexiglas Sichtscheibe
6 9506498 Uberwurfmutter zu Spannzange 1,6-5,0
7 9506497 EIN/AUS Schalter
8 9506496 Sicherungshalter FHO43
9 9506495 Drehscheibe inkl. Befestigungsschraube
10 9506494 Fixierknopf fir Winkelverstellung
11 9506493 Gummifipe-Set (4 Stk.)
12 9506492 Dichtung zu Plexiglas Sichtscheibe
13 9506491 Dichtmanschette
14 9506490 Briickengleichrichter KBPC21510
15 9506488 Motor DC
0.A. 9506489 Netzkabel, Schuko gewinkelt auf Kaltgeratestecker

10 Elektrischer Schaltplan

Sicherung
[ 1

L |

K1

|:|AC+ DC+|:I
KBC1510
I:IDC- AC-D

PE

Motor
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Wolframelektroden Anschleifgerdat WSG 5
Betriebsanleitung

11 EG-Konformitatserklarung c €

Konformitatserkldrung im Sinne der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.

Hiermit erkldren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschldgigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

- 2014/30/EU EMV-Richtlinie
- 2011/65/EU RoHS-Richtlinie
- EU 2015/863:2015-03-31 Anderung von Anhang Il der Richtlinie 2011/65/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerites verliert diese Erkldrung Ihre Giiltigkeit.

1. Hersteller: ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH
Hannesgrub Nord 19
A-4911 Ried/Tumeltsham

2. Zusammenstellung der
technischen Unterlagen: ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH
Abteilung Technische Dokumentation
Hannesgrub Nord 19
A-4911 Ried/Tumeltsham

3. Gerat: Wolframelektroden-Anschleifgerat
Funktion: Werkzeug zum Schleifen und Formen von Wolframelektroden
Modell / Artikelnummer: WSG 5 / Art. Nr. 56475
Seriennummer: siehe Typenschild des Gerates

4. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen und Spezifikationen, die zugrunde gelegt wurden:

DIN EN IEC 55014-1:2022-12; VDE 0875-14-1:2022-12
DIN EN IEC 55014-2:2022-10; VDE 0875-14-2:2022-10
DIN EN IEC 61000-3-2:2023-10; VDE 0838-2:2023-10
DIN EN IEC 61000-3-3:2023-02; VDE 0838-3:2023-02

Ried im Innkreis, am 26.01.2024

/"

Markus Einfinger (Geschaftsfiihrer)
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