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1  Sicherheit

Vielen Dank, dass Sie sich flr eines unserer flihrenden
Maschinenmodelle entschieden haben. Wir wiinschen
Ihnen viel Erfolg und stehen Ihnen beziiglich Maschi-
nenfunktion und Produktsicherheit jederzeit mit Rat
und Tat zur Verfligung.

1.1 ELMAG® Kundendienst

Wir sorgen fur Abhilfe. Sollte beim Einsatz eines unserer

Maschinenmodelle unerwartet ein Problem auftauchen,
wenden Sie sich bitte an unser Kundendienst-Team:

ELMAG Entwicklungs- und Handels-GmbH
Hannesgrub 28

A4910 Ried im Innkreis

AUSTRIA

TEL +43 7752 80881-0
FAX +43 7752 80 880
WEB www.elmag.at

Hr. Gadringer, Service Technik
TEL +43775280881-18
E-MAIL wolfgang.gadringer@elmag.at

Hr. Kubinger, Technischer Berater
TEL +43775280881-17
E-MAIL thomas.kubinger@®elmag.at

1.2 Betriebsanleitung

Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig durch
und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
Die Betriebsanleitung

+ erklart die Verwendung der Maschine mit dem Ziel
eines raschen und problemfreien Produkteinsatzes,

+ weist auf Gefahren hin, die beim Betrieb entstehen
kénnen und erklart, wie diese vermieden werden,

+ muss durch das Bedienpersonal vor Verwendung der
Maschine gelesen werden,

+ muss fur das Bedienpersonal zuganglich aufbewahrt
werden,

+ wurde nach bestem Wissen erstellt. Sollten Sie den-
noch Fehler feststellen oder sollte eine Frage offen
bleiben, bitte informieren Sie uns.

© Samtliche Inhalte dieser Betriebsanleitung sind
geschitzt und unterliegen dem Copyright der Fa.
ELMAG® GmbH. Vervielfaltigung oder Kopie sind erst
nach Ricksprache mit Fa. ELMAG® gestattet.
Technische Anderungen vorbehalten.

1.2.1 Textsymbole

Die Betriebsanleitung enthalt Textsymbole mit folgen-
der Bedeutung:
O Handlungsbeschreibung, Arbeitsschritt

< Technischer Hinweis, Information

1.2.2 Sicherheitszeichen

Die Betriebsanleitung enthalt Gefahren- und Warnzei-
chen, Gebots- und Verbotszeichen. Die Bedeutung geht
an den jeweiligen Stellen aus dem Begleittext hervor.

>
>
>

GEFAHR! WARNUNG! VORSICHT!
Direkte Gefahr, Schwere Verletzung oder
schwere Verletzung Verletzung Produktschaden

oder Tod

>
>

ACHTUNG!
Produktschaden

Z
@

WARNUNG!
pannung Schwebende Last

=
>
Pl
D =

0
wn C

Gefahrlic

©
@
©

Gebotszeichen /
Sicherheitshinweis

Augenschutz
benutzen

Kopfschutz
benutzen

@
@
=

Gehorschutz FupBschutz Handschutz
benutzen benutzen benutzen
=
EEsx
Schutzkleidung Gesichtsschutz Netzstecker
benutzen benutzen ziehen
Vor Arbeiten Betriebsanleitung Sperren

freischalten beachten

@

Zutritt fur
Unbefugte verboten

< Bitte beachten Sie vor Produktverwendung auch
die Hinweisschilder und Warnhinweise an der
Maschine.
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1.3 Produktverwendung

Die Maschine ist bestimmungsgemaf} zu verwenden

« flr die mechanische Bearbeitung von kalten, metalli-
schen Werkstoffen wie Stahl, Gusseisen, NE-Metalle
und von nichtmetallischen Werkstoffen wie Kunststoff,

« flr das Langs- und Plandrehen mittels handelstbli-
cher Dreh- bzw. Bohrwerkzeuge.

Far einen bestimmungsgemafen Betrieb der Maschine
sind folgende Sicherheitsbestimmungen und -hinweise
zu beachten. Eine anderweitige oder dartber hinaus-
gehende Verwendung kann Gefahren verursachen und
fihrt zum Erléschen von Haftungs- und Garantiean-
sprichen.

1.3.1 Aufstellungsort

VORSICHT!
Sicherheitsrisiken am Aufstellungsort!

Der Aufstellungsort der Maschine

+ muss den nationalen Arbeitsschutznormen
und -gesetzen entsprechen,

« muss trocken, normaltemperiert und im Be-
reich der Maschine gut beleuchtet sein und

+ muss frei sein von offenen, brennbaren Ga-
sen oder Flissigkeiten.

A\

> Bei Dreharbeiten entweichen geringfligige
Mengen von metallhaltigen Kihimittelddmp-
fen. Auf das Erfordernis einer ausreichen-
den Arbeitsplatzliftung wird hingewiesen.

GEFAHR!
Unbefugte Personen am Aufstellungsort!

+ Der Aufstellungsort der Maschine muss ge-
gen unbefugtes Betreten abgesichert sein.
+ Sicherheitsabstand zur Maschine beachten.

WARNUNG!
Gefahrliche Spannung!
Die Maschine enthélt stromfiihrende Bauteile

und darf weder dem Regen ausgesetzt, noch in
feuchter Umgebung betrieben werden.

> @b

1.3.2 Konstruktive Anderungen

WARNUNG!

Umbau der Maschine!

Eine konstruktive Anderung der Maschine sowie
die Verwendung von ungeeigneten Ersatzteilen
kann Gefahren verursachen.

+ Umbau der Maschine verboten.

* Nur Original-Ersatzteile verwenden.

1.3.3 Betriebsgrenzen

A\

VORSICHT!

Uberschreitung der Betriebsgrenzen!

Ein Betrieb Uiber den festgelegten Betriebs-

grenzen kann die Maschine Uberlasten und

Gefahren verursachen.

+ Maschine nur bis zu den genannten Maximal-
grépen und Leistungsgrenzen verwenden
und nicht tberlasten.

1.3.4 Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Von der Maschine ausgehende Risiken wurden konst-
ruktiv soweit als méglich minimiert.

Dennoch kdnnen bei unsachgemaper Verwendung Ge-
fahren fur Benutzer oder Sachschaden entstehen.

. GEFAHR!

Rotierende Maschinenteile und Werksticke!

« Schutzabdeckungen nur bei ausgeschalteter
Maschine 6ffnen.

« Flr das Spannen von Werkstlicken nur aus-
reichend dimensionierte, fir die Maschine
zugelassene Spannvorrichtungen verwenden.

« Vor Werkstlicksmontage Spannvorrichtung
und Werkstlck reinigen.
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+ Festen Sitz der Spannvorrichtung und des
Werksticks bei ausgeschalteter Maschine
prifen.

+ Abstand zu rotierenden Maschinenteilen und
Werksticken halten, nicht berlihren.

« Drehfutterschutz erst nach Spindelstillstand
offnen.

WARNUNG!
Gefahrliche Spannung!

+ Elektroinstallation, -wartung und -reparatur
nur durch befugtes Elektro-Fachpersonal.

+ Schutzabdeckungen und Elektrobauteile
nicht 6ffnen.

WARNUNG!
Unbeaufsichtigter Betrieb!

+ Ein unbeaufsichtigter Betrieb, also das Ver-
lassen der laufenden Maschine, ist verboten.
« Maschine vor dem Verlassen ausschalten.

GEFAHR!
Betrieb ohne Sicherheitseinrichtungen!

Ein Betrieb der Maschine ohne funktionierende
Sicherheitseinrichtungen ist verboten.

Sicherheitseinrichtungen

+ bei Inbetriebnahme auf Funktion prifen,

* nicht entfernen,

+ sind in der Maschinenibersicht mit S
gekennzeichnet.

« Warn- und Hinweisschilder der Maschine im
Falle der Unleserlichkeit austauschen.

GEFAHR!
Verarbeitung von gefahrlichen Werkstoffen!

- Die Bearbeitung von explosionsfahigen oder
leicht entflammbaren Werkstoffen oder
Werkstlicken ist verboten.

VORSICHT!
Benutzung durch unbefugte Personen!

Die Benutzung durch unbefugte Personen kann
Gefahren verursachen und ist daher verboten.

+ Maschine vor Betriebspausen von der Span-
nungsversorgung trennen.

Instruktionspflicht

+ Die Maschine darf nur durch geschulte Per-
sonen bedient werden.

+ Der Betreiber der Maschine ist aus Sicher-
heitsgriinden verpflichtet, das Bedienperso-
nal einschulen zu lassen.

+ Dies kann durch den Kundendienst der Fa.
ELMAG® und diese Betriebsanleitung oder
anhand von Betriebsanweisungen erfolgen,
die durch den Betreiber anzufertigen sind.

1.3.6

A

e b

:QJ
I ﬂ

@OORS

Bedienpersonal

VORSICHT!

Bedienung durch ungeschulte Personen!

Die Bedienung der Maschine durch ungeschul-

te Personen kann Gefahren verursachen.

+ Die selbstandige Bedienung der Maschine ist
nur geschulten und befugten Personen Uber
18 Jahren gestattet.

+ Jugendlichen unter 18 Jahren ist die Benut-
zung der Maschine nur unter Anweisung und
Aufsicht eines befugten Ausbildners gestattet.

+ Kindern und Jugendlichen bis 16 Jahre ist
die Benutzung der Maschine untersagt.

WARNUNG!
Bedienung durch kranke Personen!

* Maschine niemals unter Einfluss von Alkohol,
Medikamenten oder Drogen bedienen.

Erforderliche Qualifikation des Personals:

Transport / Montage / Wartung / Reparatur:
Fachpersonal, z.B. Maschinenschlosser.
Elektroinstallation / Erstinbetriebnahme /

Elektrowartung / Elektroreparatur:
Elektro-Fachpersonal.

Bedienung / Instandhaltung:
Geschultes Bedienpersonal.

Schutzbekleidung

GEFAHR!
Keine oder falsche Schutzbekleidung!

Um Verletzungsrisiken bei einem allfalligen Er-
fasstwerden durch rotierende Teile und durch
fliegende Spane oder fallende Teile vorzubeugen,

+ ist das Tragen von loser, durchhdngender
oder besonders reiffester Kleidung, Halsti-
chern, Halsschmuck, Schutzhandschuhen,
Armbanduhren, Handkettchen, Ringen etc.
verboten,

+ muss Schutzbekleidung verwendet werden:

+ UVV-geprifter Arbeitsoverall oder Blauzeug
far Dreharbeiten.

+ UVV-geprifte Arbeits-Schutzschuhe mit
rutschfester Sohle.

+ UVV-geprifter Augenschutz (Schutzbrille
mit Sicherheitsglas).

+ Bei langen Haaren: umfassende Kopfbede-
ckung wie Haarnetz oder Arbeitsmuitze.

+ Bei larmerzeugenden Tatigkeiten:
Gehorschutz.

+ Bei stauberzeugenden Tatigkeiten:
Staubfiltermaske.

Schutzhandschuhe dirfen nur nach dem Aus-
schalten der Maschine wahrend der Spdneent-
sorgung verwenden werden.
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1.3.8 Transport

1.3.9

WARNUNG!
Schwebende oder ungesicherte Last!

Vor dem Transport der Maschine: Transport-
mittel und Hebezeug auf ausreichende Tra-
gekraft prifen. Geeignete Transportmittel
sind ein Hallenkran oder ein Gabelstapler.

Bei Transport mit Hallenkran: Gepriftes Hebe-
zeug mit Sicherheits-Kranhaken verwenden.
Anschlagpunkte der Maschine verwenden.
Nicht unter die schwebende Last gehen.

Bei Transport mit Gabelstapler: Maschine mit-
tels Sicherungsgurt gegen Kippen sichern.

Elektrischer Anschluss

WARNUNG!
Gefahrliche Spannung!

Vor Netzanschluss / Elektroinstallation
Betriebsschalter der Maschine ausschalten,
um ein unbeabsichtigtes Ingangsetzen zu
vermeiden.

Montage einer Netzanschlussleitung nur
durch Elektro-Fachpersonal. Der Elektroan-
schluss und die Erdung der Maschine sind
normgerecht auszufihren.

Nach Netzanschluss

.

.

korrekte Funktion der Sicherheitseinrichtun-
gen (z.B. NOT-AUS) und Schalter prifen,
korrekte Drehrichtung des Antriebsmotors
und ggf. der Kihlmittelpumpe prifen.

1.3.10 Werkzeug und Zubehor

A\

WARNUNG!
Defektes Werkzeug und Zubehor!

Defektes oder ungeeignetes Werkzeug und
Zubehor kann Verletzungen oder Materialscha-
den verursachen.

Werkzeug und Zubehor

nur bis zu deren Einsatzgrenzen verwenden
und nicht Uberlasten,

regelmapig auf ordnungsgemapen Zustand
und Funktion prifen. Auf Abnutzung und
Bruchstellen, korrekte Montage und Rund-
lauf achten,

vor unbefugtem Zugriff gesichert verwahren.

Rechtzeitig Wartungsarbeiten durchfihren
(Werkzeugschmierung, Messerwechsel etc.).

1.3.11

A\

Inbetriebnahme

WARNUNG!
Inbetriebnahme ohne Funktionsprifung!

Die Maschine darf nur in technisch einwand-
freiem Zustand betrieben werden.

+ Arbeitsumgebung frei zuganglich und sauber
halten. Unordnung im Arbeitsbereich kann
Unfalle zur Folge haben.

+ Vor Aufnahme des normalen Maschinenbe-
triebs Funktionsprifung durchfihren.

+ Schaden oder Stérungen der Maschine sofort
melden und fachgerecht beheben lassen.

- Olstand priifen, ggf. Getriebdl nachfiillen.

+ Schmierung prifen, ggf. Maschine schmieren.

+ Kdhimittelstand prifen, ggf. nachfillen.

« Verschittetes Ol, Schmier- und Kiihimittel
sofort griindlich entfernen.

WARNUNG!
Mangelhaft fixiertes Werkzeug!

Ein ungentligend fixiertes Werkzeug kann her-
ausgeschleudert werden!

« FlUr das Spannen von Werkzeugen nur aus-
reichend dimensionierte, fir die Maschine
zugelassene Spannvorrichtungen verwenden.

« Vor Werkzeugsmontage Spannvorrichtung
und Werkzeug reinigen.

+ Festen Sitz des Werkzeugs bei ausgeschalte-
ter Maschine prifen.

1.3.12 Betatigen

A

> b

GEFAHR!
Vorzeitiges Losen des NOT-AUS-Tasters!

Der NOT-AUS-Taster wird bei Gefahr oder Sto-
rung zum Ausschalten der Maschine verwen-
det. Die Maschine darf erst nach Behebung der
Gefahr oder Stdérung eingeschaltet werden.

Handlungsablauf:

+ Bei Gefahr oder Stérung sofort NOT-AUS-
Taster betdtigen.

+ Gefahr oder Stérung beheben lassen.

+ Prifen, ob die Gefahr oder Stérung behoben
ist und Einschalterlaubnis einholen.

+ Dann erst Maschine einschalten.

GEFAHR!
Spannschlissel nicht entfernt!

« Nach dem Einspannen bzw. Ausspannen
Spannschlissel entfernen.

GEFAHR!
Einschalten ohne Schutzmapnahmen!

Vor dem Einschalten

« Gefahrenbereich visuell prifen.
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« Augenschutz (Schutzbrille) aufsetzen.

« Auf korrekte Kdrperhaltung, sicheren Stand
und Gleichgewicht achten.

+ Abstand zu rotierenden Teilen halten.

+ Auf das Einschalten konzentrieren.

+ Wahrend der Bearbeitung Werkstlck und
Arbeitsgang aufmerksam beobachten.

+ Bei fehlender Konzentration oder Schwindel-
geflihl Maschine sofort ausschalten.

GEFAHR!
Zugriff auf rotierende Teile!

+ Solange die Maschine eingeschaltet ist, keine
Einstell- oder Umristarbeiten vornehmen.

Vor dem Abmessen oder Ausspannen von
Werkstlicken und vor dem Verlassen der Ma-
schine:

« Maschine ausschalten. Abwarten, bis sie zum
Stillstand gekommen ist.

* Rotierende Teile nicht mit den Handen ab-
bremsen - Verletzungsgefahr!

ACHTUNG!
Drehzahldanderung bei laufendem Getriebe!

Eine Drehzahlanderung bei noch laufendem Ge-
triebe kann einen Getriebeschaden verursachen.

+ Drehzahlédnderungen nur bei stillstehender
Maschine durchfihren.

VORSICHT!
Verletzungsrisiko durch Spane!

A\

+ Spdne nicht mit der blofen Hand berthren!

+ Falls erforderlich, wahrend des laufenden Be-
triebs Spane mittels Spanehaken wegziehen.

* Nach dem Ausschalten dirfen Schutzhand-
schuhe verwendet werden. Spane mittels
Spdnehaken entfernen, Maschine mittels
Birste und Pinsel sorgfaltig reinigen.

+ Maschinenumgebung reinigen / in Ordnung
halten.

1.3.13 Wartung und Reparatur

A\

ACHTUNG!
Schaden durch fehlende Instandhaltung,
Wartung oder mangelhafte Reparatur!

Instandhaltungsarbeiten, Austausch- und
Wartungstatigkeiten gemafp Wartungsplan sind
einzuhalten.

Elektrowartung und -reparatur nur durch
Elektro-Fachpersonal / Wartung und Reparatur
nur durch befugtes Wartungspersonal

* nach Ausschalten des Betriebsschalters der
Maschine und
;5_ * nach Abziehen des Netzsteckers bzw. Aus-
schalten des vorgeschalteten Stromverteilers.

- Betriebsschalter / vorgeschalteten Strom-
verteiler / Netzstecker gegen vorzeitiges
Wiedereinschalten / Anschliefen sichern.
Geeignete Sicherheitsmapnahme ist das Ver-
schliefen mit einem Vorhangeschloss.

VORSICHT!
Verletzungsrisiko durch defekte Teile!

@
A\

+ Schadhafte Maschinenteile vor einem wei-
terem Betrieb der Maschine durch Original-
Ersatzteile ersetzen.

+ Maschine und schadhafte Maschinenteile
deutlich kennzeichnen, um bis zur Reparatur
eine Verwendung auszuschliepBen.

1.3.14 Weiterverkauf

A

VORSICHT!
Unvollstandige Weitergabe!

Bei Weiterverkauf des Produktes an einen neu-
en Betreiber muss aus Griinden der Sicherheit
diese Betriebsanleitung mitgeliefert werden.
ELMAG® weist im Falle einer Nichtbefolgung
alle Garantie- oder Schadenersatzanspriiche
zurlck.

1.4 ELMAG® 24-Monats-Garantie

Mit ELMAG® sind Sie auf der sicheren Seite. Wir bieten
Ihnen daher eine 24-Monats-Garantie auf samtliche
Maschinenteile und Maschinenzubehor.

Von der 24-Monats-Garantie sind ausgeschlossen:

+ Maschinenteile und Zubehdr mit normaler Abnutzung,

+ Verschleipteile und Betriebsmittel,

» Schaden durch unsachgemapen Gebrauch oder durch
unbefugten Eingriff (Umbau),

+ Schaden durch ein unabwendbares Ereignis (héhere
Gewalt).

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zur ELMAG® 24-Mo-
nats-Garantie an unseren Kundendienst.
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2 Produktuibersicht

[N

A = 7

Baugruppen:

S = Sicherheitseinrichtung oder -bauteil,
taqglich bei Inbetriebnahme prifen

Unterbau

Verwindungssteife Gusskonstruktion mit sehr guter
Schwingungsdampfung zur Aufnahme der Krafte aus
dem Bearbeitungsprozess. Mit Spanewanne zur Aufnah-
me der Spéne / Kiihimittelabfluss. Der Antriebsmotor der
Drehmaschine ist im linken Maschinensockel eingebaut.

B Drehspindel-FuBbremse S

Mechanische Spindelbremse flr rasches Abbremsen der
Drehspindel und Ausschalten des Automatikvorschubs
bei Gefahr und zur Reduzierung der Nebenzeiten.

O FuPbremse taglich bei Inbetriebnahme auf Funktion
prifen - ggf. reparieren lassen.

Maschinenbett

Gusskonstruktion mit Diagonalverrippung flr optimale
Schwingungsdé@mpfung. Mit zwei spezialgeharteten Pris-
menfihrungen zur Aufnahme des Werkzeugschlittens, des
Reitstocks und der Stehlinette. Mit demontierbarer Briicke
zur Bearbeitung von Werkstlicken bis max. @ 700 mm.

B spindelstock |
Spindelstock II
Spindelstock 111

Spindelstock IV

Im Olbad laufendes Drehspindel-Schaltgetriebe fiir
12 Drehzahlstufen (25 - 1800 UpM). Die Drehspindel
ist fir eine Aufnahme von Langmaterial als Hohlwelle
Innen-@ 80 mm ausgefihrt.

Mit Vorschub-Umkehrschaltung fir das Einstellen der
Vorschubrichtung des Werkzeugschlittens (Vorwarts /
0 / Ruckwarts).

Wechselgetriebe |
Il Wechselgetriebe I

Vorgelege-Schaltgetriebe zur Einstellung der Stei-
gung (Pitch) des Automatikvorschubs: MM (Metrisch),
MP (Modular Pitch), IN (Inch, Zoll) und DP (Diametral
Pitch).

Schnellwechsel-Vorschubgetriebe |
Schnellwechsel-Vorschubgetriebe Il
Schnellwechsel-Vorschubgetriebe il

Im Olbad laufendes Vorschub-Schaltgetriebe fiir 170
Langs- und Quervorschibe und 150 Steigungen flr
Metrisch- und Zollgewinde.

I schlosskasten |
I schlosskasten I

Im Olbad laufendes Schlosskastengetriebe mit Schalt-
einrichtungen fir den Langs- und Quervorschub.
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I Gewindeuhr

Gewindeuhr flr prazise Werkzeugschlittenpositionie-
rung beim Gewindeschneiden in mehreren Durchgan-
gen.

B Werkzeugschlitten

Mit dem Werkzeugschlitten erfolgt die Vorschubbewe-
gung des Drehmeipels. Er besteht aus einem Langs-
und einem Querschlitten:

Langsschlitten (Bettschlitten) fir manuellen oder au-
tomatischen Vorschub des Werkzeugschlittens entlang
des Maschinenbetts. Fir das automatische Langsdre-
hen bzw. das Gewindedrehen wird der Langsschlitten
mit der Zug- bzw. der Leitspindel gekoppelt.

Querschlitten (Planschlitten) fiir manuellen oder auto-
matischen Vorschub quer zum Maschinenbett. Flr das
automatische Plandrehen wird der Querschlitten mit
der Zugspindel gekoppelt.

[ oberschlitten / Stahlhalter

Parallel zum Maschinenbett angeordneter, drehbarer
Schlitten mit manuellem Vorschub fir das Drehen von
Kegelspitzen. Der Oberschlitten kann an der Rickseite
mit einem Fixierhebel fixiert werden (0.Abb.).

Die Maschine ist mit einem Schnellwechsel-Stahlhalter-Set
ausgestattet, max. Drehmeifelquerschnitt 25 x 25 mm.

B Reitstock |
Reitstock Il

Am Maschinenbett verschieb- und fixierbares Gegenla-
ger fir das Zentrieren von langeren Werkstiicken und
fUr die Aufnahme von Bohr-, Senk- und Reibwerkzeu-
gen. Eine Zentrierspitze oder Werkzeuge mit kegeligem
Schaft werden im Spindelkegel (Morsekonus MK 5) der
stufenlos verstellbaren Reitstockpinole aufgenommen.
Fir Werkzeuge mit kleinem Durchmesser, wie z.B.
Gewindebohrer, werden ein Spannzangenfutter oder
ein verstellbares Bohrfutter verwendet. Der Oberteil
des Reitstocks kann fir das Drehen schlanker Kegel
verschoben werden.

Stehliinette

Eine Stehlinette (Setzstock) wird flr das Abstitzen lan-
ger Werkstlcke verwendet. Sie wird an passender Stelle
auf die Prismenflihrungen des Maschinenbetts montiert.

[l Mitlaufiiinette (0.Abb.)

Eine Mitlauflinette wird fir das Abstltzen langer
Werkstiicke verwendet, bei denen ein Mitlaufen des
Stitzlagers von Vorteil ist, z.B. beim Drehen langer
Gewindestangen. Die Mitlaufliinette wird auf den Werk-
zeugschlitten montiert.

Kihlmittelsystem / Maschinenlampe

Eine elektrisch angetriebene KihImittelpumpe fir
zuschaltbare, kontinuierliche KihIimittelversorgung ist
im rechten Maschinensockel eingebaut. Das KiihImittel-
system ist mit einer flexibel einstellbaren KihImittellei-
tung mit Dosier- und Absperrventil ausgestattet.

Maschinenlampe: Verstellbare Arbeitslampe flr gute
Ausleuchtung des Bearbeitungsbereichs.

B Elektrik / Schaltkasten (o.Abb.)
Schaltplan und Ubersicht siehe Ersatzteilliste.
Spindelschutzverkleidung 'S

Flexible Spindelschutzspirale / Schutz vor Eingriff auf
die Leitspindel.

Drehspindelschutz 'S
Siehe Ubersicht unten.
Digitale Positionsanzeige SINO

Messwertanzeige der Glasmessstdbe des Werkzeug-
schlittens.

Ubersicht:

Kl NOT-AUS-Taster 'S

Ausschalten der Maschine bei Gefahr. Wichtigste Si-
cherheitseinrichtung. Der NOT-AUS-Schalter ist selbst-
sichernd. Tasterkopf erst nach Behebung der Gefahr
durch Drehung I&sen.

Vorsicht! Die Stromversorgung der Maschine wird nicht
unterbrochen!

O NOT-AUS-Taster taglich bei Inbetriebnahme auf
Funktion prifen - ggf. austauschen lassen.

Netz-Hauptschalter EIN/AUS 'S

Der Netz-Hauptschalter
befindet sich an der
Schaltkastentlr an der
Rickseite der Maschine.

Ein- und Ausschalten der | ,
Stromversorgung. 7 : o . o

O Vor dem Verlassen der Maschine ausschalten.
O Vor Wartungsarbeiten ausschalten und vorgeschal-
teten Stromverteiler ausschalten und sichern.
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Kontrolllampe EIN (POWER) 'S
Anzeige des Einschaltzustands der Maschine.
+ Netz-Hauptschalter EIN: Kontrolllampe ein.

+ Netz-Hauptschalter AUS: Kontrolllampe aus.

O Kontrolllampe taglich bei Inbetriebnahme auf Funk-

tion prifen - ggf. austauschen lassen.

B spindelgetriebe Fiillstandsanzeige 'S

O Vor Inbetriebnahme Olfiillstand visuell priifen,
ggf. Getriebedl aufflllen bzw. wechseln.

Vorschubgetriebe Fiillstandsanzeige S

O Vor Inbetriebnahme Olfiillstand visuell priifen,
ggf. Getriebedl auffillen bzw. wechseln.

B prehzahl-Einstelltabelle

Ubersicht der 12 einstellbaren Spindeldrehzahlstufen
25 - 1800 UpM und der dafir erforderlichen Einstel-
lungen der Schaltelemente 7 (A - C) und 8.

Drehzahl-Vorwahlhebel A/O/B/0/C

ACHTUNG! Getriebebeschadigung moglich!
Vor Drehzahlwechsel Spindelstillstand abwarten!

+ Schaltstellung O:
Neutrale Schaltstellung, Spindelleerlauf.

+ Schaltstellung A:
Je nach Einstellung des Drehzahl-Einstellhebels 8
sind die Spindeldrehzahlen 185/415/870/1800
UpM verflgbar.

+ Schaltstellung B:
Je nach Einstellung des Drehzahl-Einstellhebels 8

sind die Spindeldrehzahlen 140/315/660/1400
UpM verflgbar.

» Schaltstellung C:
Je nach Einstellung des Drehzahl-Einstellhebels 8
sind die Spindeldrehzahlen 25/60/125/265 UpM
verflgbar.

B Drehzahl-Einstellhebel

ACHTUNG! Getriebebeschadigung mdéglich!
Vor Drehzahlwechsel Spindelstillstand abwarten!

Einstellen der Spindeldrehzahl. Ermdglicht im Zu-
sammenwirken mit dem Drehzahl-Vorwahlhebel 7 die
Auswahl aus 12 Schaltstufen von 25 - 1800 UpM.

Bl Getriebestellschalter JOG
ACHTUNG! Vor dem Einschalten der Drehspindel

+ festen Sitz des Werksticks prifen,
+ Spannwerkzeug entfernen und
+ Gefahrenbereich visuell prifen!

Kupplungshilfe fir das kurzfristige Einschalten der
Getriebe nach Drehzahl- oder Vorschubanderung. Das
Spindel- und das Vorschubgetriebe laufen, solange der
Taster betatigt ist.

[ Vorschub-Umkehrschaltung

ACHTUNG! Getriebeschaden mdglich!
Vor Vorschub-Richtungswechsel Spindelstillstand
abwarten!

+ Bei Automatikvorschub:
Einstellen der Vorschubrichtung Vorwarts /
Rickwarts.

+ Bei manuellem Vorschub:
Auf neutrale Schaltstellung O stellen.
Automatikvorschub Einstelltabelle

Ubersicht der Automatikvorschiibe mit den Schaltstel-
lungen der Vorwahlhebel 13, 14 und 15.

Wechselgetriebe-Einstellhebel

ACHTUNG! Getriebebeschadigung mdglich!
Vor Vorschubwechsel Spindelstillstand abwarten!

Einstellung der Steigung (Pitch) des Automatikvor-
schubs. Schaltstellungen MM (Metrisch), MP (Modular
Pitch), IN (Inch, Zoll) und DP (Diametral Pitch) gem.
Einstelltabelle.

10
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Automatikvorschub-Einstellhebel | - V

ACHTUNG! Getriebebeschadigung mdglich!
Vor Vorschubwechsel Spindelstillstand abwarten!

Einstellen des Vorschubgetriebes.
Schaltstellungen I/1I/1I/VI/V gem. Einstelltabelle.
B Automatikvorschub-Einstellhebel 1 -9

ACHTUNG! Getriebebeschadigung mdaglich!
Vor Vorschubwechsel Spindelstillstand abwarten!

Einstellen des Vorschubgetriebes.

Schaltstellungen 1/2/3/4/5/6/7/8/9 gem. Einstellta-
belle.

Automatikvorschub-Einstellhebel E - G

ACHTUNG! Getriebebeschadigung mdglich!
Vor Vorschubwechsel Spindelstillstand abwarten!

Einstellen des Vorschubgetriebes.
Schaltstellungen E/F/G gem. Einstelltabelle.

[ Zugspindel

Zugspindel fir den automatischen Vorschub des Werk-
zeugschlittens. Das Schlosskastengetriebe des Werk-
zeugschlittens Ubertragt die Drehbewegung

« beim Langsdrehen auf eine am Maschinenbett befes-
tigte Zahnstange 17 oder
* beim Plandrehen auf eine Querschlittenspindel.

Der Langs- oder Querschlitten wird angekoppelt und
automatisch bewegt.

Die Zugspindel ist mit einem Scherstift als Uberlast-
schutz ausgestattet.

Zahnstange

VORSICHT! Verletzung durch Einklemmen!
Abstand zur Zahnstange halten.

[B Leitspindel mit Schutzverkleidung 'S

Prazise Trapezgewindespindel fir formschlissige Kopp-

lung zwischen Vorschubgetriebe und Werkzeugschlitten.

O Vor Inbetriebnahme Schutzverkleidung visuell pri-
fen, ggf. leicht eindlen.

2 Leitspindelantrieb nur fr sehr prazise Arbeiten
wie z.B. Gewindedrehen verwenden, um die hohe
Genauigkeit Gber lange Zeit zu erhalten.

Die Leitspindel ist mit einem Scherstift als Uberlast-
schutz ausgestattet.
[ Vorschub-Automatikstopp 'S

Einstellwelle mit verschiebbaren Schaltelementen fir
Vorschub-Automatikstopp. Ideal fir die Serienferti-
gung zur Einstellung von regelmdpig auftretenden
Ausschaltpositionen.

Schutz vor Drehfutterkollision:

Das erste, auf der Einstellwelle links befindliche Schalt-

element sollte so eingestellt sein, dass der Automatikvor-
schub vor Berihren des Drehfutters ausgeschaltet wird.

O Vor Inbetriebnahme Position des ersten Schaltele-
ments prifen.

Schaltwelle
ACHTUNG! Vor dem Einschalten der Drehspindel

« festen Sitz des Werkstticks und des Werkzeugs prifen,

« Spannwerkzeug entfernen und

+ Gefahrenbereich (Drehbereich, Werkzeug- und Vor-
schubweq) visuell prifen!

Ein- oder Ausschalten der Drehspindel.

Dreibacken-Drehfutter

Das Ein- oder Aufspannen von Werkstlicken erfolgt je
nach Bedarf mittels

+ eines Drei- oder eines Vierbackendrehfutters,

« einer Aufspann- oder einer Mitnehmerscheibe,

« eines Spannzangenfutters (Spindelaufnahme MK 7)
oder

« Zentrierspitzen.

Die Maschine wird mit folgendem Spannwerkzeug ausgelie-
fert:

Drehspindelschutz mit Sicherheitsschalter 'S

VORSICHT! Verletzung durch rotierende Teile mdglich!
Wahrend des Normalbetriebs Drehfutterschutz erst
nach Spindelstillstand 6ffnen.

O Bei Inbetriebnahme taglich Funktion des Drehfutter-
schutzes und des Sicherheitsschalters prifen, ggf.
austauschen lassen.

O Drehfutterschutz vor dem Einschalten des Dreh-
spindelantriebs schlief3en.

2 Der Drehspindelantrieb wird nach dem Offnen des
Schutzes automatisch ausgeschaltet.
Kihlmittelschalter OFF/ON

Aus- und Einschalten der KihImittelpumpe.

Getriebe- und Schutzabdeckung S

Schutz vor Zugriff auf rotierende Teile. Muss wahrend
des Normalbetriebs geschlossen sein.

O Sichtprifung vor Inbetriebnahme.

VORSICHT! Rotierende Teile!

Getriebe- und Schutzabdeckung erst nach dem Aus-
schalten der Maschine und des vorgeschalteten Strom-
verteilers 6ffnen.

11
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B Schaltschrankabdeckung 'S

Schutz vor Zugriff auf Elektrobauteile. Muss wahrend
des Normalbetriebs geschlossen sein.

O Sichtprifung vor Inbetriebnahme.

WARNUNG! Gefdhrliche Spannung!
Schaltkasten erst nach dem Ausschalten der Maschine
und des vorgeschalteten Stromverteilers 6ffnen.

Offnen nur durch Elektro-Fachpersonal zuldssig.

Sicherheitsanweisungen 'S

O Vor Inbetriebnahme Sicherheitsanweisungen lesen
und beachten.

Schlosskastengetriebe Fiillstandsanzeige S

O Vor Inbetriebnahme Olfiillstand visuell priifen,
ggf. Getriebedl aufflllen bzw. wechseln.

Werkzeugschlitten Fixierschraube

ACHTUNG! Getriebebeschadigung mdglich!
Der Werkzeugschlitten muss bei Einschalten des Auto-
matikvorschubs geldst sein!

« Werkzeugschlitten fixieren:
Rechtsdrehung (im Uhrzeigersinn).

+ Werkzeugschlitten I18sen:
Linksdrehung (gegen Uhrzeigersinn).
Werkzeugschlitten Handrad

Handrad fir die Bewegung des Werkzeugschlittens
entlang des Maschinenbetts (manuelles Langsdrehen).

+ Werkzeugschlitten nach rechts / Richtung Reitstock:
Rechtsdrehung (im Uhrzeigersinn).

+ Werkzeugschlitten nach links / Richtung Spindelstock:

Linksdrehung (gegen Uhrzeigersinn).

Automatikvorschub LANGS/LEITSPINDEL/QUER

Einstellhebel fir die Vorschubrichtung und Art des
Automatikvorschubs.

» Schaltstellung Unten:
Einstellung fur automatischen Langsvorschub
(Langsdrehen).

+ Schaltstellung Oben:
Einstellung fir automatischen Quervorschub
(Plandrehen).

» Schaltstellung Mitte:
Einstellung fur das Gewindeschneiden und Drehen
mittels Leitspindel.

Leitspindel-Schlossmutter Einstellhebel

Fur das Gewindedrehen und fir sehr prazise Drehar-
beiten wird die Leitspindel verwendet.

+ Schaltstellung Unten:
Die Schlossmutter greift in das Trapezgewinde der
Leitspindel ein. Nach dem Einschalten des Automa-
tikvorschubs wird der Werkzeugschlitten mittels
Leitspindel gefihrt.

+ Schaltstellung Oben:
Kein Eingriff der Schlossmutter in die Leitspindel
(Automatikvorschub Uber die Zugspindel oder manu-
eller Vorschub mittels Handrad).

o Beim Gewindeschneiden ohne Gewindeuhr muss
die Schlossmutter geschlossen bleiben. Nach dem
ersten Schneiddurchgang Werkzeug ausrtcken und
mittels Vorschubumkehr an die Ausgangsposition
zurlckkehren. Dann nachsten Schneiddurchgang
durchfihren usf.

Zugspindel Einstellhebel

Fir das Langs- oder Plandrehen wird die Zugspindel
verwendet.

» Schaltstellung Oben:
Automatikvorschub mittels Zugspindel.

» Schaltstellung Unten:
Kein Automatikvorschub mittels Zugspindel.

Zugspindel-Rutschkupplung

Die Maschine ist mit einer einstellbaren Zugspindel-
Rutschkupplung ausgestattet. Bei Uberlast, z.B. durch
eine zu grofe Spantiefe, spricht die Rutschkupplung an
und verursacht eine Unterbrechung des Vorschubs. In
diesem Fall muss eine geringere Spantiefe eingestellt
werden.

Die Zugspindel-Rutschkupplung wurde vor Ausliefe-
rung der Maschine eingestellt und bedarf im Normalfall
keiner Umstellung.

Falls eine Neueinstellung erforderlich sein sollte:

» Rutschkupplung starker einstellen (spateres Anspre-
chen): Rechtsdrehung (im Uhrzeigersinn).

» Rutschkupplung schwécher einstellen (friheres An-
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sprechen): Linksdrehung (gegen Uhrzeigersinn)

Querschlitten Handrad

Handrad fir die Bewegung des Querschlittens (manuel-
les Plandrehen).

Oberschlitten Handrad

Handrad fir die manuelle Bewegung des Oberschlittens.

Schnellwechsel-Stahlhalter Spannhebel
Spannhebel fiir das rasche Einspannen von Dreh- oder
Bohrstahl-Wechselhaltern.

Drehspindel Schalthebel EIN/AUS

ACHTUNG! Vor dem Einschalten der Drehspindel

« festen Sitz des Werkstlicks und des Werkzeugs prifen,

« Spannwerkzeug entfernen und

+ Gefahrenbereich (Drehbereich, Werkzeug- und Vor-
schubweq) visuell prifen!

Ein- und Ausschalten der Arbeitsspindel am jeweiligen
Standort des Werkzeugschlittens.

Drehspindel Drehrichtung nach links (vom Reitstock
aus gesehen gegen Uhrzeigersinn):

O Schalthebel nach oben ziehen.

Drehspindel Drehrichtung nach rechts (vom Reitstock
aus gesehen im Uhrzeigersinn):

O Schalthebel nach unten driicken.

Gewindeuhr

Metrische und mehrgangige Gewinde kénnen unter
Zuhilfenahme der Gewindeuhr geschnitten werden.

Groépere Gewinde erfordern mehrere Schneiddurch-
gange. Die Gewindeuhr zeigt die Startposition des
Gewindeschneidvorgangs an und ermdéglicht, dass nach
jedem Schneiddurchgang die Schlossmutter gedffnet
und der Langsschlitten mittels Handrad in die Aus-
gangsposition zurlickgebracht werden kann.

Die Schlossmutter darf nur an den Gewindeuhr-Skalen-
strichen geschlossen werden.

Querschlitten Glasmessstab

Elektronische Messung des Querschlittenwegs.
Anzeige an der digitalen Positionsanzeige SINO.
Oberschlitten Glasmessstab

Elektronische Messung des Oberschlittenweges.
Anzeige an der digitalen Positionsanzeige SINO.

m Zentralschmierung Olpumpentaster

Der Werkzeugschlitten ist mit einer Zentralschmierung
der Fihrungsbahnen ausgestattet.

O Vor Inbetriebnahme und bei Bedarf (1 - 2 x taglich)
Olpumpentaster betétigen.

7 Reitstock-Klemmhebel

Offnen der Reitstockklemmung fiir das Verschieben
des Reitstocks und Schliefen der Klemmung fir das
Fixieren des Reitstocks am Maschinenbett.

* Reitstock I16sen:
Klemmhebel anheben.

* Reitstock fixieren:
Klemmhebel niederdriicken.

S Falls eine starkere Klemmkraft erforderlich ist, kann
der Reitstock mittels einer Sechskantschraube an
der rechten Seite zusatzlich fixiert werden.

Reitstockpinole Klemmhebel

Ldsen und Fixieren der Klemmung der Reitstockpinole.

+ Reitstockpinole [6sen:
Klemmbhebel nach links drehen (gegen Uhrzeigersinn).

+ Reitstockpinole fixieren:

Klemmhebel nach rechts drehen (im Uhrzeigersinn).
Reitstockpinole Handrad
Einstellen der Reitstockpinole.

+ Reitstockpinole ausfahren:
Handrad nach rechts drehen (im Uhrzeigersinn).

» Reitstockpinole einfahren:
Klemmhebel nach links drehen (gegen Uhrzeigersinn).

Reitstock-Offseteinstellung |

Einstellschraube fiir das seitliche Verschieben des
Reitstockoberteils zum Drehen von schlanken Kegeln.
Alternativ kénnen die Einstellschrauben 45 verwendet
werden.

Reitstock-Offseteinstellung II

Zwei Einstellschrauben an beiden Seiten des Reitstocks
flr das seitliche Verschieben des Reitstockoberteils
zum Drehen von schlanken Kegeln.

Wahrend des Einstellvorgangs muss der Reitstock-
Klemmhebel 41 geldst sein.

Die Offseteinstellung erfolgt durch Offnen einer Ein-
stellschraube und folgendes Schliefen der zweiten.
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3 Transport

WARNUNG!
Schwebende oder ungesicherte Last!

« Vor dem Transport der Maschine: Transport-
mittel und Hebezeug auf ausreichende Tra-
gekraft prifen. Geeignete Transportmittel
sind ein Hallenkran oder ein Gabelstapler.

3.1 Maschinenabmessungen

Lange Modell 1000/230 HD mm 2.310
Lange Modell 1500/230 HD mm 2.810
Lange Modell 2000/230 HD mm 3.310
Breite mm 1.000
Hdhe Modell 1000/230 HD mm 1.255
Hohe Modell 1500/230 HD mm 1.295
Hdhe Modell 2000/230 HD mm 1.295
Gewicht Modell 1000/230 HD kg 2.635
Gewicht Modell 1500/230 HD kg 2.835
Gewicht Modell 2000/230 HD kg 3.055

3.2 Transport mit Hallenkran

Hallenkran mit Sicherheits-Kranhaken o
Gepriiftes Hebezeug / Hebegurte oder Stahldrahtseile (J
2 Stahlwellen oder dickwandige Rohre o

O Maschinenverpackung und Sicherungsschrauben
entfernen.

ACHTUNG!

Beschadigung der Drehspindellagerung mog-
lich! Fur das Anheben der Maschine nicht die
Drehspindel verwenden!

O 2 ausreichend dimensionierte Stahlwellen oder
dickwandige Rohre durch die Hubldcher des Maschi-
nenbettes stecken.

Hebegurte bzw. Stahldrahtseile befestigen.

Auf Maschinenschwerpunkt / Gleichgewicht achten.
Ev. Werkzeugschlitten und Reitstock fir Gewichts-
ausgleich verschieben.

Maschine gegen Kippen sichern.

Lack durch Beilage von Stoff schitzen.

Maschine erst anheben, wenn der Transportweg
und der Aufstellungsort frei sind.

Abstand halten und Maschine langsam anheben.
Leit- und Zugspindel nicht beschadigen.

Nicht unter die schwebende Last gehen.

oo

O O Ooo

3.3 Transport mit Gabelstapler

O Maschinenverpackung und Sicherungsschrauben
entfernen.

O Maschine mittels Sicherungsgurt gegen Kippen
sichern.

3.4 Prifungen bei Anlieferung

O Maschine und Zubehér bei Ubernahme auf Vollstan-
digkeit und auf Transportschaden prifen.

O Ggf. Transportschaden fotografieren.

O Transportschaden auf Frachtschein vermerken und
Fa. ELMAG® verstandigen.

3.5 Lagerung

O Maschine trocken lagern.
O Maschine mit Staubschutz abdecken.




www.elmag.at

| ELMAG |

Powered by Quality

4 Montage

4.1 Aufstellungsort

VORSICHT!
A Sicherheitsrisiken am Aufstellungsort!

Der Aufstellungsort der Maschine

+ muss den nationalen Arbeitsschutznormen
und -gesetzen entsprechen,

+ muss trocken, normaltemperiert und im Be-
reich der Maschine gut beleuchtet sein und

+ muss frei sein von offenen, brennbaren Ga-
sen oder Flissigkeiten.

> Bei Dreharbeiten entweichen geringflgige
Mengen von metallhaltigen Kihimitteldamp-
fen. Auf das Erfordernis einer ausreichen-
den Arbeitsplatzliftung wird hingewiesen.

GEFAHR!
Unbefugte Personen am Aufstellungsort!

+ Der Aufstellungsort der Maschine muss ge-
gen unbefugtes Betreten abgesichert sein.
+ Sicherheitsdistanz zur Maschine beachten.

WARNUNG!
Gefahrliche Spannung!
Die Maschine enthéalt stromfiihrende Bauteile

und darf weder dem Regen ausgesetzt, noch in
feuchter Umgebung betrieben werden.

> @b

Fur eine lange Lebensdauer und die Erhaltung einer
hohen Bearbeitungsgenauigkeit beachten:

O Maschine abseits von Staub, Schwingungen oder
hohe elektromagnetische Strahlung verursachenden
Maschinen, wie Schleifmaschinen, Pressen, Stanzen,
Hobelmaschinen, Laserschweifgerate etc. aufstellen.

O Bei Aufstellung der Maschine in der Nahe einer Pres-
se oder Stanze kann die Errichtung einer Schwin-
gungsisolierung zum Untergrund erforderlich sein.

4.2 Aufstellung

4.2.1 Fundament

Fir die Aufstellung der Maschine gentigt ein fir das
Maschinengewicht ausreichend fester, strapazierfahi-
ger Industrieboden. Bei zu geringer Bodenstarke ist die
Errichtung eines Hartbetonfundaments erforderlich.

Die Maschine ist mit je sechs Einstellschrauben und
-scheiben ausgestattet.

4.2.2 Maschinenschuhe

Fdr normal belastete Maschinen kdnnen Maschinen-
schuhe verwendet werden. Maschinenschuhe sind
Anti-Schwingelemente zur Dampfung von Kérper-
schallvibrationen bis zu 90%. Sie sind als Sonderzube-
hor erhaltlich.

Vorteile:

Absorbierung interner und

externer Schwingungen

Reduzierung von Vibrati- 2=
onsmustern und -riefen
Verankerungsfreie
Maschinenmontage

Einfache Maschinennivel-

lierung: Feinausrichtung

nach 24 Stunden, Feinjus-

tierung bereits nach 48

Stunden
Robustes Industriedesign, hohe Standsicherheit

Ruhiger Lauf, mehr Prazision

4.2.3 Maschinenverankerung

FUr einen Schwerlastbetrieb der Maschine ist eine
Verankerung mittels einbetonierter Zug- oder Schwer-
lastanker erforderlich.

Far eine Fixierung der Maschine mittels Klebeanker
sind 6 Bohrungen @ 26 - 28 mm erforderlich. Lochbild
siehe Skizze A.

2 Die Abmessungen kdnnen geringfligig abweichen.
Eine Kontrollmessung am Maschinensockel wird
daher empfohlen.

B 720 N ﬁl m
555/765/765
o o)
S 0
0 6 x M24x2 0
170 505/715/715 _ 1440/1690/2190
2330/2820/3320

4.2.4 Maschine ausrichten

O Maschine positionieren und mittels Maschinenwas-
serwaage (Sonderzubehdr) in beiden Richtungen
waagerecht ausrichten.

Unebenheiten mittels Beilagscheiben ausgleichen.
Maschine mit Spannmuttern fixieren.

Ausrichtung der Maschine erneut prifen

- nach 24 Stunden,

- nach dem ersten Monat,

- bei jeder Jahreswartung.

ooo

4.3 Transportsicherungen entfernen

O Vor dem Bewegen von Handrddern Transportsiche-
rungen entfernen.

15
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4.4 Entkonservieren

ACHTUNG!

Keine aggressiven Losungsmittel wie Farbver-
dinnungsmittel, Nitro, Trichlorathylen oder
Benzin verwenden - Beschadigung von
Lackoberflachen méglich!

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel

Entkonservierungsmittel (Kaltreiniger) [
Diesel oder Kerosin alternativ
Reinigungsticher o

O Korrosionsgeschitzte Teile mittels Entkonser-
vierungsmittel (Kaltreiniger), Diesel oder Kerosin
reinigen.

O Getriebeabdeckung 6ffnen und alle Getrieberader
reinigen.

4.5 Eindlen / Einfetten

Maschinendl SAE 20W-40 o
Getriebefett °
Oltuch, Pinsel °

O Blanke Maschinenteile und Flihrungsbahnen mit
Maschinendl SAE 20W-40 eindlen.

O Getrieberader grindlich mit Getriebefett einfetten.

O Alle anderen beweglichen Maschinenteile auf aus-
reichende Schmierung prifen und ggf. einélen.

4.6 Schmieren
ACHTUNG! Fehlende Schmierung!
A Beschadigung der Maschine mdglich!

O Schmierintervalle einhalten!

O Maschine vor Erstinbetriebnahme schmieren.

2 Schmierstellen und -intervalle sind im Wartungs-
plan verzeichnet, siehe Kapitel Wartung.

4.7 Olstand priifen

ACHTUNG! Zu geringer Olstand!
A Getriebebeschadigung moglich!

O Getriebedlstand taglich vor Inbetriebnahme

prufen!
Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium (d
Oltrichter und Oltuch °

O Fallstand des Spindel-, des Vorschub- und des
Schlosskastengetriebes an den Fillstandsanzeigen
4,5 und 26 prifen.

2 Mindestfillstand: Der Fillstand muss bis zur
Schauglasmarkierung reichen bzw. 3/4 des
Schauglases bedecken.

O Ggf. Oleinfiillschraube auf der Oberseite des Getrie-
bes 6ffnen und Getriebedl auffillen. Maschinendl
ISO VG 68 verwenden, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy
Medium.

4.7.1 Ol-Erstaustausch

Ol-Erstaustausch nach Betriebsdauer

Spindelgetriebe 1 Monat
Vorschubgetriebe 3 Monate
Schlosskastengetriebe 3 Monate

O Erstaustausch: Getriebedl nach oben angefihrter
Betriebsdauer austauschen.

O Spater Austauschintervall gem. Wartungsplan ein-
halten.

4.8 Kihlmittel einflllen

Kuhlmittel (Sonderzubehér) °
KdhImitteltrichter (d

O Verkleidungsblech des rechten Maschinensockels
offnen.

O Fdllstand des Kihimittelbehdlters priifen.

O Falls erforderlich, Kihimittel nachfillen.
Fassungsvermdégen ca. 18 Liter.

O Verkleidungsblech schlieffen.
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4.9 Keilriemenspannung prifen

O Getriebeabdeckung 6ffnen.

O Keilriemenspannung priifen. Die Keilriemen diirfen
bei normalem Fingerdruck max. 1,5- 1,9 cm durch-
gedrickt werden kénnen.

O Bei zu geringer Spannung Keilriemen nachspannen,
siehe Wartungsanleitung.

4.10 Dreibacken-Drehfutter prifen

Camlock-Spannschlussel Werkzeugbox

Holzblock o
Kaltreiniger und Reinigungstuch °
Lithium-Mehrzweckfett Nr. 2 L
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium o

O Drehfutter mittels Holzblock abstlitzen, um ein Her-
abfallen auf die Fliihrungsbahnen auszuschliefen.

O Sechs Camlock-Span-
ner a mittels Camlock-
Spannschlissel durch
1/4 Linksdrehung
(gegen Uhrzeigersinn)
offnen.

O Drehfutter vorsichtig
von der Spindel neh-
men und auf Werkbank
ablegen. '

O Camlock-Bolzen sorg-
faltig auf Bruchstellen
prifen, ggf. austauschen.

O Drehfutter, Camlock-
Spanner, -Bolzen und
Drehspindel mittels
Kaltreiniger reinigen.

O Drehfutterbacken und -fihrungen mit Lithium-
Mehrzweckfett Nr. 2 einfetten.
O Drehspindel, Camlock-Spanner, -Bolzen und Dreh-
futterkorper mit einer diinnen Schicht Maschinendl
ISO VG 68 eindlen, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium.
Drehfutter an die Spindel driicken.
Camlock-Spanner a durch 1/4 Rechtsdrehung (im
Uhrzeigersinn) schliefen. Die Indexmarken b mis-
sen sich zwischen den Verschlussmarken c befinden.

s

oo

Falls die Indexmarken nicht zwischen den Verschluss-
marken sind:

O Drehfutter von der Spindel nehmen.

Camlock-Spanner ist nicht zwischen die Verschluss-
marken c verdrehbar / Einrasten der Nocken nicht
maoglich:

O Camlock-Bolzen eine Umdrehung herausdrehen.

Camlock-Spanner ist Gber die Verschlussmarken c
hinaus verdrehbar:

O Camlock-Bolzen eine Umdrehung hineindrehen.

O Anschliefend Drehfutter montieren, korrekte Lage
der Indexmarken und festen Sitz prifen.

4.11 Elektrischer Anschluss

WARNUNG!
A Gefahrliche Spannung!

+ Vor Netzanschluss / Elektroinstallation
Betriebsschalter der Maschine ausschalten,
um ein unbeabsichtigtes Ingangsetzen zu
vermeiden.

+ Montage einer Netzanschlussleitung nur
durch Elektro-Fachpersonal. Der Elektroan-
schluss und die Erdung der Maschine sind
normgerecht auszufihren.

Nach Netzanschluss

+ korrekte Funktion der Sicherheitseinrichtun-
gen (z.B. NOT-AUS) und Schalter prifen,
+ korrekte Drehrichtung prifen.

4.11.1 Schaltplan

Maschinenschaltplan siehe Ersatzteilliste.

4.11.2 Montage einer Netzanschlussleitung

O Netzspannung mit den Angaben auf dem Typen-
schild vergleichen. Die Maschine ist flr eine Strom-
versorgung von 400 V, 50-60 Hz ausgeristet.

O Netzanschlussleitung so verlegen, dass die Leitung

nicht beschadigt werden kann und dass keine Stol-

perstelle entsteht.

Netzleitungen gem. Schaltplan an den Phasen L1,

L2 und L3 anschlief3en.

Erdungsleitung gem. Schaltplan an der Phase PE

anschlief3en.

Alle Schutzabdeckungen schlief3en.

OO o oO

Bei Herstellung eines Steckanschlusses genormte
CEE-Schutzstecker mit Schutzkontakt verwenden.

4.11.3 Funktionsprifung durch Elektriker

O Vor Einschalten des Netz-Hauptschalters alle
Schutzabdeckungen schliefen.

O Netz-Hauptschalter 2
einschalten.

Die Kontrolllampe 3
muss leuchten.

4.11.3.1 Drehrichtung priifen

Automatikvorschub ausschalten:

O Leitspindel-Schlossmutter Einstellhebel 30 nach
oben stellen. Dadurch erfolgt kein Eingriff der
Schlossmutter in die Leitspindel.
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Zugspindel Einstellhebel 31 nach unten stellen.
Damit ist der Automatikvorschub ausgekuppelt.

VORSICHT! Vor dem Einschalten der Drehspindel
prifen, dass diese frei beweglich und der Spann-
schltssel abgezogen ist.

Drehfutterschutz 22 schlieffen.

Mit den Vorwahl- und Einstellhebeln 7 und 8 die
niedrigste Drehzahl 25 UpM einstellen.
Kupplungshilfe: Getriebestellschalter 9 kurz be-
tatigen. Das Getriebe 1duft, solange der Schalter
betatigt ist. Falls ein ungewdhnliches Maschinenge-
rausch auftritt, Taster sofort loslassen und Fehler-
behebung durchfihren.

CE

O

O

Drehspindel durch Anheben des Schalthebels 36
einschalten. Drehrichtung der Drehspindel muss
nach links sein (vom Reitstock aus gesehen gegen den
Uhrzeigersinn).

Bei falscher Drehrichtung:

Vorgeschalteten Stromverteiler ausschalten und
sichern. Dann Phasenwechsel durchfiihren und
erneut Drehrichtung prifen.

4.11.3.2 NOT-AUS-Taster priifen

O Bei laufender Drehspindel NOT-AUS-Taster 1 beta-
tigen. Alle Maschinenantriebe werden sofort ausge-
schaltet.

Vorsicht! Die Stromversorgung der Maschine wird
nicht unterbrochen!

O Anschliefend Tasterkopf durch Drehung I6sen.
4.11.3.3 Probelauf durchfiihren

O Kurze Probeldufe auf allen Schalt- und Leistungs-
stufen durchfihren.

O Jeweils 15-minltigen Probelauf in beiden Drehrich-
tungen auf hochster Leistungsstufe durchfiihren.

O Schrittweise alle Schalter auf Funktion prifen.

4.11.3.4 Drehspindel-Fupbremse prifen

O Drehspindel mit Schalthebel 36 ausschalten und
das Fuppedal der Spindelbremse betdatigen. Die
Arbeitsspindel wird abgebremst.

4.11.3.5 Kihimittelpumpe Drehrichtung priifen

O Verkleidungsblech des rechten Maschinensockels
offnen.

O Korrekten Sitz der Kihimittelpumpe prifen.

O Kihimittelventil an der Kihimittelleitung 6ffnen.

O Kihimittelschalter 23 einschalten und Drehrichtung
der Kihimittelpumpe prifen.

Bei falscher Drehrichtung:

O Vorgeschalteten Stromverteiler ausschalten und
sichern. Dann Phasenwechsel durchfiihren und
erneut Drehrichtung prifen.

O Verkleidungsblech schlieffen.
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5 Inbetriebnahme

WARNUNG!
A Inbetriebnahme ohne Funktionsprifung!

Die Maschine darf nur in technisch einwand-
freiem Zustand betrieben werden.

+ Arbeitsumgebung frei zuganglich und sauber
halten. Unordnung im Arbeitsbereich kann
Unfélle zur Folge haben.

+ Vor Aufnahme des normalen Maschinenbe-
triebs Funktionsprifung durchfihren.

+ Schaden oder Stérungen der Maschine sofort
melden und fachgerecht beheben lassen.

5.1 Werkzeug und Zubehor

WARNUNG!
A Defektes Werkzeug und Zubehor!

Defektes oder ungeeignetes Werkzeug und
Zubehor kann Verletzungen oder Materialscha-
den verursachen.

Werkzeug und Zubehdr

» nur bis zu deren Einsatzgrenzen verwenden
und nicht Uberlasten,

» regelmadpig auf ordnungsgemapen Zustand
und Funktion prifen. Auf Abnutzung und
Bruchstellen, korrekte Montage und Rund-
lauf achten,

» vor unbefugtem Zugriff gesichert verwahren.

* Rechtzeitig Wartungsarbeiten durchfiihren
(Werkzeugschmierung, Messerwechsel etc.).

5.1.1 Serienausstattung

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm
Aufspannscheibe @ 350 mm

2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 5
Mitlauflinette

Stehlilinette
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Gewindeuhr

Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Betriebsanleitung / CE

5.1.1.1 Werkzeugsatz (Toolbox)

Die Maschine ist mit einem Werkzeugsatz ausgestattet.
Inhalt der Toolbox:

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE

7 Inbusschlissel

4 Doppelgabelschlissel

1 Spindelhilse

1 Zentrierspitze

6 Einstellschrauben mit Mutter
6 Einstellscheiben
Schlitzschraubendreher
Kreuzschraubendreher
Drehfutterschlissel
Stahlhalterschlissel
Halogen-Gliihlampe
Schraubenschlissel einstellbar
Olkanne

Handgriff fir Quervorschub

2 Scherstifte

1 Mitlaufende Kérnerspitze

1 Camlock-Spannschlissel

1 Rundmutternschlissel

1 Austreibwerkzeug fir Maschinenbrickenstifte
5 Sicherungen

1 Kegelstiick

1 Farbdose

1 Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste

5.1.2 Sonderzubehor

Infos Uber ELMAG® Qualitats-Sonderzubehdr finden
Sie in dieser Betriebsanleitung, im ELMAG®-Prospekt
fir Metallbearbeitung, bei Ihrem Fachhédndler sowie im
ELMAG®-Online-Shop auf www.elmag.at.

5.1.2.1 Spannmittel

Die Maschine ist mit einer

Drehfutteraufnahme

D1 -8 gem. DIN 55029 fir
Drehfutter mit CAMLOCK-

System ausgestattet.

Passende Drei- und Vier-
backenfutter von ROHM
sowie Spannzangenfutter
sind als Sonderzubehor
erhaltlich.
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Drehspindelaufnahme ist Morsekonus MK 7. Festste-
hende Zentrierspitzen sind Teil des Lieferumfangs und
als Sonderzubehdr erhaltlich.

Reitstock Pinolenaufnahme ist Morsekonus MK 5. Eine
mitlaufende Kdrnerspitze ist Teil des Lieferumfangs.
Kérnerspitzen-Sets, Zentrierkegel etc. sind als Sonder-

zubehor erhéltlich.

o9
Qo
T

e
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5.1.2.2 Drehwerkzeuge

Die Maschine ist mit einem
Schnellwechsel-Stahlhal-
ter-Set ME ausgestattet.

Das Set enthélt

+ 1 Stahlhalterkopf Gréf3e
ME flr raschen Austausch
der Wechselhalter,

5 ~

+ 3 Drehstahl-Wechselhalter ME5SD 25 x 100 mm fir
unterschiedliche Drehstahle, Spannhéhe max. 25 mm,
+ 1 Bohrstahl-Wechselhalter ME5B 30 x 100 mm
(Prisma) fir einen Bohrstahl, Spannh&he max. 30 mm,
« Spannhebel und Spannschlissel.

Das Schnellwechsel-Stahl-
halter-Set ist fur die Auf-
nahme von Drehmeifeln
mit einem Querschnitt von
max. 25 x 25 mm geeignet.

Drehmeifel-Sets, Klemm-
und Abstechhalter, Bohr-
stangen sowie Hartmetall-
Wendeplatten sind als
Sonderzubehdr erhaltlich.

Randel-Sets mit unter-
schiedlichen Teilungen
sind ebenfalls als Sonder-
zubehor erhaltlich.

e
M=

5.1.2.3 Bohrwerkzeuge

Schnellspannbohrfutter B
16 (Sonderzubehér).

« Fir Montage
auf Kegeldorn

» Bohrfutter-
Aufnahmekonus B16

Zahnkranzbohrfutter B 16
(Sonderzubehor).

« FUr Montage
auf Kegeldorn
» Bohrfutter-
Aufnahmekonus B16
» Sehr hohe Spannkraft

HSS-Bohrer mit Rund-
schaft (Sonderzubehor).

Aufnahme
in ein Bohrfutter.

HSS-Bohrer mit Morseke-
gelschaft (Sonderzubehdr). |

Anpassung mittels
Reduzierhilse
(Sonderzubehor).

Spezialwerkzeuge wie
Gewindeschneidapparat
etc. (Sonderzubehdr)

o ) -
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5.1.3 Werkzeugmontage

WARNUNG!
A Mangelhaft fixiertes Werkzeug!

Ein ungeniigend fixiertes Werkzeug kann aus
der Spannvorrichtung gelést und herausge-
schleudert werden!

+ Vor Werkzeugmontage Spannvorrichtung
und Werkzeugschaft reinigen.

+ Festen Sitz des Werkzeugs bei
ausgeschalteter Maschine prfen.

Die Maschine ist mit einem Schnellwechsel-Stahlhal-
ter-Set MA mit Wechselhaltern fir einen Drehmeifel-
guerschnitt von max. 25 x 25 mm ausgestattet.

O Drehmeifel a parallel
in den Wechselhalter
einlegen.

O Spannschrauben b mit
Spannschlissel gleich-
mapig festziehen.

O Spannschlissel abzie-
hen.

O Wechselhalter mittels
Spannhebel ¢ fixieren.
O Spannhebel abziehen.

21



UNIVERSAL-DREHMASCHINE INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD

Betriebsanleitung

6 Betatigen

Tagliche Sicherheits- und Funktionsprifungen bei
Inbetriebnahme:

O Arbeitsumgebung auf freien Zugang prifen,

ggf. aufraumen.
O Maschine auf Sauberkeit prifen, ggf. reinigen, ver-
schiittetes Ol oder Kiihimittel entfernen.
Sicht- bzw. Funktionsprifung der Sicherheitsein-
richtungen durchflihren. Diese sind in der Maschi-
nenibersicht mit einem 'S markiert.

O

Getriebedlstand prifen, ggf. nachfllen.
Keilriemenspannung prifen, ggf. nachspannen.
Festen Sitz des Drehfutters prifen.

Festen Sitz des Werkstlicks prifen.

Festen Sitz des Drehwerkzeugs prifen.
Spannwerkzeuge abziehen.

Schutzbekleidung prifen.

Nach dem Einschalten Funktion des Not-Aus-Tas-
ters und der Drehspindelbremse prifen.

Oooooooooao

6.1 Netz-Hauptschalter einschalten

O Netz-Hauptschalter 2
einschalten.

Die Kontrolllampe 3
muss leuchten.

6.2 Werkstlick einspannen

GEFAHR!
A Spannschlissel nicht entfernt!

* Nach dem Einspannen bzw. Ausspannen
Spannschlissel entfernen.

O Werkstlck fest einspannen.
O Spannschlissel abziehen.
O Drehfutterschutz 22 schlief3en.

6.3 Drehzahl einstellen

ACHTUNG!
A Drehzahlanderung bei laufendem Getriebe!

Eine Drehzahlanderung bei noch laufendem Ge-
triebe kann einen Getriebeschaden verursachen.

+ Drehzahldanderung nur bei stillstehender
Maschine durchfihren.

O An der Drehzahltabelle die Schaltstellungen fir die
gewtlnschte Drehzahl ablesen.

Wartungsplan prifen, ggf. Schmierung durchfihren.

O Mit den Vorwahl- und Einstellhebeln 7 und 8 die
gewlinschte Drehzahl einstellen.

O Kupplungshilfe: Getriebestellschalter 9 kurz be-
tatigen. Das Getriebe lauft, solange der Schalter
betatigt ist. Falls ein ungewdhnliches Maschinenge-
rausch auftritt, Taster sofort loslassen und Fehler-
behebung durchflihren.

6.4 Manuelles Drehen

6.4.1 Automatikvorschub ausschalten

O Vorschub-Umkehrschaltung 10 auf neutrale Schalt-
stellung O stellen.

O Leitspindel-Schlossmutter Einstellhebel 30 nach
oben stellen. Dadurch erfolgt kein Eingriff der
Schlossmutter in die Leitspindel.

O Zugspindel Einstellhebel 31 nach unten stellen.
Damit ist der Automatikvorschub ausgekuppelt.
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6.4.2 Manuelles Langsdrehen

Die Langsverstellung des Werkzeugschlittens fir das
manuelle Positionieren und Langsdrehen erfolgt durch
Drehen des Handrades 28.

O Drehmeipel am Werkstlck positionieren.
O Beim manuellen Langsdrehen auf gleichmapige,
kontinuierliche Vorschubbewegung achten.

6.4.3 Manuelles Plandrehen

Die Querverstellung des Querschlittens fir das manu-
elle Positionieren und Plandrehen erfolgt durch Drehen
des Handrades 33.

O Drehmeifel am Werkstick positionieren.

O Beim manuellen Plandrehen Quervorschubbewe-
gung von innen nach aupen kontinuierlich reduzie-
ren, um die durchmesserbedingte Anderung der
Schnittgeschwindigkeit auszugleichen.

6.5 Ausschalten / NOT-AUS-Taster

GEFAHR!
A Vorzeitiges Lésen des NOT-AUS-Tasters!

Der NOT-AUS-Taster wird bei Gefahr oder
Stérung zum Ausschalten der Maschine
verwendet. Er ist selbstsichernd und darf erst
nach Behebung der Gefahr oder Stérung durch
Drehung des Tasterknopfes gelést werden.

Bei Gefahr oder Storung sofort NOT-AUS-Taster 1
betatigen.

Gefahr oder Stérung beheben lassen.

Prifen, ob die Gefahr oder Stérung behoben ist und
Einschalterlaubnis einholen.

Dann erst NOT-AUS Taster l6sen.

O oo 0O

Drehspindel einschalten

GEFAHR!
Einschalten ohne Schutzmaffnahmen!

Vor dem Einschalten

+ Festen Sitz des Werksticks und des Werk-
zeugs prufen.

+ Spannwerkzeug entfernen.

+ Gefahrenbereich (Drehbereich, Werkzeug-
und Vorschubweq) visuell prifen.

+ Augenschutz (Schutzbrille) aufsetzen.

+ Auf korrekte Kérperhaltung, sicheren Stand
und Gleichgewicht achten.

- Abstand zu rotierenden Teilen halten.

« Auf das Einschalten konzentrieren.

GEFAHR!
‘ Zugriff auf rotierende Teile!

+ Solange die Maschine eingeschaltet ist, keine
Einstell- oder Umristarbeiten vornehmen.

Vor dem Abmessen oder Ausspannen von
Werkstlicken und vor dem Verlassen der Ma-
schine:

+ Maschine ausschalten. Abwarten, bis sie zum
Stillstand gekommen ist. Rotierende Teile
nicht mit den Handen abbremsen - Verlet-
zungsgefahr!

VORSICHT!
A Verletzungsrisiko durch Spane!

+ Spdne nicht mit der blofen Hand berthren!

+ Falls erforderlich, wéhrend des laufenden Be-
triebs Spane mittels Spdnehaken wegziehen.

+ Nach dem Ausschalten dirfen Schutzhand-
schuhe verwendet werden. Spane mittels
Spanehaken entfernen, Maschine mittels
Burste und Pinsel sorgfaltig reinigen.

+ Maschinenumgebung reinigen / in Ordnung
halten.

Die Drehspindel wird mittels Schalthebel 36 einge-
schaltet:

O Fur Drehrichtung nach links (vom Reitstock aus
gesehen gegen Uhrzeigersinn) Schalthebel nach
oben ziehen.

O Fur Drehrichtung nach rechts (vom Reitstock aus
gesehen im Uhrzeigersinn) Schalthebel nach unten
dricken.

O Wahrend der Bearbeitung Werksttlck und Arbeits-
gang aufmerksam beobachten.

O Bei fehlender Konzentration oder Schwindelgefinhl
Maschine sofort ausschalten.
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6.7 Drehspindel ausschalten

b

O Drehspindel durch Absenken bzw. Anheben des
Schalthebels 36 ausschalten und durch Betdtigen
der Drehspindel-Fufbremse abbremsen.

6.8 Drehen mit Automatikvorschub

Automatikvorschiibe der Maschine:

6.8.1 Vorschubsteigung einstellen

ACHTUNG!
A Vorschubanderung bei laufendem Getriebe!

Eine Vorschubanderung bei noch laufendem Ge-
triebe kann einen Getriebeschaden verursachen.

+ Vorschubanderung nur bei stillstehender
Maschine durchfihren.

O An der Vorschubtabelle die Schaltstellungen fir die
gewlinschte Vorschubsteigung ablesen.

O Vorschub mit den Einstellhebeln 12, 13 und 14
einstellen.

O Kupplungshilfe: Getriebestellschalter 9 kurz be-
tatigen. Das Getriebe lauft, solange der Schalter
betatigt ist. Falls ein ungewdhnliches Maschinenge-
réusch auftritt, Taster sofort loslassen und Fehler-
behebung durchfihren.

=~ INDUSTRIE 1000/230 HD

6.8.2 Vorschubrichtung einstellen

ACHTUNG!
A Vorschubdnderung bei laufendem Getriebe!

Eine Vorschubanderung bei noch laufendem Ge-
triebe kann einen Getriebeschaden verursachen.

« Vorschubdnderung nur bei stillstehender
Maschine durchfihren.

Die Vorschubrichtung wird mit der Vorschub-Umkehr-
schaltung 10 eingestellt:

O Fir Vorschubrichtung Vorwarts Umkehrschaltung
nach links drehen.

O Fir Vorschubrichtung Riickwarts Umkehrschaltung
nach rechts drehen.

6.8.3 Langsdrehen mit Zugspindel

Einstellungen flr das Langsdrehen mit Automatikvor-
schub / Zugspindel:

O Automatikvorschub 29 auf Schaltstellung Unten.

O Schlossmutter 30 auf Schaltstellung Oben.

O Achtung! Vor dem Einschalten des Automatikvor-
schubs Gefahrenbereich (Drehbereich, Werkzeug-
und Vorschubweg) visuell prifen.

O Zugspindel 31 auf Schaltstellung Oben. Der Werk-
zeugschlitten wird entsprechend den Vorschubein-
stellungen entlang des Maschinenbettes bewegt.

6.8.4 Plandrehen mit Zugspindel

Einstellungen flr das Plandrehen mit Automatikvor-
schub / Zugspindel:

O Automatikvorschub 29 auf Schaltstellung Oben.
O Schlossmutter 30 auf Schaltstellung Oben.
O Achtung! Vor dem Einschalten des Automatikvor-
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schubs Gefahrenbereich (Drehbereich, Werkzeug-
und Vorschubweg) visuell prifen.

O Zugspindel 31 auf Schaltstellung Oben.
Der Querschlitten wird entsprechend den Vorschub-
einstellungen quer zum Maschinenbett bewegt.

6.8.5 Gewindedrehen mit Leitspindel

Einstellungen flr das Gewindeschneiden mit Automa-
tikvorschub / Leitspindel:

O Zugspindel 31 auf Schaltstellung Unten.

O Automatikvorschub 29 auf Schaltstellung Mitte.
O Achtung! Vor dem Einschalten des Automatikvor-
schubs Gefahrenbereich (Drehbereich, Werkzeug-
und Vorschubwegq) visuell prifen.

Schlossmutter 30 auf Schaltstellung Unten.

Der Werkzeugschlitten wird entsprechend den
Vorschubeinstellungen entlang des Maschinenbet-
tes bewegt.

O
O

6.9 Gewindedrehen mit Gewindeuhr

Fir das Schneiden me-
trischer Gewinde ist die
Drehmaschine mit einer
metrischen Leitspindel
18, einer Schlossmutter
und einer Gewindeuhr 37
ausgestattet.

Am unteren Ende der
Gewindeuhrwelle A befin-
det sich ein Ritzel B zur
Zahlung der Gewindestei-
gungen.

ein

6.10 KihImittel verwenden

ACHTUNG!
A Kein KuhImittel - Vorzeitige Abnutzung!

Beim Drehen muss KihImittel verwendet wer-
den, um die an der Werkzeugschneide entste-
hende Reibung zu mindern und die Reibungs-
wdrme abzuleiten.

< Kihlmittelkonzentrat und Schmierstifte
sind als Sonderzubehor erhéltlich.

6.11 Stehlinette verwenden

Die Stehllnette wird fir das Abstitzen langer Wellen
verwendet. Sie wird am Maschinenbett montiert und
von unten mit einer Fixierplatte befestigt.

Die Gleitfinger der Stehlinette missen wahrend der
Verwendung an den Kontaktpunkten zum Werkstick
mit Maschinenfett geschmiert werden, um einen vor-
zeitigen Verschleif zu vermeiden.

Stehlinette und Werkstlick positionieren:

O Drei Fixierschrauben der Stehllnette I6sen.

O Drei Einstellschrauben der Gleitfinger soweit [6sen,
dass die Stehlliinette entlang des Werksticks frei
beweglich ist.

O Stehlinette positionieren und fixieren.

O Gleitfinger mittels Einstellschrauben leicht am
Werkstlick positionieren.

O Einstellposition mittel Fixierschrauben fixieren.

O Gleitfinger mit Maschinenfett schmieren.

6

.12 Mitlauflinette verwenden

Die Mitlauflinette wird am Werkzeugschlitten montiert
und folgt daher der Bewegung des Drehwerkzeugs. Sie
ist fUr die durchgehende Bearbeitung von langen, auch
biegsamen Wellen geeignet, z.B. beim Gewindeschnei-
den.

Die Gleitfinger der Mitlauflinette missen wéhrend der
Verwendung an den Kontaktpunkten zum Werkstick
mit Maschinenfett geschmiert werden, um einen vor-
zeitigen Verschleiff zu vermeiden.
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6.13 Bettbriicke demontieren

Die Maschine ist mit einer demontierbaren Maschi-
nenbettbricke ausgestattet. Bei demontierter Bri-
cke - Bruckenlange 200 mm - ist die Bearbeitung von
Werkstlicken mit einem max. Drehdurchmesser von
700 mm méglich.

O Vier Zylinderkopfschrauben M12 I6sen.

O Zwei Sechskantschraube M10 |8sen.

O Sechskantmuttern der Gewindekegelstifte festzie-
hen, um die Stifte zu I16sen.

O Bettbricke herausheben.

6.14 Bettbriicke montieren

O Maschinenbett grindlich reinigen.

O Bettbricke einlegen und Enden ausrichten.

O Sechskantmuttern der Gewindekegelstifte 16sen und
Stifte in das Maschinenbett driicken.

O Vier Zylinderkopfschrauben fixieren.

O Zwei Sechskantschraube M10 fixieren.
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7 Instandhaltung / Wartung 711 Maschine reinigen

ACHTUNG!
A Schaden durch fehlende Instandhaltung,

Wartung oder mangelhafte Reparatur!

Instandhaltungsarbeiten, Austausch- und O T&glich Maschine reinigen.
Wartungstatigkeiten gemaf Wartungsplan sind O Fur Spaneentfernung Birste oder Spanabhebegeréat
einzuhalten. (Magnetstab) verwenden.

O Kuhlmittelreste mit trockenem Tuch entfernen.
O Fidr allgemeine Reinigung weiches Tuch mit mildem
Reinigungsmittel verwenden.

Elektrowartung und -reparatur nur durch
Elektro-Fachpersonal / Wartung und Reparatur
nur durch befugtes Wartungspersonal

- nach Ausschalten des Betriebsschalters der 7.1.2 Olstand priifen / Ol nachfiillen
Maschine und

* nach Abziehen des Netzsteckers bzw. Aus- ACHTUNG! Zu geringer Olstand!
schalten des vorgeschalteten Stromverteilers. A Getriebebeschadigung méglich!

+ Betriebsschalter / vorgeschalteten Strom-
verteiler / Netzstecker gegen vorzeitiges
Wiedereinschalten / Anschliepen sichern.
Geeignet Sicherheitsmafnahmen sind z.B.
ein Vorhangeschloss oder ein versperrbarer
Hauptschalter.

VORSICHT!
A Verletzungsrisiko durch defekte Teile!

+ Schadhafte Maschinenteile vor einem wei-
terem Betrieb der Maschine durch Original-
Ersatzteile ersetzen.

+ Maschine und schadhafte Maschinenteile
deutlich kennzeichnen, um bis zur Reparatur
eine Verwendung auszuschlief3en.

O Getriebedlstand taglich vor Inbetriebnahme
prufen!

®e

7.1 Wartungsplan / Intervalle

O Fullstand des Spindel-, des Vorschub- und des
Schlosskastengetriebes an den Fillstandsanzeigen
4,5 und 26 prifen.

2 Mindestfillstand: Der Fillstand muss bis zur
Schauglasmarkierung reichen bzw. 3/4 des
Schauglases bedecken.

O Ggf. Oleinfiillschraube auf der Oberseite des Getrie-
bes 6ffnen und Getriebedl auffillen. Maschinendl
ISO VG 68 verwenden, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy
Medium.
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7.1.3 Fuhrungsbahnen élen

Der Werkzeugschlitten ist zur Schmierung der Fihrungs-
bahnen mit einer Zentralschmierung ausgestattet.

O Vor Inbetriebnahme
und bei Bedarf taglich
1 - 2 x Olpumpentaster
40 betatigen.

O Olpumpentaster ca. 5
Sekunden gedrickt hal-
ten, um die integrierte
Olpumpe zu befiillen.

O Nach dem Loslassen
werden die Fihrungs-
bahnen des Werk-

zeugschlittens und die
Flhrungsflache des
Querschlittens automa-
tisch gedlt.

7.1.4 Zug- und Leitspindel schmieren

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium o
Schmierpistole, Oltuch °

O Taglich Zug- und
Leitspindellager an
den Schmierblichsen A
schmieren.

O Schmierpistole mit
Maschinendl ISO VG 68
ansetzen und auffillen.

7.1.5 Werkzeugschlitten Handrad

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium o
Schmierpistole, Oltuch °

O Taglich Werkzeugschlit-
ten Handrad an der
Schmierbiichse B am
Handradschaft schmieren. §

O Schmierpistole mit - -
Maschinendl ISO VG 68

7.1.6 Querschlitten schmieren

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium ®
Schmierpistole, Oltuch °

O Taglich Schmierbiichse [
C an der Oberseite des
Querschlittens schmieren.

O Schmierpistole mit
Maschinendl ISO VG 68
ansetzen und auffillen.

7.1.7 Oberschlitten schmieren

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium [ J
Schmierpistole, Oltuch °

O T&glich Schmierbich-
sen D an der Obersei-
te des Oberschlittens
schmieren.

O Schmierpistole mit ‘
Maschinendl ISO VG 68
ansetzen und auffillen.

7.1.8 Reitstock schmieren

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium o
Schmierpistole, Oltuch °

O Taglich Schmierbiichse
E an der Oberseite des
Reitstocks schmieren.

O Schmierpistole mit
Maschinendl ISO VG 68
ansetzen und auffillen.

7.1.9 Vorschub-Einstellwelle schmieren

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium ®
Schmierpistole, Oltuch °
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O Wochentlich Schmier-
blchsen F an den
Lagerkonsolen der
Vorschub-Einstellwellen
schmieren.

O Schmierpistole mit
Maschinendl ISO VG 68
ansetzen und auffillen.

7.1.10 Blanke Maschinenteile 6len

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Oler / Maschinendl SAE 20W-40 °
Oltuch, Pinsel °

O Wochentlich blanke Maschinenteile mit Maschinen-
6l SAE 20W-40 &len.

7.1.11 KihImittelstand priifen / nachfiillen

KihImittel (Sonderzubehér) °
Kuhlmitteltrichter °

O Wochentlich KahImittelstand prifen / ggf. Kihimit-
tel nachfillen.

Verkleidungsblech des rechten Maschinensockels
offnen.

Fillstand des KiihImittelbehalters prifen.

Falls erforderlich, Kihimittel nachfillen.
Fassungsvermdgen ca. 18 Liter.

Verkleidungsblech schliefen.

O oo O

7.1.12 Getrieberader schmieren

Getriebefett L
Oltuch, Pinsel °

O Wochentlich Getrieberader schmieren.

O Getriebeschutzabdeckung 6ffnen.

O Altes Fett mit Oltuch entfernen.

O Getrieberader grindlich mit Getriebefett einfetten.
O Getriebeschutzabdeckung schlieffen.

7.1.13 Spindelgetriebe Olwechsel

Ol-Auffangbehélter °
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium o
Oltrichter und Oltuch °

g A

INDUSTRIE 10001230 HD

B
-

Alle 2 Monate Olwechsel durchfiihren.
Getriebeschutzabdeckung 6ffnen.
Ol-Auffangbehélter verwenden.

Ol-Einfiillschraube G und Ol-Ablassschraube H &ff-
nen und Ol ablassen.

Oldichtung kontrollieren, ggf. austauschen.
Ol-Ablassschraube schliepen.

Fur das Befiillen Oltrichter verwenden.
Spindelgetriebe mit Maschinendl ISO VG 68 auffll-
len. Der Fullstand muss am Olschauglas 4 bis zur
Schauglasmarkierung reichen bzw. 3/4 des Schau-
glases bedecken.

O Ol-Einfullschraube schliepen.

O Getriebeschutzabdeckung schliepen.

OO Altdl gem. Abfallverordnungsgesetz entsorgen.

OoooOo oOoooo

7.1.14 Vorschubgetriebe Olwechsel

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel

Ol-Auffangbehélter °
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium ®
Oltrichter und Oltuch °

| ELMAG |

Alle 6 Monate Olwechsel durchfiihren.
Getriebeschutzabdeckung 6ffnen.
Ol-Auffangbehélter verwenden.

Ol-Einfiillschraube | und Ol-Ablassschraube J 6ffnen
und Ol ablassen.

Oldichtung kontrollieren, ggf. austauschen.
Ol-Ablassschraube schliepen.

Fur das Befillen Oltrichter verwenden.
Spindelgetriebe mit Maschinendl ISO VG 68 auffil-
len. Der Fiillstand muss am Olschauglas 5 bis zur
Schauglasmarkierung reichen bzw. 3/4 des Schau-
glases bedecken.

Ol-Einflllschraube schliepen.
Getriebeschutzabdeckung schliepen.

Altdl gem. Abfallverordnungsgesetz entsorgen.

OoooOo oOoooo

ooo
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7.1.15 Schlosskastengetriebe Olwechsel

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel

Ol-Auffangbehélter °
Maschinendl ISO VG 68, z.B. MOBIL DTE Oil Heavy Medium ®
Oltrichter und Oltuch °

Alle 12 Monate Olwechsel durchfiihren.
Ol-Auffangbehélter verwenden.

Ol-Einfillschraube K und Ol-Ablassschraube L 6ff-
nen und Ol ablassen.

Oldichtung kontrollieren, ggf. austauschen.
Ol-Ablassschraube schliepen.

Fir das Befiillen Oltrichter verwenden.
Spindelgetriebe mit Maschinendl ISO VG 68 auffl-
len. Der Fiillstand muss am Olschauglas 26 bis zur
Schauglasmarkierung reichen bzw. 3/4 des Schau-
glases bedecken.

O Ol-Einfillschraube schliepen.

O AIltél gem. Abfallverordnungsgesetz entsorgen.

Ooooo oOooo

7.1.16 Fuhrungsleisten nachstellen

Der Werkzeugschlitten, der Querschlitten und der
Oberschlitten werden mittels eng anliegender Flih-
rungsleisten gefiihrt. Sie miissen - nach Olung mit
Maschinendl - leichtgédngig verschoben werden kénnen.

Das Nachstellen einer Fihrungsleiste ist nur erforder-
lich, wenn ein Fihrungsspiel erkennbar ist.

Bei Flihrungsspiel des Werkzeugschlittens:

O Beide Nachstellschrauben an der Rickseite des
Werkzeugschlittens ohne Kraftaufwendung im
Uhrzeigersinn drehen. Die Fihrungsleiste wird in
die Fihrungsbahn geschoben und verringert das
Fdhrungsspiel.

O Einstellung prifen. Der Werkzeugschlitten muss
leicht beweglich, jedoch stabil geflihrt sein.

Bei Fihrungsspiel des Querschlittens:

O Beide Nachstellschrauben an der Front- und Rick-
seite des Querschlittens ohne Kraftaufwendung im
Uhrzeigersinn drehen. Die Fihrungsleiste wird in
die Fihrungsbahn geschoben und verringert das
Flhrungsspiel.

O Einstellung prifen. Der Querschlitten muss leicht
beweglich, jedoch stabil geflhrt sein.

Bei Flhrungsspiel des Oberschlittens:

O Nachstellschrauben des Oberschlittens ohne
Kraftaufwendung im Uhrzeigersinn drehen. Die
Fdhrungsleiste wird in die Fihrungsbahn geschoben
und verringert das Flhrungsspiel.

O Einstellung prifen. Der Oberschlitten muss leicht
beweglich, jedoch stabil gefiihrt sein.

7.1.17 Reitstock ausrichten

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel

Wellenstlick mit Zentrierbohrungen, Lange ca. 300 mm °
Messuhr (Sonderzubehdr)
Zentrierspitzen )

300 mm

Fe—s =N

L

-y
T

i1
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35 i

Reitstock

Spindelstock Oberschlitten

O Wellenstlick zwischen Zentrierspitzen einspannen.
Messuhr am Oberschlitten fixieren.

ge von ca. 280 mm Messwertvergleich durchflihren.

O
O Messfinger auf Mittelachse ausrichten und auf Lan-
O

Falls eine Messwertab-
weichung erkennbar
ist, Reitstock-Oberteil
durch abwechselndes
Hinein- bzw. Heraus-
drehen der beidseitig
angeordneten Einstell-
schrauben M ausrich-
ten.

7.1.18 Keilriemen austauschen

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel

Standard-Montagewerkzeug o
Vier Keilriemen gem. Ersatzteilliste L
Holzblock zum Abstitzen des Motors Ll

O Getriebeschutz-
abdeckung 6ffnen.

O Sechskantmutter N
6sen.

O Motor anheben und
Holzblock-Auflager un-
ter den Motor schieben. {

O Alle vier Keilriemen -

demontieren. 3' :
O Vier neue Keilriemen in die Keilriemenrader einlegen.

O Motor anheben und Holzblock entfernen.

7.1.18.1 Keilriemen nachspannen

O Sechskantmuttern O I6sen und N anziehen, um die
Keilriemen zu spannen.
O Die optimale Keilriemenspannung ist erreicht, wenn
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sich die Keilriemen bei leichtem Fingerdruck 1,5 -

1,9 cm durchdriicken lassen. 8 TeChniSChe Daten

O Getriebeschutzabdeckung schlieffen.

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE 230 HD
Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1000/230 HD mm 1.000
Spitzenweite Modell 1500/230 HD mm 1.500
Spitzenweite Modell 2000/230 HD mm 2.000
Spitzenhdhe mm 230
Drehdurchmesser Uber Bett mm 460
Drehdurchmesser Uber Schlitten mm 290
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 700
Briickenldange mm 200
Maschinenbettbreite mm 340
Querschlittenweg mm 280
Oberschlittenweg mm 100
DrehmeifBelquerschnitt max. mm 25 x 25
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-8
Spindelaufnahme MK MK 7
Spindelbohrung mm 80
Drehzahlbereich UpM 25-1.800
Drehzahlstufen - 12
170 Langsvorschibe mm/U 0,04 -2,46
170 Quervorschiibe mm/U 0,02-1,23
24 metrische Gewinde mm 0,5-20
20 metrische Modulgewinde mm 0,25-10
61 Zollgewinde, Gange G G/" 1-5/8-72
45 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 3-1/4-96
Leitspindelsteigung mm 6
LeitsEindeIdurchmesser mm 40
Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 75
Pinolenweg mm 130
Motorleistung W 5.500
KihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz 400/50-60
Abmessungen

Lange Modell 1000/230 HD mm 2.310
Lange Modell 1500/230 HD mm 2.810
Lange Modell 2000/230 HD mm 3.310
Breite mm 1.000
H6he Modell 1000/230 HD mm 1.255
Héhe Modell 1500/230 HD mm 1.295
Héhe Modell 2000/230 HD mm 1.295
Gewicht Modell 1000/230 HD kg 2.635
Gewicht Modell 1500/230 HD kg 2.835
Gewicht Modell 2000/230 HD kg 3.055
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V o
Dreibacken-Drehfutter ® 250 mm [
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm [
Aufspannscheibe @ 350 mm °

2 Zentrierspitzen feststehend [
Mitlaufende Kérnerspitze MK 5 [J
Mitlaufllinette L4
Stehliinette [J
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig °
Gewindeuhr [J
Halogen-Maschinenlampe [
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser °
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter o
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand °
Werkzeugsatz / Betriebsanleitung / CE [
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9 Ersatzteilkatalog

Baugruppeniibersicht

Unterbau

Drehspindel-Fuf3bremse

Maschinenbett

Spindelstock |

Spindelstock I

Spindelstock Il

Spindelstock IV

Wechselgetriebe |

Wechselgetriebe
0 Schnellwechsel-Vorschubgetriebe |
1 Schnellwechsel-Vorschubgetriebe Il
2 Schnellwechsel-Vorschubgetriebe Il

0 101000V WYVVVOOVVIVWY
== 00~N0OUIDhWwWN =

.1 Unterbau

32
34
36
40
44
48
50
52
54
56
60
62

0101010V VV0VVV0N000

NNNMNMNNN 2 o a s aaa
OUThwWNN—=OOVO~NOUTD~W

Schlosskasten |
Schlosskasten Il
Gewindeuhr
Werkzeugschlitten
Vorschub-Automatikstopp
Oberschlitten / Stahlhalter
Reitstock |

Reitstock Il

Stehlinette

Mitlauflinette
KihImittelsystem / Maschinenlampe
Elektrik
Spindelschutzverkleidung
Drehspindelschutz

64
68
72
74
78
80
82
84
86
88
90
92
94
96
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11
12
13
14
15
16
17
18
19

20

21
22
23

24

26
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
80

81
82
83
84
85
86
87
88

89

Riemenscheibe
Stiftschraube
Abdeckung
Kreuzschlitzschraube
Stiftschraube
Einstellbolzen
Distanzstick
Sechskantmutter
Sechskantschraube
Sechskantschraube
Unterbau (40" Modelle)
Unterbau (40" Modelle)
Unterbau (1880ZX)
Tragerflansch
Innensechskantschraube
Kegelstift
KihImittelricklaufgitter
Kreuzschlitzschraube
Sechskantmutter
Gewindestange
Beilagscheibe flach

Motormontageplatte (14" Modelle)
Motormontageplatte (16"/18" Modelle)

Abdeckung

Abdeckung
Kreuzschlitzschraube
Passfeder

Antriebsmotor (22" Modell)
Antriebsmotor (14" Modelle)

Antriebsmotor (16"/18" Modelle)
Drahtfiihrung (1440/1640/1840ZX)
Drahtfihrung (1440/1640/1840ZX)

Drahtfiihrung (18802ZX)
Fixierplatte
Kreuzschlitzschraube
KiahImittelaufnahme
Kreuzschlitzschraube
Kihlmitteltank
Abdeckung
Kreuzschlitzschraube
Mutter
KidhImittelanzeige
Kreuzschlitzschraube
Sechskantmutter
Beilagscheibe flach
Sechskantschraube

M8x16

Mé6x14
M8x16

M24-2

M6x14
5x20

M5x20
M20

M20

M6x14
10x8x70
10HP, 6P, 3Ph
7,5HP, 4P, 3Ph
7,5HP, 6P, 3Ph

M4x6

Mé6x14

Méx14
M3

M3x20
M10
M10
M10x30

Frontabdeckung (1440/1640/1840ZX)
Frontabdeckung (1460/1660/1860ZX)

Frontabdeckung (1880ZX)
Dichtung
Sechskantmutter
Einsatz links

Einsatz rechts
Dichtung
Kreuzschlitzschraube
Dichtung
Abdeckwinkel
Klemmleiste
Verteilerkasten
Kunststoff-Fitting
Tragerflansch

M5

M5x16

Pulley

Cylindrical End Set Screw
Cover

Cross Head Screw

Cylindrical End Set Screw
Pedal Rod Support

Lining

Hex Nut

Hex Cap Bolt

Hex Cap Bolt

New Bed Stand (40" models)
New Bed Stand (60" models)
New Bed Stand (1880ZX)
Fixed Support

Socket Head Cap Screw
Taper Pin

Water Leaking Chip Guard
Cross Head Screw

Hex Nut

Bolt

Flat Washer

Motor Mounting Plate (14" models)
Motor Mounting Plate (16"/18" models)
Cover

Cover

Cross Head Screw

Key

Main Motor (22" model)

Main Motor (14" models)
Main Motor (16"/18" models)
Wire Conduit (1440/1640/1840ZX)
Wire Conduit (1460/ 1660/1860ZX)
Wire Conduit (18802X)
Locking Plate

Cross Head Screw

Water Reception Plate

Cross Head Screw

Coolant Tank

Cover

Cross Head Screw

Nut

Coolant Indicator

Cross Head Screw

Hex Nut

Flat Washer

Hex Cap Bolt

Stand Front Cover (1440/1640/1840ZX)
Stand Front Cover (1460/1660/1860ZX)
Stand Front Cover (1880ZX)
Gasket

Hex Nut

Left Tray

Right Tray

Gasket

Cross Head Screw

Gasket

Extending Plate

Terminal Board (not shown)
Junction Box (not shown)
Plastic Fitting (not shown)
Fixed Support

ZX-01101A
ZX-S2
ZX-01734
ZX-S4

ZX-S2
ZX-01701
ZX-01715
TS-1540231
ZX-01712
ZX-01713
ZX-01102AN
ZX-01102BN
ZX-01102CN
ZX-01703
TS-150341
ZX-S13
ZX-01705
ZX-S15A
TS-1540121
ZX-01702
TS-1550111
ZX-01122A
ZX-01122B
ZX-01726
GH2280ZX-01701
ZX-S4
ZX-S22
ZX-S23BC
ZX-S23A
ZX-S23B
ZX-017609A
ZX-017609B
ZX-017609C
ZX-01706
ZX-S15
ZX-01711
ZX-S4
ZX-01510
ZX-01714
ZX-S4
ZX-S34
ZX-S35
ZX-S36
TS-1540072
TS-1550071
TS-1491041
ZX-01716A
ZX-01716B
ZX-01716C
ZX-01501
ZX-582
ZX-01740
ZX-01741
ZX-01511
ZX-586
ZX-01512
ZX-05753
JX21004
18301
D97-4
ZX-01703A
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40 Hebel

41 Federstift

42 | Lagerbichse

43 Stellschraube

44 | Kreuzschlitzschraube
45 Positionierplatte

46 Bremswellenverldngerung

48 Federstift

49  Bremspedal (1440/1640/1840ZX)
Bremspedal (1460/1660/1860ZX)

Bremspedal (1880ZX)

50 Zugstange (14" Modelle)
Zugstange (16" Modelle)
Zugstange (18" Modelle)

51 | Verbindungswelle
52 Splint

53 Zugfeder

54 Augenschraube
55 | Sechskantschraube
56 Sechskantmutter
57 | Stitzstange

58 Sechskantmutter
59 | Sicherungsring
60 Positionierwelle
61 Bremsbacke

52 Bremswelle

63 Verbindungsplatte
64 Federstift

65 | Verbindungswelle
66 Endschalter

67 | Schraube

68 Stiftschraube

69 Lagerblichse

70 Stift

71 | Einstellschraube
72 Sechskantmutter
73 | Sicherungsring
74 Sechskantschraube

5x40

M8x10
M5x20

5x30

2x20
3,5x26x190
M8

M8x50

M8

M10
8

5x25
M4x25
M5x10
5n6x20
M8

12
M8x35

Fork

Spring Pin

Butt Nail Support

Set Screw

Cross Head Screw
Positioning Plate
Driving Shaft-Longer
Spring Pin

Pedal (1440/1640/1840ZX)
Pedal (1460/1660/1860ZX)
Pedal (18802ZX)

Draw Bar (14" models)
Draw Bar (16" models)
Draw Bar (18" models)
Connecting Shaft

Split Pin

Tensile Spring

Eyebolt

Hex Cap Bolt

Hex Nut

Butt Rod Support

Hex Nut

C-Clip

Positioning Shaft
Brake Shoe

Brake Shaft
Connecting Plate
Elastic Pin

Connecting Shaft
Stroke Switch

Screw

Cylindrical End Set Screw
Butt Nail Support

Pin

Adjust Bolt

Hex Nut

C-Clip

Hex Cap Bolt

ZX-22101
ZX-S41
ZX-22703
TS-1524021
ZX-S44
ZX-22714
ZX-22704A
ZX-548
ZX-22712AE
ZX-22712BE
ZX-22712CE
ZX-22710A
ZX-227108B
ZX-22710C
ZX-22706
ZX-S52
ZX-S53
ZX-S54
TS-1490091
TS-1540061
ZX-22707A
TS-1540072
ZX-S59
ZX-22701
ZX-S61
ZX-22702
ZX-22708
ZX-S64
ZX-22709
ZX-S66
ZX-S67
ZX-S68
ZX-22711
ZX-S70
ZX-22715
TS-1540061
ZX-S73
ZX-S74
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a b~ wi

10
12
13
14
15
16
17

18
19

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

34
35
36

37
38
39
40
41
42
43

Maschinenbett (1440/1640/1840ZX)
Maschinenbett (1480/1660/1860ZX)
Maschinenbett (1880ZX)

Beilagscheibe flach M16
Sechskantschraube M16x50
Zahnstange

ISK-Schraube (1440/1640/1840ZX) M10x35
ISK-Schraube (1460/1660/1860ZX) M10x35
ISK-Schraube (1880ZX) M10x35
Kegelstift (1440/1640/1840ZX) 8x50
Kegelstift (1460/1660/1860ZX) 8x50

Kegelstift (1880ZX) 8x50
Zahnstange (1440/1640/1840ZX)
Zahnstange (1460/1660/1860ZX)
Zahnstange (18802ZX)

Sattel

Sicherungsscheibe M12
Innensechskantschraube M12x55
Kegelstift 12x70
Sechskantschraube M10x55
Beilagscheibe M10
Innensechskantschraube M8x12
Beilagscheibe M8
Spritzschutz (1440ZX)

Spritzschutz (1460ZX)

Spritzschutz (1640ZX)

Spritzschutz (1660ZX)

Spritzschutz (1840ZX)

Spritzschutz (1860ZX)

Spritzschutz (1880ZX)

Scherstift 5x35
Leitspindel (40" Modelle)

Leitspindel (60" Modelle)

Leitspindel (80" Modelle)

Stellschraube M6x10
Hilse

Kugellager selbstzentrierend, zweireihig | 20x47x14
Sicherungsring 20
Lagerkonsole

Abdeckung

Innensechskantschraube Méx16
Kegelstift 6x60
Innensechskantschraube M10x50
Schmierbiichse 10
Innensechskantschraube M10x100
Kegelstift 6x100
Hilse

Zugspindel (40" Modelle)

Zugspindel (60" Modelle)

Zugspindel (80" Modelle)

Kegelstift 5x30
Schaltblock

Schaltstange (1440/1640/1840ZX)
Schaltstange (1460/1660/1860ZX)
Schaltstange (1880ZX)

Mutter M5
Welle klein

Hlse

Distanzscheibe
Druckfeder

Konsole
Innensechskantschraube

1x75x25

M8x16

Bed (1440/1640/1840ZX)

Bed (1480/1660/1860ZX)

Bed (18802ZX)

Flat Washer

Hex Cap Bolt

Rack

Hex Socket Cap Screw (1440/1640/1840ZX)
Hex Socket Cap Screw (1460/1660/1860ZX)
Hex Socket Cap Screw (1880ZX)
Taper Pin (1440/1640/1840ZX)
Taper Pin (1460/1660/1860ZX)
Taper Pin (1880ZX)

Rack (1440/1640/1840ZX)
Rack (1460/1660/1860ZX)
Rack (1880ZX)

Saddle

Lock Washer

Hex Socket Cap Screw

Thread Taper Pin

Hex Cap Bolt

Washer

Hex Socket Cap Screw

Washer

Splash Guard (1440ZX)

Splash Guard (1460ZX)

Splash Guard (1640ZX)

Splash Guard (1660ZX)

Splash Guard (1840ZX)

Splash Guard (1860ZX)

Splash Guard (1880ZX)

Shear Pin

New Lead Screw (40" models)
New Lead Screw (60" models)
New Lead Screw (80" models)
Flat End Set Screw

New Sleeve

Double Row Spherical Ball Bearing
C-Clip

New Bracket

Cover

Hex Socket Cap Screw

Taper Pin

Socket Cap Screw

Qil Cup

Socket Cap Screw

Taper Pin

New Sleeve

New Feed Rod (40" models)

New Feed Rod (60" models)

New Feed Rod (80" models)
Taper Pin

Poking Block

Control Rod (1440/1640/1840ZX)
Control Rod (1460/1660/1860ZX)
Control Rod (1880ZX)

Nut

Small Shaft

Sleeve

Spacer

Spring

Bracket

Hex Socket Cap Screw

ZX-01104A
ZX-01104B
ZX-01104C
TS-1550101
ZX-B3
ZX-01706
TS-1505051

ZX-B6

ZX-01706A

ZX-01112
TS-1551081
TS-1506091
ZX-B12
TS-1491101
TS-1550071
TS-1503021
TS-1550041
ZX-01741A
ZX-01741B
ZX-01741C
ZX-01741D
ZX-01741E
ZX-01741F
ZX-01741G
ZX-B18
ZX-01708AN
ZX-01708BN
ZX-01708CN
ZX-B20
ZX-01109N
ZX-1204
ZX-B23
ZX-01110N
ZX-01111
TS-1503041
ZX-B27
TS-1505081
ZX-B29

GH2280ZX-1230

ZX-B31
ZX-01108N
ZX-01709AN
ZX-01709BN
ZX-01709CN
ZX-B34
ZX-01107
ZX-01707A
ZX-017078B
ZX-01707C
TS-1540031
ZX-06720
ZX-06001C-3
ZX-06001C-2
ZX-B41
ZX-06001C-1
TS-1504031
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| Nr.  Benennung  Abmessung _ Descripton  TeilNr. | Stk.|

44  Hebel Lever ZX-B44 1
45 Handgriff Long Lever Sleeve ZX-06001C-4 1
46 | Sechskantmutter M8 Hex Nut ZX-B46 2
47  Stellschraube M8x28 Set Screw ZX-B47 2
48 Hebelkopf Direction Change Ring ZX-06001C-5 1
49  Stift 8n6x20 Pin ZX-B49 1
50 | Kegelstift 3x20 Taper Pin ZX-B50 1
51 Innensechskantschraube M10x50 Socket Cap Screw TS-1505081 2
52 | Gewinderohr Threaded Tube ZX-05741 2
53 Sechskantmutter M12 Hex Nut TS-1540081 2
54 Walzenschalter Drum Switch ZX-B54 1
55 Kreuzschlitzschraube M5x8 Cross Head Screw ZX-S27 5
56 Kippschalter Rocker ZX-01718 1
57 Stift 3x16 Pin ZX-B57 1
58 Konsole Bracket ZX-01716 1
59 Abdeckung Cover ZX-01715C 1
60 | Kreuzschlitzschraube M6x18 Cross Recessed Pan Head Screw ZX-B60 4
61 Sechskantschraube M6x16 Hex Cap Bolt TS-1482031 2
62 | Stift 2x15 Pin ZX-B62 2
63 Kipphebel Rocker ZX-01719 1
64 | Gummischeibe (14" Modelle) Rubber Washer (for 14" models) ZX-LRG14 1

Gummischeibe (16" Modelle) Rubber Washer (for 16" models) ZX-LRG16 1

Gummischeibe (18" Modelle) Rubber Washer (for 18" models) ZX-LRG18 1
65 Gummischeibe Rubber Washer ZX-RRG 1
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Markierungsschild
Schaltgriff
Stellschraube
Druckfeder
Stahlkugel
Senkkopfschraube
Einstellscheibe
Welle

Kegelstift
Scheibenfeder
Ringdichtung
Hebel
Stellschraube
Stift

Schaltblock
Stiftblock
Stellschraube
Hebel
Ringdichtung

Stift

Welle
Scheibenfeder
Stahlkugel
Druckfeder
Stellschraube
Einstellscheibe links
Senkkopfschraube
Hebelkopf links
Handgriff
Abdeckung
Senkkopfschraube
Senkkopfschraube
Abdeckung
Hebelkopf rechts
Stellschraube
Druckfeder
Stahlkugel
Einstellscheibe rechts
Handgriff
Senkkopfschraube
Scheibenfeder
Welle
Scheibenfeder
Ringdichtung
Zahnrad
Stellschraube
Stiftblock
Stellschraube
Hebel
Scheibenfeder
Schaltwelle
Scheibenfeder
Ringdichtung
Gewindestift mit Kegel
Zahnrad
Ringdichtung
Bilchse
Abdeckung

Stift
Senkkopfschraube
Senkkopfschraube
Stellschraube

M10x12
YI-1x8x25
8

M5x12

5x55
4x16
25x2,4

M6x16
5n6x28

Méx16

25x2,4
5x30

4x16

8
YI-1x8x25
M10x12

M5x12

M5x12
M5x12

M10x12
YI-1x8x25
8

M5x12
4x16

4x16
25x2,4
1,5m36T
Mé6x16

Méx16
4x16

4x16
25x2,4
Mé6x16
1,5m36T
40x3,1

3n6x10
M5x12
M8x12
M8x12

Round Sign Plate
Positioning Handle

Flat End Set Screw
Spring

Steel Ball

Countersunk Head Screw
Positioning Disc

Shaft

Taper Pin

Woodruff Key

Ring Seal

Crank

Set Screw

Pin

Poking Block

Pin Block

Set Screw

Crank

Ring Seal

Pin

Shaft

Woodruff Key

Steel Ball

Spring

Flat End Set Screw

Left Positioning Disc
Countersunk Head Screw
Left Lever Support
Handle

Cover

Countersunk Head Screw
Countersunk Head Screw
Cover

Right Lever Support

Flat End Set Screw
Spring

Steel Ball

Right Positioning Disc
Handle

Countersunk Head Screw
Woodruff Key

Shaft

Woodruff Key

Ring Seal

Gear

Set Screw

Pin Block

Set Screw

Crank

Woodruff Key

Control Shaft

Woodruff Key

Ring Seal

Taper End Set Screw
Gear

Ring Seal

Bushing

Cover

Pin

Countersunk Head Screw
Countersunk Head Screw
Flat End Set Screw

ZX-02306
ZX-02122
ZX-H3
ZX-H4
ZX-H5
ZX-H6
ZX-02743
ZX-02738
ZX-H9
ZX-H10
ZX-H11
ZX-02116
TS-1523051
ZX-H14
ZX-02302
ZX-02738C
TS-1523051
ZX-02114
ZX-H11
ZX-H20
ZX-02734
ZX-H10
ZX-H5
ZX-H4
ZX-H3
ZX-02733
ZX-H6
ZX-02113
ZX-02741
ZX-02732
ZX-H6
ZX-H6
ZX-02732
ZX-02119
ZX-H3
ZX-H4
ZX-H5
ZX-02728
ZX-02741
ZX-H6
ZX-H10
ZX-02727
ZX-H10
ZX-H11
ZX-02730
TS-1523051
ZX-02738C
TS-1523051
ZX-02111
ZX-H10
ZX-02731/1
ZX-H10
ZX-H11
ZX-H54
ZX-02732/2
ZX-H56
ZX-02110
ZX-02729
ZX-H59
ZX-H6
ZX-H61
ZX-H62
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63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86

87
88
89
90
91
92
93
94
95

Lagersupport
Ringdichtung
Schaltgabel links
Stellschraube

Blchse

Kegelstift

Schaltwelle
Schaltgabel rechts
Stellschraube

Bichse

Ringdichtung
Abschlussstiick
Senkkopfschraube
Einstellschraube
Kegelstift

Kegelstift
Einstellblock
Sechskantschraube
Einstellschraube
Positionierstift
Olschauglas
Beilagscheibe
Innensechskantschraube
Frontschild (1440ZX)
Frontschild (1460ZX)
Frontschild (1640ZX)
Frontschild (1660ZX)
Frontschild (1840ZX)
Frontschild (1860ZX)
Frontschild (1880ZX)
Innensechskantschraube
Senkkopfschraube
Abdeckung oben
Sechskantschraube
Beilagscheibe
Papierdichtung

Flachkopfschraube mit Schlitz

Stift
Gummidichtung

40x3,1

M6éx10

6x35

M6x10

30x3,1

M8x12

8x40
8x40

M12x50

Al16
M16x50

M8x35

M16x25

Al6

M3x6
4n6x15

Bearing Support

Ring Seal

Left Fork

Flat End Set Screw
Bushing

Taper Pin

Control Shaft

Right Fork

Flat End Set Screw
Bushing

Ring Seal

Blocking Piece
Countersunk Head Screw
Adjusting Screw
Taper Pin

Taper Pin

Adjusting Block

Hex Cap Bolt
Adjusting Screw
Positioning Pin

Qil Sight Glass
Washer

Hex Socket Cap Screw
Label (for 1440ZX)
Label (for 1460ZX)
Label (for 1640ZX)
Label (for 1660ZX)
Label (for 1840ZX)
Label (for 1860ZX)
Label (for 18802X)
Hex Socket Cap Screw
Countersunk Head Screw
Top Cover

Hex Cap Bolt

Washer

Paper Gasket

Slotted Pan Head Screw
Pin

Rubber Gasket

ZX-02115
ZX-H64
ZX-02115
ZX-H66
ZX-02120A/2
ZX-H68
ZX-02736
ZX-02112
ZX-H66
ZX-02120A/2
ZX-H73
ZX-02735
ZX-H61
ZX-02744
ZX-H77
ZX-HT77
ZX-92124
ZX-H80
ZX-02744
ZX-02736C
ZX-H83
ZX-H84
ZX-H85
ZX-02301A
ZX-02301B
ZX-02301C
ZX-02301D
ZX-02301E
ZX-02301F
ZX-02301G
TS-1504071
ZX-H88
ZX-02117
ZX-H90
ZX-H91
ZX-02505
TS-1531012
ZX-H94N
ZX-H95
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95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108

109

110
111

112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138

140

141

142
143
144

145
146
147
148
149
150

Riemenscheibe
Innensechskantschraube
Lagerabdeckung

Dichtung

Ringdichtung

Kugellager

Blchse

Kugellager
Innensechskantschraube
Lagerbock

Dichtung

Passfeder flach

Welle

Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/18"/22" Modelle)
Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/1 B" Modelle)
Zahnrad

Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/18"“Modelle)
Bichse

Kugellager

Verschlussring Wellenende
Senkkopfschraube

Stift

Ringdichtung

Sperrflansch
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube
Sperrflansch

Ringdichtung

Kugellager

Bichse

Kugellager

Sicherungsring

Zahnrad

Passfeder flach

Zahnrad

Zahnrad

Stellschraube

Welle

Sicherungsring

Blchse

Kugellager

Bichse

Sicherungsring

Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/18"“Modelle)
Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/18" Modelle)
Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/18"Modelle)
Passfeder flach
Flachkopfschraube
Zahnrad (14" Modelle)
Zahnrad (16"/18" Modelle)
Sicherungsring

Kugellager

Druckscheibe

Abdeckung
Innensechskantschraube
Stellschraube

Méx25

32x52
35x72x17
30x10
35x72x17
M8x25

10x8x35

2,5m52T
2,5m61T
2,5m28T
2,5m32T
2,5m18T
2,5m41T
2,5m47T

25x62x17
32

M6x20
3n6x10
60x3,1

M6x15
M6éx15

60x3,1
25x62x17
62x6
25x62x17
35
3m19T
8x7x50
3m67T
3m59T
M8x12

35

35x8
35x62x14
35x8

35
2,5m42T
2,5m36T
2,5m65T
2,5m65T
2,5m55T
2,5m51T
10x6x60
M8x12
2,5m31T
2,5m22T
35
25x62x17
62

M6x15
M12x65

Pulley

Socket Cap Screw

Bearing Cover

Gasket

Ring Seal

Ball Bearing

Sleeve

Ball Bearing

Socket Cap Screw
Bearing Support

Gasket

Flat Key

Shaft

Gear (for 14" models)
Gear (for 16"/18"/22" models)
Gear (for 14" models)
Gear (for 16"/1 B models)
Gear

Gear (for 14" models)
Gear (for 16"/18"models)
Sleeve

Ball Bearing

Shaft End Lock Ring
Countersunk Head Screw
Pin

Ring Seal

Blocking Flange

Socket Cap Screw

Socket Cap Screw
Blocking Flange

Ring Seal

Ball Bearing

Sleeve

Ball Bearing

Circle Clip for Shaft

Gear

Flat Key

Gear

Gear

Flat End Set Screw

Shaft

C-Clip

Sleeve

Ball Bearing

Sleeve

C-Clip

Gear (for 14" models)
Gear (for 16"/18"models)
Gear (for 14" models)
Gear (for 16"/18" models)
Gear (for 14" models)
Gear (for 16"/18"models)
Flat Key

Flat Head Set Screw

Gear (for 14" models)
Gear (for 16“/18" models)
C-Clip

Ball Bearing

Pushing Disc

Cover

Socket Cap Screw

Set Screw

ZX-02107
TS-1503061
ZX-02106
ZX-02506
ZX-H99
BB-6207/P5
ZX-H102
BB-6207/P5
TS-1504051
ZX-02105
ZX-02502
ZX-H106
ZX-02709
ZX-02754X
ZX-02754X/6P
ZX-02753X
ZX-02753X/6P
ZX-02752X
ZX-02751X
ZX-02751X/6P
ZX-H112
BB6305/P5
ZX-H114
ZX-H115
ZX-H59
ZX-H117
ZX-02104
TS-1503041
TS-1503041
ZX-02103
ZX-H117
BB-6305/P5
ZX-H124
BB-6305/P5
ZX-H126
ZX-02705
ZX-H128
ZX-02706
ZX-02707
ZX-H62
ZX-02708
ZX-H133
ZX-H134
BB-6007/P5
ZX-H134
ZX-H133
ZX-02756
ZX-02756/6P
ZX-02757
ZX-02757/6P
ZX-02758
ZX-02758/6P
ZX-H142
ZX-H143
ZX-02755X
ZX-02755X/6P
ZX-H133
BB-6305
ZX-H147
ZX-02109C
TS-1503041
ZX-H150
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151
187
188
189
190
191
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205

206
207
208

209
210
211
221

233
234
235
236

Sechskantmutter
Ringdichtung
Welle
Doppelzahnrad
Kupferhilse
Positionierhlse
Stellschraube
Verschlussstiick
Gewindestift mit Kegel
Blchse
Kugellager
Sicherungsring
Zahnrad

Welle

Passfeder flach
Sicherungsring
Bilchse
Olbiichse

Konsole V, Vb (14"/16" Modelle)
Konsole V, Vb (18" Modelle)

Kegelstift

Innensechskantschraube
Zahnrad (14"/16" Modelle)
Zahnrad (18" Modelle)

Beilagscheibe
Stift
Senkkopfschraube

Keilriemen (14" Modelle)
Keilriemen (16" Modelle)
Keilriemen (18" Modelle)

Papierdichtung
Stellschraube
Rundspannflansch
Stift

M12
35x3,1

2m48T

M8x15

17x40x12
28
2me65T

5x5x1
28

8x40
M10x25
3,5m15T
Am15T

3n6x10
M5x16
A-1931
A-1956
A-1981

M8x6

8x30

Hex Nut

Ring Seal

Shaft

Double Gear
Copper Sleeve
Positioning Sleeve
Set Screw
Blocking Piece
Taper End Set Screw
Sleeve

Ball Bearing
C-Clip

Gear

Shaft

Flat Key

C-Clip

Sleeve

Oil Bushing

ZX-H151
ZX-H187
ZX-02714
ZX-02716
ZX-02303
ZX-02734C
TS-1524041
ZX-02733C
ZX-02718
ZX-02114C
BB-6203
ZX-H198
ZX-02717
ZX-02715
ZX-H201
ZX-H198
ZX-02722C
ZX-02301

Bracket Shaft V, Vb (14"/16" models) | ZX-08106A

Bracket Shaft V, Vb (18" models)

Taper Pin
Hex Socket Cap Screw

Gear (for 14"/16" models)

Gear (for 18" models)
Washer
Pin

Countersunk Head Screw
V-Belt (for 14" models)
V-Belt (for 16" models)
V-Belt (for 18" models)

Paper Gasket

Set Screw

Clamping Round Nut
Pin

ZX-08106B
ZX-HT7
TS-1505031

TNMP-08706A(T)
TNMP-08706B(T)

ZX-02724C
ZX-H59
ZX-H211
VB-A1931
VB-A1956
VB-A1981
ZX-02506
ZX-H234
ZX-02743N
ZX-H236
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152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
168
169
170
171
172
175
176
179
184
212

213

224
226
227
228
229
230
231
232

Drehspindel

Passfeder flach 10x8x40
Passfeder flach 10x8x50
Passfeder flach 12x8x50
Passfeder flach 14x9x50
Camlock Exzenterbolzen

Druckfeder 1x8x25
Einstellschraube

Innensechskantschraube M10x28

Lagerabdeckung vorne
Dichtung

Olleitring

Kegelrollenlager

Distanzring

Rundmutter mit Schraube
Zahnrad

Zahnrad

Zahnrad

Rundmutter mit Schraube
Zahnrad

Axiallager

Schraglager

Rundmutter mit Schraube
Olablassschraube (14" Modelle)
Olablassschraube (16" Modelle)
Olablassschraube (18" Modelle)
Spindelstockgehduse (14" Modelle)
Spindelstockgehduse (16" Modelle)
Spindelstockgehduse (18" Modelle)
Schraube

Innensechskantschraube M8x28
Dichtung

Lagerbock

Blchse

Dichtung

Lagerabdeckung hinten

Schraube M5x10

3m98T
3m50T
3m58T

2m65T

Spindle

Flat Key

Flat Key

Flat Key

Flat Key

Cam Lock

Spring

Cam Positioning Screw
Hex Socket Cap Screw
Bearing Front Cover
Gasket

Qil Splashing Ring

120x180x46 Taper Roller Bearing

Lining

Round Nut w/Screw
Gear

Gear

Gear

Round Nut w/Screw
Gear

100x135x25 Thrust Bearing
100x150x24

Angular Bearing

Round Nut w/Screw

Drain Plug (14" models)

Drain Plug (16" models)

Drain Plug (18" models)
Headstock Casting (14" models)
Headstock Casting (16" models)
Headstock Casting (18" models)
Screw

Hex Socket Cap Screw

Gasket

Bearing Support

Sleeve

Gasket

Bearing Back Cover

Screw

ZX-02704
ZX-H153
ZX-H154
ZX-H155
ZX-H156
ZX-02701
ZX-H158
ZX-02703
TS-1505041
ZX-02102
ZX-02501
ZX-02702
NN3024/P5
ZX-02726
ZX-02725A
ZX-02723
ZX-02722
ZX-02721
ZX-02720A
ZX-02710
51120/P5
BB-7020AC/P5
ZX-02713A
ZX-H212A
ZX-H212A
ZX-H212A
ZX-02101AN
ZX-02101BN
ZX-02101CN
ZX-G38-3A
ZX-H226
ZX-02502F
ZX-02108F
ZX-02711F
ZX-02510F
ZX-02761F
ZX-H232
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N

214 Abdeckung hinten (14" Modelle)
Abdeckung hinten (16" Modelle)
Abdeckung hinten (18" Modelle)

215 Seitenplatte hinten (14" Modelle)
Seitenplatte hinten (16" Modelle)
Seitenplatte hinten (18" Modelle)

216 Seitenplatte vorne (14" Modelle)
Seitenplatte vorne (16" Modelle)
Seitenplatte vorne (18" Modelle)

217 Innensechskantschraube

218 Kegelstift

219 Innensechskantschraube

220 Innensechskantschraube

Benennung

222 Scharnier oben

223 Stift

225 Scharnier unten

M8x25
6x25

Méx20
M6x15

6n6x40

Back Cover (for 14" models)
Back Cover (for 16" models)
Back Cover (for 18" models)
Rear Side Plate (for 14" models)
Rear Side Plate (for 16" models)
Rear Side Plate (for 18" models)
Front Side Plate (for 14" models)
Front Side Plate (for 16" models)
Front Side Plate (for 18" models)
Socket Cap Screw

Taper Pin

Socket Cap Screw

Socket Cap Screw

Upper Hinge

Pin

Lower Hinge

ZX-08302A
ZX-08302B
ZX-08302C
ZX-08114A
ZX-08114B
ZX-08114C
ZX-08113A
ZX-08113B
ZX-08113C
TS-1504051
ZX-H218
TS-1503051
TS-1514021
ZX-08712
ZX-H223
ZX-08711
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| Nr._ Benennung _______ Abmessung _______ Description  TeilNr. Stk

1 | Wechselgetriebegehduse Change Gear Box Casting ZX-08101

2 Frontabdeckung Front Cover ZX-08108 1
5 Handrad Hand Wheel ZX-05104C 1
6  Markierungsschild Sign Plate ZX-05301C 1
7  Einstellscheibe Positioning Disc ZX-08708 1
9 Hebel Crank ZX-08111 1
10 Verbindungsstange Connecting Rod ZX-08705 1
11 Gleitblock Sliding Block ZX-08304 1
12  Wippe Cam ZX-05103C 1
13 Rolle Roller ZX-05702C 2
14  Hebel Crank ZX-08109 1
15 Biichse Bushing ZX-08110 1
16 Drehwelle Rotating Shaft ZX-08704 1
17 Verbindungsstange Connecting Rod ZX-08703 1
18 Gleitblock Sliding Block ZX-08304 1
26 Kreuzschlitzschraube M4x12 Cross Head Screw ZX-C26 3
28 | Innensechskantschraube M8x25 Socket Cap Screw TS-1504051 4
29 Innensechskantschraube M10x40 Hex Socket Cap Screw TS-1516051 2
30 Stellschraube M10x12 Set Screw TS-1525021 1
31 Flachkopfschraube M6x8 Flat Head Set Screw ZX-C31 1
33 Kegelstift 4x45 Taper Pin ZX-C33 1
34 Kegelstift 6x30 Taper Pin ZX-C34 2
35 | Kegelstift 6x50 Taper PIn ZX-C35 1
36  Stift 10m6x40 Pin ZX-C36 2
37 | Stift 10m6Xx50 Pin ZX-C37 2
38 Stahlkugel 8 Steel Ball ZX-H5 1
42 Druckfeder 1x8x30 Spring ZX-C42 1
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INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD Wechselgetriebe II

| Nr.____ Benennung _______ Abmessung _______ Descripton _ ___ TeilNr. Stk
3 Endabdeckung End Cover ZX-08104 4
4  Lagersupport Bearing Support ZX-08103 1
19 Zahnrad 3m36T Gear ZX-08107 1
20 Doppelzahnrad Double Gear 3,75m28T/3m30T ZX-08105 1
21 | Welle Shaft ZX-08702 1
22 Welle Shaft ZX-08701 1
23 Zahnrad 3,75m27T  Gear ZX-08710 1
24  Zahnrad 3m41T Gear ZX-08709 1
25 Doppelzahnrad Double Gear 3,75m30T/3m29T ZX-08102 1
27  Zylinderschraube mit Schlitz M5x12 Slotted Cheese Head Screw ZX-C27 15
32 Flachkopfschraube M10x12 Flat Head Set Screw ZX-C32 1
39 Kugellager 17x40x12 Ball Bearing BB-62037Z/P6 5
40 Sicherungsring 25 C-Clip ZX-C40 4
41 Sicherungsring 40 C-Clip ZX-C41 1
43  Schmierbiichse 8 Oil Cup ZX-C43 1
44 Beilagscheibe Washer TNMP0O8108 1
45 | Profilhilse Splined Sleeve TNMP08102 1
46 Zahnrad 3m45T Gear TNMP08504 1
47 | Zahnrad (14"/16" Modelle) 3,5m35T Gear (for 14"/16" models) TNMPO8501A 1
Zahnrad (18" Modelle) 4m35T Gear (for 18" models) TNMPO8501B 1
48 Olbiichse Oil Bushing ZX-05502C 1
49 Welle Vb Shaft Vb ZX-08707 1
50 Flachkopfschraube M8x10 Flat Head Set Screw ZX-C50 1
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11

13
14
15
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68

Abdeckung oben
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube
Abdeckung hinten
Dichtung
Senkkopfschraube
Getriebegehduse
Dichtung

Flansch
Innensechskantschraube
Erweiterungsplatte
Innensechskantschraube
Rohr
Sechskantschraube
Kegelstift
Schaltwelle
Gleitfeder
Schiebehlilse
Flachkopfschraube
Schaltgabel rechts
Schaltgabel mitte
Schaltgabel links
Ringdichtung
Kegelstift

Abdeckung

Stift
Zylinderkopfschraube
Wippe

Rollhllse

Schaltstlick

Hebel

Stift

Stift

Hebel

Hilse

Hebelwelle

Kegelstift

Kegelstift

Hebel

Wippe

Hebel

Schaltgabel

Stift

Hilse

Hebelwelle

Kegelstift
Schaltgabel

Hebel

Stift

Schaltgabel

Hebel

Welle klein

Zahnrad grof
Zahnrad klein

Hilse

Hebelwelle

Dichtung

Abdeckung vorne
Innensechskantschraube
Kegelstift
Markierungsschild
Kreuzschlitzschraube

Méx22
M8x16

M10x18

M8x16
M6x60
M10x10

M10x40
6x35

M5x8

32x3,1
4x25

5n6x15
M5x16

8n6x32
6n6x20

4x32

4x65

8n6x18

4x45

1m44T
1m22T

M10x20
5x35

M3x6

Upper Cover

Hex Socket Cap Screw
Hex Socket Cap Screw
Rear Cover

Gasket
Countersunk Head Screw
Feedbox Casting
Gasket

Flange

Hex Socket Cap Screw
Extending Plate

Hex Socket Cap Screw
Pipe

Hex Cap Bolt

Taper Pin

Control Shaft
Sliding Key

Sliding Sleeve

Flat Head Set Screw
Right Fork

Middle Fork

Left Fork

Ring Seal

Taper Pin

Cover

Pin

Cheese Head Screw
Cam

Rolling Sleeve
Poking Key

Crank

Pin

Pin

Crank

Sleeve

Lever Shaft

Taper Pin

Taper Pin

Crank

Cam

Crank

Fork

Pin

Sleeve

Lever Shaft

Taper Pin

Fork

Crank

Pin

Fork

Crank

Small Shaft

Big Gear

Small Gear

Sleeve

Lever Shaft

Gasket

Front Cover

Hex Socket Cap Screw
Taper Pin

Sign Plate

Cross Head Screw

KLS1740A05152

TS1514051
TS1515011
ZX05109
ZX05502
ZXQ09
ZX05101
ZX05501
ZX05108
TS1515011
ZX05151
TS1503131
ZXQ19
TS1491061
ZXH68
ZX05738
ZX05739
ZX05128
ZXQ25
ZX05125
ZX05126
ZX05127
ZXQ29
ZXQ30
ZX05129
ZXQ32
ZXQ33
ZX05122
ZX05728
ZX05729
ZX05123
ZXQ38
ZXQ39
ZX05124
ZX05111
ZX05726
ZXQ43
ZXQ44
ZX05121
ZX05118
ZX05120
ZX05116
ZXQ49
ZX05117
ZX05737
ZXC33
ZX05115
ZX05119
ZX05735
ZX05112
ZX05113
ZX05730
ZX05731
ZX05732
ZX05114
ZX05734
ZX05503
ZX05110
TS1516011
ZXQ66
ZX05303A
ZXQ68
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| Nr.

69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83

Benennung Description
Olschauglas 20 Oil Sight Glass ZXQ69 1
Einstellscheibe Positioning Disc ZX05727 1
Senkkopfschraube M4x12 Countersunk Head Screw ZXQT71 9
Schalter Lever ZX05740 1
Schalterkopf Lever Support ZX05130A 1
Markierungsschild Sign Disc ZX05301 3
Stahlkugel 8 Steel Ball ZXH5 3
Druckfeder YZ-1x8x25  Compression Spring ZXQ76 3
Stellschraube M10x12 Flat End Set Screw ZXH3 3
Einstellscheibe Positioning Disc ZX05736 1
Handrad Hand Wheel ZX05140 2
Einstellscheibe Positioning Disc ZX05733 1
Gummischeibe Rubber Washer C6136ZK05551 1
Innensechskantschraube M8x5 Hex Socket Cap Screw GB70 1
Abdeckblech Board 1440R05752 1
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81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
141
142

Lagersupport mitte
Gewindestift mit Kegel
Sicherungsring
Sicherungsring
Radialkugellager einreihig

Welle

Doppelzahnrad
Stahldrahteinlage

Stellschraube

Positionierhtlse

Zahnrad

Doppelzahnrad

Zahnrad

Doppelzahnrad

Zahnrad

Doppelzahnrad
Radialkugellager einreihig
Sicherungsring
Wellenendabdeckung
Innensechskantschraube
Distanzscheibe
Doppelzahnrad

Olbiichse
Hilse

Doppelzahnrad
Stahldrahteinlage

Stellschraube
Fixierblchse
Welle

Doppelzahnrad
Schiebezahnrad
Schiebezahnrad

Hlse

Distanzscheibe

Lagersupport

Innensechskantschraube

Dichtung
Dichtung

M10x16
20

42
20x42x12

1x190
M8x20
2,25m28T
3,5m20T
3,25m22T

25x52x15
25

M8x18

1x160
M8x12

3,5m24T
3,25m24T

32

M8x25

Middle Bearing Support

Taper End Set Screw

C-Clip

C-Clip

Single Row Radial Ball Bearing
Shaft

Double Gear 2m26T/2m52T
Iron Wire

Set Screw

Positioning Sleeve

Gear

Double Gear 2m26T/2m28T
Gear

Double Gear 3,5m18T/3,5m19T
Gear

Double Gear 3,25m24T/3,25m23T
Single Row Radial Ball Bearing
C-Clip

Shaft End Cover

Hex Socket Cap Screw

Spacer

Double Gear 2m52T/2m26T
Oil Bushing

Sleeve

Double Gear 2m39T/2m26T
Iron Wire

Set Screw

Fixed Bushing

Shaft

Double Gear 2m48T/2,25m42T
Sliding Gear

Sliding Gear

Sleeve

Spacer

Bearing Support

Hex Socket Cap Screw

Gasket

Gasket

ZX-05104
ZX-Q82
ZX-B23
ZX-Q84
BB-6004
ZX-05721
ZX-05722
ZX-Q88
TS-1524051
ZX-05720
ZX-05719
ZX-05718
ZX-05717
ZX-05716
ZX-05715
ZX-05714
BB-6205
ZX-C40
ZX-05125
TS-1515011
ZX-05704
ZX-05705
ZX-05502C
ZX-05105
ZX-05707
ZX-Q106
TS-1524031
ZX-05714C
ZX-05710
ZX-05709
ZX-05711
ZX-05712
ZX-05713
ZX-G51-1
ZX-05106
TS-1515031
ZX-05504
ZX-05505
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mm

Kegelstift 5x35 Taper Pin ZX-Q66 6
83 Sicherungsring 20 C-Clip ZX-Q83 3
84  Sicherungsring 42 C-Clip ZX-Q84 5
85 Radialkugellager einreihig 20x42x12 Single Row Radial Ball Bearing BB104 5
98 Sicherungsring 25 C-Clip ZX-Q98 3
106 Stahldrahteinlage 1x160 Iron Wire ZX-Q106 3
107 Stellschraube M8x12 Set Screw TS-1524031 3
117 Wellenkupplung Shaft Coupling ZX-05113C 2
118 Rundmutter M24x1,5 Round Nut ZX-Q118 2
119 Innensechskantschraube M6x10 Hex Socket Cap Screw TS-1503021 2
120 Abdeckung Cover ZX-05114 1
121 Axiallager 25x42x11 Thrust Bearing BB-51105 2
122 Distanzscheibe 25 Spacer ZX-Q122 2
123 Kugellager 25x62x17 Ball Bearing BB-6305 1
124 Welle Shaft ZX-05725 1
125 Passfeder 8x7x50 Key ZX-Q125 1
126 Doppelzahnrad Double Gear 2,25m35T/2,25m36T | ZX-05724 1
127 Zahnrad 2,5m36T Gear ZX-05723 1
128 Hiilse Sleeve ZX-05107 2
129 Kugellager 25x47x12 Ball Bearing BB-6005 1
130 Stellschraube M10x12 Set Screw TS-1525021 2
131 Lagersupport Bearing Support ZX-05103 1
132 Welle Shaft ZX-05701 1
133 Scheibenfeder 6x22 Half Circle Key ZX-Q133 1
134 Zahnrad 2,5m36T Gear ZX-05703 1
135 Lagersupport Bearing Support ZX-05102 1
136 Doppelzahnrad Double Gear 2,5m247/2,25m35T ZX-05702 1
137 Welle Shaft ZX-05708 1
138 Dreifachzahnrad Triple Gear 2m39T/2m52T/2m26T | ZX-05706 1
139 Kugellager 17x40x12 Ball Bearing BB-6203 1
140 | Sicherungsring 17 C-Clip ZX-Q140 1
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Schlosskastengehduse
Abdeckung unten
Sechskantmutter
Flachkopfschraube
Dampfkappe

Stift

Zugfeder

Hebel

Stift

Stift

Schubstange
Oldichtung
Kugellager

Stift
Innensechskantschraube
Kegelstift
Innensechskantschraube
Dichtung
Markierungsschild
Hebel

Hebelkopf
Kegelstift
Schlossmutterwelle
Schaltblock
Kegelstift
Stellschraube
Schlossmutter Schaltplatte
Kegelstift

Stift

Schlossmutter
Sechskantmutter
Stiftschraube
Fdhrungsleiste
Stiftschraube
Sechskantmutter
Stellschraube
Olschauglas
Zahnrad

Gleitfeder
Distanzscheibe
Positionierhlse
Ringdichtung
Oldichtung

Hilse
Markierungsschild
Welle

Axiallager

Hilse

Schnecke
Schneckensupport
Schaltplatte
Innensechskantschraube
Kegelstift
Stellschraube
Schraube

Zugfeder

Dichtung
Abdeckung hinten
Innensechskantschraube
Stellschraube
Stahldrahteinlage
Olleitband

M10
M10x70

6n6x16
YI-1,2x9x50

8n6x30
6n6x18

15x2,4
6Xx17x6
6n6Xx16
M8x6
5x30
M8x20

6x60

6x25
M6x10

6x55

M10
M10x60

M8
M8x32
20
2m25T

3x55
35x3,1

M6x20

4x20
M8x12
M8x25
LI-1,6x10x58

M6x12
M8x30
1x50

3x100

Apron Casting

Bottom Cover

Hex Nut

Flat Head Set Screw
Cushion Cap

Pin

Tensile Spring

Lever

Pin

Pin

Pushing Rod

Qil Seal

Ball Bearing

Pin

Hex Socket Cap Screw
Taper Pin

Hex Socket Cap Screw
Gasket

Sign Plate

Lever

Lever Support

Taper Pin

Half Nut Shaft
Positioning Block
Thread Tail Taper Pin
Set Screw

Half Nut Control Plate
Taper Pin

Pin

New Half Nut

Hex Nut

Cylindrical End Set Screw
Gib

Cylindrical End Set Screw
Hex Nut

Set Screw

Oil Sight Glass

New Gear

Sliding Key

New Spacer

New Positioning Sleeve
Ring Seal for Rotating
Oil Seal

New Sleeve

Sign Plate

Shaft

Thrust Bearing

Sleeve

New Worm

New Worm Support
Control Plate

Hex Socket Cap Screw
Taper Pin

Set Screw

Screw

Cylindrical Tensile Spring
Gasket

Back Cover

Hex Socket Cap Screw
Set Screw

Iron Wire

Oil Conducting Cord

TLO6101
TLO6103
TS-1540072
ZX-A04
TLO6502
ZX-A06
ZX-A07
TLO6734
ZX-A9
ZX-A10
TLO6701-A
ZX-A12
BB60016
ZX-A06
GB70
ZX-B34
TS-1504041
TLO6501
TLO6307
TLO6716
ZX-06122
ZX-B27
TLO6717
TLO6111
ZX-A25
TS-1523031
ZX-06733
ZX-A28
ZX-06732
ZX-06302N
TS-1540072
ZX-A32
ZX-06121
ZX-06731
TS-1540061
ZX-A36
ZX-A37
TLO6727N
TLO6728
TLO6121N
TLO6304N
ZX-A73
ZX-A74
TLO6729N
TLO6302
TLO6730
BB-51104
TLO6305
TLO6726N
TLO6122N
TLO6720
TS-1514031
ZX-A130
TS-1524031
ZX-A132
ZX-A133
TLO6503
TLO6114
TS-1514011
ZX-A137
ZX-A138
ZX-A139
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Benennung ' Abmessung | Description
140 Schraube M10x40 Screw ZX-A140 1
158 Sechskantmutter M6 Hex Nut TS-1540041 1
159 Konsole Bracket TLO6124 1
160 Kegelstift 5x25 Taper Pin ZX-A160 2
163 Hilse Sleeve TLO6120 1
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38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106

Sicherungsring
Kugellager

Zahnrad

Kegelstift
Sicherungsring
Lagersupport
Innensechskantschraube
Kugellager
Sicherungsring

Welle

Handradwelle
Scheibenfeder
Schmierbilichse
Radflansch
Innensechskantschraube
Ronde
Kreuzschlitzschraube
Skalenring

Handrad

Handgriff
Wellenabdeckung
Kreuzschlitzschraube
Schraube

Stift

Endabdeckung
Innensechskantschraube
Passfeder flach, T-Form
Flanschhiilse
Innensechskantschraube
Stellschraube
Sechskantmutter
Flansch
Innensechskantschraube
Markierungsschild
Einstellschraube
Oldichtung

Kugellager

Welle

Einstellstange
Scheibenfeder
Federabdeckung
Druckfeder

Zahnrad

Stirnrad

Kugellager
Stellschraube

Kegelstift

Schaltgabel
Schaltstange
Hebeltrager

Stift

Stahlkugel

Druckfeder
Flachkopfschraube
Schalthebel
Kreuzschlitzschraube
Abdeckung
Einstellschraube
Innensechskantschraube
Flachkopfschraube
Hilse

Doppelzahnrad

20
20x47x14
2m65T
6x40

25

M8x18
25x52x15
52

2m14T
2mx15T
4x16

8

M6x18

M5x12

M5x12

Méx12

M6x12
Méx30
M6

M6x12

8x1,9
17x40x12

4x16

YI-5x35x50
2m28T
2,5m40T
30x55x13
M6x10
6x25

8n6x30
8
YI-1x7x25
M10x16

M5x10
M6x30

M6x18
M4x8

C-Clip

Ball Bearing

Gear

Taper Pin

C-Clip

New Bearing Support
Hex Socket Cap Screw
Ball Bearing

C-Clip

New Shaft

Hand Wheel Shaft
Half Circle Key

Qil Cup

Lever Support

Hex Socket Cap Screw
Dial Support

Cross Head Screw
Dial

Hand Wheel

Shaft Driven Lever
Shaft Cover

Cross Head Screw
Screw

Pin

End Cover

Hex Socket Cap Screw
T Shaped Flat Key
Flange Sleeve

Hex Socket Cap Screw
Flat End Set Screw
Hex Nut

Flange

Hex Socket Cap Screw
Sign Plate

Adjusting Screw

Qil Seal

Ball Bearing

Shaft

Adjusting Rod

Half Circle Key
Spring Cover

Spring

Gear

Helical Gear

Ball Bearing

Set Screw

Thread Tail Taper Pin
Fork

Control Rod

Lever Support

Pin

Steel Ball

Spring

Flat Head Set Screw
Lever

Cross Head Screw
Cover

Adjusting Screw

Hex Socket Cap Screw
Flat Head Set Screw
Sleeve

Gear 2m21T/2m57T

ZX-B23
BB-6204
TLO6705
ZX-A41
ZX-C40
ZX-06127N
TS-1504041
BB-6205Z
ZX-A46
TLO6704N
TLO6706
ZX-H10
ZX-A50
TLO6104
TS-1503051
TLO6105
ZX-A54
TLO6732
TLO6107
ZX-06710
TLO6709
ZX-A54
TLO6708
TLO6707
TLO6112
TS-1503031
TLO6733
TLO6115
TS-1503031
ZX-A67
TS-1540041
TLO6109
TS-1503031
TLO6303
TLO67 14
ZX-A80
BB-7203
TLO6713
TLO6715
ZX-H10
TLO6712
ZX-A86
TLO6718
TLO6113
BB7006/P6
TS-1523031
ZX-A25
TLO6110
TLO6721
TLO6116
ZX-A9
ZX-H5
ZX-A97
ZX-A98
TLO6722
ZX-A100
TLO6117
ZX-A102
TS-1503051
ZX-A104
TLO6301
TLO6710
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| Nr.

Benennung
107 | Stift 6n6x8 Pin ZX-A107 1
108 Welle Shaft TLO67 11 1
109 Endabdeckung End Cover TLO6108 1
110 Innensechskantschraube M6x12 Hex Socket Cap Screw TS-1503031 3
111 Schaltwelle Control Shaft TLO6723 1
112 Stift Pin TLO6725 1
113 Schaltblock Control Block TLO6724 1
114 Oldichtung 20x2,4 Oil Seal ZX-A114 1
115 Oldichtung 50x3,1 Oil Seal ZX-A115 1
116 Hebelflansch Lever Flange TLO6119 1
117 ' Innensechskantschraube M6x12 Hex Socket Cap Screw TS-1503031 3
118 Hebelkopf Lever Support TLO6118 1
119 Markierungsschild Sign Plate TLO6307 1
120 Hebel Lever TLO6716 1
121 Kegelstift 6x60 Taper Pin ZX-B27 1
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| Nr._ Benennung _______ Abmessung  _______ Descripton __ ___ TeilNr.______ Stk|

141 Halbrundkopfschraube M6x18 Half Round Head Screw ZX-A141

142 Beilagscheibe Washer ZX-11704 1
143 Einstellring Dial ZX-11301 1
144 Einstellscheibe Adjusting Washer ZX-11105 1
145 Welle Shaft ZX-11701 1
146 Scheibenfeder 4x16 Half Circle Key ZX-H10 1
147 'Halbrundkopfschraube M3x6 Half Round Head Screw ZX-A147 5
148 Markierungsschild Positioning Sign Plate ZX-11303 1
149 Einstellscheibe Adjusting Washer ZX-11703 1
150 Gewindeuhrgehduse Casting ZX-11101 1
151  Hutmutter M12 Acorn Nut ZX-A151 1
152 Gewindeeinstellschild Thread Chasing Label ZX-11304 1
153 | Stirnrad 2m15T Helical Gear ZX-11102 1
154 Beilagscheibe flach M10 Flat Washer TS-1550071 1
155 Sechskantmutter M10 Hex Nut TS-1540072 1
156 Gewindebolzen Bolt ZX-11702 1
157 Schmierbiichse 8 Qil Cup ZX-A157 2

73



UNIVERSAL-DREHMASCHINE INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD
Betriebsanleitung

9.16 Werkzeugschlitten

74



www.elmag.at

Powered by Quality

| ELMAG |

O\O\O\LHU"IU'IUTUTU"IU'IUTUTU"I-b-b-bb-b-b-bb-bhwwwwww(ﬂwwwI\)I\)I\)NI\)I\)I\)NI\)I\)—A—A—A—A—A—A—A—A—A—A\OOO\IO\U.ILU)N_‘
N =0V ~NOODUTA,WN—=O0UVONOODUIAWN—-=O0OVONOUILDNWN-—-=O0VHONOOUIDNWN—-OVWOHONOOUINWwWwN—O

Werkzeugschlittenkdrper
Abstreifplatte
Abstreifplatte
Senkkopfschraube
Klemmblock
Beilageplatte
Innensechskantschraube
Sechskantmutter
Vierkantschraube
Abstreifplatte
Innensechskantschraube
Vierkantschraube
Kegelstift
Klemmblock
Fixierplatte

Stift

Gewindestift
Abdichtstiick
Anschlussbolzen
Kupferrohr
Olpumpengehiuse
Rucklaufventil
Oldichtring

Kolben

Druckfeder
Olpumpenabdeckung
Innensechskantschraube
Hebelgriff
Senkkopfschraube
Kegelstift
Vorlaufventil
Spédneschutz
Zylinderschraube mit Schlitz
Olverteiler
Klemmblock
Oleinfillschraube
Olschild

Handgriff
Kreuzschlitzschraube
Handgriff

Hilse

Rundmutter

Distanz

Tellerfeder
Flachronde
Gewindestift
Schraube

Skalenring
Axiallager

Hilse
Sechskantschraube
Spindelsupport
Schmierbilichse
Antriebswelle
Scheibenfeder
Passfeder flach
Spindelmutter
Keilstick
Querschlittenspindel
Axiallager

Konsole
Schmierblichse

M5x16

M10x30
M8
M8x20
M10x45
M12x60
8x60
4n6x12

A4
A4

15x2,4
1,2x14x65
M5x16
M4x16

4x20

M5x20

M5x16

M12x1,25

15x28x9
M8x25
8

2mi1eT
4x16

12x26x9

6

Saddle Casting

Wipe Plate

Wipe Plate
Countersunk Head Screw
Clamping Block

Lining Plate

Hex Socket Cap Screw
Hex Nut

Square Set Screw
Wipe Plate

Hex Socket Cap Screw
Square Cap Bolt
Taper Pin

Clamping Block
Locking Plate

Pin

Blocking Piece

Fitting Joint Seal
Hollowed Bolt

Copper Tube

Manual Oil Pump Casting
In Valve

Oil Ring

Piston

Spring

Oil Pump Cover

Hex Socket Cap Screw
Lever

Countersunk Head Screw
Taper Pin

Out Valve

Chip Guard

Slotted Cheese Head Screw
Oil Distributor
Clamping Block

Qil Cap

Qil Indicator Cap
Lever

Cross Head Screw
Handle

Sleeve

Round Nut

Lining

Disc Spring

Flat Pan

Pushing Rod

Screw

Dial

Thrust Bearing

Sleeve

Hex Cap Bolt

Screw Support

Qil Cup

Gear Sliding Sleeve
Half Circle Key

Flat Key

Nut Assembly

Wedge

Lead Screw

Thrust Bearing
Bracket

Qil Cup

ZX-04101A
ZX-04505
ZX-04504
ZX-H211
ZX-04724
ZX-04113
TS-1516031
TS-1540061
ZX-CA09
ZX-04506
TS-1505071
ZX-CA12
ZX-CA13
ZX-04729
ZX-04730
ZX-CA16
ZX-04772
ZX-CA18
ZX-CA19
ZX-CA20
ZX-04782
ZX-04781A
ZX-CA23
ZX-04784
ZX-CA25
ZX-04785
TS-1513031
ZX-04783
ZX-CA29
ZX-A130
ZX-047818B
ZX-04716
ZX-CA33
ZX-04780
ZX-04740
ZX-04750
ZX-04301
ZX-04721
ZX-CA39
ZX-04720
ZX-04769
ZX-CA42
ZX-04719
ZX-04770
ZX-04108
ZX-04790
ZX-04789
ZX-04717
BB-51102
ZX-04111
TS-1490041
ZX-04109
ZX-CA53
ZX-K04707-1
ZX-H10
ZX-04751
ZX-04302
ZX-04748

ZX-K04707-2
BB-51101/P6

ZX-04116
ZX-CA62
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Kopfschraube M10x30 Cap Screw TS-1491041 2
64 Kegelstift 8x30 Taper Pin ZX-CA64 2
65 Querschlitten Fihrungsleiste Cross Slide Gib ZX-04731 1
66 Schraube Screw ZX-04725C 2
67 Querschlitten Cross Slide ZX-04102A 1
68 Schraube (18" Modelle, T-Nut) Screw (for 18" models, T-Slot) ZX-04714 2

Schraube (14"/16" Modelle, T-Nut) Screw (for 14"/16" models, T-Slot) | ZX-04714C 2
69  Stift Pin ZX-04732 1
70 Sechskantmutter M12 Hex Nut TS-1540081 2
71 Hilse Sleeve ZX-04709 1
72  Druckstift Pressing Pin ZX-04304 1
73 Schraube Screw ZX-04746 1
74  Stellschraube Set Screw ZX-04786 1
75 Kupferrohr lang Long Copper Tube ZX-CAT5 1
76 Innensechskantschraube M8x22 Socket Head Cap Screw TS-1504051 3
77 Abstreifplatte Wipe Plate ZX-04502 1
78 Kupferrohr Copper Tube ZX-CA78 6
79 Abstreifplatte Wipe Plate ZX-04503 1
80 | Abschlussscheibe Lining ZX-04771 1
81 Fixierstift Stop Pin ZX-04788 1
82 Fixierstiftkappe Stop Pin Cap ZX-04507 1

Querschlittenspindel & -spindelmutter Crossfeed Screw & Nut Assembly ZX-CSNA

(mit # 57 - 59 fur 14/16/18") (includes # 57 - 59 for 14/16/18")

Querschlittenmechanik Crossfeed Dial Assembly (includes ZX-CDA

(mit # 41 - 56 fir 14/16/18")

#41-56for 14/16/18")
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11
12
13
14
15
16
17

Benennung
Lagerkonsole links
Innensechskantschraube

Kegelstift
Schaltring
Stellschraube

Vorschub-Einstellring exzentrisch
Flachkopfschraube

Stift
Arretierfeder

M8x20
6x30

M6x10

M6x10
4n6x10

Vorschub-Einstellwelle (1440/1640/1840ZX)
Vorschub-Einstellwelle (1460/1660/1860ZX)

Vorschub-Einstellwelle (1880ZX)

Schaltring

Lagerkonsole rechts

Stahlkugel
Druckfeder

Flachkopfschraube
Schmierbiichse

Anzeigering

8
2x8x25
M10x12
8

Left Support

Description

Hex Socket Cap Screw

Taper Pin
Control Ring
Set Screw

Eccentric Travel Setting Ring

Flat End Set
Pin
Locking Key

Travel Setting Rod (1440/1640/1840ZX)
Travel Setting Rod (1460/1660/1860ZX)
Travel Setting Rod (1880ZX)

Control Ring

Screw

Right Support

Steel Ball

Compression Spring

Flat Head Se
Qil Cup
Dial

t Screw

ZX-26101
TS-1504041
ZX-C34
ZX-26704
TS-1523031
ZX-26702
ZX-H66
ZX-C08
ZX-26703
ZX-26701A
ZX-267018B
ZX-26701C
ZX-26705
ZX-26104
ZX-H5
ZX-CS14
ZX-CS15
ZX-CS16
ZX-26301
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30

31
32
33
34
35
36
37
38
39

Drehplatte (14" Modelle)
Drehplatte (16" Modelle)
Drehplatte (18" Modelle)
Schraube

Flhrungsleiste
Schraube

Druckblock
Oberschlittenspindel
Mutter

Oberschlitten (14" Modelle)
Oberschlitten (16"/18" Modelle)

Abstreifplatte
Scheibenfeder
Axiallager
Hilse

Zylinderschraube mit Schlitz

Kegelstift
Skalenring
Hilse
Tellerfeder
Hilse
Handgriff
Futterscheibe
Druckfeder
Gewindestift
T-Nutmutter
Welle
Einstellscheibe
Hebelkopf
Handgriff
Kegelstift
Stahlhalter (14" Modelle)

Stahlhalter (16"/18" Modelle)
Klemmschraube (16"/18" Modelle)
Klemmschraube (14" Modelle)

Schmierbiichse
Senkkopfschraube
Schraube
Schmierbiichse
Druckfeder

Stahlkugel
Rundmutter
Kreuzschlitzschraube
Fixierhebel
Werkzeughalter 14"
(mit # 29 & 30)
Werkzeughalter 16"/18"
(mit # 29 & 30)
Oberschlitten 14"
(mit# 1-20,32-39)
Oberschlitten 16"
(mit# 1-20,32-39)
Oberschlitten 18"
(mit# 1-20,32-39)

3x13
15x28x9

M5x12
3x18

0,8x6x25

5x35

M12x45
M12x50
8
M5x16

8

0,7x5x9

6
M12x1,25
M5x16

Revolving Plate (for 14" models)
Revolving Plate (for 16" models)
Revolving Plate (for 18" models)
Screw

Gib

Screw

Pressing Block

Lead Screw

Nut

Top Slide (for 14" models)
Top Slide (for 16"/18" models)
Wipe Plate

Half Circle Key

Thrust Bearing

Sleeve

Slotted Cheese Head Screw
Taper Pin

Dial

Sleeve

Disc Spring

Sleeve

Handle

Lining

Spring

Positioning Block

T-Slot Nut

Shaft

Adjusting Lining Sheet

Lever Support

Handle

Taper Pin

Tool Post (14" models)

Tool Post (16"/18" models)
Clamping Screw (16"/18" models)
Clamping Screw (14" models)
Qil Cup

Countersunk Head Screw
Screw

Qil Cup

Spring

Steel Ball

Round Nut

Cross Head Screw

Screw Wrench

Toolholder Assembly 14"
(includes # 29 & 30)
Toolholder Assembly 16*/18"
(includes # 29 & 30)
Compound Assembly 14"
(includes # 1 - 20, 32 - 39)
Compound Assembly 16"
(includes # 1 - 20, 32 - 39)
Compound Assembly 18"
(includes # 1 - 20, 32 - 39)

ZX-04103A
ZX-04103B
ZX-04103C
ZX-04725
ZX-04710
ZX-04786
ZX-04303
ZX-04706
ZX-04106A
ZX-04107A
ZX-041078B
ZX-04501
ZX-F10
BB-51102
ZX-04115
ZX-F13
ZX-F14
ZX-04727
ZX-04114
ZX-04768
ZX-04767
ZX-04726
ZX-04771
ZX-04763
ZX-04787
ZX-04752A
ZX-04754
ZX-04759
ZX-04110
ZX-04753
ZX-Q66
ZX-04713A
ZX-04713B
ZX-F30A
ZX-F30B
ZX-F31
ZX-H211
ZX-04725C
ZX-F34
ZX-F35
ZX-F36
ZX-F37
ZX-CA39
ZX-04746K
ZX-TA14

— = NN MNN—= W—= 00— — 42 2 2 34 a2 g aaaa04aa0aNW—=N—=—=—= 2 4 a4 a0 aaa-

ZX-TA16/18/22

ZX-CPA14

ZX-CPA16

ZX-CPA18
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22
35
36
37
38
39
40
41
42
43
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54

55

56
57
58
59
65

Handgriff

Hebelkopf

Beilagscheibe

Klemmblock

Klemmblock

Stiftschraube

Exzenterwelle

Reitstockpinole (18" Modelle)
Reitstockpinole (14"/16" Modelle)
Ringdichtung

Abdeckung vorne
Senkkopfschraube mit Kreuzschlitz
Zentrierspitze (18" Modelle)
Zentrierspitze (14"/16" Modelle)
Positionierstiick

Exzenterwelle

Kegelstift

Hebelkopf

Fixiergriff

Kegelstift
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube

Stift

Markierungsschild

Niet

Mutter

Axialkugellager

Abdeckung hinten

Handrad

Hebel

Hutmutter

Beilagscheibe flach

Passfeder

Reitstockspindel (18" Modelle)
Reitstockspindel (14"/16" Modelle)
Reitstockkdrper (18" Modelle)
Reitstockkorper (16" Modelle)
Reitstockkorper (14" Modelle)
Schmierbiichse

Skalenring

Hebel

Federblatt

Mutter

M8x14

75x2,65
M5x10

Nr.5
Nr. 4

6x32

6x55
M8x20
M8x22
10n6x22

3x8

25x47x15

M16
M16
6x40

M16

Handle

Lever Support

Washer

Clamping Block

Clamping Block

Cylindrical End Set Screw
Eccentric Shaft

Center Sleeve (for 18" models)

Center Sleeve (for 14"/16" models)

Ring Seal
Front Cover

Cross Recessed Countersunk Head Screw

Center Morse (for 18" models)
Center Morse (for 14"/16" models)
Positioning Block

Eccentric Shaft

Taper Pin

Lever Sleeve

Lock Handle

Taper Pin

Hex Socket Cap Screw

Hex Socket Cap Screw

Pin

Sign Plate

Nail

Nut

Thrust Ball Bearing

Back Cover

Hand Wheel

Lever

Acorn Nut

Flat Washer

Key

Lead Screw (for 18" models)
Lead Screw (for 14"/16" models)
Tailstock Casting (for 18" models)
Tailstock Casting (for 16" models)
Tailstock Casting (for 14" models)
Qil Cup

Dial

Sleeve

Spring Leaf

Nut

ZX-03711
ZX-03717
ZX-03718
ZX-03719
ZX-03720
ZX-TO6
ZX-03712
ZX-03701A
ZX-03701B
ZX-T11
ZX-03703
ZX-T13
ZX-T14A
ZX-T14B
ZX-03702
ZX-03714
ZX-T36
ZX-03104
ZX-03709
ZX-A28
TS-1504041
TS-1515031
ZX-T42
ZX-03302
ZX-T45
ZX-03105
BB-51205
ZX-03104
ZX-03103
ZX-03707
ZX-T51
TS-155010
ZX-T53
ZX-03710A
ZX-037108B
ZX-03101A
ZX-03101B
ZX-03101C
ZX-T56
ZX-03708
ZX-03706
ZX-03711C
TS-2310162

JEEFG G UG UG [N G NI DU [N UG U DU NG G U DU I G LN UG T 'S (Y N Q) Y UG U Y Y N [ UG G DG G NS ) U G G N

83



UNIVERSAL-DREHMASCHINE INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD
Betriebsanleitung

9.20 Reitstock Il
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8  Stellschraube (ohne 14" Modelle)

9  Druckfeder

15  Gummischeibe (ohne 14" Modelle)

16 Druckscheibe (ohne 14" Modelle)

18 Lagersupport (ohne 14" Modelle)

19 Achse klein (ohne 14" Modelle)

20 Kugellager

21 | Gleitfihrung (18" Modelle)
Gleitfliihrung (16" Modelle)
Gleitfiihrung (14" Modelle)

23 Beilagscheibe flach

24 Sechskantschraube (18" Modell)
Sechskantschraube (16" Modell)
Sechskantschraube (14" Modell)

25 | Flhrungsleiste

27 Einstellschraube

28 Kegelscheibe

29 Kugelscheibe

30 | Sechskantmutter

31 Klemmkonsole

32 Mutter

33 Innensechskantschraube

34 | Zugstange (18" Modelle)
Zugstange (16" Modelle)
Zugstange (14" Modelle)

44  Markierungsschild

45 | Niet

60 Halbrundkopfschraube

61 Platte

62 Abstreifplatte

63 | Abstreifplatte

64 Platte
Reitstock 14"
(mit#1-13,15-65)
Reitstock 16"
(mit#1-13,15-65)
Reitstock 18"
(mit#1-13,15-65)

M6x18

7x19x6

M10

M10x90
M10x70
M10x50

16
16
M16

M8x85

3x8
M5x12

Flat End Set Screw (except 14" models)
Spring

Rubber Washer (except 14" models)
Pressing Block (except 14" models)
Bearing Support (except 14" models)
Small Axle (except 14" models)
Ball Bearing (except 14" models)
Sliding Base (for 18" models)
Sliding Base (for 16" models)
Sliding Base (for 14" models)

Flat Washer

Hex Cap Bolt (for 18" models)

Hex Cap Bolt (for 16" models)

Hex Cap Bolt (for 14" models)

Gib

Adjusting Screw

Taper Washer

Spherical Washer

Hex Nut

Clamping Bracket

Nut

Hex Socket Cap Screw

Pulling Rod (for 18" models)
Pulling Rod (for 16" models)
Pulling Rod (for 14" models)

Sign Plate

Nail

Half Round Head Screw

Plate

Wipe Plate

Wipe Plate

Plate

Tailstock Assembly, 14"
(includes#1-13,15-65)
Tailstock Assembly, 16"
(includes#1-13,15-65)
Tailstock Assembly, 18"
(includes#1-13,15-65)

ZX-T08
ZX-TO9E
ZX-03712
ZX-03713
ZX-03714
ZX-03715
ZX-T20
ZX-03102A
ZX-03102B
ZX-03102C
TS-1550071
TS-1491151
TS-1491121
TS-1491081
ZX-03704
ZX-03718C
ZX-T28
ZX-T29
TS-2310162
ZX-03106
ZX-03105C
ZX-T33
ZX-03705A
ZX-037058B
ZX-03705C
ZX-03303
ZX-T45
ZX-T60
ZX-03721
ZX-03502
ZX-03503
ZX-03716
ZX-TSA14

ZX-TSA16

ZX-TSA18
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INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD Stehliinette
mm

Einstellschraube (14" Modelle)

Einstellschraube (16" Modelle)

Einstellschraube (18" Modelle)

Gleithtlse

Gleithiilse

Fihrungsteil

Gewindestift mit Schlitz

Handgriff

Fixierschraube

Stift

Augenschraube

Stift

Sechskantmutter

11 Beilagscheibe flach

12 Klemmschraube

13  Klemmplatte

14 | Stehliinette Unterteil
(14" Modelle)
Stehliinette Unterteil
(16" Modelle)
Stehlinette Unterteil
(18" Modelle)

15 Stehliinette Oberteil
(14" Modelle)
Stehlinette Oberteil
(16"/18" Modelle)

16 Rundmutter
Stehllinette 14"
(mit#1-16)
Stehllinette 16"
(mit#1-16)
Stehlliinette 18"
(mit#1-16)

N

S0V 0~NOU AW

Screw (for 14" models) ZX-10702A
Screw (for 16" models) ZX-10702B
Screw (for 18" models) ZX-10702C
90-160 Sliding Sleeve ZX-10704D
20-210 Sliding Sleeve ZX-10705D
Pushing Block ZX-10301D
M6x20 Slotted Set Screw ZX-SR04
Lever ZX-10705
Locking Screw ZX-10706
10n6x40 Pin ZX-C36
Hinge Screw ZX-10701F
8n6x40 Pin ZX-SR9
M20 Hex Nut ZX-SR10
20 Flat Washer ZX-SR11
Tightening Screw ZX-10708
Clamping Plate ZX-10103D
Lower Part of Steady Rest ZX-10101A
(for 14" models)
Lower Part of Steady Rest ZX-10101B
(for 16" models)
Lower Part of Steady Rest ZX-10101C
(for 18" models)
Upper Part of Steady Rest ZX-10102AS
(for 14" models)
Upper Part of Steady Rest ZX-10102BS
(for 16"/18" models)
M10 Round Nut ZX-SR16
Steady Rest Assembly, 14" ZX-SRA14
(includes #1-16)
Steady Rest Assembly, 16" ZX-SRA16
(includes # 1 - 16)
Steady Rest Assembly, 18" ZX-SRA18

(includes #1-16)

—_ == s s s S 2 W W W W W W W W
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INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD Mitlaufliinette

O 00 ~NOYUTD~WN =

Benennung
Schraube
Mutter
Gleithtlse
Fihrungsteil
Gewindestift mit Schlitz
Fixierschraube
Handgriff
Sechskantschraube
Mitlauflinette (14" Modelle)
Mitlaufliinette (16" Modelle)
Mitlauflinette (18" Modelle)
Mitlauflinette 14"
(mit#1-7,9)
Mitlauflinette 16"
(mit#1-7,9)
Mitlaufliinette 18“
(mit#1-7,9)
Beilagscheibe flach

Screw ZX-10710 2
Nut ZX-10704 2
Sliding Sleeve ZX-10707 2
Supporting Piece ZX-10301 2
M6x10 Slotted Set Screw ZX-FRO5 2
Locking Screw ZX-10705 2
Handle ZX-10706 2
M12x55 Hex Cap Bolt ZX-FR8 2
Follow Rest Casting (for 14" models) ZX-10102A 1
Follow Rest Casting (for 16" models) ZX-10102B 1
Follow Rest Casting (for 18" models) ZX-10102C 1
Follow Rest Assembly, 14" ZX-FRA14
(includes#1-7,9)
Follow Rest Assembly, 16" ZX-FRA16
(includes#1-7,9)
Follow Rest Assembly, 18" ZX-FRA18
(includes#1-7,9)
12 Flat Washer GB97.2 2
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INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD Kiihimittelsystem / Maschinenlampe

—

| Nr.__ Benennung ______ Abmessung_______ Description ____ TeilNr. Stk

1 Gummischlauch ID 1/2"x1280 Rubber Tube (1440/1640/1840ZX) RT-001A
Gummischlauch ID 1/2"x1780 Rubber Tube (1460/1660/1860ZX) RT-001B
Gummischlauch ID 1/2"x2280 Rubber Tube (1880ZX) RT-001C

2  Sechskantschraube M5x25 Hex Cap Bolt ZX-CW02

3 Sechskantmutter 5 Hex Nut ZX-CW03

4 Kuhlmittelpumpe Coolant Pump ZX-CW04

5 Sechskantmutter M6 Hex Nut ZX-CW05

6  Schlauchschelle Gummischlauch Clip For Rubber Tube ZX-01727

7 | Halbrundkopfschraube M6x16 Half Round Head Screw ZX-CWO7

8 Muffe Fitting ZX-01728

9  Kihlmittelrohr Flow Pipe ZX-01729

10 KihImittelschlauch Coolant Device ZX-CW10
KihImittelventil G 3/8" Coolant Tap ZX-CW10-1

11 Innensechskantschraube M6x16 Hex Socket Cap Screw TS-1514021

12 Innensechskantschraube M8x40 Hex Socket Cap Screw TS-1515051

13 Lampentrager Lamp Support ZX-CW13

14 Kreuzschlitzschraube M6x14 Cross Head Screw ZX-S04

15 Lampenstdnder Lamp Frame ZX-CW15
Glihlampe 50W, AC24V Bulb ZX-CW16
Maschinenlampe (mit # 13 - 15) Light Assembly (includes # 13- 15) ZX-LA
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3
OF
COOLANT
2
4 A vt 0 A TR M 4
o it Ll Ll el s it R
e ' S~ Ay IS
10 16 19 18 14 15

1 | Getriebestellschalter JOG LAY12-10 Jog Button ZX-SB1 1
2  KihImittelpumpenschalter LAY2-11X/2 Coolant Control Button ZX-SA2 1
3 Not-Aus-Schalter LAY2-01ZS/1 Emergency Stop ZX-SB2 1
4  Betriebskontrolllampe LAY12-AD/110V Power Indicator Light ZX-HL 1
5 Drehschalter LXW5-11D1 Rotary Switch ZX-SA3 2
6 Netzhauptschalter (40 A) DZ15-40 Master Switch (40 A) ZX-QF 1
7  Sicherung (2 A) RT18-32 Fuse (2 A) ZX-FU1 1
8 Sicherung (3 A) RT18-32 Fuse (3 A) ZX-FU2 1
9 Sicherung (3 A) RT18-32 Fuse (3 A) ZX-FU3 1
10 Sicherung (3 A) RT18-32 Fuse (3 A) ZX-FU5 1
Sicherungsblock Fuse Block ZX-FB 1

11  Temperaturrelais JW6 Temperature Relay ZX-QE 1
12  Wechselstromschiitz 3TB41 A.C. Contactor ZX-KM2E 1
13 Wechselstromschiitz 3TB80 A.C. Contactor ZX-KAE 1
14 Wechselstromschiitz (14”,16",18" Modelle) 3TB43 A.C. Contactor (14",16",18" models) ZX-KM3E 1
15 Wechselstromschitz (14",16",18" Modelle) 3TB43 A.C. Contactor (14",16",18" models) ZX-KM4E 1
16 Erdungs-Kupferplatte Copper Plate (for grounding) ZX-XBE 1
17 Verdrahtungsplatine JTL-25 Wiring Board ZX-XT1E 1
18 Verdrahtungsplatine JF25 Wiring Board ZX-XT2E 1
19 Steuertransformator JBK5-100TH Control Transformer ZX-TCE 1
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INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD Spindelschutzverkleidung

| Nr. . Benennung _______ Abmessung _______ Descripton ________TeilNr.______ Stk
1 Abdeckung Cover 1440R-07101
2 Kreuzschlitzschraube M5x12 Cross Recessed Head Screw GB819 2
3 Flansch links Left Flange 1440R-07701A 1
4  Spindelschutz (Modell 1000) Telescoping Sheet Cover(1000 Size) LGB45-1000-100 2
Spindelschutz (Modell 1500) Telescoping Sheet Cover(1500 Size) LGB45-1500-120 2
5 Flansch Flange 1440R-07702A 1
6  Kreuzschlitzschraube M5x12 Cross Recessed Head Screw GB819 10
7  Konsole links Left Bracket 1440R-07703A 1
8 Innensechskantschraube M8x20 Hex Socket Cap Screw GB70 4
9 Konsole rechts Right Bracket 1440R-07704A 1
10 Hilse Sleeve 1440R-07706A 1
11 Flansch rechts Right Flange 1440R-07705A 1
(Anmerkung: Sonderzubehor) (Note: This device is optional)
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INDUSTRIE 1000_1500_2000/230 HD Drehspindelschutz

Stk.
1 | Schutzabdeckung Protection Guard ZX-19701E 1
2  Schutzabdeckung Sichtglas Protection Guard Visual Glass ZX-19501E 1
3 Haltestange Fixing Rod ZX-19704E 1
4  Handgriff 796-6 Handle ZX-SO4E 1
5 | Beilagscheibe 6 Plain Washer ZX-SO5E 2
6  Kreuzschlitzschraube M6x12 Cross Recessed Pan Head Screw ZX-SO6E 2
7  Sechskantmutter flach M4 Hexagon Thin Nut ZX-SO7TE 6
8 Beilagscheibe 4 Plain Washer ZX-SO8E 6
9  Kreuzschlitzschraube M4x12 Cross Recessed Pan Head Screw ZX-SO9E 6
10 Beilagscheibe 5 Plain Washer ZX-S10E 4
11 Innensechskantschraube M5x16 Hexagon Socket Cap Head Screw ZX-S11E 4
12 Tragerachse Rest Bar ZX-19703E 1
13 Stellschraube geschlitzt M8x10 Slotted Set Screw ZX-S13E 2
14 Innensechskantschraube M6x35 Hexagon Socket Cap Head Screw ZX-S14E 4
15 Gewindestift mit Innensechskant M8x16 Hexagon Socket Set Screw ZX-S15E 1
16 Schalterbox Switch Box GH1440A-19101E 1
17 Endausschalter LXW5-11Q1 Stroke Switch ZX-S17E 1
18 Flachkopfschraube mit Schlitz M4x25 Slotted Pan Head Screw ZX-S18E 2
19 Welle Shaft ZX-19702E 1
20 Beilagscheibe Washer ZX-19502E 1
21  Mutter M8 Nut GB5782 1
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10 EG-Konformitatserklarung c €

Konformitatserklarung im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il.

Hiermit erkldren wir in alleiniger Verantwortung, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine
aufgrund Ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung
Ubereinstimmt mit allen Bestimmungen der EG-Richtlinien

- 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie),
- 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie) und
- 2004/108/EG (EMV-Richtlinie).

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erkldrung Ihre Giiltigkeit.

Inverkehrbringer:

Firmenname: ELMAG Entwicklungs- und Handels-GmbH
Anschrift: Hannesgrub 28

A-4910 RIED im Innkreis

Osterreich

Die technische Dokumentation der Maschine wird verwaltet von

Firmenname: ELMAG Entwicklungs- und Handels-GmbH
Anschrift: Abteilung technische Dokumentation
Hannesgrub 28
A-4910 RIED im Innkreis

Osterreich
Maschine:
Fabrikat: ELMAG Universal-Drehmaschine Industrie
Eigenschaft: Universal-Drehmaschine flr Metallbearbeitung
Modell: 1000/230 HD, 1500/230 HD, 2000/230 HD
Seriennummer: Siehe Typenschild auf der Maschine

Bei Auslegung und Bau der Maschine wurden folgende harmonisierte Normen angewendet:

EN ISO 12000-1/A1 und 12000-2/A1 (2009)

ENISO 13857 (2008), EN 349 (2008), EN ISO 13850 (2008), EN 953 (2009)
EN 60204-1/A1 (2009)

EN 55014 (2007), EN 61000-3-2 (2007), EN 61000-3-3 (2009)

Ried im Innkreis, am 12. Janner 2011

Lo fh

Lorenz Einf&ﬁa (Gésch{ftsfﬂhrer)

97



ZUBEHOR DREHEN

W Zentrisch spannende Drei- und Vierbackenfutter nach DIN 6350"

fur hohe

Spannkrafte und Belastungen durch schwere Werkstuicke,

hohe Drehzahlen und grofe Zerspanleistung

W Sehrrob

uster Guss- (ZG) oder Stahlkdrper (ZS), niedrige Bauweise

B Rund- und Planlaufgenauigkeit entsprechend DIN 63862

W Sehr gut

e Wiederholspanngenauigkeit

W Einsatz auf Drehmaschinen, Rundtischen, Teilapparaten etc.

W Durchgangsbohrung fir Stangenbearbeitung

W Mit je einem Satz Bohr- und Drehbacken, gehartet und geschliffen:
- 3 bzw. 4 Stlick Bohr-Spannbacken BB nach auf3en abgestuft
- 3 bzw. 4 Stlick Dreh-Spannbacken DB nach innen abgestuft

W Mit Span
ROHM Drehfutter, DIN 6350

nschltssel und Befestigungsschrauben

2G3 /253 /2G4 /254

9100 | @125 | @ 160 @200 | @250 | @315

Drehzahl, max. ¥, Gusskérper ZG . . . 3.600 . . .
Drehzahl, max. ), Stahlkérper ZS | UpM | 7.000 | 6.300 | 5.500 | 4.600 | 4.000 | 3.000 | 2.300
763 0 160 Drehmoment am Schlissel Nm 30 60 80 110 140 150 180
Gesamtspannkraft > © kN 13 27 31 47 55 63 69
Aufenspannung @ Grope A1 BB | mm | 2-30 3-38 3-53 3-72 | 4-100 | 5-122 | 6-135
Aufenspannung @ Grope A2DB | mm | 2-30 3-38 53 3-72 | 4-100 | 5-122 | 6-135
: . AuBenspannung @ GréBe A3DB | mm | 27-55 | 38-71 | 39-89 |47-116/56-152|73-190|96-225
B Leichtgangiges, rasches Spannen ohne Aupenspannung @ Groe A4 DB | mm | 52-80 | 70-100|75-125/91-160]104-200| 131-250
besonderen Kraftaufwand Innenspannung @ Grépe J1 mm | 25-53 | 33-66 | 37-87 [39-107|44-140|59-165
B Spannbacken Uber den gesamten Spann- Innenspannung @ Groépe J2 mm | 50-78 | 65-94 [73-123|83-152|92-186|119-236
bereich verstellbar, wend- und austauschbar gréﬁietrtUmA'atg'@ > . mm 18004 1(2)8 B; 123 ggg ggé 220
. . rehfutter Aufen- mm
W Einfache Schmierung Zentrieraufnahme-0" | B | mm | 56 | 70 | 95 | 125 | 160 | 200 | 260
Tiefe Zentrieraufnahme C | mm 3 3 4 4 4 5 5
. Durchgangsbohrung @ E | mm 19 20 32 42 55 76 103
I8 Gusskorper-Modelle ZG3 und ZG4: Lochkreis-@ Flmm| 67 83 | 108 | 140 | 176 | 224 | 286
Etwas giinstiger, Drehzahlbegrenzung éenlt(rielrflanschqewinde (:| M |3 ;g/lé 3 ZgIS 3 EQAS 3 x6hql10 3 x6h</I31O 3 x9hg1 2|3 >1<2/IC;6
e - ; ackenldnge mm
a.'fjf ZU|ass.Ige Umfangsgeschwmdlgkelt Backenh&he Uberstand J | mm 14 18 22,5 26 32,5 40 46
fr Gusseisen abgestimmt Schlisselweite K| mm| SW6 | SW8 | SW9 | SW10 | SWi1 | SWi2 | Swi4
m Stahlkérper-Modelle ZS3 und Z54: Triebhdhe W | mm | 14,5 18 20 22,45 | 25,7 26,5 30
Hoher belastbar, deutlich mehr Speed i1 R kg 12 o9 = 9.2 146 25'_7 44'2
)-Fupnoten siehe Seite 84
ROHM Drehfutter, DIN 55029* ZG3/ZS3 /2G4 /754
AuBenspannung: ? 160 ® 200 9 250 @315
Kegelgréfe 3 4 5 3 4 5 6 4 5 6 8 5 6 8 11
Ausnehmung B | mm |539|635/825|539/635|825/1064|63,5/82,5(1064/139,7|82,5/1064|139,7/1969
Kdérperhéhe D/ mm| 66 | 66 | 66 |745|745|745|74,5| 83 83 | 83 83 96 | 96 | 96 | 104
Durchgangsbohrung @ E|mm| 42 | 42 | 42 |51,2| 55 | 55 | 55 |60,7| 76 | 76 | 76 |79,6/ 103|103 | 103
Camlock @ F | mm |[706|825[1048|70,6|82,5/1048{1334/82,5|1048/1334|171,4(1048|1334(171,4| 235
Triebhdhe W | mm |2345|2345/2345|26,7|26,7|26,7|26,7|27,5|27,5/27,5|27,5| 31 31 31 39
Lochanzahl Befestigung mm 3 3 6 3 3 6 6 3 6 6 6 6 6 6 6
- Al Gewicht, ca. kg 85|85|85(155/155|/155|155| 30 | 30 | 30 | 30 | 50 | 50 | 50 | 50

* = DIN 55029, Drei- und Vierbacken-Drehfutter mit Camlock-System, andere Abmessungen siehe Tabelle oben

ROHM-Dreibacken Drehfutter | Zoll EAN/Best.Nr.

ROHM-Dreibacken Drehfutter | Zoll EAN/Best.Nr.

90 04853

ZG3, DIN 6350, Gusskorper -

ZS3, DIN 6350, Stahlkdrper & 90 04853

ROHM ZG3 @ 80 31/4 88900 4 ROHM ZS3 @ 80 31/4 88930 1

ROHM ZG3 @ 100 4 88901 1 ROHM ZS3 @ 100 4 88931 8

ROHM ZG3 @ 125 5 88902 8 ROHM ZS3 @ 125 5 889325

A4 |ROHM ZG3 @ 160 61/4 88903 5 ROHM ZS3 @ 160 61/4 88933 2

A3 R(::)HM Z2G3 @ 200 8 88904 2 RQHM 7253 @ 200 8 88934 9

A2 ROHM ZG3 @ 250 10 88905 9 ROHM ZS3 @ 250 10 88935 6

- ROHM ZG3 @ 315 121/2 88906 6 ROHM ZS3 @ 315 121/2 88936 3

EAN/Best.Nr.
90 04853

ROHM-Dreibacken Drehfutter ZG3,

DIN 55029, Camlock, Gusskorper

ROHM-Dreibacken Drehfutter ZS3,
DIN 55029, Camlock, Stahlkérper

EAN/Best.Nr.
90 04853

Innenspannung: 251763 0 160, Camlock, Kegel 3 88910 3 ROHM 253 @ 160, Camlock, Kegel 3 88940 0
ROHM ZG3 @ 160, Camlock, Kegel 4 889110 ROHM ZS3 @ 160, Camlock, Kegel 4 889417

ROHM ZG3 @ 160, Camlock, Kegel 5 889127 ROHM ZS3 @ 160, Camlock, Kegel 5 88942 4

ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 3 889134 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 3 88943 1

ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 4 88914 1 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 4 88944 8

J2 ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 5 889158 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 5 889455

t J ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 6 889165 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 6 88946 2

— ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 4 88917 2 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 4 88947 9
ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 5 889189 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 5 88948 6

ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 6 88919 6 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 6 88949 3

ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 8 88920 2 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 8 889509

ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 5 889219 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 5 88951 6

ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 6 88922 6 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 6 88952 3

ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 8 88923 3 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 8 88953 0

ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 11 88924 0 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 11 88954 7

Weitere ROHM-Produkte auf Anfrage erhaltlich.



ZS4 @ 200

Vierbacken-Drehfutter sind besonders gut
geeignet fur die Aufnahme von Vierkant-,
Mehrkant- oder Formdrehelementen, die in
Dreibacken-Drehfuttern nicht zu spannen sind

D J— Abmessungen
..w-‘ DIN 6350

=l
== I

{o

ROHM-Drehfutter ZG3 / ZS3 / 2G4 / 254,
DIN 6350, mit Bohr- und Drehbacken

m Ausfihrung gem. DIN 6350
| Mit zylindrischer Zentrieraufnahme (Mape B, C)

ROHM-Vierbacken Drehfutter | Zoll EAN/Best.Nr.
90 04853

2G4, DIN 6350, Gusskorper -

Weiche Blockbacken sind ungehartet, um eine Bearbeitung zu ermdg-

lichen. Sie werden fiir das Spannen auf fertig bearbeiteten Fldachen
und von schwierig zentrierbaren Werkstiicken eingesetzt.

Bearbeitung:

Blockbacken mit Wellenstlick vorspannen und
mit Innendrehmeifel bis zum gewilinschten
Spanndurchmesser ausdrehen.

B Unbearbeitete Blockbacken
ohne Abstufung

W 1 Satz = 3 bzw. 4 Stiick

B Werkstoff 16MnCr5 ungehartet

Weiche Blockbacken fiir Dreibacken-
Drehfutter ZG3 / ZS3
Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 125, 1 Satz = 3 Stk.

‘J

EAN/Best.Nr.

90 04853
89500 5

L

Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 160, 1 Satz = 3 Stk.

89501 2

Weiche Blockbacken fuir ZG3 / ZS3, @ 200, 1 Satz = 3 Stk.

89502 9

Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 250, 1 Satz = 3 Stk.

89503 6

Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 315, 1 Satz = 3 Stk.

Weiche Blockbacken fiir Vierbacken-
Drehfutter ZG4 / ZS4
Weiche Blockbacken fiir ZG4 / ZS4, @ 125, 1 Satz = 4 Stk.

89504 3

EAN/Best.Nr.

90 04853
89505 0

Weiche Blockbacken fiir 2G4 / ZS4, @ 160, 1 Satz = 4 Stk.

89506 7

Weiche Blockbacken fiir ZG4 / ZS4, @ 200, 1 Satz = 4 Stk.

89507 4

Weiche Blockbacken fiir ZG4 / ZS4, @ 250, 1 Satz = 4 Stk.

89508 1

Weiche Blockbacken fuir ZG4 / ZS4, @ 315, 1 Satz = 4 Stk.

Abmessungen
DIN 55029

<le UL LT
1]
—

ROHM-Drehfutter ZG3 / ZS3 / ZG4 / ZS4,
DIN 55029, mit Bohr- und Drehbacken

m Ausfihrung gem. DIN 6350 und DIN 55029
B Mit Stehbolzen fir Camlock-System

B Unterschiedliche Kegelaufnahmegrdpen

ROHM-Vierbacken Drehfutter | Zoll EAN/Best.Nr.
ZS4, DIN 6350, Stahlkorper o 90 04853

ROHM ZG4 @ 80 31/4 88960 8 ROHM ZS4 @ 80 31/4 88990 5
ROHM ZG4 @ 100 4 88961 5 ROHM ZS4 @ 100 4 88991 2
ROHM 7G4 @ 125 5 88962 2 ROHM 754 @ 125 5 88992 9
ROHM ZG4 @ 160 61/4 88963 9 ROHM ZS4 @ 160 61/4 88993 6
ROHM ZG4 @ 200 8 88964 6 ROHM ZS4 @ 200 8 88994 3
ROHM 7G4 @ 250 10 88965 3 ROHM ZS4 @ 250 10 88995 0
ROHM ZG4 @ 315 121/2 88966 0 ROHM 754 @ 315 121/2 88996 7

EAN/Best.Nr.
90 04853

ROHM-Vierbacken Drehfutter ZG4,

DIN 55029, Camlock, Gusskorper

ROHM-Vierbacken Drehfutter ZS4,
DIN 55029, Camlock, Stahlkérper

EAN/Best.Nr.
90 04853

ROHM 7G4 @ 160, Camlock, Kegel 4 889707 ROHM ZS4 @ 160, Camlock, Kegel 4 89000 0
ROHM ZG4 @ 160, Camlock, Kegel 5 889714 ROHM ZS4 @ 160, Camlock, Kegel 5 89001 7
ROHM ZG4 @ 200, Camlock, Kegel 3 88972 1 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 3 89002 4
ROHM ZG4 @ 200, Camlock, Kegel 4 889738 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 4 89003 1
ROHM 2G4 @ 200, Camlock, Kegel 5 889745 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 5 89004 8
ROHM ZG4 @ 200, Camlock, Kegel 6 88975 2 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 6 89005 5
ROHM ZG4 @ 250, Camlock, Kegel 4 88976 9 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 4 89006 2
ROHM ZG4 @ 250, Camlock, Kegel 5 88977 6 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 5 89007 9
ROHM 7G4 @ 250, Camlock, Kegel 6 88978 3 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 6 89008 6
ROHM ZG4 @ 250, Camlock, Kegel 8 88979 0 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 8 890109
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 5 88980 6 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 5 89012 3
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 6 88981 3 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 6 890130
ROHM 2G4 @ 315, Camlock, Kegel 8 88982 0 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 8 890147
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 11 88983 7 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 11 88999 8

Weitere ROHM-Produkte auf Anfrage erhltlich.

89509 8
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ROHM Duro Genauigkeit 100 %

Uber DIN 6386

B Leichtgdngiges, rasches Spannen
ohne besonderen Kraftaufwand

B Spannbacken einfach versetzbar,
wendbar und austauschbar

Abmessungen
DIN 55029

ROHM-Keilstangenfutter Duro,
DIN 6350, mit Bohr- und Drehbacken

m Ausfihrung gem. DIN 6350
W Mit zylindrischer Zentrieraufnahme (MaBe D - F)
W Ohne Zentrierflansch

ROHM-Keilstangenfutter Duro, Zoll
DIN 6350, Bohr- u. Drehbacken -
[ROHM Duro @ 160

[ROHM Duro @ 200

|[ROHM Duro @ 250

EAN/Best.Nr.
90 04853

FO

TECH-IN

Réhm-Keilstangenfutter werden weltweit mit groem Erfolg eingesetzt,
jeder Fachmann kann dies bestétigen. Uberzeugende Vorteile:

MW Zentrisch spannendes Dreibackenfutter nach DIN 6350", mit Keil-
stangen und gropen Ubertragungsfldchen fiir sehr hohe Spannkréfte

B Geeignet flr hohe Belastungen durch schwere Werkstlicke,
héhere Drehzahlen und grofe Zerspanungsleistung

B NEU: Hohe Produktsicherheit durch Backensicherung,
Sperrschieber mit Doppelzahn-Verriegelung

W Drehfuttergenauigkeit doppelt so grop wie DIN 63862,
sehr hohe Rundlauf- und Planlaufgenauigkeit

B Sehr gute Wiederholspanngenauigkeit

W Sehr langlebig, duperst robuster Stahlkdrper

B Spannbackenfiihrungen gehartet und geschliffen

W Mit je einem Satz Bohr- und Drehbacken, gehartet und
im Spannfutter ausgeschliffen:
- 3 Stlick Bohr-Spannbacken BB nach aufen abgestuft
- 3 Stlick Dreh-Spannbacken DB nach innen abgestuft

B Mit Spannschliissel und Befestigungsschrauben

ROHM-Keilstangenfutter Duro @ 160 @ 200 ® 250

[AuBenspannung @ Drehbacken
[Innenspannung @ Bohrbacken
|Drehfutter Aupen-@
|Hub/Backe ohne Versetzen
[Bohrungs-@

|Hohe bis Zentrieraufnahme
|Zentrieraufnahme-@Hé

|Tiefe Zentrieraufnahme
[Lochkreis-@ Zentrierflansch
|Zentrierflanschgewinde
|Einschraubtiefe

[Triebhohe

[Triebabstand

[Schliisselweite
[Schliisselabstand

|Grifflange

[Versenkung

|Zentrierflansch

[Versetzung

|Gewicht, ca.

o

o)

ROHM-Keilstangenfutter Duro,
DIN 55029, mit Bohr- und Drehbacken

m Ausfihrung gem. DIN 6350

m Mit Zentrierflansch gem. DIN 55029 / ASA B 5.9 Type D
W Mit Stehbolzen fiir Camlock-System

B Unterschiedliche Kegelaufnahmegrdpen

ROHM-Keilstangenfutter Duro, |H6he R|Camiock@S
DIN 55029, Bohr- u. Drehbacken

[ROHM Duro @ 160, Camlock, Kegel 4 |

[ROHM Duro @ 160, Camlock, Kegel 5 |

|[ROHM Duro @ 200, Camlock, Kegel 4 |

[ROHM Duro @ 200, Camlock, Kegel 5 |

|[ROHM Duro @ 200, Camlock, Kegel 6 |

EAN/Best.Nr.

88260 9
88261 6
88262 3
88263 0
88264 7

1) =DIN 6350 Drehfutter, handbetatigt - Spannbacken zentrisch spannend
2) =DIN 6386 Technische Lieferbedingungen fir handbetatigte Drehfutter
3) = Grundplatte fur Frasmaschinen, Teilapparate, Bearbeitungszentren
auf Anfrage
4) = Bei max. Drehzahl stehen noch 1/3 der Spannkraft als Restspannkraft zur
Verfligung. Spannbacken dirfen nicht Gber den Futter-Aufen-@ ragen.
5) = Bei Erhalt der Genauigkeit
6) = Summe der auf das stillstehende Werkstiick radial wirkenden Backenkrafte
7) = Schwungmoment mit Grundbacken, ohne Flansch

Weitere ROHM-Produkte auf Anfrage erhéltlich.



Einzeln spannendes Vierbackenfutter B Zentrierflansch fir Drehfuttermontage
mit zylindrischer Zentrieraufnahme B Mit vier Montageschrauben

nach DIN 6350
: : Vierbacken-Drehfutter und Flansche EAN/Best.Nr.

B Rundlaufgenauigkeit < 0,05 mm 90 04853

B Aufen- und Innenspannung Vierbacken-Drehfutter @ 100 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario

W Lieferung mit Futterschlissel Flansch @ 100 mm fir SUPERTURN 300/90 Vario

B Zentrierflansch erforderlich Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario
Flansch @ 125 mm fur SUPERTURN 550/125 Vario
Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario
Flansch @ 125 mm fir SUPERTURN 700/140 Vario
ROHM-Vierbacken Drehfutter @ 100, DIN 6350, Gusskdrper
ROHM-Vierbacken Drehfutter @ 125, DIN 6350, Gusskorper

Spannzangen 5C fur Drehmaschinen

Spannzangenfutter 5C @ 125 mm

Drehmaschinen-Planspiralfutter
fir Spannzangen 5C @ 3 - 26 mm

B Verzugsfreier Spannvorgang

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

B Spezialgehértet und feingeschliffen

® Hoch belastbar

m Mit Montageschrauben und Spannschlissel

Spannzangen-Set 5C 24-teilig

24-teiliges Profi-Spannzangen-Set flr einfaches und sicheres
Spannen von Werkstiicken mit kleinem Durchmesser

= Eignung fir Spannzangenfutter 5C
m Spanndurchmesser 3 - 26 mm

= Hohe Rundlaufgenauigkeit

= Spezialgehartet und feingeschliffen
m Setin Systembox

Spannzangenfutter 5C und Spannzangen-Set 5C EAN/Best.Nr.
4 i ¥ fir Drehmaschinen 90 04853
Spannzangenfutter 5C @ 125 mm fir Spannzangen @ 3 - 26 mm 88450 4

Spannzangen-Set 5C 24-teilig Spannzangen-Set 5C 24-teilig, @ 3 - 26 mm 88460 3

Planscheiben

Planscheiben sind Drehmaschinen-Spannvorrichtungen fiir grof3e, schwere
und unregelmapige Werkstiicke. Gespannt wird mittels Spannbacken bzw.
-eisen. Diese kénnen einzeln an unregelmapige Formen angepasst werden.

Falls erforderlich, kann mittels Gegengewichten eine Wuchtung vorgenom-
men werden, um einen gleichmapigen Planlauf zu erreichen.

i Planscheiben EAN/Best.Nr.
A oy 90 04853
i Planscheibe @ 170 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario 881299
\ 5 Planscheibe @ 240 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 881343
“ Planscheibe @ 240 mm  Planscheibe © 240 mm fir SUPERTURN 700/140 Vario 881398

= ==l 101
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Drehstahle mit Lotplatten aus Hartmetall

B Gebogener Drehmeifel rechts ISO 2 / DIN 4972

B Abgesetzter Seitendrehmeifel rechts ISO 6 / DIN 4980
B Abgesetzter Seitendrehmeifel links ISO 6 / DIN 4980
B StechdrehmeiBel rechts ISO 7 / DIN 4981

B Innen-DrehmeifBel ISO 8 / DIN 4973

Drehstahle mit Lotplatten aus Hartmetall

B Gerader DrehmeifBel rechts ISO 1 / DIN 497 1
Drehstahl-Satz 5-teilig B Gerader Drehmeipel links ISO 1 / DIN 4971

B Gebogener Drehmeifel rechts ISO 2 / DIN 4972

B Breiter Drehmeifel ISO 4 / DIN 4976

B Abges. Stirndrehmeipel rechts ISO 5 / DIN 4977

B Abges. Seitendrehmeifel rechts ISO 6 / DIN 4980

B StechdrehmeiBel rechts ISO 7 / DIN 4981

B Innen-Drehmeifel ISO 8 / DIN 4973

B Innen-Eckdrehmeifel ISO 9 / DIN 4974

B Aupengewinde-Drehmeifel ISO 12 / DIN 282

B Innengewinde-Drehmeifel ISO 13 / DIN 283

Drehstahl-Satze EAN/Best.Nr.
90 04853
Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 5-teilig 89020 8
Drehstahl-Satz 11-teilig Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 11-teilig 89021 5

Wendeplatten-Drehmeifel-Satze 7-teilig
Hochwertige, robuste Ausfliihrung mit brinierten Stahlhaltern

und austauschbaren Sinter- bzw. Hartmetall-Wendeplatten
m Mit Stech-, Auf3en-, Ecken-, Auengewinde-, Spitz-, Innenecken-
und Innengewindedrehmeifel in Holz-Systembox
Wendeplatten-Satze 7-teilig
rr: m Fir Wendeplatten-Drehmeipel-Satz 7-teilig
]

= Hochleistungsqualitat aus Sinter- bzw. Hartmetall

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 7-teilig HM-Wendeplatten
m Einzelne Wendeplatten fiir Wendeplatten-Drehmeifel-Satze 7-teilig

10x10mm,12x12und 16 x 16 mm, 20 x 20 und 25 x 25 mm
0 0 DrehmeiBel-Satze, Wendplatten-Satze EAN/Best.Nr.
und HM-Wendeplatten 90 04853

. Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 10 x 10 mm, 7-teilig 88065 0

Wendeplatten-Satz 7-teilig Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 7
fir Drehmeipel-Satz 10 x 10 Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 4
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 20 x 20 mm, 7-teilig 88068 1

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8

1 [ Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeifel-Satz 10 x 10 mm 88075 9
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeifel-Satz 12 x 12 mm 88076 6

a j Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm 88077 3

Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeifel-Satz 20 x 20 mm 880780

Wendeplatten-Satz 7-teilig Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm 88079 7
fur DrehmeiBel-Satz 25 x 25 HM-Wendeplatte fir SCLCR und SCLCL 10x 10 88300 2
HM-Wendeplatte fiir SWGCR 10 x 10 88301 9

HM-Wendeplatte fir SODNCN und SDJCR 10 x 10 88302 6

HM-Wendeplatte fiir Drehmeipel SCLCR HM-Wendeplatte fiir LW 10 x 10 Gewindeschneiden 88303 3

und SCLCL 10 x 10, Best.Nr. 88300 2 HM-Wendeplatte zum Abstechen fir QA 10 x 10 88304 0
HM-Wendeplatte fir PSBNR und PSSNR 12 x 12/ 16x 16 88310 1

HM-Wendeplatte dreieckig fir PWUNR 12x 12 /16 x 16 883118
é HM-Wendeplatte fiir Drehmeifel SWGCR HM-Wendeplatte dreieckig fir PNGNR 12 x 12 /16 x 16 883125
102

HM-Wendeplatte zum Abstechen fir QA 12x 12 /16 x 16 883132
10x 10, Best.Nr. 88301 9 HM-Wendeplatte LW 12 x 12 / 16 x 16 Gewindeschneiden 883149
HM-Wendeplatte fiir PSBNR und PSSNR 20 x 20 883309
. . HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWUNR 20 x 20 88331 6
HM-Wendeplatte fir DrehmeiBel SDNCN HM-Wendeplatte dreieckig fr PWGNR 20 x 20 88332 3
und SDJCR 10 x 10, Best.Nr. 88302 6 HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 20 x 27 883330
HM-Wendeplatte Gewindeschneiden fir LW 20 x 20 883347
HM-Wendeplatte quadratisch fir PSBNR und PSSNR 25 x 25 883408
HM-Wendeplatte zum Gewindeschneiden fir HM-Wendeplatte dreieckig fir PWGNR 25 x 25 88342 2
Drehmeipel LW 10 x 10, Best.Nr. 88303 3 HM-Wendeplatte dreieckig fir PWUNR 25 x 25 883439
HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 25 x 27 88344 6
HM-Wendeplatte zum Gewindeschneiden fir LW 25 x 20 88345 3




Wendeplatten in Systemkassette

Klemmhalter

Klemmbhalter PCLNR 95°

Klemmbhalter PSSNR 45°

Klemmbhalter PDJNR 93°

Klemmhalter SCLCR 95°

Klemmbhalter SDJCR 93°

Weitere Klemmbhalter und Bestellnummern siehe Seite 88

ELMAG

Ein ,,Camlock"-Drehmeifel-Satz begeistert nicht nur den Fachmann.

Sieben Drehmeifel Gberzeugen durch funktionelles, schlankes Design.
Vierzehn Hartmetall-Wendeplatten sorgen fir den richtigen ,,Biss".
Das Set ist formvollendet verpackt in einer edlen, gefrasten System-
kassette.

W Passend ab Drehmeif3el-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm
B Quadratische Form oder Dreieck R rechts oder L links
B Unbeschichtet oder TIN-beschichtet

|Drehmeipel-Satze ,,Camlock” EAN/Best.Nr.
lund Wendeplatten 90 04853
DrehmeiBel-Satz "Camlock" 12 x 12 mm, 7-teilig 882005
Drehmeifel-Satz "Camlock" 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 2
Drehmeipel-Satz "Camlock" 20 x 20 mm, 7-teilig 88202 9
Drehmeifel-Satz "Camlock" 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck R 88220 3
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck L 882210
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Quadrat 882227
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck R, TIN 88223 4
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck L, TIN 88224 1
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Quadrat, TIN 88225 8

Hochwertige Drehmeifel nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschlif-
fen und eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Klemmhalter PCLNR 95°
Drehstahl rechts fiir Ldngs- und Plandrehen aupen

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

Wl Einstellwinkel beidseitig 95°

W FUr negative Hartmetall-Wendeplatten CNM...

W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter PSSNR 45°
Drehstahl rechts fir Ladngs- und Plandrehen aufen

= Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

= Einstellwinkel beidseitig 45°

= FUr negative Hartmetall-Wendeplatten SNM...

M Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter PDJNR 93°
Drehstahl rechts fiir Ldngs- und Kopierdrehen auf3en

= Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

W Einstellwinkel innen 93°

= Fir negative Hartmetall-Wendeplatten DNM...

W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmhalter SCLCR 95°
Drehstahl rechts fur Lédngs- und Plandrehen aufen

| Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel beidseitig 95°

| FUr positive Hartmetall-Wendeplatten CC..

M Schaft 8x8x60,10x10x70,12x12x80,16x 16 x 100,
20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmhalter SDJCR 93°
Drehstahl rechts fiir Ldngs- und Kopierdrehen auf3en

m Spannschraube ISO-S
W Einstellwinkel innen 93°
W Fir positive Hartmetall-Wendeplatten DC..
W Schaft 10x10x70,12x12x80,16x 16 x 100,
20x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm
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Drehstahl rechts fir Langs- und Kopierdrehen auf3en

B Spannschraube ISO-S

B Einstellwinkel innen 93°

W FUr positive Hartmetall-Wendeplatten VB..

W Schaft 12x12x80,16x 16x 100,20 x 20 x 125
oder 25 x 25 x 150 mm

—

Drehstahl fir Langs- und Kopierdrehen aupen

B Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 72,5°

B FUr positive Hartmetall-Wendeplatten VBM..

W Schaft 12x12x80,16x 16x 100,20 x 20 x 125
oder 25 x 25 x 150 mm

Einstechklemmhalter

Einstechklemmbhalter SLTH, leichte Ausfiihrung

Einstechklemmhalter QA

Abstechhalter

m Stahl-Abstechhalter fir Abstechmesser zum
Abtrennen von Rundmaterial

= Briiniert, sehr robust, ideal fir die Serienproduktion

= Lieferung ohne Messer

Messer zu Abstechhalter

m Fertig geschliffenes, nach hinten verjiingtes
Spezial-Abstechmesser aus Hartmetall

TECH-INFO

4
b N

p -

Klemmbhalter

Klemmhalter PCLNR 95°, 16x16x100
Klemmbhalter PCLNR 95°, 20x20x125
Klemmbhalter PCLNR 95°, 25x25x150
Klemmhalter PDJNR 93°, 16x16x100
Klemmhalter PDJNR 93°, 20x20x125
Klemmhalter PDJNR 93°, 25x25x150
Klemmbhalter PSSNR 45°, 16x16x100
Klemmbhalter PSSNR 45°, 16x16x100
Klemmhalter PSSNR 45°, 25x25x150
Klemmhalter SCLCR 95°, 8x8x60
Klemmhalter SCLCR 95°, 10x10x70
Klemmhalter SCLCR 95°, 12x12x80
Klemmbhalter SCLCR 95°, 16x16x100
Klemmbhalter SCLCR 95°, 20x20x125
Klemmhalter SCLCR 95°, 25x25x150
Klemmhalter SDJCR 93°, 10x10x70
Klemmbhalter SDJCR 93°, 12x12x80
Klemmbhalter SDJCR 93°, 16x16x100
Klemmhalter SDJCR 93°, 20x20x125
Klemmhalter SDJCR 93°, 25x25x150
Klemmbhalter SVJBR 93°, 12x12x80
Klemmbhalter SVJBR 93°, 16x16x100
Klemmhalter SVJBR 93°, 20x20x125
Klemmbhalter SVJBR 93°, 25x25x150
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 12x12x80
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 16x16x100
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 20x20x125
Klemmbhalter SVVBN 72,5°, 25x25x150

EAN/Best.Nr.

90 04853
89300 1

89301 8
89302 5

89303 2

89304 9
89305 6
89306 3
89307 0
89308 7

89309 4
893100
893117

89312 4
89313 1

89314 8
893155
89316 2
89317 9
893186
89319 3
893209
893216
89322 3
893230
893247
893254
89326 1

89327 8

Hochwertige Klemmhalter fiir das Drehen von Einstichen, Mo-
dell SLTH mit Klemmspannung, Modell QA mit Spannschraube

m Spezialgehdrtet, geschliffen und eloxiert

m Lieferung mit Hartmetall-Einstechmesser GTN 3,

Messerbreite 3,1 mm

Einstechklemmhalter

|Einstechklemmhalter SLTH 10-2, 10 mm
\Einstechklemmhalter SLTH 12-2, 12 mm
\Einstechklemmhalter SLTH 16-2, 16 mm
|[Einstechklemmbhalter QA 16-16
|Einstechklemmhalter QA 20-20
|Einstechklemmhalter QA 25-25

Abstechhalter und

Messer zu Abstechhalter

|Abstechhalter 12 x 12 mm, Ldnge 125 mm \
|Abstechhalter 16 x 16 mm, Lénge 125 mm \
|Abstechhalter 20 x 20 mm, Ldnge 150 mm \
[Abstechhalter 25 x 25 mm, Ldnge 150 mm \
|[Messer zu Abstechhalter 12 mm,8x2x 1,5x75mm |
[Messer zu Abstechhalter 16 mm, 12 x 3 x 2,2 x 125 mm |
|[Messer zu Abstechhalter 20 mm, 14,5 x 4 x 3 x 150 mm |
[Messer zu Abstechhalter 25 mm, 17,5 x5 x 4 x 150 mm |

EAN/Best.Nr.
90 04853
893360
893377
893384
89339 1
893407
89341 4

EAN/Best.Nr.
90 04853
882135
882104
88211 1
882128
882180
882159
88216 6
88217 3

4 Stechdrehmeipel fur Einstiche
Aupendrehmeifel fir Langsdrehen,
Schruppen bis Schlichten

A Eckendrehmeifel fur Langs-, Plan- und Ecken-

drehen, Schruppen bis Schlichten
Gewindedrehmeifel flir Aufengewinde

Spitzer Drehmeifel fir Langs- und Plandrehen,
Schlichten und Formdrehen
Innen-Eckendrehmeifel fir Langs- und
Plandrehen innen, Schruppen bis Schlichten
Gewindedrehmeifel fir Innengewinde



Hochwertige Bohrstdhle nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschliffen
und eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Bohrstahl rechts fir Langs- und Plandrehen innen

W Mit KUhImittelbohrung fur Innenkiihlung BohrstahI-Sgt rechts fir Langs- und
W Spannschraube ISO-S il Plandrehen innen

W Einstellwinkel 90° W Mit KihImittelbohrung far
W Fur Hartmetall-Wendeplatten CC.. | Innenkiihlung
B Schaftabmessungen 10 x 125 bis 25 x 300 mm B Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 95°

W 4-teiliges Set mit Wendeplatten CC..
MQP6/8/10/12mm

B Kunststoff-Systembox

Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen Bohrstangen EAN/BestN.

B Mit KihImittelbohrung fir Innenkiihlung und Bohrstangen-Sets 90 04853
W Spannschraube ISO-S Bohrstange SCFCR-10, 90°, 10 x 125 89360 5
B Einstellwinkel 95° Bohrstange SCFCR-12, 90°, 12 x 150 89361 2

. : Bohrstange SCFCR-16, 90°, 16 x 200 89362 9
W Fir Hartmetall-Wendeplatten CC.. Bohrstange SCFCR-20, 90°, 20 x 250 89363 6

|| SChaftabmeSSUngeﬂ 8 x 100 bis 25 x 300 mm Bohrstange SCFCR-25, 90°, 25 x 300 89364 3
Bohrstange SCLCR-08, 95°, 8 x 100 89365 0

Bohrstange SCLCR-10, 95°, 10 x 125 89366 7

Bohrstange SCLCR-12,95°, 12 x 150 89367 4

Bohrstange SCLCR-16, 95°, 16 x 200 89368 1

Bohrstange SCLCR-20, 95°, 20 x 250 89369 8

Bohrstange SCLCR-25, 95°, 25 x 300 89370 4

Bohrstahl rechts fiir Ladngs- und Plandrehen innen Bohrstange SDQCR-08, 107,5°, 8 x 100 89371 1
W Mit Kiihimittelbohrung fir Innenkiihlung Bohrstange SDOCR-10, 107,5% 10 x 125 EEEEE
- Spannschraube 1SO-S Bohrstange SDQCR-12, 107,5°, 12 x 150 893735
. . Bohrstange SDQCR-16, 107,5°, 16 x 200 89374 2

W Einstellwinkel 107,5° Bohrstange SDQCR-20, 107,5°, 20 x 250 893759
W Fur Hartmetall-Wendeplatten DC.. Bohrstange SDQCR-25, 107,5°, 25 x 300 89376 6
W Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95°, 4-teilig 89070 3

Hartmetall-Wendeplatten

metall-Wendeplatten Klemmbhalter / Schaftabmessungen Verwendung / Anmerkung EAN/Best.
Bohrstange mm 90 04853
HM-Wendeplatte CNMG 090304 PCLNR 95° 16x16 / 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883507
HM-Wendeplatte DNMG 110404 PDJNR 93° 16x16 /20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88351 4
HM-Wendeplatte SNMG 090304 PSSNR 45° 16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88352 1
HM-Wendeplatte SNMG 120404 PSSNR 45° 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883538
HM-Wendeplatte CCMT 060204 SCLCR 95° 8x8/10x10 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883545
SCFCR 10/12
SCLCR 8/10/12
HM-Wendeplatte CCMT 09T304 SCLCR 95° 12x12 /16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88355 2
SCFCR 16 /20
SCLCR 16/ 20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88356 9
SCFCR 25
SCLCR 25
HM-Wendeplatte DCMT 070204 SDJCR 93° 10x10/12x12/16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88357 6
SDQCR 8/10/12/16
HM-Wendeplatte DCMT 11T304 SDJCR 93° 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88358 3
SDQCR 20/ 25
HM-Wendeplatte VBMT 110204 SVJBR 93° 12x12 /16x16 / 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883590
SVVBN 72,5° 12x12 / 16x16 / 20x20
HM-Wendeplatte VBMT 160404 SVVBN 72,5° 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88360 6
HM-Wendeplatte GTN 3 QA 16x16 / 20x20 / 25x25 Einstechklemmbhalter, Messerbreite 3,1Tmm 88361 3
SLTH 10x10/12x10/ 16x10
HM-Wendeplatte CNMG 090304 PCLNR 95° 16x16 /20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883705
HM-Wendeplatte DNMG 110404 PDJNR 93° 16x16 /20x20 / 25x25 Aluminium, Graugup, NE-Metalle, Kupfer 883712
HM-Wendeplatte SNMG 090304 PSSNR 45° 16x16 Aluminium, Graugup, NE-Metalle, Kupfer 883729
HM-Wendeplatte SNMG 120404 PSSNR 45° 20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883736
HM-Wendeplatte CCMT 060204 SCLCR 95° 8x8/ 10x10 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883743
SCFCR 10/12
SCLCR 8/10/12
HM-Wendeplatte CCMT 09T304 SCLCR 95° 12x12/16x16 Aluminium, Graugup, NE-Metalle, Kupfer 883750
SCFCR 16 /20
SCLCR 16 /20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883767
SCFCR 25
SCLCR 25
HM-Wendeplatte DCMT 070204 SDJCR 93° 10x10/12x12/16x16 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88377 4
SDQCR 8/10/12/16
HM-Wendeplatte DCMT 117304 SDJCR 93° 20x20 / 25x25 Aluminium, Graugup, NE-Metalle, Kupfer 88378 1
SDQCR 20/ 25
HM-Wendeplatte VBMT 110204 SVJBR 93° 12x12 / 16x16 / 20x20 / 25x25 Aluminium, Graugup, NE-Metalle, Kupfer 883798
SVVBN 72,5° 12x12 / 16x16 / 20x20
HM-Wendeplatte VBMT 160404 SVVBN 72,5° 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88380 4
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Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA fir einfaches
Ldsen und Fixieren von Werkzeughaltern

Modell
Nenngrépe

D = Drehstahl
H = Bohrstahl

Spannhéhe
‘ Spannlange

MAD 20 x 75

Randel-Set

888

Randelhalter mit Pendel-Gabelkopf
fur flexible Zentrierung

B Rascher Werkzeughalterwechsel, kurze Ristzeiten

B Spannwiederholgenauigkeit < 0,01 mm

B Hoheneinstellung mittels Randelschraube

B Hochwertiger Werkzeugstahl mit geschliffener Prismenverzahnung
W Stahlhalterkopf mit Winkelskala

B Mit Bohrstahl-Wechselhalter fir Bohren mittels Langsvorschub
W Sets inklusive Spannhebel und Steckschlissel

Passend fiir SUPERTURN 300/90 Vario

1 Stahlhalterkopf Grof3e MAa
3 Drehstahl-Wechselhalter MAaD 12 x 50 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MAaH 12 x 50 mm

Passend fiir SUPERTURN 550 / 700 Vario und PROFI

1 Stahlhalterkopf Grope MA
3 Drehstahl-Wechselhalter MAD 20 x 75 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MAH 20 x 85 mm

1 Stahlhalterkopf Grope ME5-25
3 Drehstahl-Wechselhalter ME5D 25 x 100 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter ME5B 30 x 100 mm (Prisma)

Passend ab INDUSTRIE 1000/250

1 Stahlhalterkopf Grof3e MB
3 Drehstahl-Wechselhalter MBD 32 x 120 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MBH 32 x 130 mm

1 Stahlhalterkopf Grée MC
3 Drehstahl-Wechselhalter MCD 40 x 150 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MCH 40 x 160 mm

Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets EAN/Best.Nr.
90 04853

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MAa, 5-teilig \ 88093 3

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME, 5-teilig 88094 0
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MB, 5-teilig

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MC, 5-teilig \ 88092 6

Randel-Set 6-teilig fiir Drehmaschinen

Sauber gefertigte Randelprofile sehen gut aus und férdern eine
sichere und intuitiv richtige Bedienung von Randelprodukten

m Robuster, brinierter Randelhalter, Schafthéhe 20 mm,
Schaftbreite 18 mm, Gesamtldnge 136 mm

= Montiertes Randelradpaar HSS, Kordierung RGE 30°, Teilung 1,0 mm

= Finfteiliger Randelradpaar-Satz HSS, Kordierung RGE 30°,
Teilungen0,5/0,6/0,8/1,6 /2,0 mm

= Randelrad AuPen-@ 26 x Innen-@ 8 x Hohe 8 mm

R&ndel-Set EAN/Best.Nr.
90 04853
|Réndel-Set 6-teilig 88745 1




MK 3-Set

W Sehr robust, chromlegierter Werkzeugstahl

B Gehdrtet und prazisionsgeschliffen

B Mitlaufende Kérnerspitzen mit Prazisionslager fir
hohe Belastungen, wartungsfreie Dauerschmierung

e — a
e —
Mitlaufend, MK 3

Zentrierbohrer-Set

I ll '“|"
I

i ’ JII, li"l .
L |1k {11

i
j|

Zentrierbohrer-Set in Holzbox

Zentrierkegel

MK 2 /60 mm

MK 3 /100 mm

Universell einsetzbarer Kornerspitzenhalter fir Drehmaschinen mit
6 auswechselbaren Zentriereinsatzen fir Wellen, Rohre und Rundkérper

B Kornerspitzenhalter aus chromlegiertem Werkzeugstahl
B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

W Prdzisionslager fir hohe radiale Belastungen

B Wartungsfreie Dauerschmierung

W Optimale Abdichtung gegen Schmutz und Kihimittel

B Zentriereinsatze gehartet und prazisionsgeschliffen

Mitlaufende Set MK 2 Set MK 3 Set MK 4
Koérnerspitze MK-Set  |Korper-@| Lénge |Korper-@| Lange Korper-@| Lange
Kdrnerspitzenhalter 38 47 156 182
Spitzkdrner 60° 20 24 25,5 31,5
Hohlkdrner klein 60° 18,5 24,5 25,5 31,5
Hohlkdrner grof3 60° 23,5 32 26 36,5
Kegelkdrner 60° 29,5 43 36,5
Hohlkegel klein 60° 20,5 33,5 25 26
Hohlkegel grof3 60° 30,5 43,5 25 36

88700 0 \ 88701 7 88702 4

Bestellnummer

EAN/Best.Nr.
90 04853
89041 3
89042 0
89043 7

Mitlaufende und feste Kérnerspitzen

Mitlaufende Kérnerspitze MK 2, Spitzenwinkel 60°
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3, Spitzenwinkel 60°
Mitlaufende Kérnerspitze MK 4, Spitzenwinkel 60°
Mitlaufende Kornerspitze MK 5, Spitzenwinkel 60° 89055 0
Mitlaufende Kérnerspitze MK 6, Spitzenwinkel 60° 89056 7
Koérnerspitze fest MK 2, Spitzenwinkel 60° 89061 1
Koérnerspitze fest MK 3, Spitzenwinkel 60° 89062 8
Kérnerspitze fest MK 4, Spitzenwinkel 60° 89063 5

12-teilig 0,8 - 10 mm, fir Zentrierbohrungen gem. DIN 332, Form A

= Rechtsschneidender Kegelmantelanschliff 120°, Senkwinkel 60°

m Spitzenqualitat HSS fir Stahlfestigkeit bis ca. 750 N/mm?2

m Kraftiger Schaft, auch zum Anbohren mit anschliefendem
Aufbohren mittels Spiralbohrer gut geeignet

Zentrier- | 0,8 1,0/1,25/1,6 2,025 /3,15 40|50 |6,3|80 10,0

bohrer

Bohr-@ 08 1,0 |1, , , 0150]63]80
Schaft-¢ |3,15|3,15|3,15/ 40 | 50 | 6,3 | 80 [10,0/12,5/16,0/20,0|25,0
Lange 25,0/31,5/31,5/35,5/40,0/45,0/50,0/56,0/63,0{71,0/80,0|1000

EAN/Best.Nr.
90 04853
88740 6 \

Zentrierbohrer-Set

|Zentrierbohrer-Set 12-teilig, 0,8 - 10 mm \

Mitlaufende Zentrierkegel flr die prazise und sichere Zentrierung von
Rohren und Hohlkdrpern auf Drehmaschinen. Der Zentrierkegel wird
im Morsekonus der Reitstockpinole fixiert.

= Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

m Grofer Spann- bzw. Zentrierdurchmesser, Kegelwinkel 60°
m Hoch belastbar, robust und langlebig

| Gehdrtet und prazisionsgeschliffen

m Prazisionslager mit hoher Rundlaufgenauigkeit

= Wartungsfreie Dauerschmierung

m Schmutzdichte Ausfiihrung

Zentrierkegel Spann-Q EAN/Best.Nr.
mm 90 04853

Mitlaufender Zentrierkegel MK 2 / 60 mm | 12 - 60 887055
Mitlaufender Zentrierkegel MK 3 / 100 mm | 30 - 100 88706 2
Mitlaufender Zentrierkegel MK 4 /130 mm | 30 - 130 88707 9
Mitlaufender Zentrierkegel MK 5/ 150 mm | 30 - 150 88708 6
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Stehllinette

Mitlauflinette

Kuhlmittel und Schmierst

EUROL R K 12 milchig

ULTRALIN PPB transparent

Schmierstifte WISURA Akawax

Eine Linette ist eine Abstlitzvorrichtung auf Drehmaschinen,

B flr lange Werkstlicke wie Wellen oder Spindeln,
um Schwingungen zu vermeiden

W flir Werkstilicke mit geringer Festigkeit oder Spezialform,
um eine zusatzliche Stitzfunktion zu nitzen,

B fir schwere Werkstiicke, um das Spindellager zu schonen.

Werkstlick-Gegenlager fir den starren Aufbau am Maschinenbett,
z.B. fur die stirnseitige Bearbeitung langer Wellen

Mitlaufende Befestigung am Schlitten, fir die durchgehende Bearbei-
tung von langen Wellen, z.B. beim Gewindeschneiden

Steh- und Mitlaufliinetten EAN/Best.Nr.
90 04853
Stehllnette fir SUPERTURN 300/90 Vario 88126 8

Stehliinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 881312

Stehliinette fir SUPERTURN 700/140 Vario 881367

Mitlauflinette fir SUPERTURN 300/90 Vario 88125 1

Mitlauflinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 881305

Mitlauflinette fir SUPERTURN 700/140 Vario 88135 0

ifte

KihImittelkonzentrat Bohrél EUROL R K 12 milchig

Wassermischbarer Kiihlschmierstoff flr die spanabhebende
Bearbeitung von Stahl und Nichteisenmetallen

m Konzentration fir leichte Zerspanung 3 bis 5 %,
Mischungsverhaltnis 1 : 33 bis 1: 20

m Konzentration fiir mittlere bis schwere Zerspanung 6 bis 10 %,
Mischungsverhdltnis 1: 17 bis 1: 10

Kiihimittelkonzentrat ULTRALIN PPB transparent

Mineraldlarmer, wassermischbarer Hochleistungs-Kihlschmierstoff
fir die Metallbearbeitung

m Mit chlorfreien EP-Wirkstoffen (Extreme-Pressure-Wirkstoffe
mit hohem Druckaufnahmevermdégen)

W Frei von Nitrit, PTBB und kennzeichnungspflichtigen Stoffen,
gut hautvertrdglich

m Geringe Schaumneigung, sehr gute pH-Wert-Stabilitat

W Hervorragender Korrosionsschutz

W Bleibt transparent

M Konzentration flr leichte Zerspanung 3 -5 %,
Mischungsverhdltnis 1 : 33 bis 1: 20

m Konzentration fiir mittlere bis schwere Zerspanung 6 bis 10 %,
Mischungsverhdltnis 1 : 17 bis 1:10

pH-Indikatorstabchen (o.Abb.)

Kihlschmierstoffe missen zur Erhaltung der Rostschutzeigenschaf-
ten einen leicht alkalischen Charakter aufweisen (ph-Wert 8 - 9).

pH-Indikatorstdbchen ermdglichen eine rasche und sichere
Uberpriifung des pH-Wertes.

Schmierstifte WISURA Akawax

Schmierstifte 80 bzw. 360 Gramm mit pastenférmigem Schmier-
stoff fir Metallbearbeitung, ideal fiir Gewindeschneidarbeiten und
bei schwierig bearbeitbaren Werkstoffen wie Nichteisenmetalle.

Kihlmittel / Schmierstifte EAN/Best.Nr.
90 04853
KihImittelkonzentrat ULTRALIN PPB, transparent, 5 Liter 78091 2
Kihlmittelkonzentrat Bohrél EUROL R K 12, milchig, 5 Liter 78090 5
pH-Indikatorstdbchen, 100 Stk./Pkg. 78086 8
Schmierstift WISURA Akawax, ca. 80 g 78089 9
Schmierstift WISURA Akawax, ca. 350 g 78085 1




Abstreif-
stange

Abstreifer

Permanentmagnet
in Collector-Rohr

Maschinenschuhe

Maschinenschuhe @ 120 mm

Ideale Reinigungs-Tools fir Werkzeugmaschinen mit Morsekonus MK oder Steilkegel-
konus ISO. Die regelmafige Reinigung der Werkzeugaufnahme gewdhrleistet einen
exakten Rundlauf und festen Sitz des Werkzeugs sowie maximale Kraftibertragung.
Einfach in die Werkzeugaufnahme einfiihren, leicht andriicken und drehen.

W Optimale Reinigungswirkung

B Grundkdrper aus spezialbehandeltem Hartholz oder Spezialkunststoff
W Eingebettete, verschleifarme Reinigungsfilze

B Hohe Lebensdauer und MapBhaltigkeit

EAN/Best.Nr.
90 04853
82720 4

Werkstoff Kegelldnge| Léange
Hartholz | Kunststoff mm

Kegelwischer

Kegelwischer MK 2

Kegelwischer MK 3 82721 1

Kegelwischer MK 4 827228

Kegelwischer MK 5 827235

Kegelwischer ISO 30 827259

Kegelwischer ISO 40 82726 6

Kegelwischer ISO 50 82727 3

m Aufsammeln und Bereitstellen von
Kleinteilen wie Schrauben, Ndgel u.&.

m Hochwirksamer, verschiebbarer
Permanentmagnet

B Gut geeignet flr schwer zugdngliche
Stellen wie Bohrungen oder Ecken

m Stabldnge 368 - 593 mm

m Verstellbare Abstreifvorrichtung

Der CHIP COLLECTOR ist ein superprak-
tischer Spanemagnet fir die sichere
Spaneentfernung und Metalltrennung

W Rasche Aufnahme von Spanen

W Entspanung von Bohrungen, Werk-
sticken, Maschinen, Arbeitsplatzen

W Einfache Materialtrennung und
Recycling gemischter Werkstoffe

EAN/Best.Nr.

90 04853
61807 9

Stabldnge mm | Stab-@ | Gew.
min. max. mm kg
|Spanabhebegerdt CHIP COLLECTOR | 368 | 593 | 25 | 06 |

Spanabhebegerat

Maschinenschuhe sind vibrationshemmende Stellfiie fir Bohr-,
Dreh-, Frds- und Schleifmaschinen sowie fiir Aggregate und Einzel-
motoren. Sie sorgen als Anti-Schwingelemente fiir ruhigen Lauf und
mehr Prazision.

Dampfung von Kdrperschallvibrationen bis 90 %
Absorbierung von internen und externen Schwingungen
Reduzierung von Vibrationsmustern und -riefen
Verankerungsfreie Maschinenmontage

Einfache Maschinennivellierung: Feinausrichtung nach
24 Stunden, Feinjustierung bereits nach 48 Stunden

B Robustes Industriedesign, hohe Standsicherheit
| Erforderliche Anzahl je nach Maschine 4 - 6 Stiick
Max. Belastung je Maschinenschuh © 120 @ 160 © 180
Drehmaschine kg 330 800 1.600
Frédsmaschine kg 500 1.300 2.000
Flachschleifmaschine kg 330 800 1.600
Maschine allgemein kg 1.200 3.000 4.000
Statische Hochstlast, max. kg 2.000 4.000 6.000
Gewindebolzen-Nivellierung, max. | mm 12 12 12
Maschinenschuhe Héhe | Gewindebolzen EAN/Best.Nr.
mm M x mm 90 04853
Maschinenschuh @ 40 mm 15 M5 x 30 88780 2
Maschinenschuh @ 80 mm 25 M10 x 80 88781 9
Maschinenschuh @ 120 mm 30 M12 x 100 88782 6
Maschinenschuh @ 160 mm 35 M16 x 120 88783 3
Maschinenschuh @ 180 mm 40 M20 x 130 887840
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Schnellspann- und Zahnkranzbohrfutter in ausgesuchter Profi-Qualitat, mit geschliffe-
nem Innenkonus DIN 238 / 239 fur kraftschlissige Befestigung auf einem Kegeldorn.

B Einfaches, handbetatigtes Spannen B Neuentwicklung mit hoherer Spannkraft B Qualitats-Zahnkranzbohrfutter
und Ldsen von Bohr-, Senk- und W Selbsttatiges Nachspannen beim Bohren flr sehr hohe Spannkraft
Schleifwerkzeugen proportional zur Spannkraft B Mit Bohrfutterschlissel fir das

B Hohe Spannkraft ohne Bohr- W Erhaltung der Spannkraft auch bei Spannen und Lésen von Bohr-,
futterschlissel intensivem Dauereinsatz Senk- und Schleifwerkzeugen

B Super-Grip Kreuzrandelung B Super-Grip Kreuzrandelung, briniert

Bohrfutter Spannweite| Aufnahme| AuBen-@ |Lange offen Lange geschl.| Gew. EAN/Best.Nr.

mm B mm mm mm kg 90 04853

Schnellspannbohrfutter B 12,1 - 10 mm

Schnellspannbohrfutter B16, 1 - 13 mm

Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 16 mm

Schnellspannbohrfutter B 18, 1 - 16 mm

Schnellspannbohrfutter B 22,5 - 20 mm

ROHM-Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 13 mm

ROHM-Schnellspannbohrfutter B16,1-16 mm 16042 4
Zahnkranzbohrfutter B 16, 1 - 16 mm mit Schlissel

Zahnkranzbohrfutter B 18, 1 - 16 mm mit Schlissel

Ersatzschlissel fir Zahnkranzbohrfutter B 16

Ersatzschlissel fir Zahnkranzbohrfutter B 18 611803

Kegeldorne

Kegeldorne fiir formschlissige, I6sungssichere Fixierung
eines Bohrfutters.

B Morsekegelschaft DIN 228

W Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238

B Gehdrtet und feingeschliffen, Austreiblappen briniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Produktauswahl: Abmessungen der Aufnahmekegel Normabmessungen Morsekegelschaft MK und

der Werkzeugmaschine und des Bohrfutters beachten. Bohrfutter-Einsteckzapfen B siehe Seite 71
Kegeldorne Abmessungen mm 5 EAN/Best.Nr.

90 04853
|Kegeldorn MK 1 /B 12 : 170409 |
|[Kegeldorn MK 1 /B 16 16043 1 \
|Kegeldorn MK 2 /B 12 160455 \
|Kegeldorn MK 2 /B 16 ; 16055 4 \
|Kegeldorn MK 2 /B 18 ’ 16054 7 |
|Kegeldorn MK 2 / B 22 16046 2 \
|Kegeldorn MK 3 /B 12 L 16047 9 \
|Kegeldorn MK 3 /B 16 16056 1 \
|Kegeldorn MK 3 /B 18 16058 5 \
|Kegeldorn MK 3 /B 22 17054 6 \
|Kegeldorn MK 4 /B 16 16057 8 \
|Kegeldorn MK 4 /B 18 16059 2 \
|Kegeldorn MK 4 / B 22 i 17058 4 \
|Kegeldorn MK 5 /B 16 ; 17059 1 \
|Kegeldorn MK5 /B 18 17060 7 \
|[Kegeldorn MK 5 / B 22 17061 4 |

MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einsteckzapfen
* = Groptmap
o
Lo
Z | Erméglicht eine formschliissige Fixierung eines Bohr- Diese Einheit wird im Morsekonus der Maschinen-
T futters in der Werkzeugaufnahme (Morsekonus MK) pinole zentriert und formschlissig fixiert.
& einer Werkzeugmaschine. Fir eine Demontage ist ein Austreibkeil erforder-
™ Das Bohrfutter wird durch einen kurzen Schlag auf lich, soferne die Maschine nicht mit einem

den Einsteckzapfen des Kegeldorns montiert. Werkzeugauswurf ausgestattet ist.
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Verjlingung L1 L2"
1:x
MKO | 1:19,212=0,05205 | 1°29'27" 4
MK 1 | 1:20,047 =0,04988 | 1°25'43" | 3,5 | 52 | 12,065 [12,2] 94 | 9 M6 = 9 |87 [535] 62 [135]162]| 5
MK2 | 1:20,020=0,04995 | 1°25'50" | 5 | 6,3 | 17,780 | 18 [14,6| 14 | M10O - 14 |135] 64 | 75 | 16 | 242 | 5
MK3 | 1:19,922=0,05020 | 1°26'16" | 5 | 7,9 | 23,825 24,1[19,8] 19 | M12 |wh1/2*[19,1[185]| 81 94 | 20 [242] 7
MK4 | 1:19,254=0,05194 | 1°29'15" | 6,5 | 11,9 31,267 |31,6|25,9| 25 | M16 |Wh5/8"|25,2|24,5[102,5/117,5| 24 | 322 | 9
MK5 | 1:19,002=0,05263 | 1°30'26" | 6,5 | 15,9 | 44,399 | 44,7 | 37,6 | 35,7 | M20 |Wh 3/4"[36,5[35,7 [129,5/149,5| 29 | 402 | 10
MK6 | 1:19,180=0,05214 | 1°29'36" | 8 | 19 | 63,348 |163,8/53,9| 51 | M24 | Wh1" [52,4| 51 | 182 | 210 | 40 | 47" | 16
Reduzierhulsen

Reduzierhiilsen fir die Anpassung von Werkzeugkegel- —|

schaften an die Werkzeugaufnahme einer Maschine. ——

Die Reduzierhiilse wird durch einen kurzen L : |

Schlag im Aufnahmekonus fixiert. Demontage Jﬁ**f{e*%f**E***ﬂ o

mit Austreibkeil oder Werkzeugauswurf. ST A |

= Morsekegelschaft DIN 228

M Innen und aufen gehartet und fein- ] L

geschliffen, Austreiblappen briniert
m Hohe Rundlaufgenauigkeit L1
rhiilsen Abmessungen mm Gew. EAN/Best.Nr.
D1 D2 L1 L kg 90 04853

Reduzierhiilse MK 2 / MK 1 17,780 12,065 92 17 0,09 16060 8

Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 23,825 12,065 99 5 0,20 16061 5

Reduzierhilse MK 3 / MK 2 23,825 17,780 112 18 0,18 16062 2

Reduzierhiilse MK 4 / MK 1 31,267 12,065 99 6 0,50 17067 6

Reduzierhiilse MK 4 / MK 2 31,267 17,780 124 6,5 0,43 16063 9

Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 31,267 23,825 140 22,5 0,38 16064 6

Reduzierhiilse MK 5 / MK 2 44,399 17,780 156 6,5 1,32 160400

Reduzierhiilse MK 5 / MK 3 44,399 23,825 156 6,5 1,16 16044 8

Reduzierhiilse MK 5 / MK 4 44,399 31,267 171 21,5 1,02 16065 3

Reduzierhiilse MK 6 / MK 3 63,347 23,825 218 8 3,83 17064 5

Reduzierhiilse MK 6 / MK 4 63,347 31,267 218 8 3,46 17065 2

Reduzierhiilse MK 6 / MK 5 63,347 44,399 218 11 2,52 17066 9

Erweiterungs-/Verlangerungshiilsen

Erweiterungshilsen fir die Anpassung von Werkzeugkegel-

schaften an die Werkzeugaufnahme einer Maschine.

Verldngerungshiilsen dienen zur Uber-

briickung einer hohen Pinolendistanz. e

m Morsekegelschaft und -
Morsekonus DIN 228

M Innen und aufen gehartet und
feingeschliffen, briiniert

m Hohe Rundlaufgenauigkeit

D1

|

|

|

|

|

|
D2
D

L1 L

Erweiterungs- und Abmessungen mm B EAN/Best.Nr.
Verldngerungshiilsen D2 90 04853
Erweiterungshilse MK 1 / MK 2 12,065 17,780 30 62 98 0,41 16071 4
Erweiterungshiilse MK 2 /MK 3 | 17,780 23,825 36 75 121 0,71 16068 4
Erweiterungshiilse MK 3 /MK 4 | 23,825 31,267 48 94 140 1,54 16069 1
Erweiterungshiilse MK 4 / MK5 | 31,267 44,399 63 117,5 182,5 3,11 160707
Verldngerungshiilse MK 2 /MK 2| 17,780 17,780 30 75 100 0,49 16066 0
Verlangerungshiilse MK 3 /MK 3| 23,825 23,825 36 94 121 0,86 16067 7
Verlédngerungshiilse MK 4 / MK 4| 31,267 31,267 48 117,5 147,5 1,88 17068 3
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HSS-Spitzenqualitdt mit Spezialhdrtung und Prazisionsschliff
Mit Morsekegelschaft MK 2 bzw. MK 3 gem. DIN 228 fiir rasche
und sichere, direkte Zentrierung in der Maschinenpinole oder

in einer Werkzeughtilse

MK 2 fur Bohrer-@ 145/16/18/20/22 mm

MK 3 fiir Bohrer-@ 24 / 26 / 28 / 30 mm

Mit Austreiblappen fiir einfache Demontage mittels Austreibkeil
Set in Holz-Systemkassette

HSS-Spitzenqualitat

TiN: Verschleifbestdndige Titannitrid-Beschichtung
Rundschaft fir Aufnahme in Bohrfutter
®1-013mmin0,5mm-Schritten

Set in Kunststoff-Systemkassette

|HSS-Bohrerkassetten EAN/Best.Nr.
\ 90 04853
HSS-Bohrerkassette MK 2 / MK 3, 9-teilig, ® 14,5 - @ 30 mm

HSS-Bohrerkassette, 25-teilig, @ 1 - @ 13 mm, TiN-beschichtet

Gewindeschneidapparate

Sicheres und effizientes Schneiden perfekter Innengewinde auf
Bohr- und Drehmaschinen mit Handvorschub

= Verwendung mit Gewindebohrer
= Mehr Sicherheit durch Rutschkupplung mit vierstufig
einstellbarem Drehmoment
= Mit Umkehrgetriebe flr automatischen Drehrichtungswechsel
bei manuellem Rickhub, Umschalten der Spindeldrehrichtung
nicht erforderlich
m Effizienter, automatischer Schnellrticklauf mit 1,75-facher
Drehzahl, sofort wirksam bei Vorschub-Richtungswechsel
= Normaufnahme B 16 fiir Kegeldorn MK 3 / MK 4
m Lieferumfang: 1 Gewindeschneidapparat
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 3 /B 16
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 4 /B 16
2 Gummi-Spannzangen
2 Gabelschlussel

Gummi-Spannzangen

Mehrbereichs-Spannzangen fir Gewindeschneidapparate, -schneid-
futter, Bohrerhalter und -aufnahmen. Die Spannzangenlamellen
werden wdhrend des Einspannens einheitlich verschoben und
zentrieren das Bohrwerkzeug.

m Zur Uberbriickung groper Durchmesser geeignet, auch
flir Gewindebohrer mit ungleichméafigem Zylinderschaft

= Hohe, radiale Spannkraft, gleichbleibender Rundlauf

= Hoch belastbarer Spezialgummi mit Metalllamellen

Gewindeschneidapparat
MK 3 / MK 4, M2 - M7

Gummi-Spannzangen m Kuhlmittelbesténdig und temperaturbestandig bis 100 °C
Gewindeschneidapparate 8 EAN/Best.Nr.
und Gummi-Spannzangen | min. | max. |UpMmax.| mm 90 04853
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M2 - M7, mit Rutschkupplung M2 M7 1.500 126 52 1,2 88041 4
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M5 - M12, mit Rutschkupplung M5 M12 1.000 169 74 3,0 880407
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M8 - M20, mit Rutschkupplung M8 M20 600 190 91 5,6 88042 1
Gummi-Spannzange M2 - M3 fir Gewindeschneidapparat 88041 4 88045 2
Gummi-Spannzange M4 - M7 fir Gewindeschneidapparat 88041 4 88046 9
Gummi-Spannzange M4 - M8 fir Gewindeschneidapparat 88040 7 88043 8
Gummi-Spannzange M10 - M12 fir Gewindeschneidapparat 88040 7 88044 5
Gummi-Spannzange M8 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88042 1 88039 1
Gummi-Spannzange M14 - M20 fir Gewindeschneidapparat 88042 1 88036 0
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ELMAG sichert lhre Investition in eine Metallbearbeitungsmaschine®

B Entkonservierung, Entfettung und Entsicherung
B Zusammenbau bis zur Betriebsbereitschaft
m Olfiillung von Getriebekasten, Olbddern und Zentralschmierungen

W Prifung Elektrik, Sicherheitsbauteile und -einrichtungen

W Probelauf auf allen Schalt- und Leistungsstufen
B 30-minutiger Probelauf auf héchster Leistungsstufe

W Prifung und ggf. Einstellung von Maschinentoleranzen,
z.B. Keilriemenspannung und Spindelrundlauf
W Prifung aller Maschinenfunktionen

Bei Drehmaschinen, zusatzlich:

B Drehfutter-Neumontage mit Markierung der Minimaltoleranz
B Vermessung der Spindelnase auf Toleranz < 0,01 mm

B Vermessung des Drehfutters

B Einstellung der Reitstock-Parallelitat

W Die Anlieferung in Osterreich erfolgt frei Haus
Aufstellung und Montage sind im Preis nicht inbegriffen, 1) = Dieses Angebot gilt
jedoch unterbreit ir Ih dafd
JERGEL MRSl St il AT EelEr LS B fir alle ELMAG-Bohrmaschinen ab GBM 4/40 SGA

ein individuelles Angebot W fur alle ELMAG-Frasmaschinen ab MFB 45 GLH
W fir alle ELMAG-Drehmaschinen ab PROFI 914/150

ELMAG® Innovation & Beratung

Innovative Produkte sichern Vorsprung und Zukunft.

Neue, bessere oder schnellere Methoden und Arbeitsweisen
sind zu vermitteln. ELMAG®-Mitarbeiter werden daher laufend
fur ihre beratungsintensive Tatigkeit geschult.

Nutzen Sie die Vorteile einer unverbindlichen, fachlichen
Beratung oder vereinbaren Sie mit ELMAG® ein Fachseminar
fur Ihre Mitarbeiter im Verkauf.

ELMAG® Kundenservice

Bei ELMAG® steht Ihnen professionell ausgebildetes Kunden-
dienstpersonal zur Verfigung - bei Grofmaschinen auch
vor Ort.

Der ELMAG® Kundendienst ist schnell und zuverlgssig.

Auf www.elmag.at finden Sie neueste Produktinfos wie
Prospekte, Kataloge, Produktfotos, Betriebsanleitungen,
Anwendertipps, Technische Daten etc.

Es lohnt sich, bei uns im Web vorbeizuschauen.

ELMAG® 24-Stunden-Lieferservice

Moderner Kundenservice heift auch:

Grof3zigige Lagerhaltung fir die zeitliche Unterstitzung
unserer Kunden.

ELMAG?® liefert Maschinen und Ersatzteile ésterreichweit innerhalb
von 24 Stunden zum Kunden. Davon ausgenommen sind Maschinen,
welche dem ELMAG®-Qualitatscheck unterzogen werden.
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0,05mm 0,01 mm

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig
fir Handwerk, Lehre und Hobby

0,05mm 0,01 mm 0,02 mm

| 4 -y

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig
fUr professionelle Anwendungen

Digitale Messschieber

Superpraktischer, hochpraziser Standard-
Messschieber mit Digitalanzeige

Hochpraziser Profi-Messschieber mit Digitalanzeige,

IP 67 strahlwassergeschiitzt und wasserdicht
114

o

Messbereiche 0- 159 mm / 6 1/4 Zoll

Monoblocknonius Genauigkeit 0,05 mm / 1/128 Zoll

4 Messfunktionen: Aufen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung
Mit Kreuzspitzen, Tiefenmaf3 und Momentverstellung
Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
Gut ablesbare Skalen matt verchromt

Messschienenbreite 16 mm, Messschenkellange 40 mm

Messbereich O - 25 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Geflihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm
Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Spindel gehdrtet und feingeschliffen

Messbuigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit Einstellwerkzeug flr Spindelspiel

Priifschneidenwinkel 40°
Rostfreier Werkzeugstahl feingeschliffen und geldppt

W Rostfreier Federbandstahl mit gut ablesbarer Teilung

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig

= Messschieber, Bligelmessschraube und Prazisions-Haarwinkel
wie Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Tiefenmessschieber 200 mm, DIN 862 Form C

B Messbereich O - 249 mm, Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm
m Rostfreier Werkzeugstahl gehdrtet, feingeschliffen, verchromt

W Gut ablesbare Skala matt verchromt

m Mit Tiefenmapauflage 100 mm und Feststellschraube

Préazisions-Haarlineal 77 mm

m Prifschneide feingeschliffen und geldappt
= Rostfreier Werkzeugstahl mit Kunststoff-Profilgriff

Messwerkzeug-Sortimente \ EAN/Best.Nr.
\ 90 04853

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig 887109

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig 887116

Digitale Messschieber nach DIN 852 / A1

1 Messbereiche 0- 155 mm /6 1/8 Zoll bzw. 0 - 206 mm / 8 1/8 Zoll
m Wiederholgenauigkeit 0,01 mm / 0,0005 Zoll

= Mapeinheiten mm/Zoll umschaltbar

= Reset auf O in jeder Position moglich (Negativwertmessung)

= 4 Messfunktionen: Aufen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung

= Mit Kreuzspitzen, Tiefenmaf3 und Feststellschraube

= Rostfreier Werkzeugstahl gehdrtet, feingeschliffen und verchromt
= Schlagfestes Aluminiumgehause, rickseits Bediensymbole

M Gut ablesbare Skalen matt verchromt

m Sehr gut ablesbare Digitalanzeige

m Hochprazise auch bei Schnellverstellung, bequemes Handling

m Messschienenbreite 16 mm, Messschenkellange 40 bzw. 50 mm

m Standardausfihrung oder IP 67 strahlwassergeschiitzt

m Mit Lithium-Reservebatterie 3 Volt CR 2032 und Schraubendreher

Digitale Messschieber \ EAN/Best.Nr.
\ 90 04853
Prdz.-Digital-Messschieber 150mm, Standard 887208
Praz.-Digital-Messschieber 200mm, Standard 887215
Prdz.-Digital-Messschieber 150mm, wasserdicht IP67 88722 2
Prdz.-Digital-Messschieber 200mm, wasserdicht IP67 887239




ELMAG
Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm

3 Messfunktionen: Auf3en-, Innen- und Stufenmessung
Mit Kreuzspitzen und Feineinstellung
Nonius und Feineinstellung mit Feststellschrauben
Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
Gut ablesbare Skalen matt verchromt
% — Ruckseits Gewindetabellen metrisch / Zoll

Prazisionsmessschieber 200 mm
fir Werkstatte und Produktion Messbereich O - 159 mm, Messschiene 16 mm, Messschenkel 40 mm

Messbereich O - 217 mm, Messschiene 20 mm, Messschenkel 90 mm
Messbereich O - 316 mm, Messschiene 24 mm, Messschenkel 125 mm

Messbereich O - 526 mm Messschiene 31 mm, Messschenkel 200 mm

) Extralang:
] e e . O
Prazisionsmessschieber 500 mm |Préazisionsmessschieber EAN/Best.Nr.

= \ 90 04853
m Prazisionsmessschieber 150 mm 88725 3

Prazisionsmessschieber 200 mm 887260
Prazisionsmessschieber 300 mm 887277
Prazisionsmessschieber 500 mm 88728 4

e . Bligelmessschrauben-Set O - 150 mm, 6-teilig, DIN 863

Hochwertiges Mikrometer-Set fiir Feinwerktechnik und
-mechanik, Werkzeug- und Modellbau sowie fiir prazise
Messungen bei Dreh- und Frdsarbeiten

M Messbereiche 0-25/25-50/50-75/75-100/
100-125/ 125 - 150 mm, Genauigkeit 0,01 mm

= Mit Geflihlsschraube und Spindelklemmung

W Parallelitdt der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm

m Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-® 17 mm

m Spindel gehartet und feingeschliffen

m Hartmetall-Messfldchen feingeschliffen

1 Messbilgel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

= Mit geeichten EinstellmaBen 25/50/75/ 100/ 125 mm

m Set mit Einstellwerkzeugen in Holz-Systembox

Bligelmessschraube
0-25mm/25-50mm/50-75mm/75-100 mm
Wie Bligelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, jedoch

m Anlieferung der Einzelmodelle in Kunststoff-Systembox
m Ab Modell 25 - 50 mm mit geeichtem Einstellmaf

Spindelklemmung

Bligelmessschraube
75-100 mm

-

{ Geeichtes | Messtrommel |
Einstellma | & | . Bligelmessschrauben EAN/Best.Nr.

p ] Geflihlsschraube | 90 04853
Bligelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig 887130

. ) Bigelmessschraube O - 25 mm 88715 4

Isoliergriff Biigelmessschraube 25 - 50 mm 88716 1

Blgelmessschraube 50 - 75 mm 88717 8

50-75 mm Blgelmessschraube 75 - 100 mm 887185
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Ideal fir die Qualitdts- und Fertigungskontrolle
und fur Metallfacharbeiter

B Messbereich O - 11 mm, Skalenteilung 0,01 mm
W Eine Zeigerumdrehung entspricht 1 mm
B Messskala mit Vor- und Riicklaufnotierung
W Mit Rundenzahler
B Zwei einstellbare Messbereichszeiger
B Feinwerktechnisch ausgereiftes Qualitats-Messwerk mit
Edelsteinlagerung und leichtgangiger Zahnstange
- g™ > B Messbolzen und Messuhrschaft aus rostfreiem Stahl
Zwei einstellbare ' StoPgeschiitztes B Gehirtete, halbrunde Messspitze, geldppter Messbolzen
Messbereichszeiger Abdeckglas W Messschaft-@ 8 h6, AuBenring-@ 58 mm, Gehdusehdhe 25 mm

Vor- und Ricklaufskala

Gehartete Messspitze

Messuhr O - 10 mm ] Messuhr EAN/Best.Nr.
90 04853

Messuhr 0-10 mm 88735 2

Prazisions-Magnet-Messstativ

Messuhraufnahme Hydraulisches Prazisions-Messstativ fir punktgenaue
Feineinstellung Positionierung von Messuhren und Messnadeln

Kugelgelenk H Messuhraufnahme @ 6,5 - 8 mm mit Halteklemme
Eloxierte Oberflache flr Messuhr- oder Messnadelschaft
m Drei Drehgelenke flr rasche Voreinstellung der Messposition

Zentralklemmung & Zentralklemmung mit Drehknopf fir sofortige, feste
Fixierung der réumlichen Lage

m Stufenlos regulierbare Klemmkraft

m Selbstfixierendes Schraubgelenk fur Feineinstellung
der Messspitze

W Grof3e Reichweite, Halbkugelradius ca. 320 mm

Magnethalter:

m Hohe Haltekraft, ca. 80 kg auf Stahl

= Magnetfuf3 mit prismatischer Sohle fir horizontale
und zylindrische Flachen

m Zwei magnetische Haftstreifen flr vertikale Flachen

m Magnetschalter ON/OFF fiir das Ein- und
Ausschalten der Magnetwirkung

Drehgelenk

Kugelgelenk

Magnetschalter

L
PréZiSionsfMagnetjM?SSStatiV' Prazisions-Magnet-Messstativ EAN/Best.Nr.
ideale Positioniereinrichtung 90 04853
fiir Messuhren und -nadeln |Prézisions-Magnet-Messstativ. | 49 | 74 | 55 | 887307

Prazisions-Wasserwaage

Eine Prazisions-Wasserwaage erleichtert das horizontale Aus-
richten von waagerechten Werkstlcksflachen und reduziert
Rust- und Justierzeiten. Sie ist auch flr das Einmessen von
Maschinen, Messplatten etc. gut geeignet.

m Messgenauigkeit 0,02 mm/m

= Spannungsfreie Messlibellen fir gleichbleibende Prazision

W Langslibelle fir Ldngsmessung, mit Querlibelle fir
Flachenmessung

= Geschliffene Messkérpersohle mit prismatischem Sohlen-
profil fir gleichmapigen Ansatz auf Wellen und Rundkoérpern

= Ausfihrung mit Warmeschutzgriff

= Messkorperlange 200 mm

Prazisions-Wasserwaage EAN/Best.Nr.
90 04853

|Prézisions-Wasserwaage \ 887550 \

Prazisions-Wasserwaage
in Holzbox
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SINO SDS6-3V:

Prazise Positionsanzeige
von Werkzeugmaschinen

Rasche Amortisation

Passend fiir alle
Werkzeugmaschinen

| [cd ]
iH 5Pl
e Rickseite mit
Ein-/Ausschalter
und Anschliissen

SINO SDS6-3V-Funktionen®

W 200 Werkzeug-Speicherplatze
W Werkzeugdurchmesser-Kompensation
m Achsenauswahl und -anzeige X/ Y/ Z
m Koordinatenwahl absolut und inkremental abs./inc.
B Referenzpunkt / Nullpunktfindung X,/ Y,/ Z,
W Echtes drittes Anzeigesegment:
Segment 1 zeigt X, Segment 2 zeigt wahlweise Z
oder Z + Z, verrechnet, Segment 3 zeigt nur Z,
m Wertehalbierung zur Mittenbestimmung /
Schalten zwischen Radius und Durchmesser
W Wertverdoppelung zur Durchmesseranzeige
W Kegelberechnung
W Werteanzeige metrisch oder Zoll
M Meldungsanzeige
B Bogenberechnung innen und aufen fir Rundungen
m Lochreihen- und Lochkreisfunktion
m Taschenfrasfunktion
m Vollstandige Rechnerfunktion inkl. Winkelfunktionen
W Save-Funktion: Bei Ausschalten der Positions-

Glasmessstabe

Hochprazise, elektronische Messung der Achsposition
einer Werkzeugmaschine

B Messkopf fur inkrementale Wegmessung

W Prdzisionslager

W Signalausgang EIA 422A-Linedriver
fur perfekte Signaltbertragung

| Schutzart IP 55, staub- und strahlwassergeschitzt

m Geschlossenes, robustes Messsystem mit schlag-
festem Hohlprofil und speziellen Dichtungslippen
gegen Spane und Flissigkeiten

W FUr harteste Einsatzbedingungen geeignet

Weitere Informationen siehe Folgeseite

ELMAG

Erfahrene Maschinenbauer, Dreh- und Schleiffachkrafte
wollen sie nicht mehr missen, ihre SINO:

W Hochste Prazision und Fertigungssicherheit, effektiv hohere
Arbeits- und Wiederholgenauigkeit

W Praktisch keine Ausschussquote

W Einfache Bedienung, dadurch Zeitersparnis und deutliche
Produktivitatssteigerung

W Sehr gut lesbare Display-Anzeige

m Ubersichtliche Tastatur, dichte Membran-Beriihrungstaster

B Modernste Elektronik: 16-Bit CPLD / 16-Bit CPU / EIA422A-
Linedriver fur rasche Signalverarbeitung - besser als TTL

B Kompaktes, robustes Metallgehduse

W Mit Schwenkarmhalterung fir Maschinen- oder Wandanbau

B CE-konform, DIN ISO 9001

Nachrust-Sets von Drehmaschinen mit einer Spitzenweite von 1.000 /
1.500 / 2.000 / 3.000 mm bzw. fir MFB 45 GLH / MFB 50 L

W SINO SDS6-3V fir drei Achsen
B Schwenkarmhalterung zum Maschinen- oder Wandanbau
W Mit allen erforderlichen Glasmessstdben und Montagematerial

Anschlussfertiges Verlangerungskabel fiir Glasmessstdbe,
Gesamtlange 1.000 oder 2.000 mm

anzeige oder Stromausfall werden die zuletzt
angezeigten Werte gespeichert und nach dem
Einschalten wieder angezeigt
m Sleep-Funktion: Zuletzt angezeigte Werte bleiben gespeichert, falls
Maschinenachsen bei ausgeschalteter Maschine verstellt werden
m Schleifmaschinen: Frequenzfilter gegen Flackern der Anzeige

Technische Daten

Netzanschluss 80-260V,50-60Hz
Leistungsaufnahme 25 VA
Eingangsfrequenz max. 5 MHz
Arbeitstemperatur 0-45°C

Displaybreite x -hdhe 315x 195 mm

EAN/Best.Nr.
90 04853
88895 3
88890 8
88891 2

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
und Kabelverldngerungen

SINO Display komplett mit Halterung
Kabelverldangerung SINO, 1.000 mm
Kabelverldangerung SINO, 2.000 mm

f 5 ol
A &5 [ sy
Schnittmodell KA-60
mit Messkopf

Oberschlitten mit Ableseeinheit
auf einer Universaldrehmaschine



ZUBEHOR MESSTECHNIK

Kleinbauweise, Messldangen 30 - 360 mm,
Hohlprofil 16 x 16 mm, Einbauhdhe 32,5 mm

Standardbauweise, Messlangen 70 - 1.020 mm,
Hohlprofil 25 x 34,5 mm, Einbauhéhe 62,5 mm

Glasmessstdbe KA 500 SINO, 0,005 mm?"

Kleinbauweise, Messldngen 70 - 570 mm,
Hohlprofil 18 x 20 mm, Einbauhdhe 43,5 mm

Glasmessstidbe KA 600 SINO, 0,005 mm?"

Standardbauweise, Messlangen 1.000 - 3.000 mm,
Hohlprofil 30 x 45 mm, Einbauhdhe 71 mm
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B Glasmessstab in Hohlprofil, Langen siehe Tabellen

W Schutzabdeckung und 3 m Anschlusskabel?
B Anbauschiene und Montagematerial
B Montageanleitung und Messprotokoll

Teilung / Auflésung 0,02 / 0,005 mm
Genauigkeit (20 °C) + 0,005 mm
Geschwindigkeit max. 120 m/min
Arbeitsspannung 5V5%
Stromstdrke 80 mA
Arbeitstemperatur 0-45°C
Schutzart IP 55
Stiftsteckertype SUB-D

Glasmessstabe

Glasmessstdabe KA 200 SINO
Glasmessstab KA 200/30 SINO

Messlange | Montage | Stablénge
LO,mm (L1, mm | L2, mm

EAN/Best.Nr.
90 04853

88861 8

Glasmessstab KA 200/40 SINO

88862 5

Glasmessstab KA 200/50 SINO 50 145 153 88863 2
Glasmessstab KA 200/60 SINO 60 155 163 88864 9
Glasmessstab KA 200/70 SINO 70 165 173 88865 6
Glasmessstab KA 200/80 SINO 80 175 183 88866 3
Glasmessstab KA 200/90 SINO 90 185 193 88867 0
Glasmessstab KA 200/100 SINO 100 195 203 88868 7
Glasmessstab KA 200/110 SINO 110 205 213 88869 4
Glasmessstab KA 200/120 SINO 120 215 223 88870 0
Glasmessstab KA 200/130 SINO 130 225 233 888717
Glasmessstab KA 200/140 SINO 140 235 243 88872 4
Glasmessstab KA 200/150 SINO 150 245 253 88873 1
Glasmessstab KA 200/160 SINO 160 255 263 88874 8
Glasmessstab KA 200/170 SINO 170 265 273 888755
Glasmessstab KA 200/180 SINO 180 275 283 88876 2
Glasmessstab KA 200/190 SINO 190 285 293 88877 9
Glasmessstab KA 200/200 SINO | 200 295 303 88878 6
Glasmessstab KA 200/220 SINO | 220 315 323 88879 3
Glasmessstab KA 200/240 SINO | 240 335 343 88880 9
Glasmessstab KA 200/260 SINO | 260 355 363 88881 6
Glasmessstab KA 200/280 SINO | 280 375 383 88882 3
Glasmessstab KA 200/300 SINO | 300 395 403 88883 0
Glasmessstab KA 200/320 SINO | 320 415 423 88884 7
Glasmessstab KA 200/340 SINO | 340 435 443 88885 4

Glasmessstab KA 200/360 SINO
Glasmessstdabe KA 300 SINO
Glasmessstab KA 300/70 SINO

88886 1

88800 7

Glasmessstab KA 300/120 SINO 120 210 226 88801 4
Glasmessstab KA 300/170 SINO 170 260 276 88802 1
Glasmessstab KA 300/220 SINO | 220 310 326 88803 8
Glasmessstab KA 300/270 SINO 270 360 376 88804 5
Glasmessstab KA 300/320 SINO 320 410 426 88805 2
Glasmessstab KA 300/370 SINO 370 460 476 88806 9
Glasmessstab KA 300/420 SINO | 420 510 526 88807 6
Glasmessstab KA 300/470 SINO | 470 560 576 88808 3
Glasmessstab KA 300/520 SINO 520 610 626 88809 0
Glasmessstab KA 300/570 SINO 570 660 676 88810 6
Glasmessstab KA 300/620 SINO | 620 710 726 88811 3
Glasmessstab KA 300/670 SINO | 670 760 776 888120
Glasmessstab KA 300/720SINO | 720 810 826 888137
Glasmessstab KA 300/770 SINO 770 860 876 88814 4
Glasmessstab KA 300/820 SINO | 820 910 926 88815 1
Glasmessstab KA 300/870 SINO | 870 960 976 88816 8
Glasmessstab KA 300/920 SINO | 920 1.010 | 1.026 888175
Glasmessstab KA 300/970 SINO 970 1.060 1.076 88818 2
Glasmessstab KA 300/1020 SINO | 1.020 1.110 1.126 88819 9

Glasmessstdbe KA 500 SINO

Glasmessstab KA 500/70 SINO 70 172 182 88820 5
Glasmessstab KA 500/100 SINO 100 202 212 88821 2
Glasmessstab KA 500/120 SINO 120 222 232 88822 9
Glasmessstab KA 500/170 SINO 170 272 282 88823 6
Glasmessstab KA 500/220 SINO | 220 322 332 88824 3
Glasmessstab KA 500/270 SINO | 270 372 382 88825 0
Glasmessstab KA 500/320 SINO | 320 422 432 88826 7
Glasmessstab KA 500/370 SINO | 370 472 482 88827 4
Glasmessstab KA 500/420 SINO | 420 522 532 88828 1
Glasmessstab KA 500/470 SINO | 470 572 582 88829 8
Glasmessstab KA 500/520 SINO | 520 622 632 88830 4
Glasmessstab KA 500/570 SINO | 570 672 682 88831 1

Glasmessstabe KA 600 SINO

Glasmessstab KA 600/1000 SINO | 1.000 | 1.150 | 1.170 88840 3
Glasmessstab KA 600/1100SINO | 1.100 | 1.250 | 1.270 88841 0
Glasmessstab KA 600/1200 SINO | 1.200 | 1.350 | 1.370 88842 7
Glasmessstab KA 600/1300SINO | 1.300 | 1.450 | 1.470 88843 4
Glasmessstab KA 600/1400 SINO | 1.400 | 1.550 | 1.570 88844 1
Glasmessstab KA 600/1500 SINO | 1.500 | 1.650 | 1.670 88845 8
Glasmessstab KA 600/1600 SINO | 1.600 | 1.750 | 1.770 88846 5
Glasmessstab KA 600/1700SINO | 1.700 | 1.850 | 1.870 88847 2
Glasmessstab KA 600/1800 SINO | 1.800 | 1.950 | 1.970 88848 9
Glasmessstab KA 600/1900 SINO | 1.900 | 2.050 | 2.070 88849 6
Glasmessstab KA 600/2000 SINO | 2.000 | 2.150 | 2.170 88850 2
Glasmessstab KA 600/2100SINO | 2.100 | 2.250 | 2.270 88851 9
Glasmessstab KA 600/2200 SINO | 2.200 | 2.350 | 2.370 88852 6
Glasmessstab KA 600/2300 SINO | 2.300 | 2.450 | 2.470 88853 3
Glasmessstab KA 600/2400 SINO | 2.400 | 2.550 | 2.570 88854 0
Glasmessstab KA 600/2500 SINO | 2.500 | 2.650 | 2.670 88855 7
Glasmessstab KA 600/2600 SINO | 2.600 | 2.750 | 2.770 88856 4
Glasmessstab KA 600/2700 SINO | 2.700 | 2.850 | 2.870 88857 1
Glasmessstab KA 600/2800 SINO | 2.800 | 2.950 | 2.970 88858 8
Glasmessstab KA 600/2900 SINO | 2.900 | 3.050 | 3.070 88859 5

Glasmessstab KA 600/3000 SINO

1) Hohere Messgenauigkeit auf Anfrage 2) Kabelverldngerungen auf Seite 97

88860 1




ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG

ELMAG

Eine optimale Arbeitsplatzbeleuchtung beugt Konzentrations-
schwdchen und Fehlern vor, schiitzt die Augen und halt munter

\ B |deale Kleinbereichs-Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnet-
fuP fiir Werktische und Kleinmaschinen

Flexibel einstellbar, Leuchtenlange 600 mm

Sehr praktischer Magnetfuphalter

Ein-/Ausschalter

Breit strahlender Rundreflektor flir konzentriertes Halogenlicht
Schirmdurchmesser ca. 77 mm

StoBgeschiitztes Reflektorglas

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

Halogenlampe 35 Watt, 24 Volt

Inklusive Netzkabel 1,5 m, Netzanschluss 230 Volt

Halogen- Arbeitsleuchte mit Magnetfuf3

Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte fir kleine
Werkbanke und Werkzeugmaschinen
Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf, Handgriff
und Ein-/Ausschalter am Gehause
Halogen- Arbeitsleuchte kurz Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

= Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht

m Stopgeschitztes Reflektorglas

m Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

m Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkdrpers

= Halogenlampe 50 Watt, 24 Volt

m Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

m Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

m Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

Halogen-Arbeitsleuchte mittel und lang,
Quadratarm, 50 Watt, 24 Volt

m Mittlere und grof3e Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte
fir Werkbdnke und Werkzeugmaschinen

W Besonders robustes Industriedesign mit stabilem Quadratarm
W Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf und drei positionsstabile
Stellgelenke, Handgriff und Ein-/Ausschalter am Gehduse
W Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor
B Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht
m Stofgeschitztes Reflektorglas
Halogen-Arbeitsleuchte mittel mit besonders | Leuchtengeh.éuse (0} 1.25 mm aus schlagfe_stem Aluminig_m
robustem Quadratarm - hohe Leuchtkraft, B Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkérpers
angenehmes, schattenarmes Licht i Halogenlampe 50 Watt, 24 Volt
B Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo
B Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub
W Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt
W Gestreckte Léange vom Sockelboden bis Handgriff:
- Halogen-Arbeitsleuchte mittel 880 mm
- Halogen-Arbeitsleuchte lang 1.140 mm
Halogen-Arbeitsleuchten Leistung | Schutzart EAN/Best.Nr.
W 1P 90 04853
Halogen-Arbeitsleuchte mit Magnetfuf3 35 IP 20 88760 4
Halogen-Arbeitsleuchte kurz 50 IP 65 88765 9
Hal -Arbeits| hte | Hangen-Arbe?tsIeuchte mittel, Quadratarm 50 IP 65 88766 6
éogen r eI.S euc. elang Halogen-Arbeitsleuchte lang, Quadratarm 50 IP 65 88767 3
mit groper Reichweite Ersatzlampe 50 Watt / 24 Volt fiir Halogen-Arbeisleuchten 887697
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