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1  Sicherheit

Vielen Dank, dass Sie sich fir eines unserer fiihren-
den Maschinenmodelle entschieden haben. Wir wiin-
schen lhnen viel Erfolg und stehen Ihnen beziiglich
Maschinenfunktion und Produktsicherheit jederzeit
mit Rat und Tat zur Verfligung.

1.1 ELMAG Kundendienst

Wir sorgen fiir Abhilfe. Sollte beim Einsatz eines unse-
rer Maschinenmodelle unerwartet ein Problem auftau-
chen, wenden Sie sich bitte an unser Kundendienst-
Team:

ELMAG Entwicklungs- und Handels-GmbH
Hannesgrub Nord 19

A-4911 Ried/Tumeltsham

AUSTRIA

TEL +43 7752 80 881
FAX +43 7752 80 880
WEB www.elmag.at

1.2 Betriebsanleitung

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung
sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine
benutzen und beachten Sie alle angefiihr-
ten Sicherheitshinweise.

Die Betriebsanleitung

O Beschreibt die vorgesehene Verwendung der
Maschine mit dem Ziel eines raschen und problem-
freien

Produkteinsatzes,

weist auf Gefahren hin, die beim Betrieb entstehen
kdnnen und erklart, wie diese vermieden werden,
muss durch das Bedienpersonal vor Verwendung
der Maschine gelesen werden,

muss fiir das Bedienpersonal zuganglich aufbe-
wahrt werden,

wurde nach bestem Wissen erstellt. Sollten Sie
dennoch Fehler feststellen oder sollte eine Frage
offen bleiben, bitte informieren Sie uns.

© Sdamtliche Inhalte dieser Betriebsanleitung sind
geschiitzt und unterliegen dem Copyright der Fa. EL-
MAG GmbH. Vervielfdltigung oder Kopie sind erst nach
Ricksprache mit Fa. ELMAG gestattet.

Technische Anderungen vorbehalten.

O O O 0O

1.2.1

>

GEFAHR!
Direkte Gefahr,
schwere Verlet-

zung
oder Tod

>

ACHTUNG!
Produktschaden

&

Gebotszeichen /
Sicherheitshinweis

@

Gehorschutz
benutzen

@

Schutzkleidung
benutzen

S

Vor Arbeiten
freischalten

Sicherheitszeichen

>

WARNUNG!
Schwere
Verletzung
mdglich

>

WARNUNG!
Gefahrliche
Spannung

-
¥
Augenschutz
benutzen

@

FuPBschutz
benutzen

Gesichtsschutz
benutzen

Betriebsanleitung
beachten

Die Betriebsanleitung enthélt Gefahren- und Warn-
zeichen, Gebots- und Verbotszeichen. Die Bedeutung
geht an den jeweiligen Stellen aus dem Begleittext
hervor.

>

VORSICHT!
Verletzung oder
Produktschaden

WARNUNG!
Schwebende Last

©

Kopfschutz
benutzen

=

Handschutz
benutzen

9
Ol-D-

Netzstecker
ziehen

@

Zutritt fur
Unbefugte verboten

2 Je nach Gefahr sind diese an der Maschine zu

beachten.
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1.3 Produktverwendung

Die Maschine ist bestimmungsgemap zu verwenden

O fir die mechanische Bearbeitung von kalten, me-
tallischen Werkstoffen wie Stahl, Gusseisen und
von NE-Metalle.

O fur das Bohren mittels fiir die Maschine vorgesehene
Bohrwerkzeuge.

Fir einen bestimmungsgemapen Betrieb der Maschi-

ne sind folgende Sicherheitsbestimmungen und -hin-

weise zu beachten. Eine anderweitige oder dariiber
hinausgehende Verwendung kann Gefahren verur-
sachen und fihrt zum Erléschen von Haftungs- und

Garantieanspriichen.

1.3.1 Aufstellungsort
Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

A\

VORSICHT!
Sicherheitsrisiken am Aufstellungsort!

Der Aufstellungsort der Maschine

O muss den nationalen Arbeitsschutznormen
und -gesetzen entsprechen,

O muss trocken, normaltemperiert und im
Bereich der Maschine den ASG entspre-
chen und

O muss frei sein von offenen, brennbaren
Gasen oder Fliissigkeiten.

> Beim Bohren entweichen geringfligige
Mengen von metallhaltigen Kihimit-
teldampfen. Auf das Erfordernis einer
ausreichenden Arbeitsplatzliftung wird
hingewiesen.

GEFAHR!
Unbefugte Personen am Aufstellungsort!

O Der Aufstellungsort der Maschine muss
gegen unbefugtes Betreten abgesichert
sein.

@p

O
O Platz fiir Maschinenbediener freihalten.
(Siehe 4.4 Systemgrenze)

WARNUNG!
Gefahrliche Spannung!

Die Maschine enthalt stromfiihrende Bauteile
und darf weder dem Regen ausgesetzt, noch
in feuchter Umgebung betrieben werden.

Sicherheitsdistanz zur Maschine beachten.

1.3.2 Konstruktive Anderungen

WARNUNG!

Umbau der Maschine!

Eine konstruktive Anderung der Maschine

sowie die Verwendung von ungeeigneten Er-

satzteilen kann Gefahren verursachen.

O Umbau der Maschine verboten.

O Die Verwendung von nicht originallen
Ersatzteilen fiihrt zum Verlust der
CE-Kennzeichnung.

1.3.3

VORSICHT!
Uberschreitung der Leistungsgrenzen!

Ein Betrieb lber den festgelegten Leistungs-
grenzen kann die Maschine {iberlasten und
Gefahren verursachen.

Leistungsgrenzen

[0 Die Maschine nur bis zu den genannten
Leistungsgrenzen verwenden und nicht
Uberlasten.

1.3.4 Generelles Risikomanagement

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Von der Maschine ausgehende Risiken wurden
konstruktiv soweit als méglich minimiert.

Dennoch kénnen auch bei sachgemaper Verwendung
Gefahren fiir Benutzer oder Sachschaden entstehen.

GEFAHR!
Rotierende Maschinenteile und Werkzeuge!

O Abstand zu rotierenden Maschinenteilen
und Werkzeugen halten, nicht beriihren.

O Schutzabdeckungen nicht 6ffnen.

O Spindelschutzabdeckung verwenden.

WARNUNG!
Gefahrliche Spannung!

Die Maschine enthalt stromfiihrende Bauteile

und darf weder dem Regen ausgesetzt, noch

in feuchter Umgebung betrieben werden.

O Schutzabdeckungen und Elektrobauteile
nicht 6ffnen.

O Elektroinstallation, -wartung und -repara-
tur nur durch befugtes Elektro-Fachper-
sonal.

WARNUNG!
Unbeaufsichtigter Betrieb!

O Ein unbeaufsichtigter Betrieb, also das
Verlassen der laufenden Maschine, ist
verboten.

[0 Maschine vor dem Verlassen ausschalten.
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1.3.5

O

1.3.6

A\

GEFAHR!
Verarbeitung von gefdhrlichen Werkstoffen!

[0 Die Bearbeitung von explosionsfahigen
oder leicht entflammbaren Werkstoffen
oder Werkstlicken ist verboten.

VORSICHT!
Benutzung durch unbefugte Personen!

Die Benutzung durch unbefugte Personen
kann Gefahren verursachen und ist daher
verboten.

Instruktionspflicht

O Der Betreiber der Maschine ist aus
Sicherheitsgriinden verpflichtet, das Be-
dienpersonal einzuschulen.

O Dies kann durch den Kundendienst der
Fa. ELMAG® und diese Betriebsanleitung
erfolgen.

O Jede Unterweisung muss auf dieser Be-
triebsanleitung aufbauen.

Bedienpersonal

VORSICHT!
Bedienung nur durch geschultes Personal!

O Die Maschine darf nur durch geschulte
Personen bedient werden.

O Die selbstdndige Bedienung der Maschine
ist nur geschulten und befugten Personen
liber 18 Jahren gestattet.

O Jugendlichen unter 18 Jahren ist die
Benutzung der Maschine nur unter Anwei-
sung und Aufsicht eines befugten Ausbild-
ners gestattet.

O Kindern und Jugendlichen bis 16 Jahre ist
die Benutzung der Maschine untersagt.

WARNUNG!
Bedienung durch kranke Personen!

O Maschine niemals unter Einfluss von Alko-
hol, Medikamenten oder Drogen bedienen.

Erforderliche Qualifikation des Personals:

Transport / Montage / Wartung / Reparatur:
Fachpersonal, z.B. Maschinenschlosser.
Elektroinstallation / Erstinbetriebnahme /

Elektrowartung / Elektroreparatur:
Elektro-Fachpersonal.

Bedienung / Instandhaltung:
Geschultes Bedienpersonal.

1.3.7

A

P0e0ed

Schutzbekleidung

GEFAHR!
Keine oder falsche Schutzbekleidung!

Um Verletzungsrisiken bei einem allfélligen
Erfasstwerden durch rotierende Teile und
durch fliegende Spéane oder fallende Teile vor-
zubeugen,

O ist das Tragen von loser, durchhangen-
der oder besonders reipfester Kleidung,
Halstiichern, Halsschmuck, Schutzhand-
schuhen, Armbanduhren, Handkettchen,
Ringen etc. verboten,

muss Schutzbekleidung verwendet wer-
den:

O

UVV-gepriifter Arbeitskleidung fiir Bohr-
arbeiten.

UVV-gepriifte Arbeits-Schutzschuhe mit
rutschfester Sohle.

UVV-gepriifter Augenschutz (Schutzbrille
mit Sicherheitsglas).

Bei langen Haaren: umfassende Kopfbede-
ckung wie Haarnetz oder Arbeitsmiitze.
Bei larmerzeugenden Tatigkeiten:
Gehérschutz.

Bei stauberzeugenden Tatigkeiten:
Staubfiltermaske.

O O O O O 0O

O

Schutzhandschuhe diirfen nur nach dem
Ausschalten der Maschine wahrend der
Spaneentsorgung verwenden werden,
ausgenommen davon sind enganliegende
Schutzhandschuhe.




Magnet-Kernbohrmaschine COREMAG 35/2
Betriebsanleitung

1.3.8 Wartung und Reparatur

1.3.9

ACHTUNG!
Schaden durch fehlende Instandhaltung,
Wartung oder mangelhafte Reparatur!

Instandhaltungsarbeiten, Austausch- und
Wartungstatigkeiten gemap Wartungsplan
sind einzuhalten.

Elektrowartung und -reparatur nur durch
Elektro-Fachpersonal / Wartung und Repara-
tur nur durch befugtes Wartungspersonal

O nach Ausschalten des Betriebsschalters
der
Maschine und

O nach Abziehen des Netzsteckers bzw.
Ausschalten des vorgeschalteten Strom-
verteilers.

O Betriebsschalter / vorgeschalteten Strom-
verteiler / Netzstecker gegen vorzeitiges
Wiedereinschalten / Anschliefen sichern.

VORSICHT!
Verletzungsrisiko durch defekte Teile!

O Schadhafte Maschinenteile vor einem
weiterem Betrieb der Maschine durch
Original-Ersatzteile ersetzen.

O Maschine darf nicht mehr verwendet wer-
den und muss abgesichert werden.

Weiterverkauf

VORSICHT!
Unvollstandige Weitergabe!

Bei Weiterverkauf des Produktes an einen
neuen Maschinenbetreiber muss aus Griin-
den der Sicherheit diese Betriebsanleitung
mitgeliefert werden.

ELMAG weist im Falle einer Nichtbefolgung
alle Garantie- oder Schadenersatzanspriiche
zurlick.

1.4 ELMAG 24-Monats-Garantie

Mit ELMAG® sind Sie auf der sicheren Seite. Wir bie-
ten Ihnen daher eine 24-Monats-Garantie auf samtli-
che Maschinenteile und Maschinenzubehor.

Von der 24-Monats-Garantie sind ausgeschlossen:

O Verschleiffteile und Betriebsmittel,

O Schaden durch unsachgemapen Gebrauch oder
durch unbefugten Eingriff (Umbau),

O Schaden durch ein unabwendbares Ereignis (hdhe-
re Gewalt).

O Nicht einhalten des Wartungsplans

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zur ELMAG® 24-Mo-

nats-Garantie an unseren Kundendienst.
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2 Produktibersicht

Maschinengehduse

Das Gehause besteht aus einer
Aluminiumdruckgusslegierung.

El Antriebsmotor 230 V, 1050 W
Motor mit hohem Drehmoment und hoher Leistung.
Spindelgetriebe

Die verstarkte und stabile Spindel sorgt fiir ein
gleichmapigeres Getriebe.

B Magnetfup

Massiver Magnetfuf3 mit einer Magnethaltekraft von
7.500 Newton.

&

POWER

OTOR
M MAGNET

\

O
C 0

E

A Bedienfeld

Einfaches Bedienfeld
KihImittelbehélter

Ergonomisches Design mit eingebautem Kiihimittel-
tank. KiihImitteltankinhalt von 900 ml fiir weniger
Nachfillungen.

Dreifach-Bedienhebel
Bedienhebel fiir den Handvorschub der Pinole.
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1] Hauptschalter Magnetfup EIN/AUS
Ein- und Ausschalten des Magnetfufes.
Kontrolllampe

Die Kontrolllampe leuchtet griin, wenn der Magentfuf3
eingeschalten ist.

Antriebsmotor EIN

Drucktaster fir das Einschalten des Spindelantriebs.

ACHTUNG!
A Vor dem Einschalten:
O Festen Sitz der Maschine und
Werkzeug priifen
O Spannwerkzeug entfernen

O Abstand halten und Gefahrenbereich
visuell priifen.

Antriebsmotor AUS

Drucktaster fiir das Ausschalten des Spindelantriebs.
B Motorsicherung

Sicherung fiir Uberlast des Motors.

A Ose fiir Maschinengurt

Die Osen befinden sich an beiden Seiten des
MagnetfuBes und sind fiir das zusatzliche Befestigen
der Maschine vorgesehen.

Tragegriff

Die Maschine sollte nur lber kurze Strecken am Griff
getragen werden. Fiir grépere Entfernungen sollte
die Tragebox verwendet werden.

B Positionierungsgriff

Der Griff an der Frontseite der Maschine dient zur
exakten Positionierung.

El Werkzeugfixierschraube

Werkzeugfixierschraube zum Fixieren von
Werkzeugen.

[[§ Spaneschutz

Schutz vor Spénen / Schutz vor Zugriff auf rotieren-
de Teile

i Kiihimittel-Einstellventil

Dient zum Einstellen der richtigen KiihImittelmenge.
Kihlmitteleinflllstutzen

Dient zum Einfillen vom KihImittelkonzentrat.
Drehzahlschalte

Dient zum Einstellen der zwei Drehzahlstufen.

2.1 Serienausstattung

PVC-Transportkoffer
Werkzeugsatz
Betriebsanleitung / CE

2.2 Sonderzubehor

Infos liber ELMAG® Qualitdts-Sonderzubehdr finden
Sie in dieser Betriebsanleitung, im ELMAG®-Prospekt
fiir Metallbearbeitung, bei Ihrem Fachhandler sowie
im ELMAG®-Online-Shop auf www.elmag.at.

8
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3 Inbetriebnahme

3.1 Transport

3.1.1 Maschinenabmessungen
Magnet-Kernbohrmaschine | COREMAG
Abmessungen \ 35/2
Magnetgrope Ixbxh mm  182x100x43
Héhe mm 350
PVC-Koffer Ixbxh mm  515x455x110
Gewicht kg 15,5

3.1.2 Prifungen bei Anlieferung

Maschine und Zubehdr bei Ubernahme auf Voll-
standigkeit priifen.

Maschine und Zubehdr bei Ubernahme auf Trans-
portschaden priifen.

Transportschaden umgehend fotografieren.
Transportschaden auf Frachtschein vermerken
und Fa. ELMAG® verstandigen.

O

oo O

3.1.3 Lagerung

O Maschine trocken lagern.
O Maschine in PVC-Transportkoffer lagern.

3.2 Montage

3.2.1 Schmieren
Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Maschinenfett "

Oltuch, Fettpinsel

Empfohlener Wartungsintervall

Erstinbetriebnahme "
Regelmapiger Schmierintervall Wochentlich

O Bohrkopffiihrung reinigen und anschliefend
einfetten.

3.2.2 KihImittel vorbereiten

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
KihImittel (Sonderzubehdr) -

A\

ACHTUNG!
Kein Kihlmittel - Vorzeitige Abnutzung!

Beim Bohren muss Kiihimittel verwendet
werden, um die an den Werkzeugschneiden
entstehende Reibung zu mindern und die
Reibungswéarme abzuleiten.

2 KihImittelkonzentrat und Schmierstifte
sind als Sonderzubehor erhéltlich.

3.2.3

I\

Elektrischer Anschluss

Gefahr durch elektrische Spannung!

Die Maschine ist mit einer Netzanschlusslei-
tung mit CEE-Stecker fiir eine Nennbetriebs-
spannung von 230 V ausgestattet.

O Umbaumapnahmen an der Maschine, wie
z.B. die Errichtung einer fest installierten
Netzanschlussleitung, sind nicht gestattet.

O Netzanschlussleitung so verlegen, dass
keine Stolperstelle entsteht.

O Vor dem Anschlieen der Maschine pri-
fen, dass das Maschinengehduse und die
Schutzabdeckungen geschlossen sind.

O Korrekten Sitz des Netzsteckers und der
Schutzabdeckungen taglich vor Inbetrieb-
nahme prifen.
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4 Betrieb

4.1

A

Tagliche Funktionskontrolle

WARNUNG!
Inbetriebnahme ohne Funktionskontrolle!

Die Maschine darf nur in technisch einwand-
freiem Zustand betrieben werden.

O Vor Aufnahme des normalen Maschinen-
betriebs ist taglich eine Sicherheits- und
Funktionskontrolle durchzufiihren.

O Schaden oder Stérungen der Maschine
sofort melden und fachgerecht beheben
lassen.

Tagliche Sicherheits- und Funktionskontrolle:

O Arbeitsumgebung auf freien Zugang und Sauber-
keit kontrollieren - aufrdumen und reinigen.
Maschine auf Sauberkeit kontrollieren - reinigen.

muss gut beleuchtet sein.
Maschinenverkleidungen und Schutzabdeckungen
auf ordentlichen Zustand priifen - defekte Teile
vor Inbetriebnahme austauschen lassen.

Kabel und Stecker auf ordnungsgemapen Zustand
prifen.

Wartungsplan priifen - erforderliche Wartungs-
mapnahmen durchfiihren, siehe 5.1 Wartungsplan
- 13.

Den Magnetfuf} auf Funktion prifen.

Festen Sitz des Bohrfutters, des Bohrwerkzeugs,
und des Werkstiicks kontrollieren.
Spannwerkzeuge vor Inbetriebnahme abziehen.
Schutzbekleidung verwenden - auf ordentlichen
Zustand kontrollieren.

Nach dem Einschalten der Maschine die Funktion
des Not-Aus-Tasters priifen.

O
O Arbeitsplatzbeleuchtung priifen - der Arbeitsplatz
O

O

O

O OO OO

4.2 Schutzausriistung verwenden

A\

20e0ed

GEFAHR!
Keine oder falsche Schutzausriistung!

Um Verletzungsrisiken beim Betrieb der
Maschine zu minimieren,

O

O

O Oo o o o O

ist das Tragen von loser oder besonders
reipfester Kleidung, Halstlichern, Hals-
schmuck, Armbanduhren, Handkettchen
etc. verboten,

muss Schutzbekleidung verwendet wer-
den:

UVV-gepriifter Arbeitsbekleidung fiir
Bohrarbeiten.

UVV-gepriifte Arbeits-Schutzschuhe mit
rutschfester Sohle.

UVV-gepriifter Augenschutz (Schutzbrille
mit Sicherheitsglas).

Bei langen Haaren: umfassende Kopfbede-
ckung wie Haarnetz oder Arbeitsmiitze.
Bei larmerzeugenden Tatigkeiten:
Gehorschutz.

Bei stauberzeugenden Tatigkeiten:
Staubfiltermaske.

Schutzhandschuhe diirfen nur nach dem Aus-
schalten der Maschine wahrend der Spane-
entsorgung verwenden werden.

4.3 Bohrwerkzeuge

>

WARNUNG!
Defektes Werkzeug und Zubehor!

Defektes oder ungeeignetes Werkzeug und
Zubehor kann Verletzungen oder Material-
schaden verursachen.

Werkzeug und Zubehor

O

O

O

O

nur bis zu deren Einsatzgrenzen verwen-
den und nicht lberlasten,

regelmapig auf ordnungsgemapen Zu-
stand und Funktion prifen. Auf Abnutzung
und Bruchstellen, korrekte Montage und
Rundlauf achten,

vor unbefugtem Zugriff gesichert verwah-
ren.

Rechtzeitig Wartungsarbeiten durchfiih-
ren (Werkzeugschmierung, Nachschleifen
etc.).

Die Getriebe-Bohrmaschine ist mit einer Bohrspindel-
aufnahme Weldon 19mm ausgestattet.

Je nach Bedarf konnen verwendet werden

10
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4.3.1 Sonderzubehor

Infos Giber ELMAG Qualitdts-Sonderzubehdr finden
Sie im ELMAG-Prospekt fiir Metallbearbeitung, bei
Ihrem Fachhandler sowie im ELMAG-Online-Shop auf
www.elmag.at.

[T

4.3.2 Bohrwerkzeug montieren

WARNUNG!
Mangelhaft befestigtes Werkzeug!

Ein ungeniigend fixiertes Werkzeug kann aus
der Bohrspindel gelést und herausgeschleu-
dert werden!

Die Maschinenspindel und das Bohrwerkzeugs sollten

bei der Montage annahernd die gleiche Temperatur )@ N

haben. Bei grofer Temperaturdifferenz kann ein 5 &\7 S

Schrumpfeffekt auftreten, der das spatere Lésen des = :

Werkzeugs erschwert. ﬁ *oll] 1l ol
Il 3

O Den Netzstecker ziehen.

O Ggf. vor Werkzeugsmontage fiir 5 - 10 Minuten
Temperaturausgleich abwarten.

O Werkzeugschaft in die Weldonaufnahme der Bohr-
spindel einfiihren und mit den zwei Wurmschrau-
ben fixieren.

O Den festen Sitz des Bohrwerkzeugs kontrollieren.

4.3.3 Bohrwerkzeug demontieren

O Den Netzstecker ziehen.

O Bohrwerkzeug festhalten.

O Wurmschrauben 6ffnen.

[0 Werkzeugschaft reinigen und 6len.
O Werkzeug gesichert verwahren.

4.4 Maschine plazieren

GEFAHR!
Die Maschine sollte nur in stabiler aufrech-

ter Position auf ebenen Flachen installiert
werden.

Lose Teile kénnen weggeschleudert werden
und Verletzungen verursachen.

O Die Maschine und alle Werkstlicke sollten
frei von St63en, Beulen oder
Fremdkoérpern sein.

O Das Arbeiten auf runden Werkstiicken ist
verboten.

O Es ist verboten, das Werkstiick wahrend
der Bearbeitung mit den Handen zu
halten!

O Werkstiick fest einspannen.

O Vor dem Einschalten den festen und sicheren Sitz
des Maschinenschraubstocks/Spannwerkzeugs
und des Werkstiicks priifen.

O Lose Spannhebel oder Spannschliissel entfernen.

11
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Betriebsanleitung

4.5 Magnetfup einschalten

Stromversorgung der Maschine einschalten.

O Vor dem Anstecken des Netzsteckers alle Schutz-

abdeckungen schliefen.

O Magnetfupschalter Kl von OFF auf ON drehen, um

den Magneten einzuschalten.

4.6 Spindelantrieb ein-/ausschalten

Einschalten des Spindelantriebs [E] nur wenn die Kon-

trolllampe HE griin aufleuchtet.

GEFAHR!
Einschalten ohne SchutzmafBnahmen!

Vor dem Einschalten

Festen Sitz des Werkzeugs prifen.
Festen Sitz der Maschine prifen.
Spannwerkzeug entfernen.
Gefahrenbereich visuell prifen.

OOoOoOoOoooo

Hinweis: Der Spindelantrieb kann jederzeit ausge-

schaltet werden
O mit dem Stopptaster 4]

Augenschutz (Schutzbrille) aufsetzen.
Abstand zu rotierenden Teilen halten.
Auf korrekte Kérperhaltung achten.
Auf das Einschalten konzentrieren.

4.7

Arbeitshinweise

O Wahrend der Bearbeitung Werkstilick und Arbeits-
gang aufmerksam beobachten.

O Bei fehlender Konzentration oder Schwindelgefiihl
Maschine sofort ausschalten.

A\

4.8

GEFAHR!
Zugriff auf rotierende Teile!

O Solange die Maschine eingeschaltet ist,
keine Einstell- oder Umriistarbeiten vor-
nehmen.

Vor dem Abmessen oder Ausspannen von
Werkstiicken und vor dem Verlassen der
Maschine:

O Maschine ausschalten.
O Rotierende Teile nicht mit den Handen
abbremsen - Verletzungsgefahr!

VORSICHT!
Verletzungsrisiko durch Spane!

O Spéne nicht mit der bloBen Hand beriih-
ren!

O Falls erforderlich, wahrend des laufenden
Betriebs Spane mittels Spanehaken weg-
ziehen.

O Nach dem Ausschalten diirfen Schutz-
handschuhe verwendet werden. Spane
mittels Spanehaken entfernen, Maschine
mittels Biirste und Pinsel sorgfaltig reini-
gen.

O Maschinenumgebung reinigen /
in Ordnung halten.

Auferbetriebnahme

Bei Auperbetriebnahme der Maschine fiir Iangere

Zeit:

O Beildangerem Nichtgebrauch der Magnet-Kern-
bohrmaschine den Netzstecker ziehen.

O Maschine reinigen und blanke Maschinenteile dlen.

O Maschine mit Staubschutz abdecken.

O Maschine in den im Lieferumfang enthaltenen
PVC-Transportkoffer.
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5 Wartung

VORSICHT bei eingeschaltetem
Netzschalter!

Zur Herstellung eines sicheren Betriebszu-
standes der Maschine muss der Magnetfuf3
ausgeschaltet werden

O vor dem Verlassen der Maschine und

O vor Umrist- und Wartungsarbeiten an der
Maschine.

O Um das Einschalten des Magnetfuf3 durch
eine zweite Person auszuschliefen,
den Netzstecker abziehen.

O Vor einer Elektrowartung mit Tatigkeiten
an einem stromfiihrenden Maschinenteil
das Maschinenkabel vom Netz trennen.

ACHTUNG!
A Schaden durch fehlende Instandhaltung,

Wartung oder mangelhafte Reparatur!

Instandhaltungsarbeiten, Austausch- und
Wartungstatigkeiten gemap Wartungsplan
sind einzuhalten.

Elektrowartung und -reparatur nur durch
Elektro-Fachpersonal / Wartung und Repara-
tur nur durch befugtes Wartungspersonal.

VORSICHT!
A Verletzungsrisiko durch defekte Teile!

O Schadhafte Maschinenteile vor einem
wei-terem Betrieb der Maschine durch
Original-Ersatzteile ersetzen.

O Maschine und schadhafte Maschinenteile
deutlich kennzeichnen, um bis zur Repara-
tur eine Verwendung auszuschlief3en.

5.1 Wartungsplan

Instandhaltungs- und Wartungsintervalle

Maschine und Umgebung reinigen " " "
Pinole und Fiihrungsbahnen dlen o = =
Blanke Maschinenteile 6len - . .
KihImittelbehalter reinigen o o =
Transportkoffer auf Vollstandigkeit priifen - - "

Wartungsintervalle: T = Tag, W = Woche, M = Monat

O Nach 10 Jahren muss die Maschine von einem
Fachmann Uberpriift werden.

5.2 Maschine reinigen

Reinigung taglich
Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel

Reinigungsbiirste "
Industriesauger -
Trockene, weiche Tiicher =

Werkzeuge, Hilfs- und Betriebsmittel
Mildes Reinigungsmittel -

O

Den Netzstecker ziehen und den Bohrfutterschutz
abnehmen.

O Die Maschine aufen reinigen - Reinigungsbiirste
und Industriesauger verwenden.
O Fir die allgemeine Reinigung ein weiches Tuch mit
mildem Reinigungsmittel verwenden.
O Bohrfutterschutz nach der Reinigung sofort wie
urspriinglich montieren.
VORSICHT!
Verletzungen durch im Betrieb anfallenden
Schmutz!

O Zur Maschinenreinigung keine Druckluft
verwenden.

5.3 Pinole und Fiihrungsbahnen dlen

Pinole und Fiihrungsbahnen élen wdchentlich

O Beim Olen der Pinole vor Beginn das Werkzeug
16sen.

O Maschinenteile gem. Wartungsplan mit
Maschinendl HL 68 élen.

5.4 Kuhlmittelbehdlter reinigen

KihImittelbehdlter reinigen monatlich
O Seitlichen Kihimittelschutz abmontieren.

O Kihimittelbehalter mit Wasser reinigen.

5.5 Transportkoffer auf
Vollstandigkeit prifen

Empfohlener Wartungsintervall

Transportkoffer auf Vollstédndigkeit priifen monatlich

O Den Transportkoffer auf Beschadigungen priifen
und kontrollieren ob alle Bestandteile der Serien-
ausstattung noch vorhanden sind.

Serienausstattung
PVC-Transportkoffer
Werkzeugsatz
Betriebsanleitung / CE
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Betriebsanleitung

6 Ratund Tat

6.1 Stérungsbehebung

Stérung oder Fehler
Der Motor stoppt
wahrend des Betriebs,
aber die Magnetfuf
bleibt funktionsfahig.

Der Motor stoppt
wdahrend des Betriebs und
der Magnetfup fallt aus.

Der Schutzschal-
ter ist gefallen

Keine Magnetkraft oder
unzureichende Magnetkraft

Die KiihImittelzufuhr
funktioniert nicht

Mégliche Ursache

Uberlastschutzvorrichtung fiir

den Motor hat ausgeldst.

Die Sicherung ist durch momen-
tan hohe Last durchgebrannt.

Der Hauptschalter Magnet-
fup wurde ausgeschaltet

Der Stecker I6st sich
Die Maschine ist defekt
Zu viele Maschinen werden

gleichzeitig an dieselbe Strom-

versorgung angeschlossen.
Der Schutzschalter ist defekt
Der Hauptschalter Magnet-
fup ist nicht eingeschaltet
Die Arbeitsflache ist

nicht magnetisch

Die Maschine ist defekt

Es befindet sich zu wenig
Kuhlflissigkeit im Tank
Das KihImittel-Einstellven-
til ist nicht gedffnet
Verstopfte Verbindun-

gen oder Rohre.

Der Bolzen ist nicht im
Bohrer angebracht

Stérungsbehebung

Lassen Sie die Maschine abkiihlen, bevor Sie sie neu starten.
Durch eine neue Sicherung ersetzen.

Schalten Sie den Hauptschalter Magnetfup wieder ein

Den Stecker wieder reinstecken
Kontaktieren sie ein Fachpersonal

Es darf nur eine Maschine an ein Netzteil angeschlossen werden

Wechseln Sie den Schutzschalter

Den Hauptschalter Magnetfuf} einschalten

Die Maschine funktioniert nur auf magnetischen Arbeitsflachen
Kontaktieren Sie ein Fachpersonal

Fillen Sie die Kihimittelflliissigkeit nach
Offnen Sie das Kiihimittel-Einstellventil
Reinigen Sie die Verbindungen und Rohre

Bringen Sie den Bolzen an
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Magnet-Kernbohrmaschine

Technische Daten

]

Technische Daten

COREMAG 35/2

Kernbohrleistung in Stahl mm 12-35
Kernbohtiefe mm 50
Vollbohrleistung in Stahl @ x | mm 18x140
Aufnahme o Weldon 19
Drehzahlbereich UpM 550/750
Drehzahlstufen o 2

Hub mm 140
Magnethaltekraft N 7.500
Magnetgrope Ixbxh mm 160x80x45
Motorleistung W 1.050
Netzanschluss V/Hz 230/50-60
Ixbxh mm 390x226x350
Gewicht 15,5

Serienausstattung

PVC-Transportkoffer

Werkzeugsatz

Betriebsanleitung / CE

Bestelldaten
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Magnet-Kernbohrmaschine COREMAG 35/2
Betriebsanleitung

8 Ersatzteilzeichnungen / -listen

8.1 Antriebsystem
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Designation

www.elmag.at

Antriebsystem
| Abmessung | Stiick

| Teil / Spezifikation / Typ |

Bezeichnung

SMD35-15-1 Getriebegehduse Set B-SMD1502001001 Gear Box Cover Set

SMD35-15-101 Getriebegehduse B-SMD1502000401 Gear Box Cover

SMD35-15-102 0-Ring M-34010061501 O-ring S6-1.5
SMD35-15-103 0-Ring M-34010902001 0-ring S90-2.0
SMD35-15-104 Wellendichtring M-34101502400501 Rotary Oil Seal TC-15x24x5
SMD35-15-105 Federscheibe M-35320500901301 Spring Washer M5
SMD35-15-106 Innensechskantschraube M-80000508002501 Hexagon Socket Cap Head Screw M5x0.8x25L
SMD35-15-2 Armatur Set B-L071504100001 Armature Set 220V
SMD35-15-201 Armatur M-L071504100101 Armature 220V
SMD35-15-202 Distanzbuchse B-L061533700101 Wear Ring T6.2xD15xd10
SMD35-15-203 Kugellager M-3200060801 Ball Bearing with Cover 608 -7Z
SMD35-15-204 Kugellager M-3200620001 Ball Bearing with Cover 6200 - 2772

SMD35-15-205

Wellensicherungsring

M-35410101002

External Circlip

D10xL1.0(IS)

SMD35-15-3 Stator Set B-L071504200401 Stator Set 220V
SMD35-15-301 Stator B-L071504200002 Stator 220V
SMD35-15-302 Luftkanal M-L071502100102 Air Duct

SMD35-15-303 Federscheibe M-35320500901301 Spring Washer M5
SMD35-15-304 Innensechskantschraube M-80000508007001 Hexagon Socket Cap Head Screw M5x0.8x70L
SMD35-15-305 Innensechskantschraube M-80400407000801 Hexagon Socket Button Head Screw M4x0.7x8L

SMD35-15-4
SMD35-15-401
SMD35-15-40101
SMD35-15-40102

Motor Set
Kohlebiirstenhalter Set
Kohlebiirstenhalter
Beilagscheibe

B-L071504000801
B-L071504600101
M-L071504600501
M-L071504600701

Motor Set

Carbon Brush Holder Set
Carbon Brush Holder
Washer (Bakelite)

T1.5xD12xd5.1

SMD35-15-40103  Drahtfeder M-267000001 Wire Spring P11x6Nx0.8
SMD35-15-40104  Innensechskantschraube M-80000407001202 Hexagon Socket Cap Head Screw M4x0.7x12L
SMD35-15-40105  Linsenkopfschraube M-82000508002001 Double Slot Cheese Head Screw (Nylon) M5x0.8x20L
SMD35-15-402 Motorgehduse B-L071504000701 Motor Case

SMD35-15-403 Griff M-L061525000101 Handle

SMD35-15-404 Kohlebiirste M-045000005 Carbon Brush

SMD35-15-405 Kabelbinder M-285000004 Cable Tie 6.5
SMD35-15-406 Innensechskantschraube M-80000407000801 Hexagon Socket Cap Head Screw M4x0.7x8L
SMD35-15-5 Motorgehdusedeckel Set B-L071504000901 Motor Case Cover Set

SMD35-15-501 Motorgehdusedeckel M-L061504000301 Motor Case Cover

SMD35-15-502 Linsenkopfschraube M-82400508003501 Cross Recessed Mushroom Head Screw  M5x0.8x35L
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8.2 Getriebe
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SMD35-16-1
SMD35-16-101
SMD35-16-102
SMD35-16-103
SMD35-16-2
SMD35-16-201
SMD35-16-202
SMD35-16-203
SMD35-16-204
SMD35-16-3
SMD35-16-301
SMD35-16-302
SMD35-16-4
SMD35-16-401
SMD35-16-402
SMD35-16-403
SMD35-16-404
SMD35-16-5
SMD35-16-501
SMD35-16-502
SMD35-16-503
SMD35-16-504
SMD35-16-505
SMD35-16-6
SMD35-16-601
SMD35-16-60101
SMD35-16-60102
SMD35-16-60103
SMD35-16-602
SMD35-16-603
SMD35-16-604
SMD35-16-605
SMD35-16-606
SMD35-16-607
SMD35-16-608
SMD35-16-609
SMD35-16-610
SMD35-16-611
SMD35-16-612
SMD35-16-613
SMD35-16-7
SMD35-16-701
SMD35-16-70101
SMD35-16-70102
SMD35-16-70103
SMD35-16-70104
SMD35-16-70105
SMD35-16-70106
SMD35-16-702
SMD35-16-703
SMD35-16-704
SMD35-16-705
SMD35-16-706
SMD35-16-707

Bezeichnung
Keilblock Set
Keilblock
Innensechskantschraube
Sechskantmutter
Getriebe Set
Getriebe
Federstift
Federscheibe
Innensechskantschraube
Drehschalter und Haltersatz
Drehschalter Set
Wellensicherungsring
Antriebswellen Set A
Antriebswelle
Zahnrad
Kugellager
Doppelkopf-Rundschliissel
Antriebswellen Set B
Antriebswelle
Zahnrad
Kugellager
Wellensicherungsring
Doppelkopf-Rundschlissel
Antriebswellen Set C
Kupplungs Set
Kupplung
Drahtfeder
Stahlkugel
Kupplung
Zahnrad
Zahnrad
Zahnrad
Kugellager
Kugellager
Kugellager
Wellensicherungsring
Wellensicherungsring
Wellensicherungsring
Doppelkopf-Rundschlissel
Doppelkopf-Rundschliissel
Stirnrad und Spindel Set
Spindel Set
Spindel
Drahtfeder
Wellensicherungsring
Innensechskantschrauben
Federbolzen
Wellendichtring
Zahnrad
Kugellager
Kugellager
Prazisions Kontermutter
Doppelkopf-Rundschliissel
Wellendichtring

| Teil / Spezifikation / Typ |
B-SMD1602005301
M-SMD1602000501
M-80000610008001
M-35110061001001
B-SMD1602005401
B-SMD1602001101
M-35630301201
M-35320500901301
M-80000508002501
B-SMD1602005601
B-SMD1602005501
M-35410241201
B-SMD1602005701
B-SMD1602001602
B-SMD1620200101
M-3200060802
M-3551050501201
B-SMD1602005801
B-SMD1602001202
B-SMD1620000601
M-3200060802
M-35410121001
M-3551050501001
B-SMD1602005901
B-SMD1602001001
B-SMD1602000401
M-261000002
M-299050001
B-SMD1602001502
B-SMD1620000301
B-SMD1620000401
B-SMD1620000501
M-3200060802
M-3200600001
M-3200690101
M-35410121001
M-35410121002
M-35420241201
M-3551050501001
M-3551050502001
B-SMD1627102301
B-SMD1627100802
B-SMD1627100702
M-261000005
M-35420191001
M-80101212501201
B-MT2025600101
M-MT2033600101
B-SMD1620000201
M-3200600101
M-3200600501
M-352202515001
M-3551070701501
M-34102503500501

Designation
Wedge Block Set
Wedge Block
Hexagon Socket Cap Head Screw
Nut
Gear Box Set
Gear Box
Spring Pin
Spring Washer
Hexagon Socket Cap Head Screw
Rotary Switch and Circlip Set
Rotary Switch Set
External Circlip
Driving Shaft Set A
Driving Shaft
Helical Gear
Ball Bearing
Double Head Round Key
Driving Shaft Set B
Driving Shaft
Spur Gear
Ball Bearing
External Circlip
Double Head Round Key
Driving Shaft Set C
Clutch Set
Clutch
Wire Spring
Steel Ball
Driving Shaft
Spur Gear
Spur Gear
Spur Gear
Ball Bearing
Ball Bearing
Ball Bearing
External Circlip
External Circlip
Internal Circlip
Double Head Round Key
Double Head Round Key
Spur Gear and Spindle Set
Spindle Set
Spindle
Wire Spring
Internal Circlip

Hexagon Socket Headless Set Screw

Spring Bolt

Internal Water Proof Ring
Spur Gear

Ball Bearing

Ball Bearing

Precision Lock Nut
Double Head Round Key
Rotary Oil Seal

| Abmessung | Stiick

M6x1.0x80L
M6x1.0x10L

@3x12L
M5
M5x0.8x25L

D24xL1.2

608
5x5x12

608
D12xL1.0
5x5x10

24.8x8Lx0.6
@5

608

6000

6901

D12xL1.0
D12xL1.0(IS)
D24xL1.2
5x5x10
5x5x20

M12

M12

M12
#11.5x128Lx1.6
D19xL1.0
M12x1.25x12L
011.2x20

6001

6005
M25x1.5
7x7x15
TC-25x35x5
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8.3 Gehause
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Gehduse

SMD35-17-1
SMD35-17-1
SMD35-17-101
SMD35-17-101
SMD35-17-102
SMD35-17-103
SMD35-17-104
SMD35-17-105
SMD35-17-2
SMD35-17-201
SMD35-17-20101
SMD35-17-20102
SMD35-17-20103
SMD35-17-202
SMD35-17-20201
SMD35-17-20202
SMD35-17-20203
SMD35-17-203
SMD35-39-1
SMD35-339-101
SMD35-339-102
SMD35-39-103
SMD35-339-104
SMD35-39-105
SMD35-39-2
SMD35-39-201
SMD35-339-202
SMD35-339-203
SMD35-339-204
SMD35-339-205
SMD35-33-206
SMD35-39-3
SMD35-339-301
SMD35-39-302
SMD35-39-303
SMD35-39-304
SMD35-339-305
SMD35-19-1
SMD35-139-101
SMD35-19-10101
SMD35-19-10102
SMD35-19-10103
SMD35-19-10104
SMD35-19-102
SMD35-139-103
SMD35-19-104
SMD35-13-105
SMD35-22-1
SMD35-22-2

Bezeichnung
MagnetfuR und Schrauben Set
MagnetfuR und Schrauben Set
Magnetful® Set
Magnetful® Set
0-Ring
Federscheibe
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube
Karosserie- und Spezifik. Set
Spezifikationsplatten Set
Spezifikationsplatte
0-Ring
Linsenkopfschraube
Kiihimittelbehalter Seitend. Set
Kihlmittelbehalter Seitendeckel
KithImittelbehalter Seitendeckel
Linsenkopfschraube
Kérper
Griffwelle und Habel Set
Criffwelle
Griffhebel
Buchse
Dicke Beilagscheibe
Senkkopfschraube
Schiebeset
Schieber
Zahnstange
Federscheibe
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube
Linsenkopfschraube
Gleitschienen Set
Gleitschiene
Mutter
Federscheibe
Innensechskantschraube
Wurmschraube
Kiihlmittelsystem Set
KithImitteltank Set
Druckventilsatz
Kunststoffschlauch
KithImitteltank
Kunststoffgehduse
Schnellkupplungs Set
Gummi-Abstandhalter
Kabelbinder
Innensechskantschraube
Gurt
Schutzhiille

| Teil / Spezifikation / Typ

B-SMD1700302201
B-SMD1700302301
B-SMD1700300101
B-SMD1700300401
M-34010322001
M-35320801502001
M-80000812502001
M-80000812504501
B-SMD1700100601
B-SMD1701200601
B-SMD1701200101
M-34031103101
M-82400407000801
B-SMD1701200701
B-SMD1701200201
B-SMD1701200301
M-82400407000801
B-SMD1700100101
B-SMD3912001401
B-SMD3912000401
B-SMD3912000101
M-338000001
M-35310703005001
M-82300610002001
B-SMD39008005901
B-SMD39500800201
B-SMD3920500101
M-35320500901301
M-80000508001601
M-80000508002001
M-82400508000801
B-SMD39500801201
B-SMD339500800101
M-35110061000501
M-35320500901301
M-80000508002001
M-80100610001701
B-SMD13901101101
B-SMD1901100701
B-SMD1901100601
M-343000001
M-SMD1901100101
M-SMD1901100201
B-SMD1935000201
M-SMD1906200101
M-285000003
M-80000407001001
B-SMD2260000101
B-SMD2201500101

Designation
Magnet Base and Screw Set
Magnet Base and Screw Set
Magnetic Base Set
Magnetic Base Set
0O-ring
Spring Washer
Hexagon Socket Cap Head Screw
Hexagon Socket Cap Head Screw
Body and Specification Plate Set
Specification Plate Set
Specification Plate
O-ring
Cross Recessed Pan Head Screw
Coolant Tank Side Cover Set
Coolant Tank Side Cover
Coolant Tank Side Cover
Cross Recessed Pan Head Screw
Body
Handle Shaft and Lever Set
Handle Shaft
Handle Lever
Bushing
Thick Washer

Cross Recessed Countersunk Head Screw

Slider Set

Slide

Gear Rack

Spring Washer

Hexagon Socket Cap Head Screw
Hexagon Socket Cap Head Screw
Cross Recessed Pan Head Screw
Slide Rail Set

Slide Rail

Nut

Spring Washer

Hexagon Socket Cap Head Screw

Hexagon Socket Headless Set Screw

Cooling System Set
Coolant Tank Set
Discharge Valve Set
Plastic Pipe

Coolant Tank (Purchased with Cover)

Plastic Cover

Quick Coupling Set

Rubber Spacer

Cable Tie

Hexagon Socket Cap Head Screw
Mesh Belt

Protective Cover

Abmessung
220V - Standard
220V - Large
220V - Standard
220V - Large
S32-2.0
M8
M8x1.25x20L
M8x1.25x45L

Gl10-3.1
M4x0.7x8L

Right
Left
M4x0.7x8L

130mm-Aluminum

130mm-Aluminum

M6 - 7x30x5
M6x1.0x20L

M5
M5x0.8x16L
M5x0.8x20L
M5x0.8x8L

M6x1.0

M5
M5x0.8x20L
M6x1.0x17L
Quick Coupling

4x6

90°
M4x12x5.0
?6.5
M4x0.7x10L

| Stiick

=
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8.4 Elektronik und Bedienung
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Elektronik und Bedienung

Bezeichnung | Abmessung | Stiick

| Teil / Spezifikation / Typ

SMD35-18-1 Komplettes Bedienfeld und PCB-Set B-SMD1801402901 Complete Control Panel and PCB Set 220V 1
SMD35-18-101 Bedienfeld und PCB-Set B-SMD1801401402 Control Panel and PCB Set 220V 1
SMD35-18-102 0-Ring M-34031103101 O-ring G110-3.1 1
SMD35-18-103 Linsenkopfschraube M-82400407000801 Cross Recessed Pan Head Screw M4x0.7x8L 4
SMD35-18-2 Komplettes Netzkabelset B-SMD1828401301 Complete Power Cord Set EU 1
SMD35-18-201 Netzkabel Set B-SMD1828400401 Power Cord Set EU 1
SMD35-18-202 Anbauverschraubung M-285000002 Cable Fixed Head 1
SMD35-18-203 Federscheibe M-35320400801001 Spring Washer M4 1
SMD35-18-204 Facherscheibe M-35340400900501 External Tooth Washer M4 1
SMD35-18-205 Innensechskantschraube M-80000407000801 Hexagon Socket Cap Head Screw M4x0.7x8L 1
SMD35-18-301 Kabel und Schrauben Set B-SMD1828401901 Cable and Screw Set 1
SMD35-18-30101  Kabel Set B-SMD1828400102 Cable Set 1
SMD35-18-30102 = Anbauverschraubung M-285000001 Cable Fixed Head 1
SMD35-18-30103  Kabelbinder M-285000003 Cable Tie 6.5 1
SMD35-18-30104  Facherscheibe M-35340400900501 External Tooth Washer M4 1
SMD35-18-30105  Innensechskantschraube M-80000407000501 Hexagon Socket Cap Head Screw M4x0.7x5L 1
SMD35-18-30106  Linsenkopfschraube M-82400407000801 Cross Recessed Pan Head Screw M4x0.7x8L 1
SMD35-18-302 Schleppketten Set B-SMD1824500701 Drag Chain Set 1
SMD35-18-30201  Kettenkopf A M-SMD1824500201 Chain Head A 1
SMD35-18-30202  Kettenkopf B M-SMD1824500301 Chain Head B 1
SMD35-18-30203  Schleppkette M-SMD1824500401 Drag Chain 1
SMD35-18-30204  Innensechskantschraube M-80400407000801 Hexagon Socket Button Head Screw M4x0.7x8L 4
SMD35-18-303 Klemmkasten Set B-SMD1828601301 Terminal Box Set 1
SMD35-18-30301  Klemmkasten B-SMD1828600202 Terminal Box 1
SMD35-18-30302  Sicherungsring Kabelbuchse M-286000001 Circlip Cable Bush 1
SMD35-18-30303  Innensechskantschraube M-80000407001202 Hexagon Socket Cap Head Screw M4x0.7x12L 4
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9 Konformitatserklarung c €

Konformitatserkldrung im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang II.

Hiermit erkldren wir in alleiniger Verantwortung, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine
aufgrund Ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung
Ubereinstimmt mit allen Bestimmungen der EG-Richtlinien

- 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie),
- 2014/35/EU (Niederspannungsrichtlinie) und
- 2014/30/EU (EMV-Richtlinie).

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung lhre Giiltigkeit.

Inverkehrbringer:

Firmenname: ELMAG Entwicklungs- und Handels-GmbH
Anschrift: Hannesgrub Nord 19

A-4911 Ried/Tumeltsham

Osterreich

Die technische Dokumentation der Maschine wird verwaltet von

Firmenname: ELMAG Entwicklungs- und Handels-GmbH
Anschrift: Abteilung technische Dokumentation
Hannesgrub Nord 19
A-4911 Ried/Tumeltsham

Osterreich
Maschine:
Fabrikat: Magnet-Kernbohrmaschine
Eigenschaft: Bohrmaschine fiir die mechanische Bearbeitung von
kalten, metallischen Werkstoffen wie Stahl, Gusseisen und von NE-Metalle
Modell: COREMAG 35/2
Seriennummer: Siehe Typenschild auf der Maschine

Angabe der einschldgigen harmonisierten Normen und Spezifikationen, die fiir diese Maschine qiiltig sind:

DINENISO 12100:2011-03
DIN EN 60204-1/A1
DINEN 12717:2001+A1:2009

Ried im Innkreis, am 27. Janner 2021

1

Markus Einfinger (Geschaftsfihrer)
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