|x HORNTEC E.U.
| Rosenhain 24, 9125 KAY:hnsdorf | +43 4232 87 522 | horntec.at | office@horntec.at

SchweiA?elektroden MT-600B / du600

MT-600Bdu (1.4718) fAYvur zAchharte Auftragungen auf Maschinenteile

Basisch umhAvilite Elektrode aus Chrom-Siliziumstahl fAY4r das SchweiA?en zAchharter, abriebfester Auftragungen auf
Maschinenteile aus Baustahl, Stahlguss und Mangan-Hartstahl.

Beispiele: Rollen, LaufflAachen, Raupenketten, LaufrAader, Nocken, Baggerteile, FAfrderschnecken, Walzenbrecher,
SchlaghAemmer, Spannbacken, Prallbacken, Mischerarme, Ambosse ...

Rissempfindliche Werkstoffe auf 200 bis 300 A°C vorwAarmen. Bei sehr rissempfindlichem Werkstoff Zwischenlage
schweiA?en. SchweiA?gut schmied- und hAartbar.

Normbezeichnung DIN 8555 — E 6 — UM — 60
Werkstoffnummer 1.4718

Stromart Gleichstrom Pluspol (= +)
Wechselstrom (~)

RAY.cktrocknung falls erforderlich, bis 300 A°C

Technische Daten
e Durchmesser: 4mm
e LAonge: 450mm
e Norm: EN 499

Sku : 55755
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