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Schweil3elektroden MT-600B / du600

MT-600Bdu (1.4718) fur z&hharte Auftragungen auf Maschinenteile

Basisch umhtillte Elektrode aus Chrom-Siliziumstahl fiir das Schwei3en zahharter, abriebfester Auftragungen auf
Maschinenteile aus Baustahl, Stahlguss und Mangan-Hartstahl.

Beispiele: Rollen, Laufflachen, Raupenketten, Laufrader, Nocken, Baggerteile, Forderschnecken, Walzenbrecher,
Schlaghammer, Spannbacken, Prallbacken, Mischerarme, Ambosse ...

Rissempfindliche Werkstoffe auf 200 bis 300 °C vorwarmen. Bei sehr rissempfindlichem Werkstoff Zwischenlage
schweil3en. SchweilRgut schmied- und hartbar.

Normbezeichnung DIN 8555 — E 6 — UM — 60
Werkstoffnummer 1.4718

Stromart Gleichstrom Pluspol (= +)
Wechselstrom (~)

Rucktrocknung falls erforderlich, bis 300 °C

Technische Daten

e Durchmesser: 4mm

e Lange: 450mm

e Norm: EN 499

e Art der Legierung: hochlegierte SE

Sku : 55744
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