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EGM 316 Gewindeschneidarm M3 â?? M16

Der ELMAG Gewindeschneidarm der Serie EGM ermÃ¶glicht dem Anwender das prÃ¤zise Schneiden von vertikalen
Gewinden von 3 â?? 16 bzw. 3 -36 mm. Der durch Hydraulikzylinder gehaltene Schneidarm ist optimal austariert und
dadurch mit minimalem Kraftaufwand zu bedienen. Durch die elektronische DrehmomentÃ¼berwachung werden
VerschleiÃ? und BeschÃ¤digungen des Schneidwerkzeuges reduziert.

Drehmomentschutz
Manueller und automatischer Gewindeschneidmodus
Stabil und leichtgÃ¤ngig gebaut
HochauflÃ¶sendes Touch-Display
FÃ¼r vertikale Bearbeitung geeignet
FÃ¼r horizontale Bearbeitung geeignet
Stufenlose Drehzahlverstellung
Effizientes Arbeiten

Serienausstattung

Gewindeschneidarm
14 Schnellwechselfutter
Rutschkupplung Aufnahme DIN 317/379
Bedienungsanleitung / CE

SonderzubehÃ¶r

Untergestell fahrbar fÃ¼r Serie EGM inkl. bearbeiteter Grundplatte und mit Stauraum Art. Nr. 81038
MH 300 Magnethalter zu EGM 316 Art. Nr. 81041

Details

Der schwenkbare Schneidarm mit groÃ?em Radius ermÃ¶glicht die einfache Positionierung des Gewindebohrers am
WerkstÃ¼ck
Gewindeschneiden in jedem gewÃ¼nschten Winkel von 0Â° bis 90Â°
Geeignet fÃ¼r Materialien wie Stahl, Edelstahl und Aluminium
HÃ¶chste Genauigkeit, sehr zeitsparendes Bohrsystem
Bedienung Ã¼ber Touchdisplay
Digitale DrehmomentÃ¼berwachung und Gewindetiefeneinstellung
Inklusive Schnellwechselfutter mit integrierter Rutschkupplung
Untergestell optional erhÃ¤ltlich
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Technische Daten

Gewindebohrungen M3 â?? M16
Arbeitsradius 1100 mm
T-Nuten, Breite 14 mm
Winkel 0 â?? 90 Â°
Drehzahlbereich 0 â?? 312 UpM
Spannung 230 V
Motorleistung 600 W
Gewicht 25 kg

Sku : 81037

HORNTEC GMBH
Rosenhain 24, 9125 KÃ¼hnsdorf | +43 4232 87 522 | horntec.at | office@horntec.at

Page 2
Horntec GmbH - horntec.at


