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BOMAR Metall-Bandsagemaschine Topline 510.350 DGH

Ist eine halbautomatische Doppel-Gehrungsbandsage mit modernster Technologie ausgestattet, wie zB. Servo-
Sagevorschub, spielfreiem Direktantrieb und stufenloser Doppelgehrung.

Standardausstattung

Zwei-Saulenfuhrung, Vorschub mit Servoantrieb und Kugelumlaufspindel, Sdgerahmen auf spielfrei vorgespannten
Linearfuhrungen, Lagerung des Sagerahmens auf einem grof3ztigig dimensionierten Drehkranz, durch die 3°
Schragstellung des Sagerahmens wird bei Tragern und Profilen ein kiirzerer Schnittkanal erméglicht.

Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung
Start-/Stopp-Funktion
Hartmetall-Sagebandfuhrungen
Bandsageblatt BlI-Metall

Hydraulische Schnittdruckiiberwachung

Sonderzubehor

Bandspannungsanzeige
Spanespllpistole

Spanndruckregelung des Spannstockes
Digitale Gehrungsanzeige
Arbeitsleuchte

Mikro-Spruh-Einrichtung 24V

Dritte Kuhlflussigkeitszufuhr
Biindelspann-Einrichtung
LaserLiner-Lasermessileitlinie

Technische Daten

e Schnittbereich max. 510350 mm
e Sagebandlange 4780 mm

e Sagebandhdhe 34 mm

e Sagebandstarke 1,1 mm

e Schnittwinkel 45-0-60 °

e Drehzahlstufen stufenlos
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Schnittgeschwindigkeit 1/2 20 — 120 m/min
Sagebandantrieb Motorleistung 3000 W
Netzanschluss 400/50 V/Hz

Einlaufh6he 780 mm

Reststiicklange 60 mm

Lange 1435 mm

Breite 2358 mm

Hohe 2002 mm

Gewicht 1050 kg

Sku : 78925

Page 2
Horntec GmbH - horntec.at



