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BOMAR Metall-BandsAagemaschine Topline 510.350 DGH

Ist eine halbautomatische Doppel-GehrungsbandsArge mit modernster Technologie ausgestattet, wie zB. Servo-
SArngevorschub, spielfreiem Direktantrieb und stufenloser Doppelgehrung.

Standardausstattung

Zwei-SAaulenfAvshrung, Vorschub mit Servoantrieb und Kugelumlaufspindel, SAagerahmen auf spielfrei vorgespannten
LinearfAvshrungen, Lagerung des SAagerahmens auf einem groA?zAv.gig dimensionierten Drehkranz, durch die 3A°
SchrAagstellung des SAagerahmens wird bei TrAagern und Profilen ein kAvarzerer Schnittkanal ermAfglicht.

Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung
Start-/Stopp-Funktion
Hartmetall-SAagebandfAYhrungen
BandsAgrgeblatt Bl-Metall

Hydraulische SchnittdruckAvsberwachung

SonderzubehAqr

Bandspannungsanzeige
SpArnespAValpistole
Spanndruckregelung des Spannstockes
Digitale Gehrungsanzeige
Arbeitsleuchte
Mikro-SprAvsh-Einrichtung 24V

Dritte KAv4hlfIAY4ssigkeitszufuhr
BAYzndelspann-Einrichtung
LaserLiner-Lasermessileitlinie

Technische Daten

e Schnittbereich max. 510A?350 mm
SAagebandlAange 4780 mm
SAangebandhAfhe 34 mm
SAagebandstAarke 1,1 mm
Schnittwinkel 45-0-60 A°
Drehzahlstufen stufenlos

Page 1



| HORNTEC GMBH
O | Rosenhain 24, 9125 KAY:hnsdorf | +43 4232 87 522 | horntec.at | office@horntec.at

Schnittgeschwindigkeit 1/2 20 4?? 120 m/min
SAagebandantrieb Motorleistung 3000 W
Netzanschluss 400/50 V/Hz

EinlaufhAfhe 780 mm

ReststAYicklAange 60 mm

LAange 1435 mm

Breite 2358 mm

HAfThe 2002 mm

Gewicht 1050 kg

Sku : 78925
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