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ALU-Metall-Kreissdgemaschine

Hochgeschwindigkeits-Metallkreissagen fur superglatte Schnittflachen. Speziell geeignet fir Aluminium, Leichtmetall-
Legierungen und Kunststoff. Sehr robuste Ausfiihrung fiir den Dauerbetrieb in Gewerbe und Industrie.

Ideal fur Stangenmaterial: verstellbare Materialauflage mit Laufrolle

Schnittbereich max. 180100 mm, Sageblattdurchmesser 400 mm

Nahezu gratfreier Schnitt: prazise Getriebekopf- und Sageblattlagerung

Hochste Wiederholgenauigkeit bei Serienschnitt — stabile Stangensperre mit verstellbarem Materialanschlag
Rasche Schnittwinkeleinstellung: schwenkbarer, prazise gelagerter Getriebekopfteller mit Winkelskala und — spanner
Genaue Schnitttiefe: mit Einstellschraube fur Vertikalhub

Sicheres, beidseitiges Spannen flir gratarmen Schnitt: Materialspanner und Antigrat-Werksttickhalter mit
verstellbarer Spannbreite

Oberflachenschonend: breite Spannbacken aus Teflon

Leistungsstark: kréaftiger Antriebsmotor (2.200 W) mit hoher Drehzahl (3.000 UpM)

Ideale Antriebsart: laufruhiger Hochleistungs-Keilriemenantrieb

Optimale Sageblattkiihlung: Kihlsystem mit Membranpumpe, Dosierventil und Ricklauffilter

Betriebssicher: Keilriemenantrieb, Schutzgehause, selbstschliel}ender Sageblattschutz, Not-Aus,
Nullspannungsausléser, CE-konform

Stabile Schnittfihrung — ERGO-Bedienhebel mit Dauerschalter und automatischer Ruckstellung

Serienausstattung

TA Alu-Metall-Kreissdgemaschine
Materialauflage mit Laufrolle
Stangensperre mit Materialanschlag
Getriebekopfteller schwenkbar
Winkelskala und -spanner
Schnitttiefenanschlag verstellbar
Materialspanner manuell
Antigrat-Werkstlickhalter manuell
ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung
Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff
Teflonspannbacken
Hochleistungs-Riemenantrieb
Kuhlsystem mit Membranpumpe
Sageblattschutz selbstschliel3end
Schutzgehause Riemenantrieb
Not-Aus/Nullspannungsauslésung
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e Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

Einsatzbeispiele

Leichtmetallbau
Fassadenbau
Fensterbau
Isolierbetriebe
Spenglereien
Maschinenbau
Anlagenbau

Sonderzubehor

o Stahlblechsockel
o Materialstander fur Metallkreisséagen
o Alu-Ségeblatt NEG 4003, 6x32 mm, 96 Zahne, 2 NL 10 mm, TK63

Technische Daten

Rundrohr Schnittbereich bei 0°: Max. 140mm

Rundrohr Schnittbereich bei 45° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 130mm
Vierkantrohr Schnittbereich bei 0°: Max. 110mm

Vierkantrohr Schnittbereich bei 45° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 100mm
Rechteckrohr Schnittbereich bei 0°: Max. 180x100mm

Rechteckrohr Schnittbereich bei 45° rechtsgerichtete Gehrung: Max. 150x100mm
Sageblatt-AuRendurchmesser: 400mm

Sageblatt-Innendurchmesser: 32mm

Schraubstockspannweite max.: 220mm

Schnittwinkel: 45-0-45°

Drehzahl: 3000UpM

Motorleistung: 2200W

Netzanschluss: 400/50V/Hz

Einlaufhthe fur Rollbahnen: 860mm

Lange: 1500mm

Breite: 1000mm

Hohe: 900mm

Gewicht: 160kg

Sku : 78050

Page 2



